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AS 1 81 7. 1 —2003i

A
S
1
8
1
7
.1

Australian Standard
TM

Metallic materials—Vickers hardness test

Method 1 : Test method (ISO 6507-1 :1 997, MOD)

PREFACE

This Standard was prepared by Standards Australia Committee MT-006, Mechanical Testing of

Metals to supersede (in part) AS 1817—1991 , Metallic materials—Vickers hardness test

This Standard is an adoption with national modifications and is reproduced from ISO 6507-1 :1 997,

Metallic materials—Vickers hardness test, Part 1 : Test method.

Variations to the ISO text for Australia are set out in Appendix ZZ. Changes to the ISO text are

indicated by a marginal bar.

This Standard is Method 1 of a series of Standards covering the Vickers hardness testing of metallic

materials.

The series comprises the following Methods:

AS

1817 Metallic materials—Vickers hardness test

1 81 7. 1 Method 1 : Test method (ISO 6507-1 : 1 997, MOD)

1817.2 Method 2: Verification of testing machines

1 817.3 Method 3 : Calibration of reference blocks

This Standard is a modification of ISO 6507-1 in which the ISO Annex D and the Note in Clause 5.3

have been changed to conform with established Australian practices for Vickers hardness testing.

The force values in this Method were calculated from kilogram force values. They were introduced

before the SI-system was adopted. It was decided to keep the values based on the old units for this

Method but in the next revision it will be necessary to consider the advantage of introducing rounded

values of test force and their effect on the hardness scales.

Attention is drawn to the fact that, in this Method, the following aspects should be considered:

(a) The test method is specified for lengths of indentation diagonals between 0.020 mm and

1 .400 mm.

(b) If the difference between the lengths of the two indentation diagonals is greater than 5%, this is

stated in the test report.

(c) Addition of provisions, in Clause 8, concerning the uncertainty of the test results.

As this Standard is reproduced from an International Standard, the following applies :

(i) Its number does not appear on each page of text and its identity is shown only on the cover and

title page.

(ii) In the source text ‘ this part of ISO 6507’ should read ‘ this Australian Standard’ .

(iii) A full point should be substituted for a comma when referring to a decimal marker.

References to International Standards should be replaced by references to equivalent Australian or

Australian/New Zealand Standards, as follows:

Reconfirmed 201 7 
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i i

Reference to International Standard Australian Standard

ISO AS

6507 Metallic materials—Vickers hardness test 1 81 7 Metallic materials—Vickers hardness

test

6507-2 Part 2: Verification of testing machines 1 817.2 Method 2: Verification of testing

machines

6507-3 Part 3 : Calibration of reference blocks 1 817.3 Method 3 : Calibration of reference

blocks

The terms ‘normative’ and ‘ informative’ have been used in this Standard to define the application of

the annex to which they apply. A ‘normative’ annex is an integral part of a Standard, whereas an

‘informative’ annex is only for information and guidance.
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Metallic materials — Vickers hardness test —

Part 1 :
Test method

1   Scope

This part of ISO 6507 specifies the method of Vickers hardness test for the three different ranges of
test force for metal l ic materials (see table 1 ) .

Table 1

Ranges of test force,  F
N

Hardness symbol Previous designation

( ISO 6507-1 :1 982)

                       F   ?   49,03

       1 ,961   ?   F   ?   49,03

  0,098 07  ?   F   ?   1 ,961

  ?   HV 5

  HV 0,2  to < HV 5

  HV 0,01  to < HV 0,2

  Vickers hardness test

  Low load  Vickers hardness test

  Vickers microhardness test

The Vickers hardness test is specified  in  th is part of ISO 6507 for lengths of indentation  diagonals
between  0,020 mm and 1 ,400 mm.

The force values in  th is part of ISO 6507 were calculated  from ki logram force values.  They were
introduced before the SI-system was adopted.  I t was decided  to keep the values based on  the old
units for th is edition, but for the next revision  i t wi l l  be necessary to consider the advantage of
introducing  rounded values of test force and  the consequence on  the hardness scales.

NOTE —   In  general ,  decreasing  the test force increases the scatter of results of the measurements.  This is
particularly true for low-force Vickers hardness tests and  Vickers microhardness tests where the principal
l imitation  wi l l  arise in  the measurement of the diagonals of the indentation.  For Vickers microhardness, the
accuracy of determination  of  the mean  diagonal  length  is unl ikely to be better than  ± 0,001  mm (see annex E).

For specific materials and/or products, particular International  Standards exist.

2  Normative reference

The fol lowing  standard  contains provisions which,  through  reference in  th is text,  constitute
provisions of th is part of ISO 6507.  At the time of publ ication, the edition  indicated  was val id.  Al l
standards are subject to revision,  and  parties to agreements based on  th is part of ISO 6507 are
encouraged  to investigate the possibi l i ty of applying  the most recent edition  of the standard  indicated
below.  Members of IEC and  ISO maintain  registers of currently val id  International  Standards.

ISO 6507-2:1 997, Metall ic materials — Vickers hardness test — Part 2:  Verification  of  testing machines.
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3  Principle

A diamond indenter in  the form of a  right pyramid  with  a  square base and  with  a  specified  angle
between  opposite faces at the vertex is forced into the surface of a  test piece fol lowed by
measurement of  the diagonal  length  of the indentation  left in  the surface after removal  of the test
force, F  (see figure 1 ) .

Figure 1  — Principle of the test

The Vickers hardness is proportional  to the quotient obtained  by dividing  the test force by the sloping
area  of the indentation  which  is assumed to be a  right pyramid  with  a  square base, and  having  at the
vertex the same angle as the indenter.

www.standards. com. au                                                                                                                                                       ©  Standards  Austral i a

2

Full document details: AS 1817.1-2003 (2017)

http://www.avadocuments.com/doc/as-1817-1-2003-2017
http://www.avadocuments.com/doc/as-1817-1-2003-2017


4  Symbols and designations

4.1   See table 2  and  figure 1 .

Table 2

Symbol Designation

a Angle between  the opposite faces at the vertex of the pyramidal  indenter
(1 36°)

F Test force,  in  newtons

d Arithmetic mean, in  mi l l imeters, of the two diagonals length  d 1  and  d 2

(see figure 1 )

HV Vickers hardness Constant
Test force

Surface area of indentation
= ×

=

°

≈0,1 02
2 sin

1 36
2 0,1 89 1

2 2

F

d

F

d

NOTE Constant
1 1

9,806 65
0,1 02

n

−− = = ≈
g

4.2  The Vickers hardness is denoted  by the symbol  HV preceded by the hardness value fol lowed by

a)    a  number representing  the test force (see table 3);

b)    the duration  of loading, in  seconds, i f different from the time specified  in  7.4.

EXAMPLES

640 HV 30 = Vickers hardness of 640 determined with  a  test force of 294,2 N  appl ied  for 1 0 s to 1 5 s.

640 HV 30/20 = Vickers hardness of 640 determined with  a  test force of 294,2 N  applied for 20 s.

5  Testing machine

5.1   Testing machine,  capable of applying  a  predetermined force or forces within  the required  range
of test forces, in  accordance with  ISO 6507-2.

5.2   Indenter,  a  diamond in  the shape of a  right pyramid with  a  square base, as specified in  ISO 6507-2.

5.3   Measuring device,  as specified  in  ISO 6507-2.

NOTE —   A suggested  procedure for monitoring  the uncertainty of the hardness testing  machine by the users is
given  in  annex D.
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6  Test piece

6.1   The test shal l  be carried  out on  a  surface which  is smooth  and  even, free from oxide  scale,
foreign  matter and, in  particular,  completely free from lubricants,  unless otherwise specified  in
product standards.  The finish  of the surface shal l  permit accurate determination  of the diagonal
length  of the indentation.

6.2   Preparation  shal l  be carried  out in  such  a  way that any al teration  of the surface hardness,  due to
heat or cold-working, for example, is minimized.

Due to the smal l  depth  of Vickers microhardness indentations, i t is essential  that special  precautions
are taken  during  preparation.  I t is  recommended to use a  pol ishing/electropol ishing  process which  is
suitable for the material  parameters.

6.3   The th ickness of the test piece or of the layer under test shal l  be at least 1 ,5 times the diagonal
length  of the indentation  (see annex  A).

No deformation  shal l  be visible at the back of the test piece after the test.

6.4   For tests on  curved surfaces, the corrections given  in  annex B, tables B.1  to B.6 shal l  be appl ied.

6.5   For test pieces of smal l  cross-section  or of irregular shape, i t may be necessary to provide some
form of additional  support.

7   Procedure

7.1   In  general ,  the test is carried  out at ambient temperature within  the l imits of 1 0 °C to 35 °C.
Tests carried  out under control led  conditions shal l  be made at a  temperature of (23 ± 5)  °C.

7.2   The fol lowing  test forces (see table 3)  shal l  be used.

Table 3

Hardness test
1 )

Low-force hardness test Microhardness test
2)

Hardness
symbol

Nominal
value of the
test force F

N

Hardness
symbol

Nominal  value
of the test
force  F

N

Hardness
symbol

Nominal
value of the
test force F

N

HV 5   49,03 HV 0,2   1 ,961 HV 0,01 0,098 07

HV 1 0   98,07 HV 0,3   2,942 HV 0,01 5 0,1 47 1

HV 20 1 96,1 HV 0,5   4,903 HV 0,02 0,1 96 1

HV 30 294,2 HV 1   9,807 HV 0,025 0,245 2

HV 50 490,3 HV 2 1 9,61 HV 0,05 0,490 3

HV 1 00 980,7 HV 3 29,42 HV 0,1 0,980 7

1 )    Nominal  test forces greater than  980,7  N  may be appl ied.
2)    The test forces for the microhardness test are recommended.
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7.3   The test piece shal l  be placed on  a  rigid  support.  The support surfaces shal l  be clean  and  free
from foreign  matter (scale,  oi l ,  dirt,  etc.) .  I t is  important that the test piece l ies firmly on  the support so
that displacement cannot occur during  the test.

7.4   Bring  the indenter into contact with  the test surface and  apply the test force in  a  direction
perpendicular to the surface,  without shock or vibration, unti l  the appl ied  force attains the specified
value.  The time from the initial   appl ication  of the force unti l  the fu l l  test force is reached shal l  not be
less than  2  s nor greater than  8 s.  For low-force hardness and  microhardness tests,  th is time shal l  not
exceed 1 0 s.  For low-force hardness and  microhardness tests,  the approach  speed  of the indenter
shal l  not exceed 0,2  mm/s.

The duration  of the test force shal l  be 1 0 s to 1 5 s.

For particular materials,  a  longer time for maintaining  the force is provided; th is time shal l  be appl ied
with  a  tolerance of ± 2  s.

7.5   Throughout the test,  the testing  machine shal l  be protected  from shock or vibration.

7.6   The distance between  the centre of any indentation  and  the edge of the test piece shal l  be at least
2,5 times the mean  diagonal   length  of the indentation  in  the case of steel ,  copper and  copper al loys
and at least three times the mean  diagonal   length  of the indentation  in  the case of l ight metals,  lead
and tin  and  their a l loys.

The distance between  the centres of two adjacent indentations shal l  be at least three times the mean
diagonal  length  of the indentation  in  the case of steel ,  copper and  copper al loys, and  at least six times
the mean  diagonal  length  in  the case of l ight metals,  lead  and  tin  and  their al loys.  I f two adjacent
indentations differ in  size,  the spacing  shal l  be based  on  the mean  diagonal  length  of the larger
indentation.

7.7   Measure  the lengths of the two diagonals.  The arithmetical  mean  of the two readings shal l  be
taken  for the calculation  of the Vickers hardness.

For flat surfaces, the difference between  the lengths of two indentation  diagonals should  not be
greater than  5 %.  I f the difference is greater,  th is shal l  be stated  in  the test report.

8  Uncertainty of the results

The uncertainty of resul ts is dependent on  various parameters which  may be separated  into two
categories:

a)    parameters depending  on  the Vickers hardness testing  machine ( including  the uncertainty of
the verification  of the testing  machine and  of the cal ibration  of the reference blocks);

b)    parameters depending  on  the appl ication  of the test method (variation  of the operating
conditions).

NOTE —   In  the absence of sufficient data on  those parameters it is not possible, at present, to fix values of
accuracy, but the uncertainty may approach  approximately ± 1 0 % of the measured  hardness values.
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9  Test report

The test report shal l  include the fol lowing  information:

a)    reference to th is part of ISO 6507;

b)    a l l  detai ls necessary for identification  of the test piece;

c)    the result obtained;

d)    a l l  operations not specified  by th is part of ISO 6507, or regarded as optional ;

e)    detai ls of any occurrence which  may have affected  the results;

f)    the temperature of the test,  i f i t is outside the range specified  in  7.1 .

NOTES

1    A strict comparison  of hardness values is only possible at identical  test forces.

2    There is no general  process of accurately converting  Vickers hardness into other scales of hardness or into
tensi le  strength.  Such  conversions therefore should  be avoided, unless a  rel iable basis for conversion  can  be
obtained  by comparison  tests.

3   I t should  be noted  that for anisotropic materials,  for example those which  have been  heavi ly cold-worked,
there wi l l  be a  difference between  the lengths of the two diagonals of the indentation.  Where possible,  the
indentation  should  be made so that the diagonals are incl ined  at approximately 45°  to  the direction  of
cold-working.  The specification  for the product may indicate l imits for the differences between  the lengths of the
two diagonals.

4   There is evidence that some materials may be sensitive to the rate of straining  which  causes smal l  changes in
the value of the yield  stress.  The corresponding  effect on  the termination  of the formation  of an  indentation  can
make al terations in  the hardness value.
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Annex A

(normative)

Minimum thickness of the test piece in relation to the test force and to the hardness

Figure A.1  — Minimum thickness of the test piece in relation to the test force and to the hardness

(HV 0,2 to HV 1 00)
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The nomogram shown in  figure A.2  has been  designed for the minimum thickness of a  test piece,
assuming  that the minimum thickness has to be 1 ,5 times the diagonal  length  of the indentation.  The
required  th ickness is given  by the point of intersection  of the minimum th ickness scale and  a  l ine
(shown  dotted  in  the example in  figure A.2)  joining  the test force (right-hand scale)  with  the hardness
(left-hand scale).

1 )    Hardness value, HV
2)    Minimum thickness, t, mm
3)    Diagonal  length, d, mm
4)   Hardness symbol, HV
5)    Test force F,  N

Figure A.2 — Nomogram designed for the minimum thickness of the test piece

(HV 0,01  to HV 1 00)
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Annex B

(normative)

Tables of correction factors for use in  tests made on curved surfaces

B.1  Spherical  surfaces

Tables B.1  and  B.2  give the correction  factors when  tests are made on  spherical  surfaces.

The correction  factors are tabulated  in  terms of the ratio of the mean  diagonal  d  of the indentation  to
the diameter  D  of the sphere.

EXAMPLE

Convex sphere D   =  1 0 mm

Test force F  =  98,07 N

Mean  diagonal  of indentation d   =   0,1 50 mm

d
D

= =
0,1 50

1 0
0,01 5

Vickers hardness = 0,1 89 1  ¥  
98,07

(0,1 5)2
=  824 HV 1 0

Correction  factor from table B.1 ,  by interpolation =  0,983

Hardness of sphere = 824 ¥  0,983 =  81 0 HV 1 0

Table B.1  — Convex spherical  surfaces

d/D   Correction factor d/D Correction factor

0,004
0,009
0,01 3

0,995
0,990
0,985

0,086
0,093
0,1 00

0,920
0,91 5
0,91 0

0,01 8
0,023
0,028

0,980
0,975
0,970

0,1 07
0,1 1 4
0,1 22

0,905
0,900
0,895

0,033
0,038
0,043

0,965
0,960
0,955

0,1 30
0,1 39
0,1 47

0,890
0,885
0,880

0,049
0,055
0,061

0,950
0,945
0,940

0,1 56
0,1 65
0,1 75

0,875
0,870
0,865

0,067
0,073
0,079

0,935
0,930
0,925

0,1 85
0,1 95
0,206

0,860
0,855
0,850
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Table B.2 — Concave spherical  surfaces

d/D Correction factor d/D Correction factor

0,004
0,008
0,01 2

1 ,005
1 ,01 0
1 .01 5

0,057
0,060
0,063

1 ,080
1 ,085
1 ,090

0,01 6
0,020
0,024

1 ,020
1 ,025
1 ,030

0,066
0,069
0,071

1 ,095
1 ,1 00
1 ,1 05

0,028
0,031
0,035

1 ,035
1 ,040
1 ,045

0,074
0,077
0,079

1 ,1 1 0
1 ,1 1 5
1 ,1 20

0,038
0,041
0,045

1 ,050
1 ,055
1 ,060

0,082
0,084
0,087

1 ,1 25
1 ,1 30
1 ,1 35

0,048
0,051
0,054

1 ,065
1 ,070
1 ,075

0,089
0,091
0,094

1 ,1 40
1 ,1 45
1 ,1 50

B.2  Cylindrical  surfaces

Tables B.3 to B.6 give the correction  factors when  tests are made on  cyl indrical  surfaces.

The correction  factors are tabulated  in  terms of the ratio of the mean  diagonal  d  of the indentation  to the
diameter  D  of the cyl inder.

EXAMPLE

Concave cyl inder, one diagonal  of the
indentation  paral lel  to axis D   =   5 mm

Test force F   =   294,2 N

Mean  diagonal  of indentation d   =   0,41 5 mm

d
D

= =
0,41 5

5
0,083

Vickers hardness = 0,1 89 1  ¥  
294,2

(0,41 5)2
=  323 HV 30

Correction  factor from table B.6 =  1 ,075

Hardness of cyl inder = 323 ¥  1 ,075 =  347 HV 30

www.standards. com. au                                                                                                                                                       ©  Standards  Austral i a

1 0

Full document details: AS 1817.1-2003 (2017)

http://www.avadocuments.com/doc/as-1817-1-2003-2017
http://www.avadocuments.com/doc/as-1817-1-2003-2017


Table B.3 — Convex cylindrical  surfaces -  Diagonals at 45°  to the axis

d/D Correction factor d/D Correction factor

0,009
0,01 7
0,026

0,995
0,990
0,985

0,1 1 9
0,1 29
0,1 39

0,935
0,930
0,925

0,035
0,044
0,053

0,980
0,975
0,970

0,1 49
0,1 59
0,1 69

0,920
0,91 5
0,91 0

0,062
0,071
0,081

0,965
0,960
0,955

0,1 79
0,1 89
0,200

0,905
0,900
0,895

0,090
0,1 00
0,1 09

0,950
0,945
0,940

Table B.4 — Concave cylindrical  surfaces -  Diagonals at 45°  to the axis

d/D Correction factor d/D Correction factor

0,009
0,01 7
0,025

1 ,005
1 ,01 0
1 ,01 5

0,1 27
0,1 34
0,1 41

1 ,080
1 ,085
1 ,090

0,034
0,042
0,050

1 ,020
1 ,025
1 ,030

0,1 48
0,1 55
0,1 62

1 ,095
1 ,1 00
1 ,1 05

0,058
0,066
0,074

1 ,035
1 ,040
1 ,045

0,1 69
0,1 76
0,1 83

1 ,1 1 0
1 ,1 1 5
1 ,1 20

0,082
0,089
0,097

1 ,050
1 ,055
1 .060

0,1 89
0,1 96
0,203

1 ,1 25
1 ,1 30
1 ,1 35

0,1 04
0,1 1 2
0,1 1 9

1 ,065
1 ,070
1 ,075

0,209
0,21 6
0,222

1 ,1 40
1 ,1 45
1 ,1 50

Table B.5 — Convex cylindrical  surfaces — One diagonal  parallel  to axis

d/D Correction factor d/D Correction factor

0,009
0,01 9
0,029

0,995
0,990
0,985

0,085
0,1 04
0,1 26

0,965
0,960
0,955

0,041
0,054
0,068

0,980
0,975
0,970

0,1 53
0,1 89
0,243

0,950
0,945
0,940
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Table B.6 — Concave cylindrical  surfaces — One diagonal  parallel  to axis

d/D Correction factor d/D Correction factor

0,008
0,01 6
0,023

1 ,005
1 ,01 0
1 ,01 5

0,087
0,090
0,093

1 ,080
1 ,085
1 ,090

0,030
0,036
0,042

1 ,020
1 ,025
1 ,030

0,097
0,1 00
0,1 03

1 ,095
1 ,1 00
1 ,1 05

0,048
0,053
0,058

1 ,035
1 ,040
1 ,045

0,1 05
0,1 08
0,1 1 1

1 ,1 1 0
1 ,1 1 5
1 ,1 20

0,063
0,067
0,071

1 ,050
1 ,055
1 ,060

0,1 1 3
0,1 1 6
0,1 1 8

1 ,1 25
1 ,1 30
1 ,1 35

0,076
0,079
0,083

1 ,065
1 ,070
1 ,075

0,1 20
0,1 23
0,1 25

1 ,1 40
1 ,1 45
1 ,1 50
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Annex C

(normative)

Tables of Vickers hardness values for use in tests made on flat surfaces

Table C.1  — Range < HV 0,2

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,0200 4,64 9,27 23,1 8 46,36 92,72 1 1 5,9 231 ,8 463,6
0,0202 4,54 9,09 22,72 45,45 90,89 1 1 3,6 227,2 454,5
0,0204 4,46 8,91 22,28 44,56 89,1 2 1 1 1 ,4 222,8 445,6
0,0206 4,37 8,74 21 ,85 43,70 87,39 1 09,3 21 8,5 437,0
0,0208 4,29 8,57 21 ,43 42,86 85,72 1 07,2 21 4,3 428,6
0,021 0 4,21 8,41 21 ,02 42,05 84,1 0 1 05,1 21 0,2 420,5
0,021 2 4,1 3 8,25 20,63 41 ,26 82,52 1 03,2 206,3 41 2,6
0,021 4 4,05 8,1 0 20,25 40,49 80,98 1 01 ,2 202,5 404,9
0,021 6 3,97 7,95 1 9,87 39,75 79,49 99,38 1 98,7 397,5
0,021 8 3,90 7,80 1 9,51 39,02 78,04 97,57 1 95,1 390,2
0,0220 3,83 7,66 1 9,1 6 38,32 76,62 95,80 1 91 ,6 383,2
0,0222 3,76 7,52 1 8,81 37,63 75,25 94,08 1 88,1 376,3
0,0224 3,70 7,39 1 8,48 36,96 73,91 92,41 1 84,8 369,6
0,0226 3,63 7,26 1 8,1 5 36,31 72,61 90,78 1 81 ,5 363,1
0,0228 3,57 7,1 3 1 7,84 35,67 71 ,34 89,20 1 78,4 356,7
0,0230 3,51 7,01 1 7,53 35,06 70,1 1 87,65 1 75,3 350,6
0,0232 3,45 6,89 1 7,23 34,45 68,90 86,1 5 1 72,3 344,5
0,0234 3,39 6,77 1 6,93 33,87 67,73 84,68 1 69,3 338,7
0,0236 3,33 6,66 1 6,65 33,30 66,59 83,25 1 66,5 333,0
0,0238 3,27 6,55 1 6,37 32,74 65,47 81 ,86 1 63,7 327,4
0,0240 3,22 6,44 1 6,1 0 32,20 64,39 80,50 1 61 ,0 322,0
0,0242 3,1 7 6,33 1 5,83 31 ,67 63,33 79,1 7 1 58,3 31 6,7
0,0244 3,1 1 6,23 1 5,57 31 ,1 5 62,29 77,88 1 55,7 31 1 ,5
0,0246 3,06 6,1 3 1 5,32 30,64 61 ,28 76,62 1 53,2 306,4
0,0248 3,02 6,03 1 5,07 30,1 5 60,30 75,39 1 50,7 301 ,5
0,0250 2,97 5,93 1 4,83 29,67 59,34 74,1 9 1 48,3 296,7
0,0252 2,92 5,84 1 4,60 29,20 58,40 73,01 1 46,0 292,0
0,0254 2,87 5,75 1 4,37 28,74 57,48 71 ,87 1 43,7 287,4
0,0256 2,83 5,66 1 4,1 5 28,30 56,59 70,75 1 41 ,5 283,0
0,0258 2,79 5,57 1 3,93 27,86 55,72 69,66 1 39,3 278,6
0,0260 2,74 5,49 1 3,72 27,43 54,86 68,59 1 37,2 274,3
0,0262 2,70 5,40 1 3,51 27,02 54,03 67,55 1 35,1 270,2
0,0264 2,66 5,32 1 3,30 26,61 53,21 66,53 1 33,0 266,1
0,0266 2,62 5,24 1 3,1 0 26,21 52,41 65,53 1 31 ,0 262,1
0,0268 2,58 5,1 6 1 2,91 25,82 51 ,63 64,56 1 29,1 258,2
0,0270 2,54 5,09 1 2,72 25,44 50,87 63,60 1 27,2 254,4
0,0272 2,51 5,01 1 2,53 25,07 50,1 3 62,67 1 25,3 250,7
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,0274 2,47 4,94 1 2,35 24,70 49,40 61 ,76 1 23,5 247,0
0,0276 2,43 4,87 1 2,1 7 24,34 48,69 60,87 1 21 ,7 243,4
0,0278 2,40 4,80 1 2,00 24,00 47,99 60,00 1 20,0 240,0
0,0280 2,37 4,73 1 1 ,83 23,65 47,30 59,1 4 1 1 8,3 236,5
0,0282 2,33 4,66 1 1 ,66 23,32 46,64 58,31 1 1 6,6 233,2
0,0284 2,30 4,60 1 1 ,50 22,99 45,98 57,49 1 1 5,0 229,9
0,0286 2,27 4,53 1 1 ,33 22,67 45,34 56,69 1 1 3,3 226,7
0,0288 2,24 4,47 1 1 ,1 8 22,36 44,71 55,90 1 1 1 ,8 223,6
0,0290 2,21 4,41 1 1 ,02 22,05 44,1 0 55,1 3 1 1 0,2 220,5
0,0292 2,1 8 4,35 1 0,87 21 ,75 43,50 54,38 1 08,7 21 7,5
0,0294 2,1 5 4,29 1 0,73 21 ,46 42,91 53,64 1 07,3 21 4,6
0,0296 2,1 2 4,23 1 0,58 21 ,1 7 42,33 52,92 1 05,8 21 1 ,7
0,0298 2,09 4,1 8 1 0,44 20,88 41 ,76 52,21 1 04,4 208,8
0,0300 2,06 4,1 2 1 0,30 20,61 41 ,21 51 ,52 1 03,0 206,1
0,0302 2,03 4,07 1 0,1 7 20,33 40,66 50,84 1 01 ,7 203,3
0,0304 2,01 4,01 1 0,03 20,07 40,1 3 50,1 7 1 00,3 200,7
0,0306 1 ,98 3,96 9,90 1 9,81 39,61 49,52 99,02 1 98,1
0,0308 1 ,95 3,91 9,77 1 9,55 39,09 48,88 97,74 1 95,5
0,031 0 1 ,93 3,86 9,65 1 9,30 38,59 48,25 96,48 1 93,0
0,031 2 1 ,91 3,81 9,52 1 9,05 38,1 0 47,63 95,25 1 90,5
0,031 4 1 ,88 3,76 9,40 1 8,81 37,61 47,03 94,04 1 88,1
0,031 6 1 ,86 3,71 9,28 1 8,57 37,1 4 46,43 92,85 1 85,7
0,031 8 1 ,83 3,67 9,1 7 1 8,34 36,67 45,85 91 ,69 1 83,4
0,0320 1 ,81 3,62 9,05 1 8,1 1 36,22 45,28 90,54 1 81 ,1
0,0322 1 ,79 3,58 8,94 1 7,89 35,77 44,72 89,42 1 78,9
0,0324 1 ,77 3,53 8,83 1 7,67 35,33 44,1 7 88,32 1 76,7
0,0326 1 ,74 3,49 8,72 1 7,45 34,90 43,63 87,24 1 74,5
0,0328 1 ,72 3,45 8,62 1 7,24 34,47 43,1 0 86,1 8 1 72,4
0,0330 1 ,70 3,41 8,51 1 7,03 34,06 42,58 85,1 4 1 70,3
0,0332 1 ,68 3,36 8,41 1 6,82 33,65 42,07 84,1 2 1 68,2
0,0334 1 ,66 3,32 8,31 1 6,62 33,24 41 ,56 83,1 1 1 66,2
0,0336 1 ,64 3,28 8,21 1 6,43 32,85 41 ,07 82,1 2 1 64,3
0,0338 1 ,62 3,25 8,1 2 1 6,23 32,46 40,59 81 ,1 6 1 62,3
0,0340 1 ,60 3,21 8,02 1 6,04 32,08 40,1 1 80,20 1 60,4
0,0342 1 ,59 3,1 7 7,93 1 5,86 31 ,71 39,64 79,27 1 58,6
0,0344 1 ,57 3,1 3 7,83 1 5,67 31 ,34 39,1 8 78,35 1 56,7
0,0346 1 ,55 3,1 0 7,74 1 5,49 30,98 38,73 77,45 1 54,9
0,0348 1 ,53 3,06 7,66 1 5,31 30,62 38,29 76,56 1 53,1
0,0350 1 ,51 3,03 7,57 1 5,1 4 30,27 37,85 75,69 1 51 ,4
0,0352 1 ,50 2,99 7,48 1 4,97 29,93 37,42 74,83 1 49,7
0,0354 1 ,48 2,96 7,40 1 4,80 29,59 37,00 73,99 1 48,0
0,0356 1 ,46 2,93 7,32 1 4,63 29,26 36,59 73,1 6 1 46,3
0,0358 1 ,45 2,89 7,23 1 4,47 28,94 36,1 8 72,34 1 44,7
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Table C.1  — Range <  HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,0360 1 ,43 2,86 7,1 5 1 4,31 28,62 35,78 71 ,54 1 43,1
0,0362 1 ,42 2,83 7,08 1 4,1 5 28,30 35,38 70,75 1 41 ,5
0,0364 1 ,40 2,80 7,00 1 4,00 27,99 35,00 69,98 1 40,0
0,0366 1 ,38 2,77 6,92 1 3,84 27,69 34,61 69,21 1 38,4
0,0368 1 ,37 2,74 6,85 1 3,69 27,39 34,24 68,46 1 36,9
0,0370 1 ,35 2,71 6,77 1 3,55 27,09 33,87 67,73 1 35,5
0,0372 1 ,34 2,68 6,70 1 3,40 26,80 33,51 67,00 1 34,0
0,0374 1 ,33 2,65 6,63 1 3,26 26,51 33,1 5 66,28 1 32,6
0,0376 1 ,31 2,62 6,56 1 3,1 2 26,23 32,80 65,58 1 31 ,2
0,0378 1 ,30 2,60 6,49 1 2,98 25,96 32,45 64,89 1 29,8
0,0380 1 ,28 2,57 6,42 1 2,84 25,68 32,1 1 64,21 1 28,4
0,0382 1 ,27 2,54 6,35 1 2,71 25,41 31 ,77 63,54 1 27,1
0,0384 1 ,26 2,51 6,29 1 2,58 25,1 5 31 ,44 62,88 1 25,8
0,0386 1 ,24 2,49 6,22 1 2,45 24,89 31 ,1 2 62,23 1 24,5
0,0388 1 ,23 2,46 6,1 6 1 2,32 24,63 30,80 61 ,59 1 23,2
0,0390 1 ,22 2,44 6,1 0 1 2,1 9 24,38 30,48 60,96 1 21 ,9
0,0392 1 ,21 2,41 6,03 1 2,07 24,1 3 30,1 7 60,34 1 20,7
0,0394 1 ,1 9 2,39 5,97 1 1 ,95 23,89 29,87 59,73 1 1 9,5
0,0396 1 ,1 8 2,36 5,91 1 1 ,83 23,65 29,57 59,1 2 1 1 8,3
0,0398 1 ,1 7 2,34 5,85 1 1 ,71 23,41 29,27 58,53 1 1 7,1
0,0400 1 ,1 6 2,32 5,79 1 1 ,59 23,1 8 28,98 57,95 1 1 5,9
0,0402 1 ,1 5 2,29 5,74 1 1 ,48 22,95 28,69 57,37 1 1 4,8
0,0404 1 ,1 4 2,27 5,68 1 1 ,36 22,72 28,41 56,81 1 1 3,6
0,0406 1 ,1 3 2,25 5,62 1 1 ,25 22,50 28,1 3 56,25 1 1 2,5
0,0408 1 ,1 1 2,23 5,57 1 1 ,1 4 22,28 27,85 55,70 1 1 1 ,4
0,041 0 1 ,1 0 2,21 5,52 1 1 ,03 22,06 27,58 55,1 6 1 1 0,3
0,041 2 1 ,09 2,1 8 5,46 1 0,93 21 ,85 27,32 54,62 1 09,3
0,041 4 1 ,08 2,1 6 5,41 1 0,82 21 ,64 27,05 54,09 1 08,2
0,041 6 1 ,07 2,1 4 5,36 1 0,72 21 ,43 26,79 53,58 1 07,2
0,041 8 1 ,06 2,1 2 5,31 1 0,61 21 ,23 26,54 53,06 1 06,1
0,0420 1 ,05 2,1 0 5,26 1 0,51 21 ,02 26,29 52,56 1 05,1
0,0422 1 ,04 2,08 5,21 1 0,41 20,83 26,04 52,06 1 04,1
0,0424 1 ,03 2,06 5,1 6 1 0,32 20,63 25,79 51 ,57 1 03,2
0,0426 1 ,02 2,04 5,1 1 1 0,22 20,44 25,55 51 ,09 1 02,2
0,0428 1 ,01 2,02 5,06 1 0,1 2 20,25 25,31 50,61 1 01 ,2
0,0430 1 ,00 2,01 5,01 1 0,03 20,06 25,08 50,1 4 1 00,3
0,0432 .  .  . 1 ,99 4,97 9,94 1 9,87 24,85 49,68 99,37
0,0434 .  .  . 1 ,97 4,92 9,85 1 9,69 24,62 49,22 98,46
0,0436 .  .  . 1 ,95 4,88 9,76 1 9,51 24,39 48,77 97,56
0,0438 .  .  . 1 ,93 4,83 9,67 1 9,33 24,1 7 48,33 96,67
0,0440 .  .  . 1 ,92 4,79 9,58 1 9,1 6 23,95 47,89 95,79
0,0442 .  .  . 1 ,90 4,75 9,49 1 8,98 23,73 47,46 94,93
0,0444 .  .  . 1 ,88 4,70 9,41 1 8,81 23,52 47,03 94,07
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,0446 .  .  . 1 ,86 4,66 9,32 1 8,64 23,31 46,61 93,23
0,0448 .  .  . 1 ,85 4,62 9,24 1 8,48 23,1 0 46,20 92,40
0,0450 .  .  . 1 ,83 4,58 9,1 6 1 8,31 22,90 45,79 91 ,58
0,0452 .  .  . 1 ,82 4,54 9,08 1 8,1 5 22,70 45,38 90,77
0,0454 .  .  . 1 ,80 4,50 9,00 1 7,99 22,50 44,98 89,97
0,0456 .  .  . 1 ,78 4,46 8,92 1 7,84 22,30 44,59 89,1 9
0,0458 .  .  . 1 ,77 4,42 8,84 1 7,68 22,1 0 44,20 88,41
0,0460 .  .  . 1 ,75 4,38 8,76 1 7,53 21 ,91 43,82 87,64
0,0462 .  .  . 1 ,74 4,34 8,69 1 7,38 21 ,72 43,44 86,88
0,0464 .  .  . 1 ,72 4,31 8,61 1 7,23 21 ,54 43,06 86,1 4
0,0466 .  .  . 1 ,71 4,27 8,54 1 7,08 21 ,35 42,70 85,40
0,0468 .  .  . 1 ,69 4,23 8,47 1 6,93 21 ,1 7 42,33 84,67
0,0470 .  .  . 1 ,68 4,20 8,40 1 6,79 20,99 41 ,97 83,95
0,0472 .  .  . 1 ,66 4,1 6 8,32 1 6,65 20,81 41 ,62 83,24
0,0474 .  .  . 1 ,65 4,1 3 8,25 1 6,51 20,64 41 ,27 82,54
0,0476 .  .  . 1 ,64 4,09 8,1 8 1 6,37 20,46 40,92 81 ,85
0,0478 .  .  . 1 ,62 4,06 8,1 2 1 6,23 20,29 40,58 81 ,1 7
0,0480 .  .  . 1 ,61 4,02 8,05 1 6,1 0 20,1 2 40,24 80,49
0,0482 .  .  . 1 ,60 3,99 7,98 1 5,96 1 9,96 39,91 79,82
0,0484 .  .  . 1 ,58 3,96 7,92 1 5,83 1 9,79 39,58 79,1 7
0,0486 .  .  . 1 ,57 3,93 7,85 1 5,70 1 9,63 39,25 78,52
0,0488 .  .  . 1 ,56 3,89 7,79 1 5,57 1 9,47 38,93 77,87
0,0490 .  .  . 1 ,54 3,86 7,72 1 5,45 1 9,31 38,62 77,24
0,0492 .  .  . 1 ,53 3,83 7,66 1 5,32 1 9,1 5 38,30 76,61
0,0494 .  .  . 1 ,52 3,80 7,60 1 5,20 1 9,00 37,99 75,99
0,0496 .  .  . 1 ,51 3,77 7,54 1 5,07 1 8,85 37,69 75,38
0,0498 .  .  . 1 ,50 3,74 7,48 1 4,95 1 8,70 37,38 74,78
0,0500 .  .  . 1 ,48 3,71 7,42 1 4,83 1 8,55 37,09 74,1 8
0,0502 .  .  . 1 ,47 3,68 7,36 1 4,72 1 8,40 36,79 73,59
0,0504 .  .  . 1 ,46 3,65 7,30 1 4,60 1 8,25 36,50 73,01
0,0506 .  .  . 1 ,45 3,62 7,24 1 4,48 1 8,1 1 36,21 72,43
0,0508 .  .  . 1 ,44 3,59 7,1 9 1 4,37 1 7,97 35,93 71 ,86
0,051 0 .  .  . 1 ,43 3,56 7,1 3 1 4,26 1 7,83 35,65 71 ,30
0,051 2 .  .  . 1 ,41 3,54 7,07 1 4,1 5 1 7,69 35,37 70,74
0,051 4 .  .  . 1 ,40 3,51 7,02 1 4,04 1 7,55 35,09 70,1 9
0,051 6 .  .  . 1 ,39 3,48 6,97 1 3,93 1 7,41 34,82 69,65
0,051 8 .  .  . 1 ,38 3,46 6,91 1 3,82 1 7,28 34,55 69,1 1
0,0520 .  .  . 1 ,37 3,43 6,86 1 3,72 1 7,1 5 34,29 68,58
0,0522 .  .  . 1 ,36 3,40 6,81 1 3,61 1 7,02 34,03 68,06
0,0524 .  .  . 1 ,35 3,38 6,75 1 3,51 1 6,89 33,77 67,54
0,0526 .  .  . 1 ,34 3,35 6,70 1 3,40 1 6,76 33,51 67,03
0,0528 .  .  . 1 ,33 3,33 6,65 1 3,30 1 6,63 33,26 66,52
0,0530 .  .  . 1 ,32 3,30 6,60 1 3,20 1 6,51 33,01 66,02
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Table C.1  — Range <  HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,0532 .  .  . 1 ,31 3,28 6,55 1 3,1 0 1 6,38 32,76 65,52
0,0534 .  .  . 1 ,30 3,25 6,50 1 3,01 1 6,26 32,51 65,03
0,0536 .  .  . 1 ,29 3,23 6,46 1 2,91 1 6,1 4 32,27 64,55
0,0538 .  .  . 1 ,28 3,20 6,41 1 2,81 1 6,02 32,03 64,07
0,0540 .  .  . 1 ,27 3,1 8 6,36 1 2,72 1 5,90 31 ,80 63,60
0,0542 .  .  . 1 ,26 3,1 6 6,31 1 2,62 1 5,78 31 ,56 63,1 3
0,0544 .  .  . 1 ,25 3,1 3 6,27 1 2,53 1 5,67 31 ,33 62,67
0,0546 .  .  . 1 ,24 3,1 1 6,22 1 2,44 1 5,55 31 ,1 0 62,21
0,0548 .  .  . 1 ,23 3,09 6,1 8 1 2,35 1 5,44 30,87 61 ,75
0,0550 .  .  . 1 ,23 3,06 6,1 3 1 2,26 1 5,33 30,65 61 ,31
0,0552 .  .  . 1 ,22 3,04 6,09 1 2,1 7 1 5,22 30,43 60,86
0,0554 .  .  . 1 ,21 3,02 6,04 1 2,08 1 5,1 1 30,21 60,42
0,0556 .  .  . 1 ,20 3,00 6,00 1 2,00 1 5,00 29,99 59,99
0,0558 .  .  . 1 ,1 9 2,98 5,96 1 1 ,91 1 4,89 29,78 59,56
0,0560 .  .  . 1 ,1 8 2,96 5,91 1 1 ,83 1 4,79 29,56 59,1 4
0,0562 .  .  . 1 ,1 7 2,94 5,87 1 1 ,74 1 4,68 29,35 58,72
0,0564 .  .  . 1 ,1 7 2,91 5,83 1 1 ,66 1 4,58 29,1 5 58,30
0,0566 .  .  . 1 ,1 6 2,89 5,79 1 1 ,58 1 4,47 28,94 57,89
0,0568 .  .  . 1 ,1 5 2,87 5,75 1 1 ,50 1 4,37 28,74 57,48
0,0570 .  .  . 1 ,1 4 2,85 5,71 1 1 ,41 1 4,27 28,54 57,08
0,0572 .  .  . 1 ,1 3 2,83 5,67 1 1 ,33 1 4,1 7 28,34 56,68
0,0574 .  .  . 1 ,1 3 2,81 5,63 1 1 ,26 1 4,07 28,1 4 56,29
0,0576 .  .  . 1 ,1 2 2,79 5,59 1 1 ,1 8 1 3,98 27,95 55,90
0,0578 .  .  . 1 ,1 1 2,78 5,55 1 1 ,1 0 1 3,88 27,75 55,51
0,0580 .  .  . 1 ,1 0 2,76 5,51 1 1 ,02 1 3,78 27,56 55,1 3
0,0582 .  .  . 1 ,09 2,74 5,47 1 0,95 1 3,69 27,37 54,75
0,0584 .  .  . 1 ,09 2,72 5,44 1 0,87 1 3,60 27,1 8 54,38
0,0586 .  .  . 1 ,08 2,70 5,40 1 0,80 1 3,50 27,00 54,00
0,0588 .  .  . 1 ,07 2,68 5,36 1 0,73 1 3,41 26,82 53,64
0,0590 .  .  . 1 ,07 2,66 5,33 1 0,65 1 3,32 26,63 53,28
0,0592 .  .  . 1 ,06 2,65 5,29 1 0,58 1 3,23 26,46 52,92
0,0594 .  .  . 1 ,05 2,63 5,26 1 0,51 1 3,1 4 26,28 52,56
0,0596 .  .  . 1 ,04 2,61 5,22 1 0,44 1 3,05 26,1 0 52,21
0,0598 .  .  . 1 ,04 2,59 5,1 9 1 0,37 1 2,97 25,93 51 ,86
0,0600 .  .  . 1 ,03 2,58 5,1 5 1 0,30 1 2,88 25,75 51 ,51
0,0602 .  .  . 1 ,02 2,56 5,1 2 1 0,23 1 2,79 25,58 51 ,1 7
0,0604 .  .  . 1 ,02 2,54 5,08 1 0,1 7 1 2,71 25,41 50,83
0,0606 .  .  . 1 ,01 2,52 5,05 1 0,1 0 1 2,63 25,25 50,50
0,0608 .  .  . 1 ,00 2,51 5,02 1 0,03 1 2,54 25,08 50,1 7
0,061 0 .  .  . .  .  . 2,49 4,98 9,97 1 2,46 24,92 49,84
0,061 2 .  .  . .  .  . 2,48 4,95 9,90 1 2,38 24,75 49,51
0,061 4 .  .  . .  .  . 2,46 4,92 9,84 1 2,30 24,59 49,1 9
0,061 6 .  .  . .  .  . 2,44 4,89 9,77 1 2,22 24,43 48,87
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,061 8 .  .  . .  .  . 2,43 4,86 9,71 1 2,1 4 24,28 48,56
0,0620 .  .  . .  .  . 2,41 4,82 9,65 1 2,06 24,1 2 48,24
0,0622 .  .  . .  .  . 2,40 4,79 9,59 1 1 ,98 23,96 47,93
0,0624 .  .  . .  .  . 2,38 4,76 9,52 1 1 ,91 23,81 47,63
0,0626 .  .  . .  .  . 2,37 4,73 9,46 1 1 ,83 23,66 47,32
0,0628 .  .  . .  .  . 2,35 4,70 9,40 1 1 ,76 23,51 47,02
0,0630 .  .  . .  .  . 2,34 4,67 9,34 1 1 ,68 23,36 46,72
0,0632 .  .  . .  .  . 2,32 4,64 9,28 1 1 ,61 23,21 46,43
0,0634 .  .  . .  .  . 2,31 4,61 9,23 1 1 ,54 23,07 46,1 4
0,0636 .  .  . .  .  . 2,29 4,58 9,1 7 1 1 ,46 22,92 45,85
0,0638 .  .  . .  .  . 2,28 4,56 9,1 1 1 1 ,39 22,78 45,56
0,0640 .  .  . .  .  . 2,26 4,53 9,05 1 1 ,32 22,64 45,28
0,0642 .  .  . .  .  . 2,25 4,50 9,00 1 1 ,25 22,49 44,99
0,0644 .  .  . .  .  . 2,24 4,47 8,94 1 1 ,1 8 22,36 44,72
0,0646 .  .  . .  .  . 2,22 4,44 8,89 1 1 ,1 1 22,22 44,44
0,0648 .  .  . .  .  . 2,21 4,42 8,83 1 1 ,04 22,08 44,1 6
0,0650 .  .  . .  .  . 2,1 9 4,39 8,78 1 0,97 21 ,94 43,89
0,0652 .  .  . .  .  . 2,1 8 4,36 8,72 1 0,91 21 ,81 43,62
0,0654 .  .  . .  .  . 2,1 7 4,34 8,67 1 0,84 21 ,68 43,36
0,0656 .  .  . .  .  . 2,1 5 4,31 8,62 1 0,77 21 ,54 43,09
0,0658 .  .  . .  .  . 2,1 4 4,28 8,57 1 0,71 21 ,41 42,83
0,0660 .  .  . .  .  . 2,1 3 4,26 8,51 1 0,64 21 ,28 42,57
0,0662 .  .  . .  .  . 2,1 2 4,23 8,46 1 0,58 21 ,1 6 42,32
0,0664 .  .  . .  .  . 2,1 0 4,21 8,41 1 0,52 21 ,03 42,06
0,0666 .  .  . .  .  . 2,09 4,1 8 8,36 1 0,45 20,90 41 ,81
0,0668 .  .  . .  .  . 2,08 4,1 6 8,31 1 0,39 20,78 41 ,56
0,0670 .  .  . .  .  . 2,07 4,1 3 8,26 1 0,33 20,65 41 ,31
0,0672 .  .  . .  .  . 2,05 4,1 1 8,21 1 0,27 20,53 41 ,07
0,0674 .  .  . .  .  . 2,04 4,08 8,1 6 1 0,21 20,41 40,82
0,0676 .  .  . .  .  . 2,03 4,06 8,1 2 1 0,1 5 20,29 40,58
0,0678 .  .  . .  .  . 2,02 4,03 8,07 1 0,09 20,1 7 40,34
0,0680 .  .  . .  .  . 2,01 4,01 8,02 1 0,03 20,05 40,1 1
0,0682 .  .  . .  .  . 1 ,99 3,99 7,97 9,97 1 9,93 39,87
0,0684 .  .  . .  .  . 1 ,98 3,96 7,93 9,91 1 9,82 39,64
0,0686 .  .  . .  .  . 1 ,97 3,94 7,88 9,85 1 9,70 39,41
0,0688 .  .  . .  .  . 1 ,96 3,92 7,83 9,80 1 9,59 39,1 8
0,0690 .  .  . .  .  . 1 ,95 3,90 7,79 9,74 1 9,47 38,95
0,0692 .  .  . .  .  . 1 ,94 3,87 7,74 9,68 1 9,36 38,73
0,0694 .  .  . .  .  . 1 ,93 3,85 7,70 9,63 1 9,25 38,50
0,0696 .  .  . .  .  . 1 ,91 3,83 7,66 9,57 1 9,1 4 38,28
0,0698 .  .  . .  .  . 1 ,90 3,81 7,61 9,52 1 9,03 38,06
0,0700 .  .  . .  .  . 1 ,89 3,78 7,57 9,46 1 8,92 37,85
0,0702 .  .  . .  .  . 1 ,88 3,76 7,53 9,41 1 8,81 37,63
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Table C.1  — Range <  HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,0704 .  .  . .  .  . 1 ,87 3,74 7,48 9,36 1 8,71 37,42
0,0706 .  .  . .  .  . 1 ,86 3,72 7,44 9,30 1 8,60 37,21
0,0708 .  .  . .  .  . 1 ,85 3,70 7,40 9,25 1 8,50 37,00
0,071 0 .  .  . .  .  . 1 ,84 3,68 7,36 9,20 1 8,39 36,79
0,071 2 .  .  . .  .  . 1 ,83 3,66 7,32 9,1 5 1 8,29 36,58
0,071 4 .  .  . .  .  . 1 ,82 3,64 7,27 9,1 0 1 8,1 9 36,38
0,071 6 .  .  . .  .  . 1 ,81 3,62 7,23 9,04 1 8,09 36,1 7
0,071 8 .  .  . .  .  . 1 ,80 3,60 7,1 9 8,99 1 7,98 35,97
0,0720 .  .  . .  .  . 1 ,79 3,58 7,1 5 8,94 1 7,88 35,77
0,0722 .  .  . .  .  . 1 ,78 3,56 7,1 1 8,89 1 7,79 35,58
0,0724 .  .  . .  .  . 1 ,77 3,54 7,08 8,85 1 7,69 35,38
0,0726 .  .  . .  .  . 1 ,76 3,52 7,04 8,80 1 7,59 35,1 8
0,0728 .  .  . .  .  . 1 ,75 3,50 7,00 8,75 1 7,49 34,99
0,0730 .  .  . .  .  . 1 ,74 3,48 6,96 8,70 1 7,40 34,80
0,0732 .  .  . .  .  . 1 ,73 3,46 6,92 8,65 1 7,30 34,61
0,0734 .  .  . .  .  . 1 ,72 3,44 6,88 8,61 1 7,21 34,42
0,0736 .  .  . .  .  . 1 ,71 3,42 6,85 8,56 1 7,1 2 34,24
0,0738 .  .  . .  .  . 1 ,70 3,40 6,81 8,51 1 7,02 34,05
0,0740 .  .  . .  .  . 1 ,69 3,39 6,77 8,47 1 6,93 33,87
0,0742 .  .  . .  .  . 1 ,68 3,37 6,74 8,42 1 6,84 33,68
0,0744 .  .  . .  .  . 1 ,67 3,35 6,70 8,38 1 6,75 33,50
0,0746 .  .  . .  .  . 1 ,67 3,33 6,66 8,33 1 6,66 33,32
0,0748 .  .  . .  .  . 1 ,66 3,31 6,63 8,29 1 6,57 33,1 5
0,0750 .  .  . .  .  . 1 ,65 3,30 6,59 8,24 1 6,48 32,97
0,0752 .  .  . .  .  . 1 ,64 3,28 6,56 8,20 1 6,40 32,79
0,0754 .  .  . .  .  . 1 ,63 3,26 6,52 8,1 6 1 6,31 32,62
0,0756 .  .  . .  .  . 1 ,62 3,24 6,49 8,1 1 1 6,22 32,45
0,0758 .  .  . .  .  . 1 ,61 3,23 6,45 8,07 1 6,1 4 32,28
0,0760 .  .  . .  .  . 1 ,61 3,21 6,42 8,03 1 6,05 32,1 1
0,0762 .  .  . .  .  . 1 ,60 3,1 9 6,39 7,99 1 5,97 31 ,94
0,0764 .  .  . .  .  . 1 ,59 3,1 8 6,35 7,94 1 5,88 31 ,77
0,0766 .  .  . .  .  . 1 ,58 3,1 6 6,32 7,90 1 5,80 31 ,61
0,0768 .  .  . .  .  . 1 ,57 3,1 4 6,29 7,86 1 5,72 31 ,44
0,0770 .  .  . .  .  . 1 ,56 3,1 3 6,26 7,82 1 5,64 31 ,28
0,0772 .  .  . .  .  . 1 ,56 3,1 1 6,22 7,78 1 5,56 31 ,1 2
0,0774 .  .  . .  .  . 1 ,55 3,1 0 6,1 9 7,74 1 5,48 30,96
0,0776 .  .  . .  .  . 1 ,54 3,08 6,1 6 7,70 1 5,40 30,80
0,0778 .  .  . .  .  . 1 ,53 3,06 6,1 3 7,66 1 5,32 30,64
0,0780 .  .  . .  .  . 1 ,52 3,05 6,1 0 7,62 1 5,24 30,48
0,0782 .  .  . .  .  . 1 ,52 3,03 6,06 7,58 1 5,1 6 30,33
0,0784 .  .  . .  .  . 1 ,51 3,02 6,03 7,54 1 5,08 30,1 7
0,0786 .  .  . .  .  . 1 ,50 3,00 6,00 7,51 1 5,01 30,02
0,0788 .  .  . .  .  . 1 ,49 2,99 5,97 7,47 1 4,93 29,87
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,0790 .  .  . .  .  . 1 ,49 2,97 5,94 7,43 1 4,86 29,71
0,0792 .  .  . .  .  . 1 ,48 2,96 5,91 7,39 1 4,78 29,56
0,0794 .  .  . .  .  . 1 ,47 2,94 5,88 7,35 1 4,71 29,42
0,0796 .  .  . .  .  . 1 ,46 2,93 5,85 7,32 1 4,63 29,27
0,0798 .  .  . .  .  . 1 ,46 2,91 5,82 7,28 1 4,56 29,1 2
0,0800 .  .  . .  .  . 1 ,45 2,90 5,79 7,24 1 4,49 28,98
0,0802 .  .  . .  .  . 1 ,44 2,88 5,77 7,21 1 4,41 28,83
0,0804 .  .  . .  .  . 1 ,43 2,87 5,74 7,1 7 1 4,34 28,69
0,0806 .  .  . .  .  . 1 ,43 2,85 5,71 7,1 4 1 4,27 28,55
0,0808 .  .  . .  .  . 1 ,42 2,84 5,68 7,1 0 1 4,20 28,41
0,081 0 .  .  . .  .  . 1 ,41 2,83 5,65 7,07 1 4,1 3 28,27
0,081 2 .  .  . .  .  . 1 ,41 2,81 5,62 7,03 1 4,06 28,1 3
0,081 4 .  .  . .  .  . 1 ,40 2,80 5,60 7,00 1 3,99 27,99
0,081 6 .  .  . .  .  . 1 ,39 2,79 5,57 6,96 1 3,92 27,85
0,081 8 .  .  . .  .  . 1 ,39 2,77 5,54 6,93 1 3,86 27,72
0,0820 .  .  . .  .  . 1 ,38 2,76 5,52 6,90 1 3,79 27,58
0,0822 .  .  . .  .  . 1 ,37 2,74 5,49 6,86 1 3,72 27,45
0,0824 .  .  . .  .  . 1 ,37 2,73 5,46 6,83 1 3,66 27,31
0,0826 .  .  . .  .  . 1 ,36 2,72 5,44 6,80 1 3,59 27,1 8
0,0828 .  .  . .  .  . 1 ,35 2,70 5,41 6,76 1 3,52 27,05
0,0830 .  .  . .  .  . 1 ,35 2,69 5,38 6,73 1 3,46 26,92
0,0832 .  .  . .  .  . 1 ,34 2,68 5,36 6,70 1 3,39 26,79
0,0834 .  .  . .  .  . 1 ,33 2,67 5,33 6,67 1 3,33 26,66
0,0836 .  .  . .  .  . 1 ,33 2,65 5,31 6,63 1 3,27 26,53
0,0838 .  .  . .  .  . 1 ,32 2,64 5,28 6,60 1 3,20 26,41
0,0840 .  .  . .  .  . 1 ,31 2,63 5,26 6,57 1 3,1 4 26,28
0,0842 .  .  . .  .  . 1 ,31 2,62 5,23 6,54 1 3,08 26,1 6
0,0844 .  .  . .  .  . 1 ,30 2,60 5,21 6,51 1 3,02 26,03
0,0846 .  .  . .  .  . 1 ,30 2,59 5,1 8 6,48 1 2,95 25,91
0,0848 .  .  . .  .  . 1 ,29 2,58 5,1 6 6,45 1 2,89 25,79
0,0850 .  .  . .  .  . 1 ,28 2,57 5,1 3 6,42 1 2,83 25,67
0,0852 .  .  . .  .  . 1 ,28 2,55 5,1 1 6,39 1 2,77 25,55
0,0854 .  .  . .  .  . 1 ,27 2,54 5,09 6,36 1 2,71 25,43
0,0856 .  .  . .  .  . 1 ,27 2,53 5,06 6,33 1 2,65 25,31
0,0858 .  .  . .  .  . 1 ,26 2,52 5,04 6,30 1 2,59 25,1 9
0,0860 .  .  . .  .  . 1 ,25 2,51 5,01 6,27 1 2,54 25,07
0,0862 .  .  . .  .  . 1 ,25 2,50 4,99 6,24 1 2,48 24,96
0,0864 .  .  . .  .  . 1 ,24 2,48 4,97 6,21 1 2,42 24,84
0,0866 .  .  . .  .  . 1 ,24 2,47 4,95 6,1 8 1 2,36 24,73
0,0868 .  .  . .  .  . 1 ,23 2,46 4,92 6,1 5 1 2,31 24,61
0,0870 .  .  . .  .  . 1 ,22 2,45 4,90 6,1 3 1 2,25 24,50
0,0872 .  .  . .  .  . 1 ,22 2,44 4,88 6,1 0 1 2,1 9 24,39
0,0874 .  .  . .  .  . 1 ,21 2,43 4,86 6,07 1 2,1 4 24,28
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Table C.1  — Range <  HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,0876 .  .  . .  .  . 1 ,21 2,42 4,83 6,04 1 2,08 24,1 7
0,0878 .  .  . .  .  . 1 ,20 2,41 4,81 6,01 1 2,03 24,06
0,0880 .  .  . .  .  . 1 ,20 2,39 4,79 5,99 1 1 ,97 23,95
0,0882 .  .  . .  .  . 1 ,1 9 2,38 4,77 5,96 1 1 ,92 23,84
0,0884 .  .  . .  .  . 1 ,1 9 2,37 4,75 5,93 1 1 ,86 23,73
0,0886 .  .  . .  .  . 1 ,1 8 2,36 4,72 5,91 1 1 ,81 23,62
0,0888 .  .  . .  .  . 1 ,1 8 2,35 4,70 5,88 1 1 ,76 23,52
0,0890 .  .  . .  .  . 1 ,1 7 2,34 4,68 5,85 1 1 ,71 23,41
0,0892 .  .  . .  .  . 1 ,1 7 2,33 4,66 5,83 1 1 ,65 23,31
0,0894 .  .  . .  .  . 1 ,1 6 2,32 4,64 5,80 1 1 ,60 23,20
0,0896 .  .  . .  .  . 1 ,1 5 2,31 4,62 5,78 1 1 ,55 23,1 0
0,0898 .  .  . .  .  . 1 ,1 5 2,30 4,60 5,75 1 1 ,50 23,00
0,0900 .  .  . .  .  . 1 ,1 4 2,29 4,58 5,72 1 1 ,45 22,90
0,0902 .  .  . .  .  . 1 ,1 4 2,28 4,56 5,70 1 1 ,40 22,79
0,0904 .  .  . .  .  . 1 ,1 3 2,27 4,54 5,67 1 1 ,35 22,69
0,0906 .  .  . .  .  . 1 ,1 3 2,26 4,52 5,65 1 1 ,30 22,59
0,0908 .  .  . .  .  . 1 ,1 2 2,25 4,50 5,62 1 1 ,25 22,49
0,091 0 .  .  . .  .  . 1 ,1 2 2,24 4,48 5,60 1 1 ,20 22,39
0,091 2 .  .  . .  .  . 1 ,1 1 2,23 4,46 5,57 1 1 ,1 5 22,30
0,091 4 .  .  . .  .  . 1 ,1 1 2,22 4,44 5,55 1 1 ,1 0 22,20
0,091 6 .  .  . .  .  . 1 ,1 1 2,21 4,42 5,53 1 1 ,05 22,1 0
0,091 8 .  .  . .  .  . 1 ,1 0 2,20 4,40 5,50 1 1 ,00 22,01
0,0920 .  .  . .  .  . 1 ,1 0 2,1 9 4,38 5,48 1 0,95 21 ,91
0,0922 .  .  . .  .  . 1 ,09 2,1 8 4,36 5,45 1 0,91 21 ,82
0,0924 .  .  . .  .  . 1 ,09 2,1 7 4,34 5,43 1 0,86 21 ,72
0,0926 .  .  . .  .  . 1 ,08 2,1 6 4,33 5,41 1 0,81 21 ,63
0,0928 .  .  . .  .  . 1 ,08 2,1 5 4,31 5,38 1 0,77 21 ,53
0,0930 .  .  . .  .  . 1 ,07 2,1 4 4,29 5,36 1 0,72 21 ,44
0,0932 .  .  . .  .  . 1 ,07 2,1 3 4,27 5,34 1 0,67 21 ,35
0,0934 .  .  . .  .  . 1 ,06 2,1 3 4,25 5,32 1 0,63 21 ,26
0,0936 .  .  . .  .  . 1 ,06 2,1 2 4,23 5,29 1 0,58 21 ,1 7
0,0938 .  .  . .  .  . 1 ,05 2,1 1 4,22 5,27 1 0,54 21 ,08
0,0940 .  .  . .  .  . 1 ,05 2,1 0 4,20 5,25 1 0,49 20,99
0,0942 .  .  . .  .  . 1 ,04 2,09 4,1 8 5,23 1 0,45 20,90
0,0944 .  .  . .  .  . 1 ,04 2,08 4,1 6 5,20 1 0,40 20,81
0,0946 .  .  . .  .  . 1 ,04 2,07 4,1 4 5,1 8 1 0,36 20,72
0,0948 .  .  . .  .  . 1 ,03 2,06 4,1 3 5,1 6 1 0,32 20,64
0,0950 .  .  . .  .  . 1 ,03 2,05 4,1 1 5,1 4 1 0,27 20,55
0,0952 .  .  . .  .  . 1 ,02 2,05 4,09 5,1 2 1 0,23 20,46
0,0954 .  .  . .  .  . 1 ,02 2,04 4,07 5,09 1 0,1 9 20,38
0,0956 .  .  . .  .  . 1 ,01 2,03 4,06 5,07 1 0,1 4 20,29
0,0958 .  .  . .  .  . 1 ,01 2,02 4,04 5,05 1 0,1 0 20,21
0,0960 .  .  . .  .  . 1 ,01 2,01 4,02 5,03 1 0,06 20,1 2
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,0962 .  .  . .  .  . 1 ,00 2,00 4,01 5,01 1 0,02 20,04
0,0964 .  .  . .  .  . .  .  . 2,00 3,99 4,99 9,98 1 9,96
0,0966 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,99 3,97 4,97 9,94 1 9,87
0,0968 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,98 3,96 4,95 9,89 1 9,79
0,0970 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,97 3,94 4,93 9,85 1 9,71
0,0972 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,96 3,93 4,91 9,81 1 9,63
0,0974 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,95 3,91 4,89 9,77 1 9,55
0,0976 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,95 3,89 4,87 9,73 1 9,47
0,0978 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,94 3,88 4,85 9,69 1 9,39
0,0980 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,93 3,86 4,83 9,65 1 9,31
0,0982 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,92 3,85 4,81 9,61 1 9,23
0,0984 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,92 3,83 4,79 9,58 1 9,1 5
0,0986 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,91 3,81 4,77 9,54 1 9,08
0,0988 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,90 3,80 4,75 9,50 1 9,00
0,0990 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,89 3,78 4,73 9,46 1 8,92
0,0992 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,88 3,77 4,71 9,42 1 8,85
0,0994 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,88 3,75 4,69 9,38 1 8,77
0,0996 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,87 3,74 4,67 9,35 1 8,69
0,0998 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,86 3,72 4,66 9,31 1 8,62
0,1 000 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,85 3,71 4,64 9,27 1 8,55
0,1 002 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,85 3,69 4,62 9,23 1 8,47
0,1 004 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,84 3,68 4,60 9,20 1 8,40
0,1 006 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,83 3,66 4,58 9,1 6 1 8,32
0,1 008 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,83 3,65 4,56 9,1 2 1 8,25
0,1 01 0 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,82 3,64 4,55 9,09 1 8,1 8
0,1 01 2 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,81 3,62 4,53 9,05 1 8,1 1
0,1 01 4 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,80 3,61 4,51 9,02 1 8,04
0,1 01 6 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,80 3,59 4,49 8,98 1 7,97
0,1 01 8 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,79 3,58 4,47 8,95 1 7,90
0,1 020 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,78 3,56 4,46 8,91 1 7,82
0,1 022 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,78 3,55 4,44 8,88 1 7,76
0,1 024 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,77 3,54 4,42 8,84 1 7,69
0,1 026 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,76 3,52 4,40 8,81 1 7,62
0,1 028 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,75 3,51 4,39 8,77 1 7,55
0,1 030 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,75 3,50 4,37 8,74 1 7,48
0,1 032 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,74 3,48 4,35 8,71 1 7,41
0,1 034 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,73 3,47 4,34 8,67 1 7,35
0,1 036 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,73 3,46 4,32 8,64 1 7,28
0,1 038 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,72 3,44 4,30 8,61 1 7,21
0,1 040 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,71 3,43 4,29 8,57 1 7,1 5
0,1 042 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,71 3,42 4,27 8,54 1 7,08
0,1 044 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,70 3,40 4,25 8,51 1 7,01
0,1 046 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,69 3,39 4,24 8,47 1 6,95
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Table C.1  — Range <  HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 048 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,69 3,38 4,22 8,44 1 6,89
0,1 050 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,68 3,36 4,21 8,41 1 6,82
0,1 052 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,68 3,35 4,1 9 8,38 1 6,76
0,1 054 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,67 3,34 4,1 7 8,35 1 6,69
0,1 056 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,66 3,33 4,1 6 8,31 1 6,63
0,1 058 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,66 3,31 4,1 4 8,28 1 6,57
0,1 060 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,65 3,30 4,1 3 8,25 1 6,51
0,1 062 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,64 3,29 4,1 1 8,22 1 6,44
0,1 064 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,64 3,28 4,1 0 8,1 9 1 6,38
0,1 066 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,63 3,26 4,08 8,1 6 1 6,32
0,1 068 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,63 3,25 4,07 8,1 3 1 6,26
0,1 070 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,62 3,24 4,05 8,1 0 1 6,20
0,1 072 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,61 3,23 4,03 8,07 1 6,1 4
0,1 074 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,61 3,22 4,02 8,04 1 6,08
0,1 076 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,60 3,20 4,00 8,01 1 6,02
0,1 078 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,60 3,1 9 3,99 7,98 1 5,96
0,1 080 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,59 3,1 8 3,98 7,95 1 5,90
0,1 082 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,58 3,1 7 3,96 7,92 1 5,84
0,1 084 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,58 3,1 6 3,95 7,89 1 5,78
0,1 086 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,57 3,1 4 3,93 7,86 1 5,72
0,1 088 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,57 3,1 3 3,92 7,83 1 5,67
0,1 090 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,56 3,1 2 3,90 7,80 1 5,61
0,1 092 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,56 3,1 1 3,89 7,78 1 5,55
0,1 094 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,55 3,1 0 3,87 7,75 1 5,50
0,1 096 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,54 3,09 3,86 7,72 1 5,44
0,1 098 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,54 3,08 3,85 7,69 1 5,38
0,1 1 00 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,53 3,06 3,83 7,66 1 5,33
0,1 1 02 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,53 3,05 3,82 7,63 1 5,27
0,1 1 04 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,52 3,04 3,80 7,61 1 5,22
0,1 1 06 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,52 3,03 3,79 7,58 1 5,1 6
0,1 1 08 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,51 3,02 3,78 7,55 1 5,1 1
0,1 1 1 0 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,51 3,01 3,76 7,53 1 5,05
0,1 1 1 2 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,50 3,00 3,75 7,50 1 5,00
0,1 1 1 4 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,49 2,99 3,74 7,47 1 4,94
0,1 1 1 6 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,49 2,98 3,72 7,44 1 4,89
0,1 1 1 8 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,48 2,97 3,71 7,42 1 4,84
0,1 1 20 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,48 2,96 3,70 7,39 1 4,78
0,1 1 22 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,47 2,95 3,68 7,36 1 4,73
0,1 1 24 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,47 2,94 3,67 7,34 1 4,68
0,1 1 26 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,46 2,93 3,66 7,31 1 4,63
0,1 1 28 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,46 2,91 3,64 7,29 1 4,58
0,1 1 30 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,45 2,90 3,63 7,26 1 4,52
0,1 1 32 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,45 2,89 3,62 7,24 1 4,47
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 1 34 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,44 2,88 3,61 7,21 1 4,42
0,1 1 36 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,44 2,87 3,59 7,1 8 1 4,37
0,1 1 38 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,43 2,86 3,58 7,1 6 1 4,32
0,1 1 40 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,43 2,85 3,57 7,1 3 1 4,27
0,1 1 42 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,42 2,84 3,56 7,1 1 1 4,22
0,1 1 44 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,42 2,83 3,54 7,08 1 4,1 7
0,1 1 46 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,41 2,82 3,53 7,06 1 4,1 2
0,1 1 48 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,41 2,81 3,52 7,04 1 4,07
0,1 1 50 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,40 2,80 3,51 7,01 1 4,02
0,1 1 52 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,40 2,79 3,49 6,99 1 3,97
0,1 1 54 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,39 2,78 3,48 6,96 1 3,93
0,1 1 56 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,39 2,78 3,47 6,94 1 3,88
0,1 1 58 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,38 2,77 3,46 6,91 1 3,83
0,1 1 60 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,38 2,76 3,45 6,89 1 3,78
0,1 1 62 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,37 2,75 3,43 6,87 1 3,73
0,1 1 64 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,37 2,74 3,42 6,84 1 3,69
0,1 1 66 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,36 2,73 3,41 6,82 1 3,64
0,1 1 68 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,36 2,72 3,40 6,80 1 3,59
0,1 1 70 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,35 2,71 3,39 6,77 1 3,55
0,1 1 72 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,35 2,70 3,38 6,75 1 3,50
0,1 1 74 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,35 2,69 3,36 6,73 1 3,46
0,1 1 76 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,34 2,68 3,35 6,70 1 3,41
0,1 1 78 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,34 2,67 3,34 6,68 1 3,36
0,1 1 80 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,33 2,66 3,33 6,66 1 3,32
0,1 1 82 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,33 2,65 3,32 6,64 1 3,27
0,1 1 84 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,32 2,65 3,31 6,61 1 3,23
0,1 1 86 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,32 2,64 3,30 6,59 1 3,1 8
0,1 1 88 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,31 2,63 3,29 6,57 1 3,1 4
0,1 1 90 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,31 2,62 3,27 6,55 1 3,1 0
0,1 1 92 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,31 2,61 3,26 6,53 1 3,05
0,1 1 94 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,30 2,60 3,25 6,50 1 3,01
0,1 1 96 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,30 2,59 3,24 6,48 1 2,96
0,1 1 98 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,29 2,58 3,23 6,46 1 2,92
0,1 200 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,29 2,58 3,22 6,44 1 2,88
0,1 202 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,28 2,57 3,21 6,42 1 2,84
0,1 204 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,28 2,56 3,20 6,40 1 2,79
0,1 206 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,28 2,55 3,1 9 6,37 1 2,75
0,1 208 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,27 2,54 3,1 8 6,35 1 2,71
0,1 21 0 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,27 2,53 3,1 7 6,33 1 2,67
0,1 21 2 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,26 2,52 3,1 6 6,31 1 2,62
0,1 21 4 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,26 2,52 3,1 5 6,29 1 2,58
0,1 21 6 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,25 2,51 3,1 4 6,27 1 2,54
0,1 21 8 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,25 2,50 3,1 3 6,25 1 2,50
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Table C.1  — Range <  HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 220 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,25 2,49 3,1 2 6,23 1 2,46
0,1 222 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,24 2,48 3,1 1 6,21 1 2,42
0,1 224 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,24 2,48 3,09 6,1 9 1 2,38
0,1 226 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,23 2,47 3,08 6,1 7 1 2,34
0,1 228 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,23 2,46 3,07 6,1 5 1 2,30
0,1 230 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,23 2,45 3,06 6,1 3 1 2,26
0,1 232 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,22 2,44 3,05 6,1 1 1 2,22
0,1 234 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,22 2,44 3,04 6,09 1 2,1 8
0,1 236 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,21 2,43 3,04 6,07 1 2,1 4
0,1 238 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,21 2,42 3,03 6,05 1 2,1 0
0,1 240 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,21 2,41 3,02 6,03 1 2,06
0,1 242 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,20 2,40 3,01 6,01 1 2,02
0,1 244 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,20 2,40 3,00 5,99 1 1 ,98
0,1 246 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 9 2,39 2,99 5,97 1 1 ,95
0,1 248 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 9 2,38 2,98 5,95 1 1 ,91
0,1 250 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 9 2,37 2,97 5,93 1 1 ,87
0,1 252 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 8 2,37 2,96 5,91 1 1 ,83
0,1 254 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 8 2,36 2,95 5,90 1 1 ,79
0,1 256 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 8 2,35 2,94 5,88 1 1 ,76
0,1 258 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 7 2,34 2,93 5,86 1 1 ,72
0,1 260 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 7 2,34 2,92 5,84 1 1 ,68
0,1 262 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 6 2,33 2,91 5,82 1 1 ,64
0,1 264 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 6 2,32 2,90 5,80 1 1 ,61
0,1 266 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 6 2,31 2,89 5,78 1 1 ,57
0,1 268 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 5 2,31 2,88 5,77 1 1 ,53
0,1 270 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 5 2,30 2,87 5,75 1 1 ,50
0,1 272 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 5 2,29 2,87 5,73 1 1 ,46
0,1 274 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 4 2,28 2,86 5,71 1 1 ,43
0,1 276 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 4 2,28 2,85 5,69 1 1 ,39
0,1 278 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 4 2,27 2,84 5,68 1 1 ,35
0,1 280 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 3 2,26 2,83 5,66 1 1 ,32
0,1 282 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 3 2,26 2,82 5,64 1 1 ,28
0,1 284 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 2 2,25 2,81 5,62 1 1 ,25
0,1 286 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 2 2,24 2,80 5,61 1 1 ,21
0,1 288 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 2 2,24 2,79 5,59 1 1 ,1 8
0,1 290 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 1 2,23 2,79 5,57 1 1 ,1 4
0,1 292 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 1 2,22 2,78 5,55 1 1 ,1 1
0,1 294 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 1 2,21 2,77 5,54 1 1 ,08
0,1 296 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 0 2,21 2,76 5,52 1 1 ,04
0,1 298 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 0 2,20 2,75 5,50 1 1 ,01
0,1 300 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 0 2,1 9 2,74 5,49 1 0,97
0,1 302 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,09 2,1 9 2,74 5,47 1 0,94
0,1 304 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,09 2,1 8 2,73 5,45 1 0,91
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 306 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,09 2,1 7 2,72 5,44 1 0,87
0,1 308 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,08 2,1 7 2,71 5,42 1 0,84
0,1 31 0 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,08 2,1 6 2,70 5,40 1 0,81
0,1 31 2 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,08 2,1 5 2,69 5,39 1 0,77
0,1 31 4 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,07 2,1 5 2,69 5,37 1 0,74
0,1 31 6 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,07 2,1 4 2,68 5,35 1 0,71
0,1 31 8 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,07 2,1 3 2,67 5,34 1 0,68
0,1 320 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,06 2,1 3 2,66 5,32 1 0,64
0,1 322 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,06 2,1 2 2,65 5,31 1 0,61
0,1 324 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,06 2,1 2 2,65 5,29 1 0,58
0,1 326 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,05 2,1 1 2,64 5,27 1 0,55
0,1 328 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,05 2,1 0 2,63 5,26 1 0,52
0,1 330 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,05 2,1 0 2,62 5,24 1 0,48
0,1 332 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,05 2,09 2,61 5,23 1 0,45
0,1 334 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,04 2,08 2,61 5,21 1 0,42
0,1 336 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,04 2,08 2,60 5,1 9 1 0,39
0,1 338 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,04 2,07 2,59 5,1 8 1 0,36
0,1 340 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,03 2,07 2,58 5,1 6 1 0,33
0,1 342 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,03 2,06 2,57 5,1 5 1 0,30
0,1 344 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,03 2,05 2,57 5,1 3 1 0,27
0,1 346 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,02 2,05 2,56 5,1 2 1 0,24
0,1 348 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,02 2,04 2,55 5,1 0 1 0,21
0,1 350 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,02 2,03 2,54 5,09 1 0,1 8
0,1 352 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,01 2,03 2,54 5,07 1 0,1 5
0,1 354 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,01 2,02 2,53 5,06 1 0,1 2
0,1 356 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,01 2,02 2,52 5,04 1 0,09
0,1 358 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,01 2,01 2,51 5,03 1 0,06
0,1 360 .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,00 2,01 2,51 5,01 1 0,03
0,1 362 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 2,00 2,50 5,00 1 0,00
0,1 364 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,99 2,49 4,98 9,97
0,1 366 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,99 2,48 4,97 9,94
0,1 368 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,98 2,48 4,95 9,91
0,1 370 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,98 2,47 4,94 9,88
0,1 372 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,97 2,46 4,93 9,85
0,1 374 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,96 2,46 4,91 9,82
0,1 376 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,96 2,45 4,90 9,79
0,1 378 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,95 2,44 4,88 9,77
0,1 380 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,95 2,43 4,87 9,74
0,1 382 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,94 2,43 4,85 9,71
0,1 384 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,94 2,42 4,84 9,68
0,1 386 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,93 2,41 4,83 9,65
0,1 388 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,93 2,41 4,81 9,63
0,1 390 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,92 2,40 4,80 9,60

www.standards. com. au                                                                                                                                                       ©  Standards  Austral i a

26

Full document details: AS 1817.1-2003 (2017)

http://www.avadocuments.com/doc/as-1817-1-2003-2017
http://www.avadocuments.com/doc/as-1817-1-2003-2017


Table C.1  — Range <  HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 392 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,91 2,39 4,78 9,57
0,1 394 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,91 2,39 4,77 9,54
0,1 396 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,90 2,38 4,76 9,52
0,1 398 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,90 2,37 4,74 9,49
0,1 400 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,89 2,37 4,73 9,46
0,1 402 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,89 2,36 4,72 9,43
0,1 404 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,88 2,35 4,70 9,41
0,1 406 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,88 2,35 4,69 9,38
0,1 408 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,87 2,34 4,68 9,35
0,1 41 0 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,87 2,33 4,66 9,33
0,1 41 2 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,86 2,33 4,65 9,30
0,1 41 4 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,85 2,32 4,64 9,28
0,1 41 6 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,85 2,31 4,62 9,25
0,1 41 8 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,84 2,31 4,61 9,22
0,1 420 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,84 2,30 4,60 9,20
0,1 422 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,83 2,29 4,59 9,1 7
0,1 424 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,83 2,29 4,57 9,1 5
0,1 426 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,82 2,28 4,56 9,1 2
0,1 428 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,82 2,27 4,55 9,09
0,1 430 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,81 2,27 4,53 9,07
0,1 432 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,81 2,26 4,52 9,04
0,1 434 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,80 2,25 4,51 9,02
0,1 436 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,80 2,25 4,50 8,99
0,1 438 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,79 2,24 4,48 8,97
0,1 440 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,79 2,24 4,47 8,94
0,1 442 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,78 2,23 4,46 8,92
0,1 444 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,78 2,22 4,45 8,89
0,1 446 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,77 2,22 4,43 8,87
0,1 448 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,77 2,21 4,42 8,84
0,1 450 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,76 2,21 4,41 8,82
0,1 452 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,76 2,20 4,40 8,80
0,1 454 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,75 2,1 9 4,39 8,77
0,1 456 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,75 2,1 9 4,37 8,75
0,1 458 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,74 2,1 8 4,36 8,72
0,1 460 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,74 2,1 8 4,35 8,70
0,1 462 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,74 2,1 7 4,34 8,68
0,1 464 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,73 2,1 6 4,33 8,65
0,1 466 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,73 2,1 6 4,31 8,63
0,1 468 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,72 2,1 5 4,30 8,61
0,1 470 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,72 2,1 5 4,29 8,58
0,1 472 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,71 2,1 4 4,28 8,56
0,1 474 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,71 2,1 3 4,27 8,54
0,1 476 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,70 2,1 3 4,26 8,51
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 478 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,70 2,1 2 4,24 8,49
0,1 480 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,69 2,1 2 4,23 8,47
0,1 482 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,69 2,1 1 4,22 8,44
0,1 484 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,68 2,1 1 4,21 8,42
0,1 486 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,68 2,1 0 4,20 8,40
0,1 488 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,67 2,09 4,1 9 8,38
0,1 490 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,67 2,09 4,1 8 8,35
0,1 492 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,67 2,08 4,1 7 8,33
0,1 494 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,66 2,08 4,1 5 8,31
0,1 496 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,66 2,07 4,1 4 8,29
0,1 498 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,65 2,07 4,1 3 8,26
0,1 500 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,65 2,06 4,1 2 8,24
0,1 502 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,64 2,06 4,1 1 8,22
0,1 504 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,64 2,05 4,1 0 8,20
0,1 506 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,64 2,04 4,09 8,1 8
0,1 508 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,63 2,04 4,08 8,1 6
0,1 51 0 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,63 2,03 4,07 8,1 3
0,1 51 2 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,62 2,03 4,06 8,1 1
0,1 51 4 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,62 2,02 4,04 8,09
0,1 51 6 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,61 2,02 4,03 8,07
0,1 51 8 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,61 2,01 4,02 8,05
0,1 520 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,61 2,01 4,01 8,03
0,1 522 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,60 2,00 4,00 8,01
0,1 524 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,60 2,00 3,99 7,98
0,1 526 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,59 1 ,99 3,98 7,96
0,1 528 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,59 1 ,99 3,97 7,94
0,1 530 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,58 1 ,98 3,96 7,92
0,1 532 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,58 1 ,98 3,95 7,90
0,1 534 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,58 1 ,97 3,94 7,88
0,1 536 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,57 1 ,97 3,93 7,86
0,1 538 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,57 1 ,96 3,92 7,84
0,1 540 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,56 1 ,96 3,91 7,82
0,1 542 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,56 1 ,95 3,90 7,80
0,1 544 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,56 1 ,94 3,89 7,78
0,1 546 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,55 1 ,94 3,88 7,76
0,1 548 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,55 1 ,93 3,87 7,74
0,1 550 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,54 1 ,93 3,86 7,72
0,1 552 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,54 1 ,92 3,85 7,70
0,1 554 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,54 1 ,92 3,84 7,68
0,1 556 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,53 1 ,92 3,83 7,66
0,1 558 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,53 1 ,91 3,82 7,64
0,1 560 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,52 1 ,91 3,81 7,62
0,1 562 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,52 1 ,90 3,80 7,60
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Table C.1  — Range <  HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 564 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,52 1 ,90 3,79 7,58
0,1 566 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,51 1 ,89 3,78 7,56
0,1 568 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,51 1 ,89 3,77 7,54
0,1 570 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,50 1 ,88 3,76 7,52
0,1 572 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,50 1 ,88 3,75 7,50
0,1 574 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,50 1 ,87 3,74 7,49
0,1 576 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,49 1 ,87 3,73 7,47
0,1 578 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,49 1 ,86 3,72 7,45
0,1 580 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,49 1 ,86 3,71 7,43
0,1 582 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,48 1 ,85 3,70 7,41
0,1 584 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,48 1 ,85 3,70 7,39
0,1 586 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,47 1 ,84 3,69 7,37
0,1 588 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,47 1 ,84 3,68 7,35
0,1 590 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,47 1 ,83 3,67 7,34
0,1 592 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,46 1 ,83 3,66 7,32
0,1 594 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,46 1 ,82 3,65 7,30
0,1 596 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,46 1 ,82 3,64 7,28
0,1 598 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,45 1 ,82 3,63 7,26
0,1 600 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,45 1 ,81 3,62 7,24
0,1 602 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,45 1 ,81 3,61 7,23
0,1 604 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,44 1 ,80 3,60 7,21
0,1 606 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,44 1 ,80 3,59 7,1 9
0,1 608 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,43 1 ,79 3,59 7,1 7
0,1 61 0 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,43 1 ,79 3,58 7,1 5
0,1 61 2 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,43 1 ,78 3,57 7,1 4
0,1 61 4 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,42 1 ,78 3,56 7,1 2
0,1 61 6 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,42 1 ,78 3,55 7,1 0
0,1 61 8 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,42 1 ,77 3,54 7,08
0,1 620 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,41 1 ,77 3,53 7,07
0,1 622 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,41 1 ,76 3,52 7,05
0,1 624 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,41 1 ,76 3,52 7,03
0,1 626 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,40 1 ,75 3,51 7,01
0,1 628 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,40 1 ,75 3,50 7,00
0,1 630 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,40 1 ,75 3,49 6,98
0,1 632 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,39 1 ,74 3,48 6,96
0,1 634 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,39 1 ,74 3,47 6,95
0,1 636 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,39 1 ,73 3,46 6,93
0,1 638 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,38 1 ,73 3,46 6,91
0,1 640 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,38 1 ,72 3,45 6,90
0,1 642 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,38 1 ,72 3,44 6,88
0,1 644 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,37 1 ,72 3,43 6,86
0,1 646 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,37 1 ,71 3,42 6,84
0,1 648 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,37 1 ,71 3,41 6,83
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 650 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,36 1 ,70 3,41 6,81
0,1 652 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,36 1 ,70 3,40 6,80
0,1 654 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,36 1 ,69 3,39 6,78
0,1 656 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,35 1 ,69 3,38 6,76
0,1 658 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,35 1 ,69 3,37 6,75
0,1 660 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,35 1 ,68 3,36 6,73
0,1 662 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,34 1 ,68 3,36 6,71
0,1 664 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,34 1 ,67 3,35 6,70
0,1 666 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,34 1 ,67 3,34 6,68
0,1 668 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,33 1 ,67 3,33 6,67
0,1 670 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,33 1 ,66 3,32 6,65
0,1 672 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,33 1 ,66 3,32 6,63
0,1 674 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,32 1 ,65 3,31 6,62
0,1 676 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,32 1 ,65 3,30 6,60
0,1 678 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,32 1 ,65 3,29 6,59
0,1 680 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,31 1 ,64 3,28 6,57
0,1 682 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,31 1 ,64 3,28 6,56
0,1 684 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,31 1 ,64 3,27 6,54
0,1 686 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,30 1 ,63 3,26 6,52
0,1 688 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,30 1 ,63 3,25 6,51
0,1 690 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,30 1 ,62 3,25 6,49
0,1 692 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,30 1 ,62 3,24 6,48
0,1 694 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,29 1 ,62 3,23 6,46
0,1 696 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,29 1 ,61 3,22 6,45
0,1 698 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,29 1 ,61 3,22 6,43
0,1 700 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,28 1 ,60 3,21 6,42
0,1 702 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,28 1 ,60 3,20 6,40
0,1 704 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,28 1 ,60 3,1 9 6,39
0,1 706 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,27 1 ,59 3,1 9 6,37
0,1 708 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,27 1 ,59 3,1 8 6,36
0,1 71 0 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,27 1 ,59 3,1 7 6,34
0,1 71 2 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,27 1 ,58 3,1 6 6,33
0,1 71 4 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,26 1 ,58 3,1 6 6,31
0,1 71 6 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,26 1 ,57 3,1 5 6,30
0,1 71 8 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,26 1 ,57 3,1 4 6,28
0,1 720 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,25 1 ,57 3,1 3 6,27
0,1 722 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,25 1 ,56 3,1 3 6,25
0,1 724 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,25 1 ,56 3,1 2 6,24
0,1 726 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,24 1 ,56 3,1 1 6,23
0,1 728 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,24 1 ,55 3,1 1 6,21
0,1 730 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,24 1 ,55 3,1 0 6,20
0,1 732 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,24 1 ,55 3,09 6,1 8
0,1 734 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,23 1 ,54 3,08 6,1 7
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Table C.1  — Range <  HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 736 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,23 1 ,54 3,08 6,1 5
0,1 738 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,23 1 ,54 3,07 6,1 4
0,1 740 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,22 1 ,53 3,06 6,1 3
0,1 742 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,22 1 ,53 3,06 6,1 1
0,1 744 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,22 1 ,52 3,05 6,1 0
0,1 746 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,22 1 ,52 3,04 6,08
0,1 748 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,21 1 ,52 3,03 6,07
0,1 750 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,21 1 ,51 3,03 6,06
0,1 752 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,21 1 ,51 3,02 6,04
0,1 754 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,21 1 ,51 3,01 6,03
0,1 756 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,20 1 ,50 3,01 6,01
0,1 758 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,20 1 ,50 3,00 6,00
0,1 760 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,20 1 ,50 2,99 5,99
0,1 762 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 9 1 ,49 2,99 5,97
0,1 764 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 9 1 ,49 2,98 5,96
0,1 766 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 9 1 ,49 2,97 5,95
0,1 768 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 9 1 ,48 2,97 5,93
0,1 770 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 8 1 ,48 2,96 5,92
0,1 772 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 8 1 ,48 2,95 5,91
0,1 774 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 8 1 ,47 2,95 5,89
0,1 776 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 8 1 ,47 2,94 5,88
0,1 778 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 7 1 ,47 2,93 5,87
0,1 780 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 7 1 ,46 2,93 5,85
0,1 782 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 7 1 ,46 2,92 5,84
0,1 784 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 7 1 ,46 2,91 5,83
0,1 786 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 6 1 ,45 2,91 5,81
0,1 788 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 6 1 ,45 2,90 5,80
0,1 790 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 6 1 ,45 2,89 5,79
0,1 792 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 5 1 ,44 2,89 5,77
0,1 794 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 5 1 ,44 2,88 5,76
0,1 796 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 5 1 ,44 2,87 5,75
0,1 798 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 5 1 ,43 2,87 5,74
0,1 800 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 4 1 ,43 2,86 5,72
0,1 802 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 4 1 ,43 2,86 5,71
0,1 804 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 4 1 ,42 2,85 5,70
0,1 806 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 4 1 ,42 2,84 5,69
0,1 808 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 3 1 ,42 2,84 5,67
0,1 81 0 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 3 1 ,42 2,83 5,66
0,1 81 2 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 3 1 ,41 2,82 5,65
0,1 81 4 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 3 1 ,41 2,82 5,64
0,1 81 6 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 2 1 ,41 2,81 5,62
0,1 81 8 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 2 1 ,40 2,81 5,61
0,1 820 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 2 1 ,40 2,80 5,60
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Table C.1  — Range < HV 0,2 (continued)

Mean
diagonal
of inden-

Test force, F
N

tation 0,009807 0,01 961 0,04903 0,09807 0,1 961 2 0,2452 0,4903 0,9807
d Vickers hardness

mm HV
0,001

HV
0,002

HV
0,005

HV
0,01

HV
0,02

HV
0,025

HV
0,05

HV
0,1

0,1 822 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 2 1 ,40 2,79 5,59
0,1 824 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 1 1 ,39 2,79 5,57
0,1 826 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 1 1 ,39 2,78 5,56
0,1 828 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 1 1 ,39 2,77 5,55
0,1 830 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 1 1 ,38 2,77 5,54
0,1 832 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 1 1 ,38 2,76 5,53
0,1 834 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 0 1 ,38 2,76 5,51
0,1 836 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 0 1 ,38 2,75 5,50
0,1 838 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 0 1 ,37 2,74 5,49
0,1 840 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,1 0 1 ,37 2,74 5,48
0,1 842 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,09 1 ,37 2,73 5,47
0,1 844 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,09 1 ,36 2,73 5,45
0,1 846 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,09 1 ,36 2,72 5,44
0,1 848 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,09 1 ,36 2,71 5,43
0,1 850 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,08 1 ,35 2,71 5,42
0,1 852 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,08 1 ,35 2,70 5,41
0,1 854 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,08 1 ,35 2,70 5,40
0,1 856 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,08 1 ,35 2,69 5,38
0,1 858 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,07 1 ,34 2,69 5,37
0,1 860 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,07 1 ,34 2,68 5,36
0,1 862 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,07 1 ,34 2,67 5,35
0,1 864 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,07 1 ,33 2,67 5,34
0,1 866 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,07 1 ,33 2,66 5,33
0,1 868 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,06 1 ,33 2,66 5,31
0,1 870 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,06 1 ,33 2,65 5,30
0,1 872 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,06 1 ,32 2,65 5,29
0,1 874 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,06 1 ,32 2,64 5,28
0,1 876 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,05 1 ,32 2,63 5,27
0,1 878 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,05 1 ,31 2,63 5,26
0,1 880 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,05 1 ,31 2,62 5,25
0,1 882 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,05 1 ,31 2,62 5,24
0,1 884 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,04 1 ,31 2,61 5,22
0,1 886 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,04 1 ,30 2,61 5,21
0,1 888 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,04 1 ,30 2,60 5,20
0,1 890 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,04 1 ,30 2,60 5,1 9
0,1 892 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,04 1 ,30 2,59 5,1 8
0,1 894 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,03 1 ,29 2,58 5,1 7
0,1 896 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,03 1 ,29 2,58 5,1 6
0,1 898 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,03 1 ,29 2,57 5,1 5
0,1 900 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,03 1 ,28 2,57 5,1 4
0,1 902 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,03 1 ,28 2,56 5,1 3
0,1 904 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,02 1 ,28 2,56 5,1 2
0,1 906 .  .  . .  .  . .  .  . .  .  . 1 ,02 1 ,28 2,55 5,1 0
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