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National foreword

This Part of this British Standard has been prepared under
the direction of the Textile Machinery Standards
Committee and is identical with 1SO 5234-1980 ‘Textile
machinery and accessories—Metallic card clothing—Terms
and definitions’, published by the International Organiza-
tion for Standardization (1SO). This Part of this standard
supersedes BS 2936 : 1957, which is therefore withdrawn.

Page
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5. Definitions used when mounting metallic

card wire 10
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A. Equivalent German terms 13
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Terminology and conventions. The text of the international
standard has been approved as suitable for publication,
without deviation, as a British Standard. Some terminology
and certain conventions are not identical with those used

in British Standards; attention is especially drawn to the
following:

Where the words ‘International Standard’ appear, they
should be read as ‘British Standard’.
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BS 2936 : Part 1 : 1981

British Standard
Card clothing wire

Part 1. Glossary of terms for metallic card clothing

1 SCOPE AND FIELD OF APPLICATION

This International Standard shows saw-
tooth wire for metallic card clothing with
various cross-sections and tooth forms.
Terms are defined.

NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard
gives, in annexes A and B, the equivalent
terms in the German and ltalian languages;
these have been included at the request of
Technical Committee I1SO/TC 72 and are
published under the responsibility of the
member bodies for Germany (DIN) and
Switzerland (SNV) for the terms in German,
and for Italy (UNI) for the terms in ltalian.
However, only the terms given in the official
languages can be considered as ISO terms.

Full document details: BS 2936-1:1981

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme internationale montre
les fils rigides a dents de scie pour garnitures
de carde, ayant différents profils et formes
de dents. Des termes sont définis.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de 1'ISO
(anglais, francais et russe), la présente
Norme internationale donne, dans les an-
nexes A et B, les termes équivalents en alle-
mand et en italien; ces termes ont été inclus
4 la demande du comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsa-
bilité des comités membres de |I'Allemagne
(DIN) et de la Suisse (SNV) pour les termes
en allemand, ainsi que du comité membre de
I'lItalie (UNI) pour les termes en italien.
Toutefois, seuls les termes donnés dans les
langues officielles peuvent &tre considérés
comme termes ISO.

1 HA3HAYEHME U OBNACTb
NPUMEHEHUA

HactoAwwui MexxayHapoaHbin CraHpapTt
PacnNpoOCTPaHAETCA Ha METaNnNUYECKY Nunb-
4aTyi0 KapAHYI0 FapHUTYpPY C PasnuyHbIM
nonepe4YHsIM ceyeHnem u c¢opmon 3y6bes.
K TepMuHaM aaHbl onpepeneHuA.

NPUMEYAHUA — B pononHexue K TepMUHaM,
npuBeAeHHbIM Ha Tpex O(UUManbHbIX A3blKax
nco (awrnuitckom,  paHuy3ackom "
pyccKoMm), B HacToAweM MexayHapoaHOM
CranpapTe B npunoxenuax A u B npusoasTtca
3KBUBANEHTHbLIE TEPMUHBI Ha8 HEMEUKOM W
no npockbe UCO/TK 72 u ony6nukoBsaHb!
noA OTBETCTBEHHOCTbL KOMMUTETOB-4NEHOB ONA
NOA OTBETCTBEHHOCTb OCHOBHbLIX YAEHOB ANA
Fepmanuu, ®.P. (AUH) n Weetuapuu (CHB)
(Ha Hemeukom A3bIke) u anA Utanuu (YHW)
(Ha uTansAHCKOM A3bike) . OAHAKO, TONLKO
TEPMUHLI, AaHHbIEe Ha OUUMANBHBLIX A3blKax
MOTyT paccMaTpusaTbCA Kak TepMuHbl UCO.
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2 CROSS-SECTION OF METALLIC SAW-TOOTH WIRE

2.1 Section of wire for mounting in a grooved roller or on

the surface of an ungrooved roller

2.2 Section of wire for mounting on an ungrooved roller

Sjuswuindo g

DE SCIE

cylindre lisse

2 PROFIL TRANSVERSAL DE FIL RIGIDE A DENTS 2 NONEPEYHOE CEYEHWE METANNTUMECKOM

NPOSUNBHOM NEHTDI

2.1 Profil pour montage sur un cylindre rainuré ou sur un 2.1 CeueHue neHTbI AnA 06TAXKKK rnankux 6apaGavos

wunu 6apabaHoa c KaHaBKaMu

b,

Zh

b,

FIGURE 1 — Wire with normal rib
FIGURE 1 — Profil a talon normal

OUTYPA 1 — JleHTa ¢ HOPManbHbIM OCHOBaHNEM
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FIGURE 2 — Wire with E-type interlocking rib
FIGURE 2 — Profil autobloquant en E

®UTYPA 2 — Neuxta c ocHosaknem Tuna E

2.2 Profil pour montage sur un cylindre lisse uniquement 2.2 CeueHue MeTannNUYECKOH NPONALHON NEHTLI ANA

06TRX KU Gapa6aros 6e3 KaHaBoOK
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FIGURE 3 — Wire with interchaining (V-type interlocking) rib
FIGURE 3 — Profil enchainé (autobloquant en V)

OUT'YPA 3 — lNexTa c ocHoBaHuem Tuna V

1861 : | Med : 9£6Z S9
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TABLE 1
TABLEAU 1
TABNMUUA 1
Symbol English Frangais Pycckuit
Symbole
0G0 3navenn Term Definition Terme Définition Tepmuns: Onpepenenun
h1 Total height of wire Height of wire from base to top of Hauteur totale du fil | Hauteur mesurée de la base au O6wan BbICOTa NEHTBI Bb1COTa NEHTLI OT ONOPHOI NNOCKOCTU
wire sommet du fil OCHOBaHWUA 0 BepWUHbLI
h2 Rib height Height of rib from base of wire Hauteur du talon Hauteur du talon a partir de la base BbicoTa pebpa BbicoTa pe6pa 0T oNOpHOWM NNOCKOCTH
du fil OCHOBaHUA OCHOBaHWA NEeHTb!
h3 Height of undercut Height of undercut, measured from Hauteur du creux Hauteur mesurée depuis la base du fil BbicoTa nasa (vun E) BuicoTa na3a, n3mepeHHan OT ONOPHOM
base of the wire NNOCKOCTN OCHOBAHWUA NEHTbI
h4 Height of tenon Height of tenon, measured from Hauteur du tenon Hauteur mesurée depuis la base du fil BuicoTa BeicTyna (Tun E) | BeicoTa BuiCcTyNa, n3mepeHHan oT
base of the wire ONOPHOW NNOCKOCTH OCHOBAHUA NEHTbI
h Rib datum line Measured from base of the wire to Hauteur de la ligne Hauteur mesurée depuis la base du fil BbicoTa oT onopHoit BoicoTta, m3aMepeHHan 0T ONOpHOM Nnoc-
5 P P! P
point of V médiane jusqu‘au sommet du V NNOKOCTH A0 CpeaHen KOCTW A0 cpeaHen NUHUM OCHOBAHURA
NUHUK OCHOBAHUA V-BnaguHs!
b‘ Rib width Width of wire from back to front Epaisseur du talon Epaisseur de la base du fil TonwuHa OCHOBaHUA TonwuHa ONOPHOW NNOCKOCTU OCHO-
at the base neHToi BaHUA NEHTbI
b2 Blade root width Blade width measured at blade root Epaisseur de lalame | Epaisseur de Ia lame mesurée a son TonwwuHa ocHOBaHKA TonwwuHa ne3suA, M3MEPEHHaRA y ero
a la base pied nes3suA ’ OCHOBAaHUR
b3 Blade tip width Blade width measured at the blade Epaisseur de la lame Epaisseur de la lame mesurée a son TonwwuHa sepwnHbI TonuwwmHa ne3sun, n3mepeHHan y
tip ala pointe sommet nessuA 8epWwuHbL!
b4 Width of tenon Width of tenon from rib body Largeur du tenon Largeur mesurée depuis le corps du WupuHa BbICTYNA WupurHa BbICTYNa ONOPHOM NNOCKOCTH
profil (tun E) OCHOBAHWUA NEHTHI
b, Width of undercut Width of undercut from back of Largeur du creux Largeur mesurée depuis le flanc du WupunHa nasa (tun E) WupuHa na3a onopHOh NNockocTu
5 P p
wire to rib body fil jusqu’au corps du profil OCHOBAHUA NEHTLI
b6 Pitch width of rib Width from back of wire to tenon Epaisseur utile du Distance entre le flanc du fil et le WupuHa ocHoBaHUA WnpuHa ocHOBaHUA NEHTLI NO
talon pied du tenon NeHTLI NO cpeaHen CpeaHen NUHUKU OT BNaanHbLI A0
nuHum (tun V) B8bICTYNa
e
2 ® Inc¥uded angle of Angle intérieur du Yron na3a 0OCHOBaHWA
o p) V rib \ nentbl (Tun V)

sjuawl
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3 TOOTH FORMS

All wire forms are shown facing the rib (see figure 4).

3.1 Hand of teeth

3 FORMES DE DENTS 3 ®OPMA 3YBA
Tous les fils sont représentés |'observateur faisant face au  Bce ¢hopmbl 3y6bes NOKasaHbl CO CTOPOHLI pebpa ocHoBa-
talon (voir figure 4). HUA neHTbl (cM. dur. 4).
Blade
Blade Lame
Lame Ne3ssue
Ne3sue Rib
— Talon
Rib Talon Pe6po Pe6po
FIGURE 4
OUTYPA 4
3.1 Orientation des dents 3.1 Haknox 3y6a
Blade

Lame

Iessue

Rib

Talon

Pe6po _

FIGURE 5 — Wire with left-hand points
FIGURE 5 — Dents orientées a gauche
GUTYPA 5 — JlenTa C NEBOCTOPOHHUM HAKNOHOM 3yGbes

bk b

Sjuswuindo g

FIGURE 6 — Wire with right-hand points
FIGURE 6 — Dents orientées a droite
OUTYPA 6 — Jlenta c NPaBOCTOPOHHUM HaKAOHOM 3y6Gbes
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3.2 Definition of angles 3.2 Indication des angles 3.2 Onpenenexue yranos
(3
©
N V]
o
FIGURE 7 FIGURE 8
OUrYPA 7 OUFYPA 8
TABLE 2
TABLEAU 2
TABNUUA 2
Symbol English Francais Pycckuin
Symbole
0O6o3nauenue Term Definition Terme Définition TepmuHsbi OnpeneneHua

a Front angle Angle between front of tooth and a Angle avant Angle formé par I’avant avec une per- | MNepeanuin yron Yron mMexay nepeaHen rpaHbio 3y6a u

perpendicular to the base pendiculaire a la base nepneHAVMKYNAPOM K ONOPHOW Nnoc-

KOCTU OCHOBAHWUA

ﬁ Wedge angle Angle between front angle 6 and back Angle de dent Angle formé par I'angle avant, §, avec | Yron BEpWUHLI 3y6a Yron mexay nepeaHeit v 3agHen rpa-

angle y of tooth I'angle arriére 'y HAMWU NpW BepliMHe 3y6a
Y Back angle Angle between back of tooth and Angle arriere Angle formé par le dos avec la base 3aaHui yron Yron mexay 3aaHei rpaHblo 3y6a u

base of wire ONOPHOW NNOCKOCTLIO OCHOBAHMA NEHTbI

Front angle Angle between front of tooth and Angle avant Angle formé par |'avant avec la base

base of wire

Yron HaknoHa nepeaHent
rpaHu 3y6a

Yron mexay nepeaHeit rpaHsio 3y6a u

onopuoﬁ NNOCKOCTbO OCHOB3HWA NEHTbI

Included angle

Angle between front and back of two
adjacent teeth (€ = )

Angle d'ouverture

Angle entre I'avant et le dos de deux
dents contigués (€ = [3)

Yron ssiceuku

Yron mexay nepeaHen n 3aaHen rpa-
HAMM 3y6bes (¢ =)

UAWNI0Q.,

q
b=

Back point angle

Angle between flat on top of tooth
and base of wire

Angle de dégagement

Angle entre méplat et base du fil Yron Haknowa

nnowaaku 3y6a

Yron Mexxay NNowaaKon BepxHen 4acTu
3y6a u ONOPHON NNOCKOCTLIO OCHOBaHUA

NeHTbI

gnH PUITE]S JUSNpog
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3.3 Types of wire 3.3 Types de garnitures

FIGURE 9 — Diamond point wire
FIGURE 9 — Fil en pointe diamant
OUT'YPA 9 — JleHTa c HaKNOHHOW NNOWaAKONK 3y6a

FIGURE 11 — “Morel” wire
FIGURE 11 — Fil Morel
OUTYPA 11 — NenTa “"Mopens” (o6espeneusaouan)

FIGURE 13 — Pointed curved back wire
FIGURE 13 — Fil @8 dos convexe, pointu

3y6a

Sjuswuindo g

OUTYPA 13 — JleHTa c OKpPYIrneHHO! 3afiHe#l NOBEPXHOCTLIO

3.3 Tunoi nexTb!

—

FIGURE 10 — Extended pitch wire
FIGURE 10 — Fil a découpe allongée
OUTYPA 10 — fleHTa c niowankoi Bnaaukbl 3y6a

FIGURE 12 — Flat top wire
FIGURE 12 — Fil avec méplat
OUTYPA 12 — JleHTa ¢ ropn3oHTanbHOW NNOWAAKOHK 3y6a

)

FIGURE 14 — Curved back with flat top wire
FIGURE 14 — Fil a dos convexe, avec méplat
OUTYPA 14 — JleHTa C OKPYrneHHOW 3apHeiH NOBEPXHOCTHIO
3y6d ¢ nnowankon
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