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National foreword

This British Standard reproduces verbatim ISO 1382:1996 and implements it
as the UK national standard.

The UK participation in its preparation was entrusted to Technical Committee
PRI/10, Terminology for rubber and plastics, which has the responsibility to:

— aid enquirers to understand the text;

— present to the responsible international/European committee any
enquiries on the interpretation, or proposals for change, and keep the UK
interests informed;

— monitor related international and European developments and
promulgate them in the UK.

Part 2 of this glossary will contain a revision of the terms and definitions in

BS 3558:198( not included in this Part.

A list of organizations represented on this committee can be obtained on
request to its secretary.

Cross-references

The British Standards which implement international or European
publications referred to in this document may be found in the BSI Standards
Catalogue under the section entitled “International Standards Correspondence
Index”, or by using the “Find” facility of the BSI Standards Electronic
Catalogue.

A British Standard does not purport to include all the necessary provisions of
a contract. Users of British Standards are responsible for their correct
application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.

Summary of pages

This document comprises a front cover, an inside front cover, pages 1 and ii,
the ISO title page, pages ii to viii, pages 1 to 73 and a back cover.

This standard has been updated (see copyright date) and may have had
amendments incorporated. This will be indicated in the amendment table on
the inside front cover.

Amendments issued since publication

Amd. No. Date Comments
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide
federation of national standards bodies (ISO member bodies). The work
of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for
which a technical committee has been established has the right to be
represented on that committee. International organizations, governmental
and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission
(IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are
circulated to the member bodies for voting. Publication as an International
Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting
a vote.

International Standard ISO 1382 was prepared by Technical Committee
ISO/TC 45, Rubber and rubber products.

This third edition cancels and replaces the second edition (ISO 1382:1982)
plus all published and unpublished addenda up to and including draft
addendum 21.

This edition differs from ISO 1382:1982 in that the terms and definitions
are presented in alphabetical order in English. An index of French terms
(without definitions) in alphabetical order is provided.

Annex A forms an integral part of this International Standard. Annex B is
for information only.

Descriptors: rubber industry, rubber, vocabulary. / Descripteurs: industrie des élastomeres, caoutchouc, vocabulaire. / leckpuntopsi:
NPOMBILNEHHOCTb PE3MHOBAA, Pe3nHa, CnoBapw.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération
mondiale d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de
I'1SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO colla-
bore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl)
en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques
sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme
Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des co-
mités membres votants.

Le Norme internationale ISO 1382 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 45, Elastomeres et produits a base d'élastomeres.

Cette troisitme édition annule et remplace la deuxiéeme édition
(ISO 1382:1982), ainsi que tous les additifs publiés ou non jusqu'a et y
compris le projet d'Additif 21.

La présente édition differe de I'lSO 1382:1982 en ce que les termes et
définitions sont présentés dans |'ordre alphabétique anglais. Un index des
termes frangais (sans définitions) dans |'ordre alphabétique est fourni.

L'annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale.
L'annexe B est donnée uniquement a titre d'information.
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Mpeancnosune

NCO (MexayHapogHaa Opravusauma no CraHpapTusauuv) AenAeTcA
BCEMWPHON cbepepaunen HaUWOHanbHbIX OpraHuW3auuid no craHpapTU3auuu
(komutetos-uneHoB MCO). PapaboTtka MexayHapogaHbix CTaHOapToB ocylue-
CTBNAETCA TexHudecknmu komutetamm UCO. Kaxabil KOMUTET-4NEH, 3auHTe-
pecoBaHHbIA B [EATENbHOCTM, ANA KOTOPOA Obin CO30aH  TEXHUYECKWi
KOMWTET, UMeeT npaBo ObiTb NpeacTaBneHHbIM B 3TOM KomuteTe. Mexay-
HapoaHble MNPAaBUTENbCTBEHHbLIE W HEMPABUTENLCTBEHHbIE OpraHusauum,
umetolme ceAasn ¢ UCO, Takke NPUHUMAIOT y4acTue B paboTax. YTo kacaetca
cTaHpapTusaumMmn B obnacty anekTpoTtexHukn, MCO pabortaeT B TECHOM CO-
TpyaHuuyecTee ¢ MexayHapoaHoi 3nekTpoTexHuydeckon Komuccuen (MIK).

MpoekTbl MexgyHapoaHbix CTaHOapTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTe-
TaMu, PaccLINAlOTCA KOMWTETaM-4neHaM Ha ronocosaHue. Mx onybnuko-
BaHWe B KadyecTBe MexayHapofHbix CtaHpaptoB TpebyeT opobpeHua no
MeHblien Mepe 75 % KOMUTETOB-Y4NEHOB, NPUHWMAIOWNX YyyacTue B
ronoCcoBaHuu.

MexpnyHapoaHbi CtaHgapt MCO 1382 6bin pa3paboTaH TexHuyeckum Komu-
TetoM UCO/TK 45, Kayyyk u pe3nHosbie ngenus.

Hactoslwee TpeTbe uW3OaHWe aHHynMpyeT W 3aMeHaeT BTOPOe u3AaHwe
(MCO 1382:1982), a Takxe BCe [OMONHEHWA, onybnukoBaHHbIE WNAM HeT,
BNNOTb OO npoekTa [lononHeHwna 21, BkNoYanA ero. Pycckuin TekCT BkIo4YaerT,
OflHAKO, TONMbKO TEPMUHbLI W onpefeneHna BTOPOro u3naHua u [lononHe-
HuAa 20.

HactoAwee un3gaHue pasnuuyaetca ot UCO 1382:1982 1eM, 4TO TEPMUHbLI U
onpeneneHunA faHbl B aHMMUACKOM andhaBuTHOM nopAake. MNpunoxeH Takxe
ancaBuTHbIA ykazaTenb ppaHUy3Cckux TepMnHOB (be3 nx onpeaeneHni).

MpunoxeHne A COCTaBnAeT HEOTbEMNEMYIO HYaCTb HacToAwero MexayHapog-
Horo CtaHgapTa. MNpunoxexune B naHo Tonbko anA nHcpopmauum.

Documents
iv V= o BerymeRy Sharing Hub

Full document details: BS 3558-1:1997


http://www.avadocuments.com/doc/bs-3558-1-1997
http://www.avadocuments.com/doc/bs-3558-1-1997

BS 3558-1:1997

Introduction

This International Standard should be helpful to persons who are unfamiliar
with the terminology of rubber, but it is also intended as a guide for the
selection of recommended terms for use in other International Standards
as well as publications and reports on rubber.

The vocabulary is confined to those terms in general use in the industry. It
does not define terms intended for particular products of rubber, and for
some of these attention is drawn to the International Standards listed
in clause B.2. Nor does it define terms that are generally understood or ad-
equately defined in other readily available sources such as general diction-
aries.

Attention is also drawn to 1SO 472:1988, Plastics — Vocabulary, because
this contains many terms of common interest to the rubber and plastics
industries.

NOTE — For terms relating to fire, see I1ISO 3261:1975, Fire tests — Vocabulary.

Documents

Document Sharing H\L;Ib

© BSI 03-2000

Full document details: BS 3558-1:1997


http://www.avadocuments.com/doc/bs-3558-1-1997
http://www.avadocuments.com/doc/bs-3558-1-1997

BS 3558-1:1997

Introduction

La présente Norme internationale devrait étre utile aux personnes qui ne
sont pas familiarisées avec la terminologie du caoutchouc mais a aussi
pour objectif d'étre un guide pour la sélection de termes recommandés
pour utilisation dans d'autres Normes internationales ainsi que dans les
publications et rapports sur le caoutchouc.

Le vocabulaire est restreint aux termes d'usage général dans l'industrie.
Il ne définit pas des termes relatifs a des produits particuliers en
caoutchouc, et pour plusieurs de ceux-ci, I'attention est attirée sur la liste
de Normes internationales dans l'article B.2. |l ne définit pas non plus les
termes qui sont généralement compris ou définis de maniére adéquate
dans d'autres sources telles que des dictionnaires généraux.

L'attention est aussi attirée sur I'lSO 472:1988, Plastiques — Vocabulaire,
parce qu'elle contient plusieurs termes d'intérét commun aux industries
du caoutchouc et des plastiques.

NOTE — Pour les termes relatifs au feu, voir 1ISO 3261:1975, Essais au feu —
Vocabulaire.
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BBegeHune

Ha3HayeHue HacToAwero MexpgyHapoaHoro CTaHpapta — COfeicTBoOBaTh
cneuvanucTam, He uMelowmWM 6OMBIIOTO OMbITa B MNOMb30BaHUW TepMU-
Honorven no kaydyky. OH 6yfeT Takxe ABNATLCA PYKOBOACTBOM anA Bbibopa
TEPMUHOB, PeKOMEHOYEMbIX 1A UCMOMb30BaHUA B APYrMx MexayHapoaHbix
CraHpapTax, nybnukaumax n coobLEHNAX MO Kay4yKy.

Cnosapb COAepPXWT TepMuHbl obWero xapaktepa, NpPUMEHAEeMble B Mpo-
MbllWwneHHoCcT. OH He paeT onpefeneHuid TEPMUHOB NO  CNeuuanHbim
M3enuAM U3  Kaydyka, BKIIOYEHHbIX B MexagyHapoaHbix CraHgapTax,
nepedyeHb KOTOpbIX fAaH B cTaTbe B.2. B cnosape Takxe He npuBegeHbi
onpefeneHna TepMUHOB, KOTOpPble MOAPa3yMeBaloTCA WM  OnpefeneHb
MOAXOAAWMM CNOCOBOM B APYrMX WMCTOYHWKAX, Kak Hanpumep B o6umx
CnoBapsx.

BHumaHue obpalaetca Takxe Ha WCO 472:1988, lMnactmaccel — Cnosape,
TaK KaK 3TOT CTaHAapT COAepXWT WU3BECTHOE YUCNIO TEPMUHOB, KOTOPbIE UC-
NONb3YIOTCA B PE3NHOBOW MPOMBIWAEHHOCTU U B NPOMBIWNEHHOCTU NNacT-

Macc.
NMPUMEYAHUE — [nAa TepMWMHOB NO WCMbITAHUAM HA OFHECTOMKOCTb, CM.
NCO 3261:1975, UcnbitaHna Ha orHectodikocts — (CroBape (onybnukoBaH Ha

QHIMUNCKOM U hPaHLY3CKOM A3bIKaX).
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Rubber —
Vocabulary

Scope

This International Standard defines
terms used in the rubber industry.

The terms are listed alphabetically
in English but are also described
and defined in French and, in most
cases, in Russian.

Some terms have parenthetical
information added to indicate a spe-
cific limitation of the term to a par-
ticular field, for example “(rubber
latex)”.

Unless indicated otherwise, all
terms are nouns.

Terms and definitions

1

abrasion

loss of material from a surface due
to frictional forces

2

abrasion resistance

resistance to wear resulting from
mechanical action upon a surface

NOTE — Abrasion resistance s
expressed by the abrasion resistance
index.

Caoutchouc —
Vocabulaire

Domaine d'application

La présente Norme internationale
définit les termes employés dans
I'industrie du caoutchouc.

Les termes sont présentés en ordre
alphabétique en anglais, mais sont
également décrits et définis en
francais et, dans la plupart des cas,
en russe.

A quelques termes, sont ajoutés
des informations entre parenthéses
pour indiquer que ces termes s'ap-
pliguent a un domaine particulier,
par exemple «(latex de caout-
chouc)».

Sauf indication particuliére, tous ces
termes sont des noms.

Termes et définitions

1

abrasion

perte de matiére en surface, due a
des forces de frottement

2

résistance a l'abrasion
résistance a une usure superficielle
par une action mécanique

NOTE — La résistance & I'abrasion est
exprimée par un indice de résistance a
I'abrasion.

Kayuyk —
CnoBapb

O6nactb NpUMeHeHuA

HactoAwmun MexpayHapogHbin CraH-
[apT AaeT onpefeneHWA TepMUHOB
ynotpebnAaemMbix B pe3WHOBOW Mpo-
MBbILNEHHOCTH.

TepMUHbI fiaHbl B and)aBUTHOM mMo-
PALKE Ha aHMMUACKOM A3bIKE, HO OHU
TakXe onpefeneHbl Ha paHLy3CKoMm
A3bIKE W YACTUYHO Ha PYCCKOM A3bIKE.

K HekoTopbiM TepMUHaM nobasneHa
B CKOOKax [ONONHWUTEeNbHaA WH-
bopMaUMA OnNA ykasaHus, YTO 3TW
TEPMUHbI  HAaxXOfAT NpUMeHeHue B
cneunansHon obnactv, Hanpumep
.(Kay4yKoBbI naTekc)”.

be3 cneumanbHoro YKa3aHua, Bce
TePMUHbI AdHbl KaK UMeHa CyllecTsu-
TenbHble.

TepmuHbl 1 onpefgeneHun

1

ncTupaHume

W3HOC BCNENCTBUE AENCTBUA TPEHUA
Ha NOBEPXHOCTM

2

CONPOTUBNEHNE NCTUPAHMIO
CTOMKOCTb K MCTUPAHMIO NpU Mexa-
HWYECKOM BO3ENCTBUM

NPUMEYAHUE — ConpotueneHune uctu-

PaHWIo BbIpaxaeTca KOIPUUMEHTOM CO-
NPOTUBNEHUA UCTUPAHMIO.
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3

abrasion resistance index

ratio of the loss in volume of a
standard rubber to the loss in vol-
ume of a test rubber measured
under the same specified con-
ditions and expressed as a percent-
age

4

accelerated ageing

ageing in a test environment in-
tended to produce the effect of
natural ageing in a shorter period of
time

NOTE — The rate of degradation is
usually increased by raising the tem-
perature, sometimes in combination
with increased air or oxygen pressure,
increased humidity and/or changes in
other conditions.

5

accelerator

compounding ingredient used in
small amounts with a vulcanizing
agent to increase the speed of vul-
canization and/or enhance the
physical properties of the vulcani-
zate

6

activator

compounding ingredient used in
small proportions to increase the
effectiveness of an accelerator

7

active zinc oxide

fine-particle activator for acceler-
ated sulfur wvulcanization, more
effective than general-purpose zinc
oxide at the low concentrations
needed for the production of trans-
parent or translucent vulcanizates
or the production of vulcanizates
containing reduced levels of zinc

8

adhesion strength

force required to cause separation
at the interface of the bonded
components of a test piece or prod-
uct

W

ndice de résistance a
I'abrasion

rapport, exprimé en pourcentage,
de la dimimution de volume d'un
mélange témoin a la diminution de
volume du mélange a apprécier,
dans les mémes conditions spéci-
fices

4

vieillissement accéléré
vieilissement dans une ambiance
d'essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE — La vitesse de dégradation est
habituellement augmentée par éléva-
tion de la température, parfois associée
a une augmentation de la pression d'air
ou d'oxygene, de I'humidité et/ou a des
changements d'autres conditions.

5

accélérateur

ingrédient de mélange, utilisé en fai-
ble quantité avec un agent de vulca-
nisation pour augmenter la vitesse
de vulcanisation et/fou améliorer les
propriétés physiques du vulcanisat

6

activateur

ingrédient de mélange, utilisé a fai-
ble dose pour augmenter |'efficacité
d'un accélérateur

7

oxyde de zinc actif

activateur a fines particules pour la
vulcanisation accélérée au soufre,
plus efficace que l'oxyde de zinc
d'usage général aux faibles concen-
trations requises pour la fabrication
de vulcanisats transparents ou
translucides ou de vulcanisats a
faible taux de zinc

8

force d'adhérence

force nécessaire pour provoquer
une séparation & linterface des
composants liés d'une éprouvette
ou d'un produit soumis a I'essai

3
KoedpmymeHT conpoTuBneHnA
WUCTUPAHMIO

OTHOLIeHWe notepu B obbeme CTaH-
[APTHOW PE3UHOBOI CMEeCU K notepe
B 06beMe UCNbITYeMOI CMecH, Bbipa-
XEHHOEe B MPOLEHTaxX NpuW CTaHpapT-
HbIX YCNOBWAX

5

yckopurenb

WHTPEOWEHT CMeCW, BBOAWMBIA B
HeGONbWMX KONUYecTBax BMecTe C
BYNKQHM3YIOWMM areHToM AnA ysenu-
YEHWA CKOPOCTY ByNKaHM3auum wunm
ynyyweHna  nU3nYeckux  CBOWCTB
BYNKaHW3aTa

6

aKTmBatop

WHIPEaWEeHT CMECU, BBOAUMLIA B He-
60nblUMX KONWYeCTBax ANA MOBbile-
HUA 3 EKTUBHOCTH yCKOPUTENSA

8

aAre3svoHHaA NPOYHOCTb

cuna, HeobxoouMan ONA pa3neneHus
BHYTPEHHUX MOBEPXHOCTEN CABOEH-
HbIX COCTaBHbIX YacTeit obpasua wnm
u3genua
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9

aftercure

continuation of the process of vul-
canization after the energy source
has been removed

10

ageing (the act of)

exposure of a material to an en-
vironment for a period of time

1

ageing (the effect of)

irreversible change of material
properties during exposure to an
environment for a period of time

12

agglomerate (carbon black)

group of interlocked aggregates
that are easily separated by normal
rubber processing

13

agglomeration (rubber latex)
reversible or irreversible joining to-
gether of latex particles

14

aggregate (carbon black)

rigid group of coalesced particles
which is the smallest entity that can
be dispersed by normal rubber
processing

15

air oven ageing

ageing in an enclosure in the pres-
ence of circulating air, at elevated
temperature, at atmospheric press-
ure and in the absence of light

10

vieillissement

exposition d'un matériau & une am-
biance définie, pendant un certain
temps

11

vieillissement (résultat du)
changement irréversible des pro-
priétés d'un matériau au cours de
I'exposition & un environnement
pendant un certain temps

12

agglomeérat (noir de carbone)
ensemble d'agrégats enchevétrés
pouvant étre facilement séparés par
les procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchouc

13

agglomération (latex de
caoutchouc)

assemblage réversible ou irréversi-

ble de particules de caoutchouc du

latex

14
agrégat (noir de carbone)
ensemble rigide de particules

soudées constituant la plus petite
unité pouvant étre dispersée par les
procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchouc

15

vieillissement en étuve a air
vieillissement dans une enceinte
avec circulation d'air & température
élevée et a la pression atmosphéri-
que, dans I'obscurité

10

crapeHume (NpoLecc UCNbITaHWA)
BbllepXKa Matepuana B Kakow-nnbo
cpefe B TeYeHWe oOnpeaeneHHoro
BPEMEHM

11

crapeHme (pesynbTar)

HeobpaTUMOe U3MEHeHWe CBOWCTB
MatepuWana BO BpEMEeHU nop fen-
CTBMEM OKpYyXalolen cpefbl

12

arnomepar (TexHn4eckoro
yrnepopa)

HENpPOYHOe CUenneHue arperaros,

KOTOpOe MOXET BbiTh pa3pylieHo npw

06bl4HbIX Npoueccax nepepaboTku

Kayyyka

13

arnomepayms (kay4yykoBoro
narvekca)

obpatumoe wunu HeobpaTumoe Co-

efVHEHNe NAaTeKCHBIX YacTuL

14

arperar (TexHM4eckoro yrnepopaa)
xecTkoe 06pa3oBaHMe M3 ChnasneH-
HbIX YaCTuL, NpepcTasnaioliee cobon
Menbyailwylo  eAuHWUy,  KoTopas
MOXeT ObiTb  AMCNEPrupoBaHa B
06bI4HbIX Npoueccax nepepaboTku
Kay4yka

15

cTapeHve B BO3[lyWHOM
TepmMocrare

CTapeHue B 3aKpbITOW eMKOCTU B LUNpP-

KynupyloLlei BO3AyWKON cpeae npwu

NOBbILWEHHON Temnepartype, Npu at-

MOCCHEPHOM [aBNEHUM W NpU OTCyT-

CTBUW OCBeLIeHNA
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16

anticoagulant (natural rubber
latex)

substance added to field latex to

retard bacterial action which would

otherwise cause rapid coagulation

of the latex

17

antidegradant

compounding ingredient used to
retard deterioration by ageing

NOTE — Antidegradant is a generic
term for certain additives such as
antioxidants, antiozonants, waxes and
other protective materials.

18

anti-flex-cracking agent
compounding ingredient used to
retard cracking caused by cyclic de-
formation

19

anti-foaming agent (rubber
latex)

compounding ingredient used to

prevent the formation of air bubbles

in a latex mix which might other-

wise cause blisters or pinholes in

the finished product

20

antioxidant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by oxi-
dation

21

antiozonant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
ozone

22

antistatic agent

material which counteracts the
tendency for a static electrical

16

anticoagulant (latex de
caoutchouc naturel)

substance ajoutée au latex naturel

pour retarder I'action des bactéries

susceptibles d'entrainer une coagu-

lation rapide du latex

17

agent protecteur

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la détérioration causée par
vieillissement

NOTE — Agent protecteur est un terme
générique pour certains additifs tels
que les antioxygénes, les antiozones,
les cires et d'autres matériaux pro-
tecteurs.

18

agent antiflexion

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la formation de craquelures
dues a des déformations cycliques

19
agent antimousse (latex de
caoutchouc)

ingrédient de mélange utilisé pour
prévenir la formation de bulles d'air
dans un mélange a base de latex,
qui, autrement, pourraient provo-
quer des vacuoles ou des «trous
d'épingle» dans le produit fini

20

antioxygene

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
I'oxydation

21

antiozone

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
|'ozone

22

agent antistatique

substance qui contrarie la tendance
d'un article a se charger d'électricité

16

AHTUKOAryNAHT (HaTypanbHOro
nartekca)

BellectBo, pobaBnAemMoe B nartekc

ana 3amennenua BakTepuonoruyec-

KOro AencTBUA, KOTOpOe B MpPOTUB-

HOM Cny4ae MOXeT npueecTn K

6bICTPO KOArynAuuMK natekca

17

npoTusBocTapurenb

WHrpeaveHT pe3NHOBOW CMecwn, uc-
nonb3yeMbli AnNA  3aMeaneHuna fe-
CTPYKUWK, BbI3BAHHOW CTapeHnem

NPUMEYAHWUE — TepMuH npoTUBOCTa-
puTens ABNAETCA OOWMUM TEPMUHOM aAnA
HEKOTOpbIX AO06aBOK, TakMX Kak aHTu-
OKCWAAHTbI, AHTUO30HaHTLI, BOCKW U
Apyrvie 3alWnTHble MaTepuans.

18

NpOTMBOYTOMMTEND

UHIPEAVEHT PEe3NHOBOWM CMecw, WC-
NoMb3yeMbin ANA 3aMeAneHus pactpe-
CKMBAHWA, BbI3BAHHOIO LIMKNYECKON
nedhopMauueit

19

20

npPpoOTUBOOKMCINTEINb

NHrpeaneHT cCcMedn, NPUMEHAEMbIN
ana 3aMeaneHna paspyuweHus, Bbli3bl-
BaeMoOro okucneHuem

21

AQHTUO30OHAaHT

WHIpeaneHT CMmecu, MNpuMeHAeMbIn
OnA 3aMeaneHna paspyllieHun, Bbi3bl-
BaeMoro 030HOM

22

aHTucTaTuveckme nobaBkun
BeWeCTsO, NPOTMBOaENCTByolee 06-
Pa30BaHWIO CTaTUYECKOro  NeKTpu-

charge to build up on the surface of  statique en surface 4eCKOro 3apAfa Ha MNOBEPXHOCTH
an article n3genus
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4 © E&CMS&} Sharing Hub

Full document details: BS 3558-1:1997


http://www.avadocuments.com/doc/bs-3558-1-1997
http://www.avadocuments.com/doc/bs-3558-1-1997

BS 3558-1:1997

23

applied skin (cellular material)
thin surface layer of elastomeric
material applied to a cellular product

24

aromatic oil

hydrocarbon process oil usually
containing at least 35 % by mass of
aromatic hydrocarbons

25

artificial weathering

exposure of material to laboratory
conditions that accelerate the effect
of natural weathering

26

ash

residue from incineration of a ma-
terial under specified conditions

27

autoclave

pressurized vessel used for vul-
canizing rubber in a vapour or gas

28

back-rind

retracted spew

defect in which the rubber adjacent
to the flash line shrinks below the
level of the moulded product

29

balata

hard thermoplastic substance con-
taining approximately equal propor-
tions of trans-polyisoprene and
resin, obtained from the botanical
source Mimusops globosa

30

bale coating

coating applied to surfaces of
natural rubber bales which inhibits
adhesion to other surfaces and fa-
cilitates marking

23

peau rapportée (produit
alvéolaire)

couche de matiere élastomérique,

appliquée sur un produit alvéolaire

et formant une peau superficielle

24

huile aromatique

huile de mise en ceuvre hydrocar-
bonée renfermant généralement au
moins 35 % en masse d'hydrocar-
bures aromatiques

25

vieillissement artificiel
exposition d'un matériau a des con-
ditions de laboratoire qui accélérent
les effets du vieillissement naturel

26

cendres

résidu de la calcination d'un maté-
riau dans des conditions spécifiées

27

autoclave

enceinte sous pression utilisée pour
vulcaniser le caoutchouc en milieu
de vapeur ou de gaz

28

croquage

défaut selon lequel le caoutchouc le
long de la ligne de bavure se creuse
a l'intérieur du produit moulé

29

balata

substance thermoplastique dure
contenant des proportions sensible-
ment égales de trans-polyisopréne
et de résine ayant pour origine
végétale Mimusops globosa

30

revétement de balle

revétement appliqué a la surface
des balles de caoutchouc naturel
pour les empécher d'adhérer a
d'autres surfaces et faciliter le mar-
quage

23

HaHeCeHHbINA NOBEPXHOCTHbLIA
CNOW (A4enCToe BeLLecTBO)

TOHKNI NOBEPXHOCTHbIN CNOW 3N1acTo-

Mepa, HaHeCeHHbIn Ha nopucToe

n3nenue

24

25

26

3051a

OCTaToK OT CXWraHua BelecTBa B
3af0aHHbIX yCNoBKUAX

27

28

29

30
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31

ball mill

rotating drum, usually mounted
horizontally, containing hard, loose
balls, which serve to pulverize
coarse material

32

bank

accumulation of material at the
opening between the rolls of a mill
or calender or at a spreader bar or
knife

33
batch
product of one mixing operation

34

bench marks

reference marks

marks of known separation applied
to a test piece and used to measure
strain

35

blank

piece of rubber compound of
suitable shape and volume to fill a
mould

36

bleeding

exudation of a liquid compounding
ingredient or material to the surface
of a rubber

37

blister

defect in a rubber product evi-
denced by a cavity or sac that
deforms the surface

31

broyeur a boulets

tambour rotatif, généralement mon-
té horizontalement, renfermant des
boulets en matiére dure, utilisé pour
réduire en poudre des matériaux
grossiers

32

bourrelet

accumulation de matiére entre les
cylindres d'un mélangeur ou d'une
calandre ou devant la racle d'un
métier a enduire

33

charge

produit d'une opération individuelle
de mélangeage

34

traits de repeére

marques d'espacement connu, tra-
cées sur une éprouvette et utilisées
pour mesurer les déformations

35

ébauche

morceau de mélange de caoutchouc
de forme et de volume appropriés
pour remplir le moule

36

ressuage

exsudation d'un ingrédient ou d'un
produit de mélange liquide & la sur-
face d'un caoutchouc

37

cloque

défaut dans un article en caout-
chouc, constitué par une cavité ou
poche qui déforme la surface

31
wapoBana MenbHULa
Bpawatoowninca  6apabaH, 06bIYHO

yCTaHaBnMBaeMblI FOPU30HTaNbLHO, B
KOTOPOM HaxogAatcA B cBo60AHOM
COCTOAHWM Wapbl U3 TBEPOAOrO MaTte-
puvana; npefHasHa4YeHa [nA  pas-
MeNnbYeHNA KPYNHbIX YacTuu

32

3anac (Beuwjecrsa)

HaKOMNeHWe BewWecTBa Mexay Ban-
Kamun BanbLUEB MAKM KanaHapa unu Ha
wnpeavHre (kNeenpomasoyHon Ma-
WMHE) UMM Ha HOXEBOM YCTPOWCTBE
KNeenpoMasoyHOM MalUHBbI

33

34

yKasarenbHble OTMEeTKMN

METKM, HaHeceHHble Ha obpasel Ha
onpefeneHHOM pacCTOAHUM [pyr OT
[pyra ona v3mMepeHus nedopmanum

35

36

37

nyssipb

nedekT B Pe3NHOBOM U3fenuu, 3a-
KNOYaIOWWACA B HanMyum nonocren,
nechopMUpYIOLLMX NMOBEPXHOCTH
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38

bloom

liquid or solid material which has
migrated to the surface of a rubber

NOTE — The bloom changes the sur-
face appearance of the rubber.

39

blowing agent

compounding ingredient used to
produce gas by chemical and/or
thermal action in the manufacture
of hollow or cellular products

40

booster

synonym for secondary acceler-
ator (the preferred term)

41
bound monomer
monomer that is combined or

reacted with itself or other types of
monomer in a polymerization reac-
tion to form a polymer

NOTE — This term is used with refer-
ence to synthetic rubber, and the
bound monomer is usually expressed
as a percentage of the total polymer.

42

bound rubber

that portion of the rubber in a mix
which is so closely associated with
the filler as to be unextractable by
the usual rubber solvents

43

bulk density

mass per unit volume of a material,
including any voids present

NOTE — The term is applicable to
cellular materials and also to particulate
materials.

38

repousse

constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d'un caoutchouc

NOTE — La repousse change l'aspect
de la surface du caoutchouc.

39

gonflant

ingrédient de mélange, utilisé pour
produire un gaz, par action chimique
et/ou thermique, au cours de la fa-
brication de produits creux ou alvéo-
laires

40

a1

monomere lié

monomeére combiné a lui-méme ou
qui réagit avec d'autres types de
monomeres dans une réaction de
polymérisation pour former un po-
lymeére

NOTE — Ce terme est employé en
rapport avec le caoutchouc synthétique,
le monomeére lié étant normalement
exprimé en pourcentage du polymeére
total.

42

caoutchouc lié

portion de caoutchouc d'un mélange
qui est si étroitement associée a la
charge qu'elle n'est plus extractible
par les solvants habituels des
caoutchoucs

43

masse volumique apparente
masse par unité de volume d'un
matériau, comprenant les espaces
vides présents dans le matériau

NOTE — Ce terme est applicable aux
produits alvéolaires ainsi qu‘aux pro-
duits a I'état solide divisé.

38

BbILUBeTaHNe

npoUecc MUrpauum Xuakoro unu
TBEPOOrO MPOMYKTa Ha MOBEPXHOCTb
pe3nHbI

NPUMEYAHWE — BbluseTaHne npusoanT
K M3MEHEHMIO BHEWHero BuAa NoBepx-
HOCTU pe3unHbl.

39
razoo6pasylowmia
(paspyBalowmii) areHT
WHTPEAMEHT CMECH, MNPUMEHAEMbIN
anAa 06pa3oBaHWA rasa nytem Xxu-
MUYECKOro  Wuam  TepMUYeckoro
BO3[ENCTBUA NPWU M3rOTOBNEHUM ny-
CTOTENbIX UK NOPUCTLIX U3[enui

40

BCMOMOraTefbHbI yCKOpUTenb
CMHOHUM TEPMUHA BTOPUYHBIIA YCKO-
puTens

41

CBA3aHHbIA MOHOMeEp

MOHOMEp, KOTOPbIA XUMWUYECKU CBA-
3aH C TakuM Xe MOHOMEPOM WK
BXOAMT B Peakuuio Nonumepmsaumnm ¢
OpyruMu MoHoMepamu, obpasya no-
nmep

NMPUMEYAHWUE — 3TOT TepMuH npume-
HAETCA B CBA3N C CMHTETUYECKUM Kaydy-
KOM, NpU YeM CBA3aHHbLI MOHOMeEp
006bI4HO BLIPAXAETCA B NPOLIEHTaX OT 06-
Lero Konu4ecTsa NonMmepa.

42

CBA3aHHbIA Kay4yK

OOnA Kaydyka B PE3VHOBOW CMecH,
MPOYHO CBA3AHHAA C MHrpeaneHTamMm
W HepacTBOpUMans B OObI4HLIX pac-
TBOpUTENAX

43

NMNOTHOCTb

MacCa Martepuana, Npuxoaallanca Ha
eanHuuy OébEMa, BKNO4ana NyCcroThl,
npucytcrsyiouwne B Matepuane

NMPUMEYAHUE — 3TOT TepMuH npuMe-
HUM KaK ANA AYEUCTbIX, TaK U AnA TBep-
AblX U3MeNbYeHHbIX MaTepruanos.
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44

calender

machine with two or more es-
sentially parallel rolls, operating at
selected surface speeds, nips and
temperatures, for such operations
as sheeting, laminating, skim coat-
ing (topping) and friction coating of
a product to a controlled thickness
and/or controlled surface character-
istics

45

carbon black

material consisting essentially of
elemental carbon in the form of
near-spherical particles with major
diameters less than 1 um, generally
coalesced into aggregates

46

cell

single small cavity surrounded
partially or completely by walls

47

cellular material

material having many cells (either
open, closed or both) dispersed
throughout its mass

48

cellular striation

layer within a cellular material that
differs greatly from the character-
istic cell structure

49

centrifuged rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

44

calandre

machine comportant deux ou plu-
sieurs cylindres essentiellement
paralleles, opérant a des vitesses
tangentielles, un écartement et des
températures définis, destinée a la
mise en feuille, au contre-collage, au
gommage ou au frictionnage d'un
produit afin d'obtenir une épaisseur
controlée et/ou certaines caracté-
ristiques de surface contrblées

45

noir de carbone

matiére constituée principalement
de carbone élémentaire sous forme
de particules sphéroidales, de dia-
meétre maximal inférieur a 1 um, gé-
néralement soudées par fusion en
agrégats

46

alvéole

petite cavité élémentaire, entourée
complétement ou partiellement par
des parois

47

produit alvéolaire

produits présentant de nombreuses
petites cavités (alvéoles), intercom-
municantes ou non, réparties dans
la masse

48

striation alvéolaire

couche interne d'alvéoles, qui diffe-
re de la structure alvéolaire normale

49
latex centrifugé
latex dont la concentration en

caoutchouc a été augmentée par
centrifugation

44

KanaHgp

MalimHa ¢ OByMA unn Gonee Ban-
Kamu, OObIYHO MapannenbHbIMU 1
BPAWAWMUMNCA C  ONpefeneHHow
TaHreHUWANbHOW CKOPOCTbIO, WUMEIO-
WM ONpeAeneHHylo TemnepaTtypy u
orpepeneHHbl  3a30p, NpepgHasHa-
YEeHHaA ANA NMCTOBaHWA, MPONUTKM
Kneem, NpPOPe3VHWBAHUA uUnu puk-
UMOHMPOBAHWA AAHHOrO W3aenua Ao
NONy4YeHWA ONpeaeneHHoON TONIUHbI
Wnnu onpeneneHHbIX XapaKTepucTuk
NOBEPXHOCTY

45

TexHU4eckmii yrnepop (caxa)
BELEeCTBO COCTOALlee rMaBHbIM 0bpa-
30M W3 3NeMEHTapHOro yrnepopa B
Buoe uyactuy 6nuskoi Kk cchepou-
[anbHo hOPMbl C AMAMETPOM MEHb-
we 1 MWKPOHA, NPUYEM  YaCTWUbI
006bI4HO COEAMHEHbI B arperaTbl

46

nopa

HeBONblAA MOMOCTb, YaCTUYHO WK
NONHOCTLIO OKPYXEHHaA CTEHKaMMU

47

NopucTbIA MaTepuan

Matepuan, WMeWuiA MHOro  nop
(OTKPbITbIX, 3aKPbITbIX WAW TOTO W
ApYroro Tuna), pacnpepeneHHbIX no
BCen mMacce

48

LEepPOoXOoBaTOCTb AYEeK

CNow B NOPWCTOM Marepuane, KoTo-
PbIA NO CBOEW CTPYKTYpe pe3ko OTnu-
YaeTCA OT XapaKTepHOW CTPYKTYpbl
Ayeek

49

ueHTpudyrupoBaHHbIN NaTekc
natekc, B KOTOPOM YBenn4YeHa KOH-
LEHTPALUMA Kaydyka ynanexuem cepy-
Ma nyTeM UeHTpUdyrnpoBaHuA
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50

chalking

formation of a powdery residue on
the surface of a rubber resulting
from surface degradation

51
chalking (the act of)
SEE dusting (the act of) (the

preferred term)

52
closed cell
cell totally enclosed by its walls and

hence non-interconnecting  with
other cells
53

closed-cell cellular material
cellular material in which practically
all the cells are non-interconnecting

54

coagent

compounding ingredient used in
low concentrations to increase the
crosslinking efficiency of certain
non-sulfur vulcanizing systems or to
modify the properties achieved by
such systems

NOTE — The term is usually identified
with additives used to modify vulcan-
ization by organic peroxides.

55

coagulant

coagulating agent (rubber latex)
substance used to cause coagu-
lation

50

farinage

formation d'un résidu poudreux a la
surface d'un caoutchouc résultant
d'une dégradation superficielle

51
talcage
VOIR poudrage (terme privilégié)

52

alvéole fermé

cellule

alvéole totalement clos par sa paroi
et, par suite, ne communiquant pas
avec d'autres alvéoles

53

produit a alvéoles fermés
produit cellulaire

produit alvéolaire dans lequel, prati-
quement, tous les alvéoles sont des
cellules

54

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre le
pouvoir de réticulation de certains
systemes de vulcanisation sans
soufre ou pour modifier les proprié-
tés conférées par de tels systemes

NOTE — Ce terme est habituellement
associé a des additifs utilisés pour mo-
difier la vulcanisation par les peroxydes
organiques.

55

coagulant

agent coagulant (latex de
caoutchouc)

substance utilisée pour provoquer la

coagulation

50
onyapvBaHue MesiomM
TEPMUH He UCNOonb3yeTcA

51

onyapvuBaHue Menom (npoLecc)
CM. TepMuH onygppuBaHue (npo-
ecc), KoTopbii bonee npennoyTu-
TeneH

52

3aKpbiTana nopa

AYenka

AYENKa, MOMHOCTBbIO 3aKPbITaR CTEH-
KaM¥ 1 HeCoobLWaloWancs C Apyrumu
AverkaMu

53

AYEUCTbIA MaTepuan ¢
3aKpbITbIMW NOpamMu

NOPUCTbIA  MaTepuan, B KOTOPOM

NPaKkTU4eckn BCe AYEUKW He Co-

obuatotca Mexay coboi

54

coareHT

WHTPEOVEHT CMeCn, NPUMEHAEMbIA B
HeGONbWMX  KOHLUEHTpauuax  anA
yBenuyeHua 3dhekTMBHOCTU 0bpa-
30BaHWA  NOMepeyHbIXx CBA3EW B
HEKOTOPbIX HeCepHbIX CUCTeMax Byn-
KaHu3aumu vnu ana  Moaudmkauuu
CBOWCTB, ObecneynBaeMbix Takumu
cmcteMamu

NMPUMEYAHUE — TepMuH 06bIYHO OTO-
XOECTBNAETCA C fobaBkaMu, NpumeHse-
MbIMU  ANA  MOAWUMMKAUMW  CBOWCTB
BYNKAHW3aTOB MpW NEPeKWCHOW Bynka-
HU3auUMUU.

55
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56

coagulant dipping (rubber latex)
dipping process in which the mould
or former is first immersed in a
coagulant solution, withdrawn and
dried, and then immersed in the
compounded latex

57
coagulating agent (rubber latex)
SEE coagulant

58

coagulation (rubber latex)
irreversible agglomeration of par-
ticles originally dispersed in a rub-
ber latex, to form a continuous
phase of the polymer and a dis-
persed phase of the serum

59

coated fabric

textile fabric with an adherent layer
or layers of rubber- andfor plastic-
based material on one or both
surfaces resulting in a flexible
product

60

cold flow

slow deformation under gravita-
tional force, at or below room tem-
perature

61

collapse (cellular material)
inadvertent  densification of a
cellular material during its manufac-
ture, resulting from breakdown of
its cell structure

56

trempé coagulant (latex de
caoutchouc)

procédé au trempé dans lequel le

moule ou la forme sont d'abord

immergés dans une solution coagu-

lante, retirés, séchés, avant d'étre

immergés dans le mélange a base

de latex

57

agent coagulant (latex de
caoutchouc)

VOIR coagulant

58

coagulation (latex de caoutchouc)
agglomération irréversible des par-
ticules de caoutchouc primitivement
dispersées au sein d'un latex, afin
d'obtenir une phase continue du
polymére et une phase dispersée du
sérum

59

support textile revétu

produit souple constitué par un
support textile ayant une ou
plusieurs couche(s) adhérente(s) de
matériau & base de caoutchouc
et/ou de plastique sur une ou deux
facel(s)

60

écoulement a froid

lente déformation du caoutchouc,
sous |'effet de son propre poids, a
température ambiante ou a tempé-
rature plus basse

61

affaissement (produit alvéolaire)
densification accidentelle d'un pro-
duit alvéolaire lors de sa fabrication,
avec destruction de sa structure
alvéolaire

56

57

58

Koarynayma (kay4ykoBbl natekc)
HeobpaTUMan arnomepauna 4actuu,
paHee IUCNeprupoBaHHbIX, C 06pa3o-
BaHWEM HenpepbiBHOW (ha3bl nonwu-
Mepa 1 AucnepcHomn dasbl cepyma

59

TKaHb € NOANMEPHbBIM
NOKpPbITUEM

3NaCTW4YHbIM  MaTepuan, npeacras-
nAlOWWA  coboit  TKaHb, MOKPbITYIO

OgHUM UNn  HeCcKoNbKNMKU  CNoAMK
pe3nHbl wwnu NNacTMaccol, HaHeceH-
HbIMW C OJHOW UK nByX CTOPOH

60

XnafgoTreKy4ecrb

MeAneHHoe W3MeHeHne opMbl 1
pa3MepoB nog AencTBneM cobcTBeH-
HOro Beca Npu KOMHaTHoi unu 6onee
HW3KOW Temneparype

61

ynnOTHeHue (MopuCTbIi MaTepuan)
HenpeaycCMOTPEHHOE YNIOTHEHWe No-
pUCTOro Marepuana B pe3synbrare
pa3pylIeHNA NOPUCTON CTPYKTYpbl B
npouecce ero U3roToBNeHWA
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62

colourant

pigment or dyestuff compounding
ingredient for colouring rubber

63

colour staining (of thread and
foam-backed fabric)

undesired pick-up of colour by a

thread or fabric

NOTE — Examples are: the pick-up of
such colour when immersed in water,
dry-cleaning solvent or similar liquids
that contain dyestuffs or colouring ma-
terial not intended for colouring, or
pick-up by direct contact with other
dyed material from which colour is
transferred by bleeding or sublimation.

64

combined sulfur

sulfur remaining in a vulcanizate
after extraction by a prescribed
method

NOTE — This sulfur is bound to organic
constituents (organically combined sul-
fur, for example in vulcanized rubber or
factice) or to inorganic constituents
(inorganically combined sulfur, for
example barium sulfate), or to both.

65

complex shear modulus

G.

ratio of the shear stress to the
shear strain, where each may be
represented by a complex number

66

complex Young's modulus

E*

ratio of the normal stress to the
normal strain, where each may be
represented by a complex number

62

matiére colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigmentaire employé pour colorer le
caoutchouc

63

tachage par coloration (du fil et
du support textile doublé d'un
matériau cellulaire)

développement indésirable d'une

coloration sur un fil ou un support

textile

NOTE — Des exemples sont le déve-
loppement d'une telle coloration lors de
I'immersion dans I'eau, dans un solvant
de nettoyage a sec ou dans des milieux
liquides analogues contenant des tein-
tures ou colorants non destinés a la
coloration, ou le développement par
contact direct avec un autre matériau
teint dont la couleur est transférée par
exsudation ou sublimation.

64

soufre combiné

soufre restant dans un wvulcanisat
apres extraction selon une méthode
prescrite

NOTE — Ce soufre est lié a des consti-
tuants organiques (soufre combiné
organiquement, par exemple, au caout-
chouc vulcanisé ou au factice), ou a des
constituants inorganiques (soufre com-
biné inorganiquement, par exemple sul-
fate de baryum), ou aux deux.

65

module complexe de
glissement

G*

rapport de la contrainte de glisse-

ment a la déformation de cisaille-

ment, lorsque chacune d'elles peut

étre représentée par un nombre

complexe

66

module complexe de Young

Eﬁ

rapport de la contrainte normale a la
déformation normale, lorsque cha-
cune d'elles peut étre représentée
par un nombre complexe

62

63

64

cepa, CBA3aHHaA

cepa, OCTaBWAACA B By/KaHW3aTe
nocne ypaneHWa cepbl onpeaenex-
HbIM METOIOM

NPUMEYAHUE — [laHHan cepa ABnAeTcA
CBA3AHHON C OPraHW4YeckUMMU COoeanHe-
HUAMW (OpraHuyecku CBA3aHHaA cepa,
HanpuMep, BYNKaHW3OBAHHbIA  Kayuyk
“nn hakTUC) WM C HEOpraHuyeckn co-
eANHEeHNAMUN (HEeOPraHWU4eCKN CBA3aHHas
cepa, Hanpumep, cynbdat 6apua) unu ¢
TEMW 1 ApyriMK.

65
KOMMIeKCHbIA MOAYNb Npu
caBure

G'

OTHOLUEHWE HanpAXeHWs Npu Casure
K pecopmaunu caBura, B KOTOPOM
Kaxpana Benu4ymMHa MOXeT ObiTb Bbi-
paxeHa KOMMNEKCHbIM YUCNIOM

66

KOMMNEeKCHbIA moaynb IOHra

E*

OTHOLEHWE HOPMANbLHOMO Hanpaxe-
HWA K HOPManbHOW fedhopmMaunn, B
KOTOPOM KaxXAas BenuunHa MOXeT
6biTb BbIPAXEHa KOMMIEKCHBIM YiC-
nom
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67

compound

intimate mixture of a rubber or
rubbers with all the ingredients
necessary for the finished product

68

compounding ingredient
substance added to a rubber or
rubber latex to form a mix

69

compression moulding
moulding process in which the
blank is placed directly in the mould
cavity and compressed to shape by
closure of the mould

70

compression set

deformation remaining after com-
plete release of the force producing
a compressive deformation

NOTES

1 For solid rubbers, compression set,
as determined under specified con-
ditions, is generally expressed as a per-
centage of the original deflection or
deformation.

2 For cellular materials, compression
set, as determined under specified
conditions, is generally expressed as a
percentage of the original thickness.

71

conditioning

for specific definitions see en-
vironmental conditioning and

mechanical conditioning

67

mélange’)

mélange intime d'un ou de plusieurs
caoutchoucs avec tous les ingré-
dients nécessaires a sa transforma-
tion en produit fini

68

ingrédient de mélange
substance ajoutée a un caoutchouc
ou & un latex de caoutchouc pour
former un mélange

69

moulage par compression
procédé de moulage dans lequel
I'ébauche est placée directement
dans I'empreinte du moule et com-
primée pour la mettre en forme par
fermeture du moule

70

déformation rémanente apreés
compression

déformation restant aprés relache-

ment complet de la force produisant

la déformation compressive

NOTES

1 Pour des caoutchoucs solides, la
déformation rémanente apres compres-
sion, déterminée dans des conditions
spécifiées, est généralement exprimée
en pourcentage de la fleche ou défor-
mation initiale.

2 Pour des matériaux alvéolaires, la
déformation rémanente aprés compres-
sion, déterminée dans des conditions
spécifiées, est généralement exprimée
en pourcentage de |'épaisseur initiale.

71

conditionnement

pour des définitions spécifiques,
voir définition n° 115 et condition-
nement mécanique

1) Dans I'1SO 472:1988, Plastiques —

Vocabulaire, le terme anglais «compound»
est traduit par «composition», la définition
étant la suivante:

«Mélange intime d'un polymére ou de
polymeéres avec d'autres substances
telles que charges, plastifiants, cataly-
seurs et colorants.»

67

cmech

CMeCb Kaydyka WM Kay4ykoB CO
BCEMW WHrpeAneHTamu, Heobxoau-
MbIMU [INA FOTOBOrO WU3fenusa

68

MHrpeneHT cMmecun

BeWecTBo, Aob6aBneHHoe K Kaydyky
WIN K Kay4yKOBOMY NaTekcy C Lenblo
06pa3oBaHuA cMecu

69

70

7

Documents

12

Full document details: BS 3558-1:1997

B © B&CMS&} Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/bs-3558-1-1997
http://www.avadocuments.com/doc/bs-3558-1-1997

BS 3558-1:1997

72

contact stain (by rubber)

stain which occurs on that portion
of the surface of an object directly
in contact with a rubber

73

continuous vulcanization
process for vulcanizing rubber
during continuous passage through
specially designed energy-transfer
equipment

74
conventional sulfur
vulcanizing system
as applied to diene rubbers, a
general-purpose vulcanizing system
using a relatively high amount of
elemental sulfur as a vulcanizing
agent and producing at optimum
cure a network in which the com-
bined sulfur exists predominantly in
polysulfidic and disulfidic crosslinks
and in non-crosslink chain modifi-
cations

75

copolymer

polymer derived from two different
monomers

NOTE — Although the term is defined
by IUPAC as “a polymer with more
than one monomer”, the definition in
this International Standard is specific to
the rubber industry.

76

cored cellular material

cellular material containing a mul-
tiplicity of holes (usually, but not
necessarily, cylindrical in shape)
moulded or cut into the material in
some pattern, normally perpendicu-
lar to the largest surface, and ex-
tending a part or all of the way
through the piece

72

tachage par contact (par le
caoutchouc)

tachage développé sur la partie de

la surface d'un objet directement en

contact avec un caoutchouc

73

vulcanisation en continu
procédé de vulcanisation du caout-
chouc par passage en continu a
travers un équipement de transfer
d'énergie spécialement congu

74
systeme de vulcanisation
conventionnel au soufre
dans le <cas de caoutchoucs
diéniques, systéme de vulcanisation
d'usage général comprenant une
teneur relativement élevée en
soufre élémentaire comme agent
vulcanisant et développant a I'opti-
mum de vulcanisation un réseau
dans lequel le soufre combiné est
présent essentiellement dans des
ponts polysulfure et disulfure et
dans des modifications de chaine
non pontales

75

copolymere

polymeére dérivé de deux monome-
res différents

NOTE — Bien que le terme soit défini
par I'lUPAC comme «un polymere ayant
plus d'un monomeére», la définition
donnée dans la présente Norme in-
ternationale est spécifique de I'industrie
du caoutchouc.

76
produit alvéolaire avec
évidements
produit alvéolaire comportant de
multiples trous (évidements, habi-
tuellement mais non nécessaire-
ment, de forme cylindrique) moulés
ou découpés dans la masse du pro-
duit, généralement perpendiculaires
4 la plus grande surface et traver-
sant ou non toute I'épaisseur de la
piéce

72

73

74
ob6biuHan cepHan
BYNKaHU3YIOWaA cUCTeMa
NPUMEHUTENBHO K WEHOBbIM Kay4y-
KaM — 3TO BYNKaHM3yloWan CUCTeMa
o6Wero HasHauyeHus, cofepxalyan
OTHOCUTENBHO BLICOKOE KOMNYECTBO
3NEeMEHTHON Cepbl B KauecTse BynKa-
HW3ylowWero arexTa: obpasylowanca
Npu 3TOM B ONTUMYME BYNKaHWU3aUUK
NPOCTPAHCTBEHHAA CeTKa COAEPXUT
cepy, CBA3aHHYIO C Kay4yKOM npe-
VMYLIECTBEHHO B BUAE NOAUCYNbua-
HbIX W OUCYNbMUOHBIX NOMNEPEYHbIX
CBA3EM, @ TakxXe CBA3AHHYIO C Kayudy-
KOM BHYTPUMONEKYNAPHO

75

76

AYENCTbIN 3anonHuTensb
AYENCTBIN  MaTepuan, Copepxalmn
MHOXecTBO nop (06bl4HO, HO He-
06A3aTENbHO  UMNMHOPUYECKNX MO
dopme), OTPOPMOBAHHbLIA UKW Bbl-
pe3aHHbIA U3 Kycka martepuana Tow
Xe CTPYKTYpbl nepneHAKYNApHOW
Hanbonblwe#h NOBEPXHOCTU U 3anof-
HAIOLWMIA U3fenue UK 4acTb ero
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77

coupling agent (for filler)
compounding ingredient that en-
hances reinforcement by providing
a chemical bond between the filler
particles and rubber

78

cracker

heavy-duty mill having two deeply
corrugated or pyramid-cut rolls for
breaking down a rubber or a mix, or
for cutting rubber or a mix into
pieces

79

crazing

formation of a random pattern of
shallow cracks on a rubber surface
usually due to degradation by light

NOTE — Unlike ozone cracking, crazing
does not depend on the presence of a
tensile strain in the rubber.

80

creamed rubber latex

latex the rubber concentration of
which has been increased by
creaming and removal of the sep-
arated serum

cf. creaming

81

creaming (rubber latex)

reversible process consisting of
gathering, by gravitational force,
rubber particles surrounded by
serum near the bottom or top of the
latex

NOTE — This is generally accom-
plished by adding a creaming agent.

82

creaming agent (rubber latex)
substance added to latex to in-
crease the rate of creaming

77

agent de couplage (pour charge)
ingrédient de mélange qui aug-
mente |'effet renforcant en déve-
loppant une liaison chimique entre
les particules de charge et le caout-
chouc

78

broyeur a cylindres

mélangeur puissant a deux cylindres
cannelés ou recouvert de pointes
pyramidales pour briser ou morceler
un caoutchouc ou un mélange

79

craquelage par la lumiére
formation d'un réseau aléatoire de
craquelures peu profondes a la sur-
face du caoutchouc due habituelle-
ment & la dégradation par la lumiere

NOTE — A la différence du craquelage
par |I'ozone, le craquelage par la lumiere
ne dépend pas de la présence de con-
traintes de traction dans le caoutchouc.

80

latex crémeé

latex dont la concentration en caout-
chouc a été augmentée par créma-
ge et enlévement du sérum séparé
cf. crémage

81

crémage (latex de caoutchouc)
procédé réversible, consistant a ras-
sembler par I'action de la pesanteur,
a la partie haute ou basse du latex,
les particules de caoutchouc en sus-
pension dans un sérum

NOTE — Ceci est généralement réalisé
en ajoutant un agent de crémage.

82

agent de crémage (latex de
caoutchouc)

substance ajoutée au latex pour

augmenter la vitesse de crémage

77

78

79

80

OTCTOABIUMMCA NaTeKc

natekc, B KOTOpOM KOHueHTpauMﬂ
Kay4yka yBenuuyeHa npu oTCTavBaHum
“ oTAeneHun cepyma

CM. TaKXe oTCTauBaHue

81
oTcTramBaHme (Kay4yKOoBblIi NATEKC)
obpaTiMblii  Npouecc,  3akniovalo-

WWACA B TOM, YTO 4YaCTULbI Kayyyka,
AMCNeprupoBaHHble B Cepyme, MoA
OefcTBUEM  LEHTPOOEXHOW  CuMbl
COBUPAIOTCA B HUXHEA UNU BepxHel
4acTK COCyAa C NaTeKcoMm

NMPUMEYAHUE — 3710 06bIMHO pOCTU-

raetca pobaBneHUeM areHTa OTCTauBa-
HUA.

82
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