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National foreword

This Part of BS 4361 has been prepared under the direction of the Machine,
Engineers and Hand Tools Standards Policy Committee and implements
agreements of the International Organization for Standardization (ISO). It is
identical with ISO 7984:1988 “Woodworking machines — Technical classification
of woodworking machines and auxiliary machines for woodworking”.

This standard supersedes BS 3997:1966 which is now withdrawn.

A British Standard does not purport to include all the necessary provisions of a
contract. Users of British Standards are responsible for their correct application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.

Summary of pages

This document comprises a front cover, an inside front cover, pages 1 and ii,
pages 1 to 48 and a back cover.

This standard has been updated (see copyright date) and may have had
amendments incorporated. This will be indicated in the amendment table on the

inside front cover. Documents
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Woodworking machines —
Technical classification of
woodworking machines
and auxiliary machines

for woodworking

Introduction

In order to commence the classification of woodworking
machines and auxiliary machines for woodworking with the
numeral 1, it was decided that the clauses

— Scope and field of application
—  Preliminary remarks

— Definitions

would not be numbered.

Scope and field of application

This International Standard gives the technical classification of
woodworking machines and auxiliary machines for wood-
working Its aim is to enable manufacturers and users of dif-
ferent nationalities to overcome language difficulties, and to
understand each other more readily.

Particular attention has been given to the wording used in the
classification. When there was a risk of confusion, the most ap-
propriate terms were chosen in each language, in preference to
literal translations.

NOTE — In addition to terms used in the three official ISO languages
(English, French and Russian) this International Standard gives the
equivalent terms in the Portuguese, German, Spanish, ltalian and
Swedish languages: these have been included at the request of
Technical Committee ISO/TC 39 and are published under the respon-
sibility of the member bodies for Portugal (DGQ), Germany, F.R.
(DIN), Spain (AENOR), Italy (UNI) and Sweden (SIS). However, only
the terms given in the ofticial languages can be considered as
ISO terms.

Machines a bois —
Classification technique des
machines a travailler le bois
et des machines auxiliaires
a travailler le bois

Introduction

Afin de commencer la classification des maching&s a travailler le
bois et des machines auxiliaires a travailler le bois par le
numeéro 1, il a été décidé que les chapitres

— Objet et domaine d’application
— Observations préliminaires

— Définitions

ne porteraient pas de numeérotation.

Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale donne la classification techni-
que des machines a travailler le bois et des machines auxiliaires
a travailler le bois. Son but est de donner aux constructeurs et
aux utilisateurs la possibilité de surmonter les difficultés
linguistiques des différentes nationalités et de s’entendre plus
rapidement.

Une attention spéciale a €té accordée au travail de classifica-
tion. Chaque fois que le risque d’une confusion existait on a
choisi de préférence I’expression la plus adéquate dans chaque
langue, plutdt qu‘une traductior: littérale.

NOTE — En supplément aux termes donnés dans les trois langues offi-
cielles de I'lSO (anglais, francais et russe), la présente Norme interna-
tionale donne également les termes équivalents en portugais, alle-
mand, espagnol, italien et suédois; ces termes ont été inclus a la
demande du comité technique ISO/TC 39 et sont publiés sous la res-
porisabilité des comités membres du Portugal (DGQ), de I’Allemagne,
R.F. (DIN), de I'Espagne (AENOR), de I'ltalie (UNI) et de la Suéde
(SIS). Toutefois, seuls les termes donnés dans les langues officielles
peuvent étre considérés comme termes ISO.
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Preliminary remarks

This is a technological classification of machines which lists
them, as far as possible, according to the way they work. In
certain cases, when necessary, the end product has been
stated.

Machines built solely to produce a particular end product have
been classified accordingly.

Machines listed in groups 1 to 6 are machines built exclusively
for the purpose described by each group heading. The
classification of any machine is not altered by use of any attach-
ment or tooling.

Group 8 includes all those multi-purpose machines using
various working methods covered in groups 1 to 6. Machines in
group 8 process the workpiece fully after initial entry, without
further manual assistance.

The universal woodworking machine, however, has been con-
sidered as a single machine combining different types of
machines in order to conserve space. It is listed in group 1, as
the workpiece requires manual assistance for each change of
operation.

Group 91 includes machines or sets of machines solely
designed for the purpose of manufacturing a particular end
product.

Definitions

Woodworking machines, for the purposes of this classification,
are stationary or portable machines intended for processing
wood, material derived from wood, cork, bone, ebonite,
plastics and other similar materials.

Assembling and coating machines, and machine tools for cut-
ting and deforming are included in this definition.

Auxiliary machines, apart from those cited, are understood to
be machines specifically used to assist the working of wood,
i.e. machines and equipment for wood treatment, mechanical
handling devices, grading installations, spreaders, gluing
equipment, tool maintenance equipment, etc.

1 Cutting machines change the shape or dimension of a work-
piece:

a) without removal of chips (11)

b) with removal of chips (12)

11 Chipless cutting machines change the shape or dimension
of a workpiece without removal of chips.

Observations préliminaires

La classification a été congue sur une base technologique; le
classement a donc été fait en fonction du mode de travail des
machines et d'une fagon complémentaire, en cas de nécessité,
suivant le but final de la machine.

Dans certains cas spéciaux, notamment dans les machines a
usage particulier, le classement a été effectué uniquement en
fonction du but final de la machine.

Les groupes 1 & 6 comprennent exclusivement des machines
congues pour le travail défini dans chacun des chapitres inclus
dans ces groupes. L’outillage équipant ces machines ainsi que
I'adjonction de montages auxiliaires complémentaires ne modi-
fie pas le classement des machines considérées.

Le groupe 8 comprend toutes les machines utilisant plusieurs
procédés de travail de nature différente définis dans les groupes
1 a4 6. Dans ces machines, apres introduction de la piéce & usi-
ner, celle-ci regoit, sans reprise manuelle, les différentes opéra-
tions d’usinage prévues.

Par contre, les machines combinées de menuiserie ont été con-
sidérées comme des machines simples groupées ensemble pour
des raisons d’encombrement. Elles sont classées dans le
groupe 1 parce qu’il est nécessaire de reprendre la piéce & tra-
vailler pour chaque changement d’'opération.

Le groupe 91 comprend les machines ou ensembles de machi-
nes exclusivement congus pour la fabrication de produits bien
définis.

Définitions

Dans I'esprit de cette classification, les machines pour le travail
du bois, fixes ou portatives, ont été congues pour exécuter
divers travaux de transformation du bois, de matériaux dérivés
du bois et aussi de matiéres diverses telles que liége, os, ébo-
nite, plastiques ou matiéres diverses semblables.

Sont comprises dans I'expression ci-dessus les machines-outils
a débiter et a déformer ainsi que les machines 3 assembler et &
revétir des surfaces.

En outre, on comprend par machines auxiliaires, des machines
qui, en dehors de celles que l'on vient de définir, sont
employées comme moyens de production spécifiques dans le
travail du bois : machines et équipements pour le traitement des
bois, dispositifs pour le déplacement des piéces et matiéres,
installations pour le triage et la distribution des particules, appa-
reils & préparer la colle, machines et appareils pour I'entretien
des outils de machines a bois, etc.

1 Les machines de débitage permettent de transformer méca-
niquement une piéce:
a) sans enlévement de copeaux (11)

b) avec enlévement de copeaux (12)

11 Les machines comprises dans ce numéro permettent de
transformer mécaniquement une piéce sans enlévement de
copeaux.
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11.1 Cleaving is riving the fibre bond by wedge action.

11.2 Reducing machines produce smaller pieces of the
material of a similar predetermined shape and/or size, without
removal of chips.

11.3 Stamping machines shape by impact cutting.

11.4 Slicing machines are machines for paring with straight
cutting edges.

11.5 Veneer shearing machines cut up veneers with straight-
cutting knives.

12 Cutting machines change the shape or dimension of the
workpiece with removal of chips.

12.1 Sawing machines divide by means of toothed blades or
toothed chains.

12.2 Planing machines dress the surface(s) of the workpiece
by chip-removal.

NOTE — The adjustable thickness tables of the multi-side planing
machines distinguish them from multi-side moulding machines which
are sometimes also used for planing.

12.3 Moulding machines shape the profile(s) of the workpiece
by removing chips with rotating profiled cutting tools.

12.4 Boring machines cut cylindrical holes by means of
rotating tools removing chips. The axes of rotation of the
spindle, of the tool and of the hole shall be coincident. The feed
of the tool and/or the workpiece is along a common axis.

12.5 Mortising machines cut non-cylindrical holes by means
of chisel, mortice chain or routing bit; all feed movements are
effected in one plane.

12.6 A lathe shapes a rotating workpiece by tools which can
neither rotate nor revolve. Certain machines, carrying a rotating
tool, incorrectly called lathes (e.g. rounding lathes) do not
come under this clause, but under 12.3.

12.7 Sanding machines, using abrasives, improve the surface
and, sometimes, also dimensional accuracy. Buffing machines
impart a lustre on coated surfaces by means of belts, drums or
flexible cylinders.

11.1 Par fendre, on entend diviser une piéce suivant la fibre,
au moyen d’un coin.

11.2 Les machines & fragmenter le bois produisent, sans
enlévement de copeaux, de petites piéces de forme et dimen-
sions similaires.

11.3 Les machines & estamper découpent une piéce a la
maniére d’'un emporte-piéce.

11.4 Les machines & trancher permettent de diviser, au
moyen d’une lame tranchante rectiligne, une piéce en feuilles
minces, soit par tranchage, soit par déroulage.

11.5 Les machines 2 cisailler le placage permettent de couper
les feuilles de placage au moyen de lames rectilignes.

12 Les machines comprises sous ce numéro permettent de
transformer une piéce avec enlévement de copeaux.

12.1 Les machines & scier travaillent au moyen d’une lame
dentée ou d’une chaine coupante.

12.2 Les machines & raboter surfacent une piéce au moyen de
lames coupantes travaillant par enlévement de copeaux.

NOTE — Les machines & raboter sur deux ou plusieurs faces différent
des machines & fraiser sur deux ou plusieurs faces par leur table de
rabotage qui est généralement mobile en hauteur, bien que ces
machines soient aussi quelquefois utilisées pour le rabotage.

12.3 Les machines & fraiser permettent de profiler une piéce
par enlévement de copeaux au moyen d’outils rotatifs profilés.
Les mouluriéres sont comprises dans cette catégorie.

12.4 Les machines & percer sont exclusivement destinées a
exécuter des trous cylindriques au moyen d'un outil rotatif.
L'axe de rotation de la broche, I'axe de la méche et I’axe du trou
4 exécuter sont confondus. Les déplacements de I'outil ou de la
piece se font suivant ce méme axe.

12.5 Les machines & mortaiser permettent |'exécution de
logements autres que cylindriques au moyen de ciseaux,
chaines ou méches a mortaiser. Les mouvements de présenta-
tion et le travail sont situés dans un méme plan.

12.6 Les tours permettent de fagonner une piéce animée d'un
mouvement de rotation autour de son axe, |’outil ne tournant
pas. Sont exclues de ce groupe certaines machines impropre-
ment appelées tours et sur lesquelles I'outil est rotatif (par
exemple tours 3 batons). Elles se classent dans le groupe 12.3.

12.7 Les machines & poncer permettent, au moyen d'abrasifs,
d’effectuer un usinage superficiel pour améliorer un état de sur-
face et aussi parfois d'effectuer certaines retouches. Les
machines 3 polir sont destinées a rendre lisse, au moyen de
bandes, tambours ou cylindres souples, une piéce préalable-

ment revétue d’un enduit. Documents
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12.8 Universal woodworking machines combine several types
of machines in order to conserve space. The workpiece requires
manual assistance for each change of operation.

2 Deforming machines mechanically change the form and/or
physical characteristics of the workpiece by action on its
structure.

3 Joining machines are for joining two or more pieces.
Coating machines are for joining a piece to a coating material
(glue, lacquer, etc.).

4 Wood conditioning equipment modifies the characteristics
of the wood by extraction, impregnation or other processes.

5 Auxiliary machines and equipment are not strictly wood-
working machines but are specifically used by the woodwork-
ing industry.

6 Portable machines and machining heads:

61 Portable machines are power-driven machines, hand-held
whilst operating.

They include flexible drive and other hand-held machines, e.g.
floor sanders, deck planers, etc.

62 Machining heads (unit heads) are self-contained produc-
tion units. They are designed to be mounted on and to sup-
plement existing machines, or, when mounted on a separate
base, to form an independent machine.

8 Multi-purpose machines using various working methods
covered by groups 1 to 6; in these machines, the workpiece,
after initial entry, is fully processed without further manual
assistance.

91 Special machines or sets of special machines are designed
for the sole purpose of manufacturing particular end products.

12.8 Les machines combinées de menuiserie réunissent, pour
des raisons d’encombrement, deux ou plusieurs machines
différentes, utilisées indépendamment les unes des autres. |l
est nécessaire de reprendre la piece a travailler pour chaque
changement d’opération.

2 Les machines de déformation permettent de modifier
mécaniquement la forme et/ou les caractéristiques physiques
de la piéce par action sur sa texture.

3 Les machines a assembler permettent d'assembler deux ou
plusieurs pigces. Les machines & revétir les surfaces permettent
d’assembler une piéce 3 un agent de revétement (colles,
laques, etc.).

4 Les machines et équipements pour le traitement des bois
ont pour objet de modifier les caractéres du bois par extraction,
imprégnation ou autres procédés.

5 Les machines et appareils auxiliaires ne sont pas, a propre-
ment parler des machines a bois, mais s’y rattachent en ce sens
qu'ils sont spécifiquement utilisés par I'industrie du bois.

6 Machines portatives et unités d'usinage:

61 Les machines portatives sont des machines a entrainement
mécanique ; elles sont conduites a la main pendant le travail.

Elles comprennent les machines & transmission par flexible et,
par extension, toutes autres machines conduites a la main telles
que les ponceuses a parquet.

62 Les unités d'usinage sont des ensembles mécaniques ne
comportant pas de bati propre. Elles peuvent étre utilisées soit
pour compléter une machine existante, soit pour composer, sur
un bati approprié, une machine nouvelle.

8 Machines & opérations différentes pouvant utiliser les pro-
cédés de travail des groupes 1 4 6; dans ces machines, aprés
introduction de la piéce & usiner, celle-ci regoit, sans reprise
manuelle, les différentes opérations d’usinage prévues.

91 Les machines spéciales ou ensembles de machines
spéciales sont exclusivement congus pour une fabrication de
produits bien définis.
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11.41 Slicing machines for board produc-
tion:
11.411 with reciprocating tool
11.412 with rotary disc
11.413 with rocking tool beam
11.42 Cutting machines for veneer pro-
duction:
11.421 Veneer slicing machines :
11.421.1 with vertical tool movement
11.421.2 with horizontal tool movement

11.421.3 with inclined tool movement

11.422 Veneer peeling lathes
11.49 Other slicing machines

11.41 Machines a faire les planchettes:
11.411 mouvement alternatif du porte-outil
11.412 mouvement rotatif du porte-outil
11.413 mouvement basculant du porte-outil

11.42 Machines a faire les feuilles de placage:
11.421 Trancheuses :

11.421.1 course verticale
11.421.2 course horizontale
11.421.3 course inclinée

11.422 Dérouleuses
11.49 Autres machines a trancher

11.41 CraHku gnAa nnaHok:

11.411 c Bo3sBpaTHO-NOCTYNAaTENbHbLIM
ABUXEHUEM UHCTPYMEHTa
11.412 ¢ BpawaoWUMCA UHCTPYMEHTOM

11.413 ¢ KavaloWencA AEep)KaBKOW WH-
CTpyMeHTa
11.42 MawuHbl ANA NONYYEHUA WNOHA

11.421 WnoHopenbHble MaWWHbI

11.421.1 c BepTUKaNbHbLIM ABUXKEHUEM
MHCTpyMeHTa

11.421.2 ¢ ropu3oHTanbHbIM ABUXKE-
HUEM UHCTPYMEHTa

11.421.3 ¢ HaKNOHHbIM ABUXXEHNEM WUH-
CTpyMeHTa

11.422 NywunsHble cTaHKK
11.49 Npouue oTcnamsaoWme MaWUHbI

English Francais Pycckuu Portugués
1 CUTTING MACHINES MACHINES DE DEBITAGE NUNOBOYHbIE CTAHKW MAQUINAS DE CORTE
1 Chipless cutting machines: Machines travaillant sans enlévement de Cranku 663 CHATUR CTPYXKH Maéquinas que trabalham sem arranque
copeaux : de apara:
1.1 Cleaving machines : Machines a fendre : AposokonbHble cmMaHKu : Méaquinas de rachar:
11.11 Round wood cleaving machines 11.11 Machines & fendre les rondins 11.11 CraHku gnA KONku KpyrnAka 11.11 Maéquinas de rachar pequenos toros
11.12 Firewood cleaving machines 11.12 Machines a fendre le bois de chauffage 11.12 CraHku gnAa KONku gpos 11.12 Maéquinas de rachar lenha
11.13 Root stock cleaving machines 11.13 Machines & fendre les rhizomes 11.13 CraHku gnA KONKK KOPHEBUL 11.13 Maquinas de rachar raizes
11.14 Osier-willow, bamboo and rattan split-  11.14 Machines a fendre les verges de saule et 11.14 Cranku gna pacuenneHun npytees 1  11.14 Maquinas de rachar vimes e bambus
ting machines les joncs d’Inde 6ambyka
11.19 Other cleaving machines 11.19 Autres machines a fendre 11.19 Npoune APOBOKONbLHbIE CTAHKW 11.19 Outras maquinas de rachar
1n.2 Reducing machines : Machines & fragmenter le bois : Hsmenbyarowue cmaHku : Maéquinas de fragmentar :
11.21 Chopping and chipping machines 11.21 Machines & faire des éclats de bois 11.21 lWenogenartenbHble CTaHKK 11.21 Méquinas de destrogar
11.22 Flaking machines 11.22 Machines a couper les bois ou les éclats 11.22 NsmenbumnTenbHbIE CTaHKM 11.22 Méquinas de fazer particulas
pour obtenir des particules
11.23 Defibrating machines 11.23 Machines & défibrer les éclats ou autres 11.23 fechubpepsi 11.23 Méquinas de desfibrar
piéces de bois
11.24 Disintegrating machines 11.24 Machines 4 broyer a outils travaillant par 11.24 [ipo6unbHble MawnHb! 11.24 Méquinas de triturar
chocs
11.25 Shredding machines for wood wool  11.25 Machines & faire la laine de bois 11.25 MawuHbl AnA 6yMaXxHOM BaTbl 11.25 M4quinas de fazer palha
production
11.29 Other reducing machines 11.29 Autres machines a fragmenter le bois 11.29 Mpoune usmensuuteny 11.29 Outras méaquinas de fragmentar
13 Stamping machines Machines a estamper WmamMnoBoyHbIe npeccsul Maquinas de estampar
(e.g. Veneer stamping machines) (par exemple estampeuses & placage) (Hanp. npeccsi dnA aHepsi) (ex. : Estampadoras de folha)
114 Slicing machines : Machines a trancher: NlywunsHble cmaHku : Maquinas de subdividir por ldmina :

11.41 Maquinas de fazer tabuinha

11.411 com movimento alternativo do
porta-ferramentas

11.412 com movimento rotativo do
porta-ferramentas

11.413 com movimento pendular do
porta-ferramentas

11.42 Maquinas de fazer folha:

11.421 por intermédio de uma lamina :
com movimento alternativo
11.421.1 de curso vertical
11.421.2 de curso horizontal

11.421.3 de curso inclinado

11.422 Maquinas de desenrolar folha
11.49 Outras méaquinas de subdividir
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12.11 Sawing machines with reciprocating

12.11 Machines a scier, outii @ mouvement

12.11 NMunbHble CTaHKU C BO3BPATHO-NOCTY-

12.11 Méquinas de serrar com movimento

tool : alternatif : natenbHbIM ABUXXEHUEM NUNbI : alternativo da ferramenta:
12.111 Log crosscut sawing machines : 12.111 Scies a trongonner : 12.111 CraHku AnA pacnunosku 6peBeH : 12.111 Serras de tragar:
12.111.1 non-transportable 12.111.1 fixes 12.111.1 craymoHapHbie 12.111.1 fixas

12.111.2 transportable
12.112 Fret sawing machines
12.113 Horizontal frame sawing machines
12.114 Vertical frame sawing machines :
12.114.1 non-transportable
12.114.2 transportable
12.119 Other sawing machines with re-
ciprocating tool

12.12 Sawing machines with continuous
tool :
12.121 Band sawing machines:
12.121.1 Log band sawing machines :

12.121.11 horizontal :
12.121.111 non-transportable :
12.121.111.1 stationary machine, mo-

12.111.2 transportables
12.112 Scies a chantourner
12.113 Scies alternatives horizontales
12.114 Scies alternatives verticales :
12.114.1 fixes
12.114.2 transportables
12.119 Autres scies, outil 3 mouvement
alternatif

12.12 Machines a scier, outil & mouvement de
révolution :
12.121 Machines a scier a ruban:

12.121.1 Machines a scier a ruban, a
grumes :

12.121.11 horizontales :

12.121.111 fixes:

12.121.111.1 a chariot mobile

12.111.2 nepeHocHble
12.112 No63ukoBble CTAHKK
12.113 CraHKMNUNbHbLIEFOPU3OHTANbHbIE
12.114 CraHku NUnbHbIE BEpTUKANbHbIE:
12.114.1 crauyuoHapHbie
12.114.2 nepeHocHble
12.119 Npoune nuUnbHbIE CTaHKU C BO3-
BPaTHO-NOCTYNaTenbHbIM  ABUXKE-
HUEM UHCTPYMEHTa
12.12 NunbHbIE CTaHKU C BpawaTenbHbIM
ABUXEHUEM UHCTPYMEHTa:
12.121 CtaHKM NEHTOYHONUNBHbIE
12.121.1 CtaHku  NEeHTOYHONWUNbHbLIE
ANA PacnUNOBKWU 6peBeH :
12.121.11 ropuaoHTanbHbIe:
12.121.111 craymoHapHble:
12.121.111.1 ¢ noaBuXXHON KapeTKon

12.111.2 transportaveis
12.112 Serras tico-tico
12.113 Serras alternativas horizontais
12.114 Serras alternativas verticais
12.114.1 fixas
12.114.2 transportéveis
12.119 Outras méquinas de serrar com
movimento alternativo da ferra-
menta
12.12 Mé4quinas de serrar com movimento
rotativo da ferramenta:
12.121 Serras de fita
12.121.1 Serras de fita para toros

12.121.11 horizontais
12.121.111 fixas
12.121.111.1 de carro mével

bile carriage
12.121.111.2 stationary log, mobile ma- 12.121.111.2 a bati mobile 12.121.111.2 ¢ nopBUXHOM CTaHWUHON 12.121.111.2 de serra mével
chine
12.121.112 transportable with mobile 12.121.112 transportables avec chariot 12.121.112 nepeHocHble C NOABUXHOM 12.121.112 transportéveis com carro
log carriage mobile KapeTkow moével

12.121.12 vertical :
12.121.121 non-transportable :
12.121.121.1 hand feed of carriage

12.121.12 verticales :
12.121.121 fixes:

12.121.12 sepTukanbHble:
12.121.121 craymoHapHble:
12.121.121.1 ¢ pyuHbiM ynpasneHuem

12.121.12 verticais
12.121.121 fixas

12.121.121.1 avance manuelle du chariot 12.121.121.1 com avango manual do
KapeTku carro
12.121.121.2 automatic feed of carriage 12.121.121.2 avance automatique du 12.121.121.2 ¢ aBTomaTuuecko# noga- 12.121.121.2 com avango automético
chariot yen KapeTku do carro

12.121.121.21 single-blade

12.121.121.21 monolame

12.121.121.21 ¢ ogHon nunown

12.121.121.21 monoladmina

© os)
wn
No. English Francais Pycckui Portugués [N
w
15 Veneer shearing machines : Machines a cisailler le placage : MauwuHb! dnA o6pe3ku gaHeps! : Madquinas de cortar folha : g
11.51 Veneer clippers 11.51 Massicots pour placage isolé 11.51 MawuHbl ANA pe3ku NucTos 11.51 Guilhotinas para folha isolada 1
11.52 Veneer pack edge shears 11.52 Massicots pour paquets de placage 11.52 MawuHbl gNA pe3ku naxkeTos 11.52 Guilhotinas par folha em malotes 9
11.53 Veneer contouring machines 11.563 Machines a découper le placage 11.53 CraHku gnA packpon caHepb! 11.63 Mé4quinas para recortar folha de p—l
(nibblers) (ex. : contourneuses &8 marqueterie) madeira (ex.: Contornadora de em- g
butidos) =)
11.59 Other veneer shearing machines 11.569 Autres machines a cisailler le placage 11.59 Mpoune MawuHbl BNA PE3KK 11.59 Outras maquinas de cortar folha
19 Other chipless cutting machines (e.g. hard  Autres machines travaillant sans enlévement de Apyzue MmawuHsbi, pabomarnouue 6e3 cHamua  Qutras méquinas que trabalham sem arran-
board circular shears, mitre trimming ma-  copeaux (par exemple cisailles circulaires a pan- cmpyXKu (Hanp. QUCKOBbIE HOXHWUUbLI ANA  que de apara (tesouras circulares para
chines, mullion chopping machines, gas neaux de fibres, machines a trancher le bois en APEBECHO-CTPY)XEUHbIX NNWUT, o6peaHon  painéis de fibra, maquinas de fazer cantos)
wood chopping machines, etc.) bout, machines 3 trancher les croisées de npecc, APO6UNbLHLIE MAWWUHBI W NP.)
fenétres, découpeuses a bois de gazogéne, etc.)
12 Cutting machines (removal of chips or Machines travaillant par enldvement de Pexywne mawMHbi (CHATHE CTPYXKM WNKW Méquinas que trabalham com arranque
particles) : copeaux: onunox): de apara:
12.1 Sawing machines : Machines a scier: MunbHble cmaHKu : Méquinas de serrar:
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No. English Frangais Pycckui Portugués
12.1 12.121.121.22 muilti-blade 12.121.121.22 multilames 12.121.121.22 ¢ HeCKONbKUMU NUNAMK 12.121.121.22 multildmina
(cont.) 12.121.122 transportable : 12.121.122 transportables: 12.121.122 nepeHocHble: 12.121.122 transportaveis

12.121.122.1 hand feed of carriage
12.121.122.2 automatic feed of carriage

12.121.2 Band sawing machines with
carriage but without dogging :

12.121.21 non-transportable :

12.121.211 hand feed of carriage
(push bench)

12.121.212 automatic feed of carriage
(rack bench)

12.121.22 transportable :

12.121.221 hand feed of carriage

12.121.222 automatic feed of carriage

12.121.3 Band sawing machines with
rollers or roller table :

12.121.31 non-transportable :
12.121.311 with push table
12.121.312 without push table
12.121.32 transportable :
12.121.321 with push table
12.121.322 without push table
12.121.4 Band resawing machines:

12.121.41 horizontal

12.121.42 vertical :

12.121.421 self-centring and gauge
cutting

12.121.421.1 single-blade

12.121.421.2 multi-blade

12.121.429 others (e.g. for mine tim-
ber, etc.)

12.121.5 Tab'e band sawing machines :

12.121.51 non-transportable

12.121.52 transportable

12.121.9 Other band sawing machines
(e.g. multi-blade band sawing
machires for parquet strips,
pulpwcod cross-cutting band
sawing machines, three-
pulley band sawing machines,
band rip sawing machines,
etc.)

12.121.122.1 avance manuelle du chariot

12.121.122.2 avance automatique du
chariot
12.121.2 Machines & scier a ruban, a
chariot libre:
12.121.21 fixes:
12.121.211 avance manuelle du chariot

12.121.212 avance automatique du chariot

12.121.22 transportables:
12.121.221 avance manuelle du chariot

12.121.222 avance automatique du chariot

12.121.3 Machines a scier a ruban, & table
a rouleaux:

12.121.31 fixes:

12.121.311 avec chariot

12.121.312 sans chariot

12.121.32 transportables :

12.121.321 avec chariot

12.121.322 sans chariot

12.121.4 Machines & scier a ruban, &
refendre :

12.121.41 horizontales

12.121.42 verticales:

12.121.421 3 dédoubler ou a refendre

12.121.421.1 monolame
12.121.421.2 multilames
12.121.429 autres (bois de mine, etc.)

12.121.5 Machines a scier & ruban, a table:

12.121.51 machines fixes

12.121.52 machines transportables

12.121.9 Autres machines a scier a ruban
(par exemple scies & rubans multi-
ples pour faire les frises de par-
quets, scies pour I'industrie pape-
tiere, scies a ruban a 3 volants,
scies A ruban inclinable, etc.)

12.121.122.1 ¢ py4HOom nopauyen Ka-
peTku

12.121.122.2 ¢ aBTOMaTu4eckon nopa-
4yen KapeTku

12.121.2 CtaHKu NEHTOYHONUNbLHbIE CO

CcBO604HOWN KapeTKown:
12.121.21 crayuoHapHsble:
12.121.211 c py4How nogayen KapeTku

12.121.212 c aBTOMaTuueckon nogayen
KapeTku

12.121.22 nepeHocHble:

12.121.221 ¢ py4How nogauen KapeTku

12.121.222 c asTomaT44eckon nogayen
KapeTku
12.121.3 NleHTOYHONUNBHbIE CTaHKKU C
pONMKaMW UNU  PONUKOBbLIM
cTonom:
12.121.31 crayvoHapHbie:
12.121.311 ¢ kapeTtkon
12.121.312 6e3 kapeTku
12.121.32 nepeHocHbie:
12.121.321 ¢ kapeTkon
12.121.322 6e3 kapeTku
12.121.4 NNeHTOYHOPACNUNOBOUHbIE
CTaHKu:
12.121.41 ropu3oHTanbHble
12.121.42 sepTukanbHble:
12.121.421 camoueHTpupylomueca AnA
RONEBON PacNUNOBKU
12.121.421.1 ¢ ogHoOW Nunown
12.121.421.2 ¢ HeckONbKWUM NUNamm
12.121.429 npoune (Hanp. ANA waxT-
HOro Kpenexxa)

12.121.5 NleHTOUHONUNBHbBIE CTAHKKU CO
CTONOM :

12.121.51 crayvoHapHble

12.121.52 nepeHocHble

12.121.9 fipyrve  nNeHTOYHONUNbHbIE
CTaHKW (Hanp., MHOrONEHTOM-
Hble MNUNbHblE CTaHKU ANA
napkeTHbix ¢pu3, 6ymaropes-
Hble NEeHTOWHbIE  CTaHKM,
TPeXWKWUBHbIE CTAHKWU, CTAHKKN
C HAKNOHAIOWENCA NEHTOYHON
nunow)

12.121.122.1 com avango manual do
carro

12.121.122.2 com avango automético
do carro

12.121.2 Serras de fita com galera

12.121.21 fixas

12.121.211 com avango manual da
galera

12.121.212 com avango automatico da
galera

12.121.22 transportaveis

12.121.221 com avan¢o manual da
galera

12.121.222 com avango automético da
galera

12.121.3 Serras de fita com mesa de

rolos

12.121.31 fixas

12.121.311 com galera

12.121.312 sem galera

12.121.32 transportaveis

12.121.321 com galera

12.121.322 sem galera

12.121.4 Serras de fita desdobradoras

12.121.41 Horizontais
12.121.42 Verticais
12.121.421 de desdobrar ou centralizar

12.121.421.1 monoldminas

12.121.421.2 multildminas

12.121.429 Outras serras de fita desdo-
bradoras (madeira para
minas, etc.)

12.121.5 Serras de fita de mesa

12.121.51 fixas

12.121.52 transportaveis

12.121.9 Outras serras de fita (ex.:
serras de fita mdultiplas para
parquet, serras para a indus-
tria de papel, serras de fita de
trés volantes, serras de fita in-
clinaveis, etc.)
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12.13 Sawing machines with rotating tool :

12.131 Single blade circular sawing
machines :
12.131.1 Single blade stroke circular
sawing machines for cross-
cutting :

12.131.11 with arcuate tool stroke :

12.131.111 with axis of articulation
above workpiece (pen-
dulum)

12.131.112 with axis of articulation
below workpiece

12.131.113 with axis of articulation level
with workpiece (snipper)

12.131.119 other, with arcuate tool
stroke

12.131.12 with straight-line tool stroke :

12.13 Machines a scier, outil &8 mouvement

circulaire :

12.131 Scies circulaires monolame :

12.131.1 Scies circulaires monolame outil
mobile pour coupe transversale :

12.131.11 & mouvement d'avance curvi-
ligne de I'outil :

12.131.111 scies circulaires pendulaires
avec axe d'articulation en haut

12.131.112 scies circulaires pendulaires
avec axe d'articulation en bas

12.131.113 scies circulaires basculantes
avec bras horizontal

12.131.119 autres, & mouvement d'avance
curviligne de I'outil

12.131.12 3 mouvement d'avance rectiligne

CTaHku
12.13 NunbHbIE CTaHKKM C BpawarenbHbiM
ABWKEHUEM NUNbI :
12.131 OgHOAMCKOBbIE NUNbHbIE CTAHKK

12.131.1 OpHopuckoBbIE NUNbHbIE
CTaHku ANA nonepeyHown pac-
NUNOBKK C Nepemewaumca
MHCTPYMEHTOM :

12.131.11 ¢ KpUBONUHENHbLIM XOAOM

12.131.111 mMaATHWKOBbIE C OCbIO Ma-
ATHMKA Haf AeTansio

12.131.112 maATHUKOBbBIE C OCb IO MAAT-
HUKa HUXXE AeTanu

12.131.113 MaATHWKOBbIE C OCbIO Ha
ypoBHe getanu

12.131.119 npoune ¢ KpUBONUHENHLIM
KOAOM NUNbI

12.131.12 ¢ nNpAMONUHENHbLIM KOAOM

12.13 M4quinas de serrar com movimento
circular da ferramenta :
12.131 Serras circulares monodisco

12.131.1 com ferramenta moével parra
corte transversal

12.131.11 com movimento avango cur-
vilineo da ferramenta
12.131.111 pendulares com eixo de arti-
culagdo superior

12.131.112 pendulares com eixo de
articulagdo inferior

12.131.113 basculantes com brago
horizontal

12.131.119 Outras com movimento de
avango curvilineo da ferra-
menta

12.131.12 com movimento de avango

de I'outil : nunb: rectilineo da ferramenta
12.131.121 Parallel link sawing ma- 12.131.121 scies circulaires & mouvement 12.131.121 nunbHbIE CTaHKW ANA NpPO- 12.131.121 com movimento paralelo
chines paraliele AONBbHOW PACNUNOBKMN

12.131.122 Radial sawing machines

12.131.129 other, with straight-line tool
stroke

12.131.19 Other single blade circular
sawing machines for cross-
cutting

12.131.2 Single blade stroke circular
sawing machines, cutting
lengthwise and in various
directions :

12.131.21 cutting lengthwise for solid
wood and panels

12.131.122 scies radiales

12.131.129 autres, 3 mouvement d'avance
rectiligne de I'outil

12.131.19 autres scies circulaires mono-
lame & outil mobile pour coupe
transversale

12.131.2 scies circulaires monolame outil

mobile, coupe longitudinale et en
directions variées :

12.131.21 coupe longitudinale pour bois
massifs et panneaux

12.131.122 paguanbHbie NUNbHbIE
CTaHKu

12.131.129 npoune C NPAMONUHEAHbIM
ABVKEHWEM UHCTPYMEHTa

12.131.19 Npouue ogHoaUCKOBbLIE
NUNbLHbIE CTaHKU ANA none-
PeuHOM pacnunoBKK
12.131.2 OgHoAUCKOBbIE KpPyrnonNUnb-
Hble CTaHKWU ANA NPOAOCNLHOMN
pacnUnoBKKU B Pa3HbIX Hanpas-
NEHUAX :
12.131.21 npoponbHanr pacnunoska
6pycbeB U OCOK

12.131.122 radiais

12.131.129 Outras com movimento de
avango rectilineo da ferra-
menta

12.131.19 Outras com ferramenta:

mével para cortes trans-
versais

12.131.2 com ferramenta moével para

cortes longitudinais e em dife-
rentes direcgOes

12.131.21 para corte longitudinal para
madeiras macicas e painéis

@) 12.131.22 cutting lengthwise for veneer 12.131.22 coupe longitudinale pour paquets 12.131.22 npogonbHan pacnunoska na- 12.131.22 para corte longitudinal para
os) packs de placage KEeToB WNoHa folha

2 12.131.25 other, cutting lengthwise 12.131.25 coupe longitudinale autre 12.131.25 npouue c NPoORONLHOM pac- 12.131.25 para outros cortes longitu-
= nNUNoOBKOM dinais

_

(]

©
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No. English Frangais Pycckui Portugués g
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121 12.122 Chain sawing machines: 12.122 Scies a chaine: 12.122 UenHble NUNbHbIE CTaHKK : 12.122 Serras de corrente: g
(cont.) 12.122.1 Cross-cutting chain sawing 12.122.1 pour coupe transversale 12.122.1 Cranku uenHble ANA nonepey- 12.122.1 para corte transversal 1

machines HOW pacnunoBku 9

12.122.2 Chain sawing machines for 12.122.2 pour coupe longitudinale 12.122.2 CtaHku uenHble ANA pacnu- 12.122.2 para corte longitudinal et

log breakdown nosku 6peseH ©

12.122.9 Other chain sawing machines 12.122.9 Autres scies a chaine 12.122.9 Npoune uenHble nNUNbHbIE 12.122.9 Outras serras de corrente g
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English Francais Pycckui Portugués
1221 12.131.26 cutting lengthwise and cross- 12.131.26 coupes longitudinale et trans- 12.131.26 npogonbHaA WM nonepeYHan 12.131.26 para cortes longitudinal e
(cont.) wise : versale : pacnunoBka: transversal
12.131.261 panel sizing saw machines 12.131.261 scies & panneaux sur chevalet 12.131.261 nunbHble MawuHbl gnA 06- 12.131.261 montadas em cavaletes
pesku naHenemn para painéis

12.131.3 Single blade non-stroke cir-
cular sawing machines :

12.131.31 Log circular sawing ma-
chines with carriage

12.131.32 Log circular sawing ma-
chines with roller table

12.131.33 Resawing machines with
roller feed

12.131.34 Precision cut circular sawing
machines with travelling table
for small boards

12.131.35 Single blade edging circular
sawing machines :
12.131.351 Edging circular sawing ma-
chines with roller or chain
feed

12.131.352 Edging circular sawing ma-
chines with moving table

12.131.36 Single blade circular saw
benches with tilting and
vertical saw adjustment with
or without travelling table

12.131.37 Single blade circular sawing
machines for special pur-
poses :

12.131.371 Sliding table circular sawing

machines for cross-cutting

12.131.372 Circular sawing machines
with travelling table (di-
mension saw)

12.131.373 Circular sawing machines
for building sites

12.131.374 Circvlar sawing machines
for firewood

12.131.39 Other single blade non-
stroke circular sawing ma-
chines

12.131.3 Scies circulaires monolame outil 3
position fixe :

12.131.31 scies circulaires monolame 3
giumes avec table mobile

12.131.32 scies circulaires monolame a
grumes avec table a rouleaux

12.131.33 scies circulaires monolame a
dédoubler avec amenage par
cylindres

12.131.34 scies circulaires monolame de
précision avec table mobile pour
planchettes

12.131.35 scies circulaires monolame 2
déligner :

12.131.351 déligneuses & amenage a rou-
leaux ou & chaines

12.131.352 déligneuses avec table mobile

12.131.36 scies circulaires monolame a
table, de menuisier, avec ou sans
table mobile

12.131.37 scies circulaires monolame 2a
table, spéciales:

12.131.371 scies circulaires avec table
mobile pour coupe transversale

12.131.372 scies circulaires au format avec
table mobile

12.131.373 scies circulaires de chantier

12.131.374 scies circulaires a bois de
chauffage

12.131.39 autres scies circulaires mono-
lame outil & position fixe

12.131.3 OgHOAUCKOBbIE KPYrnonNUAb-
Hble CTaHKU C MHCTPYMEHTOM
Ha HEenoOABUXXHOM OCHU :

12.131.31 NunbHbIE CTaHkK gnA pacnu-
NOBKW 6peBEH C NOQBUXKHOM
KapeTkon

12.131.32 OgHOANCKOBbIE KPYrnonunb-
Hble CTaHKU C PONUKOBBLIM
cTonom

12.131.33 PacnunoBoYHble MawWUHbl C
pOnbraHrom

12.131.34 KpyrnonunbHble OQHOLUCKO-
Bble CTAHKU C MOABUKHbLIM
CTONOM ANA TOYHOWM pacnu-
NOBKU MeNKWx getanewn

12.131.35 OpHoaucKoBbIe KPYrnonunb-
Hble O6pe3Hble CTaHKW
12.131.351 o6pesHble KpyrnonunbHble
CTaHKW C UEenHbiM MNnu po-
NWKOBbLIM HanpasneHWem
12.131.352 o6pesHble KpyrnonunbHble
CTaHKM C  MOABUXKHbLIM
CTONOM
12.131.36 OgHoAuUCKOBbIE KpPyrnoOnNUnb-
Hble CTaHKW CO CTONOM W C
BEPTUKANbLHON MNU HAKNOH-
HOW PerynupoBkon Nunbl C
NOABUXHLIM  UNW  Henog-
BUXKHBLIM CTONOM

12.131.37 OpgHoAUCKOBbIE KPyrnonunb-
HblE CTaHKU CneyuanbHoro
NPUMEHEHUA :

12.131.371 kpyrnonunbHble CTaHkn gNA
nonepeYyHon pPacnunoBkn C
NOABUXXHbLIM CTONOM

12.131.372 kpyrnonunbHble CTaHku C
PacnunoBKow NO pa3mMepy

12.131.373 kpyrnonunbHbie CTaHKK gNA
cTpouTenbcTea
12.131.374 kpyrnonunbHble CTAHKK gNA
NUNOBKU ApPOB
12.131.39 Mpoune ogHOAUCKOBbIE KPYT-
NONUNbLHbLIE CTAHKKU C HENOA-
BMXKHOW OCbI0 UHCTPYMEHTA

12.131.3 Serras circulares monodisco
sem avanco da ferramenta

12.131.31 com mesa movel para toros
12.131.32 com mesa de rolos para toros

12.131.33 com arrasto por rolos para
desdobrar

12.131.34 de precisdo com mesa moével
para tabuinha

12.131.35 para alinhar

12.131.351 com arrasto por rolos ou
correntes

12.131.352 com mesa mével

12.131.36 de mesa, com ou sem carro

12.131.37 especiais com mesa
12.131.371 com mesa mobvel para
cortes transversais

12.131.372 com carro de guias fixas

12.131.373 para fazer cantos
12.131.374 para lenhas

12.131.39 Outras sem avanco da ferra-
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12.131.9 Other single blade circular 12.131.9 Autres scies circulaires monolame 12.131.9 Npoune ogHO[UCKOBLIE KPYr- 12.131.9 Outras  serras  circulares g
sawing machines nonNUNbHbIE CTaHKN monodisco 1
12.132 Double and multi-blade circular 12.132 Scies circulaires & deux ou plusieurs 12.132 fleyx- U MHOrOQUCKOBbIE KPYrno- 12.132 Serras circulares com dois ou mais 9
sawing machines : lames : NUNbHbIE CTAHKK discos -
12.132.1 Double  and muiti-blade 12.132.1 Scies circulaires & deux ou plu- 12.132.1 [iByx- ¥ MHOrOQUCKOBbIE Kpyr- 12.132.1 com dois ou mais discos g
stroke circular sawing ma- sieurs outils mobiles : NoNUNbHbIE CTaHKKU C Nnepeme- moveis =
chines: WaOWUMCA UHCTPYMEHTOM :
12.132.11 Panel sizing machines for 12.132.11 scies circulaires pour coupes 12.132.11 NnuToO6pe3Hble CTaHKU AnA 12.132.11 de painéis para cortes para-
paraliel cuts paraliéles des panneaux NPORONBLHON PAacNUNOBKU lelos
12.132.12 Panel sizing machines for 12.132.12 scies circulaires pour coupes 12.132.12 MNnutoo6pe3Hble CTaHKKU ANA 12.132.12 de painéis para cortes em
squaring cuts d’'équerre des panneaux pacnunosku nop  NPAMbIM esquadria

6661-1T IS ©

12.132.13 Panel sizing machines for
parallel and squaring cuts

12.132.13 scies circulaires pour coupes
paraliéles et d'équerre des pan-

yrnom
12.132.13 Nnutoo6pe3Hbie CTaHKU ANA
NPOAONLHON U YrnoBOW pac-

12.132.13 de painéis para cortes para-
lelos e em esquadria

neaux NUNOBKU
12.132.14 Circular sawing machines 12.132.14 scies circulaires & entailler pour 12.132.14 KpyrnonunbHbie anbLoBOY- 12.132.14 de enthalhes para dobrar
for folding pliage Hbl€ CTaHKKU

12.132.15 Corner coping saw machines

12.132.2 Double and multi-blade stroke
and non-stroke circular saw-
ing machines :

12.132.21 Panel sizing machines for
squaring cuts

12.132.22 Panel sizing machines for
parallel and squaring cuts

12.132.3 Double and muilti-blade non-
stroke circular sawing ma-
chines:

12.132.31 Double and muiltiple trim

12.132.15 scies circulaires & épauler

12.132.2 Scies circulaires & deux ou plu-
sieurs outils mobiles et outils 3
position fixe :

12.132.21 scies circulaires pour coupes
d’équerre des panneaux
12.132.22 scies circulaires pour coupes
paralléles et d'équerre des pan-
neaux
12.132.3 Scies circulaires & deux ou plu-
sieurs outils & position fixe :

12.132.31 scies circulaires & trongonner

12.132.15 KpyrnonunbHble CTaHKK AnA
o6pesku yrnos
12.132.2 1Byx- ¥ MHOrOQUCKOBbIE KpYr-
NCNUNbHbIE CTaHKK C Nepeme-
WAOWUMCA U HENOABUXHbLIM
WHCTPYMEHTOM
12.132.21 MNnutoo6pe3Hbie CTaHKKU ANA
yrnosow pacnuMnoBku
12.132.22 Nnutoo6pe3Hble CTaHKU AnA
NPO[ONLHOM U YrnoBOW pac-
NKNOBKM
12.132.3 isyx- WU  MHOrOQUCKOBbIE
KPYrnonunbHble CTaHKW C He-
NOABWXXHBIM UHCTPYMEHTOM :
12.132.31 QiByx- U MHOrOQUCKOBbIE 06-

12.132.15 de fazer cantos

12.132.2 de dois ou mais discos méveis
e outros fixos

12.132.21 de painéis para corte em
esquadria

12.132.22 de painéis para cortes para-
lelos e em esquadria

12.132.3 de dois ou mais discos fixos

12.132.31 Retestadeiras duplas ou mul-

sawing machines doubles et multiples pe3Hble CTaHKu tiplas
12.132.32 Double blade log and timber 12.132.32 scies circulaires a deux lames, a 12.132.32 fisyxpncKoBbIE CTaHKku ANA 12.132.32 de dois discos para toros e
circular sawing machines : grumes et 3 bois équarris : NpOAONHON pacnunosku 6pe- falcas

12.132.321 saw blades in one plane

12.132.321 avec lames de scie sur le méme

BeH 1 6pycbes:
12.132.321 ¢ guckamm B OfHOM NNOC-

12.132.321 com discos no mesmo

plan KOCTH plano
12.132.322 saw blades in parallel planes 12.132.322 avec lames de scie sur plans 12.132.322 ¢ napannensHbIMK gUCKamm 12.132.322 com discos em planos
paraligles paralelos
12.132.33 Double edging circular saw- 12.132.33 déligneuses multilames  pour 12.132.33 MHOroguckoBbie  KPOMKO- 12.132.33 Alinhadeiras multiplas para
ing machines for rough dégrossissage : o6pe3Hble  KpyrnonunbHbie desbaste

cutting :

12.132.331 with constant distance of

12.132.331 lames a écartement fixe

CTaHKW ANA YEepHOBOM pac-
NUNOBKMN :
12.132.331 ¢  NOCTOAHHbLIM pa3MepoMm

12.132.331 com espagamento fixo dos

sawblades MeXay NUNbHbLIMK QUCKaMK discos
12.132.332 with adjustable distance of 12.132.332 lames & écartement réglable 12.132.332 ¢ perynupyemsim paccTo- 12.132.332 com espagamento regulével
sawblades AHMEM MEXAY NUNbHbIMK dos discos

AUCKamn
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121 12.132.34 Double edging precision cir- 12.132.34 déligneuses  multilames  de 12.132.34 MHOroguUcKoBble KPOMKOO6- 12.132.34 Alinhadeiras multiplas de
(cont.) cular sawing machines finition pe3Hble KpyrnonunbHble acabamento

12.132.39 Other double and multi-blade
non-stroke circular sawing
machines

12.132.9 Other double and multi-blade
circular sawing machines
12.139 Other sawing machines with
rotating tool (e.g. concave ma-
chines, cylindrical saws)

12.2 Planing machines :
12.21 Planing machines for one-side
dressing :
12.211 Surface planing machines

12.211.1 Surface planing or edge joint-
ing machines with cutter-
blocks :

12.211.11 hand feed

12.211.12 automatic feed

12.211.2 Surface planing machines
with cutter discs

12.211.3 Jointers with travelling heads
for veneer packs
12.212 Thickness planing machines with
rotary cutterblocks
12.213 Fixed knife planing machines

12.219 Other planing machines for one-
side dressing (e.g. one-side balk
dressing machines)

12.22 Planing machines for two-side
dressing :

12.221 Surface planing and edge jointing
machines for truing-up and
squaring in one operation

12.222 Thickness-jointing machines for
thicknessing and edge jointing in
one operaion

12.223 Machines for planing and thick-
nessing in one operation

12.132.39 autres scies circulaires a deux ou
plusieurs outils & position fixe

12.132.9 Autres scies circulaires, a deux
ou plusieurs lames

12.139 Autres machines a scier, outil & mou-

vement rotatif (par exemple scies

circulaires concaves, scies tubulaires)

Machines a raboter :
12.21 Machiries a raboter pour le travail sur une
face:
12.211 Machines & dégauchir:
12.211.1 machines & dégauchir avec
porte-outil cylindrique a lames:

12.211.11 avec avance manuelle
12.211.12 avec entrainement automatique
incorporé

12.211.2 machines & dégauchir avec pla-
teau porte-lames circulaire en
bout d’arbre

12.211.3 machines a dresser les paquets
de placage

12.212 Machines a raboter avec outil rotatif

12.213 Machines a raboter a fers fixes

12.219 Autres machines a raboter pour le
travail sur une face (par exemple rabo-
teuses pour bois de grandes dimen-
sions)

12.22 Machines 3 raboter pour le travail sur
deux faces:

12.221 Machines a dégauchir et a dresser sur
chant en une seule passe

12.222 Machines a raboter et a dresser sur

chant en une seule passe

12.223 Machines a raboter en dessous et en
dessus en une seule passe

CTaHKW QNA TOYHOW pacnu-
NOBKMH

12.132.39 Npouune ABYyX- U MHOrOQUCKO-
Bble KPYrNONUNbHbIE CTaHKN
C HEMOABWKHbIM MHCTPYMEH-

TOM
12.132.9 Mpouvne ABYX- U MHOrO[UCKO-

Bble KPYyrNONUNbHbIE CTaHKK

12.139 MNpouue nNuUNbHbIE CTaHKW C Bpa-
WaIOWWMCA WHCTPYMEHTOM (Hanp.
C BOFHYTbIMU U UUNMHAPUYECKUMMU

nunamu).

CmaHKu cmpozanbHble:
12.21 CraHkn cTporanbHble ORHOCTOPOH-
Hue:
12.211 CraHku cyrosanbHbie
12.211.1 Cranku dpyroBanbHble AnNA
NNacTM UNN KPOMKU C LUNUH-
APUYECKUM PE3LOM :
12.211.11 ¢ py4yHon nogauen
12.211.12 ¢ aBToMaTuyeckon nogaven

12.211.2 Cranku cyrosanbHbleé BUCKO-
Bble

12.211.3 Cranku ANA packpoA NakeToB
wnoHa

12.212 CraHkM pencMmycoBble C Bpauwa-

IOWWMCA PEeXYIUM MHCTPYMEHTOM

12.213 CranHku cTporanbHble C Henca-

BUXKHbBIM HOXXOM

12.219 Npouyne 0AHOCTOPOHHMUE CTPOranb-

Hble CTaHKU (Hanp. OAHOCTOPOH-

HUe cTporanbHble CTaHku pAnNA
KPYNHOPa3MepHOro neca)

12.22 CrporanbHble ABYCTOPOHHWE CTAHKM:

12.221 Cranku cyrosanbHble ANA OQHO-
BPEMEHHOro CTPOraHWA NNacTu u
KPOMKM

12.222 Crawnku PEecCMyCOB ble-KPOMKO-
obpesHble ANA OfHOBPEMEHHOrO
CTpOraHWA nnactm U 06pesku
KPOMKHM

12.223 CraHku cyroBanbHble ANA O[HO-
BPEMEHHOrO  CTPOraHuWA  ABYyX
nnacreun

12.132.39 Outras serras circulares de
dois ou mais discos fixos

12.132.9 Outras serras circulares com
dois ou mais discos
12.139 Outras serras circulares, com mo-
vimento rotativo da ferramenta
(ex.: serras circulares concavas,
serras tubulares)

Maéquinas de aplainar :
12.21 Maquinas de aplainar uma face

12.211 Garlopas
12.211.1 com porta-laminas cilindrico

12.211.11 com avango manual
12.211.12 com avango automético in-
corporado
12.211.2 com disco porta-ldminas cir-
cular em balan¢o

12.211.3 de facejar os malotes de
folhas

12.212 Desengrossadeiras com ferra-
menta rotativa

12.213 Desengrossadeiras com laminas
fixas

12.219 Outras maquinas de aplainar uma
face (ex. : Desengrossadeiras para
madeiras de grandes dimensdes)

12.22 Méaquinas de aplainar duas faces
numa sé passagem
12.221 Garlopa de face e canto

12.222 Desengrossadeira de face e canto

12.223 Garlopa — Desengrossadeira
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12.2 12.229 Other machines (e.g. two-side 12.229 Autres machines a raboter pour le 12.229 Npoumne cTporanbHbie CTaHKW 12.229 Outras maquinas de aplainar duas g
(cont.) balk dressing machines) travail sur deux faces (par exemple (Hanp. gnA ABYXCTOPOHHEro CTpo- faces numa s6 passagem (ex.: 1
raboteuses sur deux faces pour bois raHWA KPyNHOpa3MepHbIX AeTanew) plainas de duas faces para madei- 9
de grandes dimensions) ras de grandes dimensdes) et
12.23 Planing machines for three-side 12,23 Machines a raboter pour le travail sur 12.23 Cranku cTporanbHbie TpexcTopoHHue 12,23 Mdquinas de aplainar trés faces numa %
dressing, adjustable table, fixed trois faces, table mobile, arbre horizontal C NOABMXXHbIM CTONOM U HENOABUX- s6 passagem, de mesa mével e uma =
horizontal cutterblocks fixe HbIM  TOPU3OHTaNbHbLIM  HOXEBbIM arvore de corte horizontal fixa
Banom
12.24 Planing machines for four-side 12.24 Machines a raboter pour le travail sur 12.24 Cranku cCTporanbHbie 4eTbipexcrto-  12.24 Méaquinas de aplainar quatro faces
dressing, adjustable table, fixed upper quatre faces, table mobile, arbre horizon- POHHWE C NOABUXXHLIM CTONOM ¢ numa s6 passagem, de mesa mével e
horizontal cutterblocks : tal supérieur fixe : HENOABUXXHbLIM BEPXHUM HOXXEBbIM arvore de corte horizontal superior
BanoMm: fixa
12.241 fixed vertical spindle 12.241 arbre vertical fixe (par exemple cor- 12.241 ¢ HENORBWXHLIM BEPTUKANLHBIM 12.241 uma &rvore de corte vertical fixa
royeuses) wnuHaenem em altura
12.242 vertical spindle, adjustable in 12.242 arbre vertical réglable en hauteur 12.242 c sepTUKanbHbLIM WNUHAENEM, pe- 12.242 uma 4arvore de corte vertical
height rynupyeMbim no BbicoTe regulével em altura
12.29 Other planing machines 12.29 Autres machines a raboter 12.29 Npouue cTporanbHble CTaHKK 12.29 Outras méquinas de aplainar
123 Moulding (shaping) machines with rotating  Machines a fraiser, outil rotatif : CmaHku ¢hpesepHble ¢ BpawalowuMcAa uH-  Maquinas de fresar com ferramenta rotativa :

6661-1T IS ©

tool :
12.31 One-side moulding machines :

12.311 Single spindle moulding machines
and double spindle moulding
machines with fixed spindle
centres

12.312 Single end tenoning machines
with one tool holder, with or
without detachable circular saw

12.313 Interlocking machines :

12.313.1 Corner locking machines

12.313.2 Dovetailing machines

12.313.9 Other interlocking machines
(e.g. finger jointing)

12.314 Pattern miling and recessing
machines, routing machines

12.315 Copying machines:

12.315.1 with template control of work-

12.31 Machines a fraiser sur une face:
12.311 Toupies monobroche et toupies a
deux broches a entre-axes fixe

12.312 Tenonneuses simples & une broche
avec ou sans scie circulaire amovible

12.313 Machines a faire les queues:
12.313.1 les queues droites
12.313.2 les queues d’aronde
12.313.9 les autres queues

12.314 Défonceuses fraiseuses a modeleur
et boites a noyaux
12.315 Machines a copier :
12.315.1 avec gabarit pour guider la piéce

CMpyMeHmom :
12.31 OgHOCTOPOHHUE Dpe3epHbIe CTaHKK :
12.311 Crankn pesepHbie OfHOWNMUH-
AenbHble U ABYXWNUHAENbHbIE C
NOCTOAHHbIM PACCTORHUEM MEXAY
WNUHAENAMU
12.312 CraHku wunopesHble OQHOCTOPOH-
HWE C OAHWUM WNWHAENEM UNU CO
CHEMHbIM NUNBHBIM AUCKOM
12.313 CraHku wunopesHbie:
12.313.1 gnA AWMYHOro NPAMOro wuna
12.313.2 gnA wuna ,NacTOMKWUH XBOCT"
12.313.9 npoune wWUNOpesHble CTaHKW
(Hanp. ANA KNMHOBOrO WKNA)
12.314 Cranku pesepHO-MOgensHbie |
KONUPOBaNbHO-TOKapHble
12.315 CraHku xonuposanbHbie:
12.315.1 ¢ konupom anA HanpasneHwUn

12.31 Maquinas de fresar uma face:
12.311 Tupias monoavores e tupias de
duas arvores com entre-eixo fixos

12.312 Respigadeiras simples duma arvore
com ou sem serra circular amo-
vivel

12.313 Maquinas de fazer ranhuras

12.313.1 ranhuras directas
12.313.2 ranhuras em malhete
12.313.9 Outros tipos de ranhuras

12.314 Fresadoras de modelar e trabalhar
interiores
12.315 Maquinas de copiar
12.315.1 com escantilhdo para guiar a

piece : a usiner: petanu: pega a maquinar
12.315.11 Spindle shaping machines 12.315.11 toupies 12.315.11 ¢ koNnUpom gnNA HanpasneHws 12.315.11 Tupias
wnuHaenn
12.315.12 Routing machines 12.315.12 défonceuses 12.315.12 ctaHku  KONMPOBaNbLHO-TO- 12.315.12 Fresadoras
KapHble

12.315.19 Other machines
12.315.2 with template control of tool :

12.315.19 autres machines
12.315.2 avec gabarit pour guider I'outil :

12.315.19 MNpouue cTaHkmn
12.315.2 ¢ konMpom gnAa HanpasneHWA

12.315.19 Outras maquinas
12.315.2 com escantilhdo para guiar a

WHCTpyMeHTa: ferramenta
12.3156.21 Shaping machines 12.315.21 toupies 12.315.21 ¢ xonupom ANA HanpasneHuA 12.315.21 Tupias
wnuHAens
12.315.22 Routing machines 12.315.22 défonceuses 12.315.22 cTaHkM  KONUPOBaANbLHO-TO- 12.315.22 Fresadoras
KapHble
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'5 12.3 12.315.29 Other machines 12.315.29 autres machines 12.315.29 MNpouue cTaHkn 12.315.29 Outras méaquinas
8 (cont.) 12.315.3 with pattern control of tool : 12.315.3 avec modele pour guider l'outil : 12.315.3 ¢ HanpaBneHuem  WUHCTpPY- 12.315.3 com modelo para guiar a
MeHTa No Mogenu: ferramenta
12.315.31 with automatic rotary move- 12.315.31 avec mouvement tournant auto- 12.315.31 ¢ aBTOMaTu4eckum Bpauje- 12.315.31 com movimento rotativo
ment of workpiece matique de la piéce HuMeM o6pabaTbiBaemon pe- automatico da pega
Tanu
12.315.39 other pattern  controlled 12.315.39 autres (par exemple machines 12.315.39 npoune mogenbHO-KONUPO- 12.315.39 Outras méquinas (ex.: mé&-
copying machines (e.g. carv- a sculpter) BanbHble CTaHKW  (Hanp. quinas de esculpir)
ing machines) CTaHku [AnA  pe3bbhl NO
Aepesy)
12.316 Single spindle moulding machines 12.316 Machines a moulurer avec un arbre et 12.316 OpHownuHpenbHble pesepHble 12.316 Maquinas de moldurar com uma
with power feed amenage mécanique CTaHKu C MexaHu4eckon nogayen arvore e arrasto mecanico
12.317 Moulding machines for folders 12.317 Machines a fraiser les entailles pour 12.317 ®anbyoBouYHble chpesepHbie 12.317 Maquinas de fresar chanfres para
pliage CTaHKu dobragens
12.319 Other one-side moulding machines 12.319 Autres machines a fraiser sur une face 12.319 MNpouue opHocTOpoHHUe cbpesep- 12.319 Outras méaquinas de fresar uma s6
(e.g. grooving machines) (par exemple bouveteuses) Hble CTaHKMU (Hanp. nasoBanbHble face (ex. : maquinas de chanfrar)
CTaHKun)
12.32 Two-side moulding machines : 12.32 Machines a fraiser sur deux faces: 12.32 [iByxCTOpPOHHME (ppe3epHble CTaHKMU : 12.32 Méquinas de fresar duas faces:
12.321 Double end spindle moulding 12.321 Toupies doubles avec distance des 12.321 [syxwnuHgensHble pe3epHble 12.321 Tupias duplas com distancia entre-
machines (with laterally adjustable broches réglables CTaHKU C 60KOBOW perynupoBKOW eixos reguléavel
spindles) wnuHgenewn
12.322 Double spindle shaping machines 12.322 Toupies & copier, avec broches 12.322 1ByXxCTOpPOHHME KONMPOBaNbHbIE 12.322 Tupias de copiar com arvores
with template control mobiles par gabarit, a8 deux faces CTaHKu C (hpe3epoBaHUEM NO KO- deslocaveis por escantilhdo
nupy
12.323 Double spindle moulding ma- 12.323 Machines a moulurer sur deux faces 12.323 fiByxcTopoHHWe chpesepHbie 12.323 Méquinas de moldurar
chines CTaHKu
12.329 Other two-side moulding ma- 12.329 Autres machines a fraiser sur deux 12.329 Mpoune AByxcTopoHHue dpesep- 12.329 Outras maquinas de fresar duas
chines (e.g. tonguing and groov- faces (par exemple bouveteuses) Hble CTaHKU (Hanp. wnyHTOBanb- face (ex. : méaquinas de chanfrar)
ing machines) HblI# CTaHOK)
12.33 Three-side moulding machines, 12.33 Machines a moulurer sur trois faces, 12.33 TpexcTopoHHWe dpe3epHble CTaHKu C 12.33 Méquinas de moldurar trés faces,
fixed bed, adjustable spindles table fixe, arbres réglables HENOABUXXHbLIM CTONOM W perynupy- mesa fixa e arvore regulavel
eMbIMW WNUHAENAMKN
12.34 Four-side moulding machines, fixed 12.34 Machines & moulurer sur quatre faces,  12.34 YeTbipexcTOpoHHUE Dpe3epHble 12.34 Maquinas de moldurar quatro faces,
bed, adjustable spindles table fixe, arbres réglables CTaHKU C HENOABWXXHbIM CTONOM M mesa fixa e arvore regulavel
perynupyembiMu WNUHAENAMU
12.35 Rounding machines 12.35 Machines a fraiser les batons ronds 13.35 KpyrnonanouHblie cTaHku 12.35 Maquinas de fresar pegas de secg¢aso
(3 lunettes) circular
12.36 Profile-forming machines with form  12.36 Machines & faconner avec piéces tour- 12.36 Mpochuneo6pabarbiBalowyme CTaHKU C 12.36 Mdéquinas de perfilar com rotagdo da
tools and workpiece rotating nantes BpaWeHWem fAeTany U UHCTPyMeHTa peca
12.37 Log milling machines: 12.37 Machines a fraiser les grumes : 12.37 CraHku gnA cdbpesepoBaHuA 6peseH : 12.37 Maquinas de fresar toros
12.371 with one cutting tool 12.371 a une fraise 12.371 c ogHon dbpeson 12.371 de uma fresa
12.372 with two cutting tools 12.372 a deux fraises 12.372 ¢ psymA cpesamu 12.372 de duas fresas
12.379 others 12.379 autres 12.379 npouune 12.379 Outras maquinas de fresar toros
12.39 Other moulding machines 12.39 Autres machines a fraiser 12.39 Mpoune pesepHble CTaHKK 12.39 Outras méaquinas de fresar toros
124 Boring machines : Machines & percer CsepnunbHble cmaHKu : Méquinas de furar
12.41 Single spindle boring machines 12.41 Perceuses monobroche (aussi & téte 12.41 OgHownuHpenbHbie cBepnunbHbie 12.41 Furadoras simples (ainda que com
(also with multi-spindle boring heads) multibroche) CTaHKU (TakXke C MHOrownuHgenb- cabegas multiplas)
HbIMU CBEPAWUNbHbLIMA FONOBKAMK) Doc u m en
—_ ——=—DPocument Sharin
w

Full document details: BS 4361-0:1990

0661


http://www.avadocuments.com/doc/bs-4361-0-1990
http://www.avadocuments.com/doc/bs-4361-0-1990

