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National foreword

This Part of BS 4753 has been prepared under the direction of the Textiles and Clothing Standards Committee and is
identical with 1SO 5250 ‘Textile machinery and accessories — Dyeing and finishing machinery — Vocabulary for stenters’,
which was pubiished in 1982 by the International Organization for Standardization (1SO).

The French and Russian texts and the German and Italian annexes have been retained in this British Standard because of
the nature of international trade in textile machinery.

Terminology and conventions. The text of the international standard has been approved as suitable for publication as a
British Standard without deviation. Some terminology and certain conventions are not identical with those used in British
Standards; attention is drawn especially to the following.

Wherever the words ‘International Standard’ appear, referring to this standard, they should be read as ‘British Standard’.
Cross-references

International standard Corresponding British Standard

1SO 1036-1976 BS 4392 Specification for textile machinery and accessories — Definition of left and right side
Part 5 : 1978 Dyeing and finishing machines
(Identical)

1ISO 1506-1982 BS 4753 Dyeing and finishing machines

Part 3 : 1974 Classification and nomenclature
(Technically equivalent)

1ISO 5248-1982 BS 4753 Dyeing and finishing machines
Part 4 : 1985 Glossary of terms for ancillary devices
(ldentical)

The Technical Committee has reviewed the provisions of ISO 1505-1982, to which reference is made in the text, and has
decided that they are acceptable for use in conjunction with this standard.

Additional information. The following additional term has been widely adopted and it has been submitted to ISO for
inclusion in the next revision of 1SO 5250.

nominal length of stenter: The distance between the centre line of the delivery end and entry end chain wheels.
NOTE. Typographical error. The following typographical error has been noted.

In 4.6.1 the reference to ISO 5246 should read 1SO 5248.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity from legal obligations.
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British Standard

Dyeing and finishing machines

Part 5. Glossary of terms for stenters

Scope and field of
application

This International Standard gives an
illustrated nomenclature of machines
known as stenters, used in the textile
finishing industry (bleaching, dyeing,
printing and finishing), for the thermal
treatment of fabric with maintenance of
the width and adjustment of the latter,
if necessary.

The terms used are placed under the
following headings :

1 Types of stenter
2 Machine features

3 Designation of side and
indication of dimensions

4 Elements of construction

NOTE — In addition to terms given in the
three official 1SO languages (English, French
and Russian), this International Standard
gives in annexes the equivalent terms in Ger-
man and lItalian; these have been included
at the request of Technical Committee
ISO/TC 72, and are published under the
responsibility of the member bodies for
Germany F.R. (DIN), Switzerland (SNV) and
Italy (UNI). However, only the terms and
definitions given in the official languages can
be considered as ISO terms and definitions.

References

ISO 1036, Textile machinery and ac-
cessories — Dyeing and finishing
machines — Definition of left and right
sides.

Full document details: BS 4753-5:1985

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale donne
une nomenclature illustrée des machines,
dites rames, utilisées dans I'industrie de
I'ennoblissement des textiles (blanchiment,
teinture, impression et apprét), pour le trai-
tement thermique des étoffes avec main-
tien de la laize et I'égalisation de celle-ci, si
nécessaire.

Les termes retenus sont répartis dans les
rubriques suivantes :

1 Types de rames
2 Caractéristiques des rames

3 Désignation du coté et indication
des dimensions

4 Eléments de construction

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais, russe), la présente Norme
internationale donne, en annexes, les termes
équivalents en allemand et italien; ces termes
ont été inclus a la demande du comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabili-
tés des comités membres de I'Allemagne, R.F.
(DIN), de la Suisse (SNV) et de I'ltalie (UNI).
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés
dans les langues officielles peuvent étre considé-
rés comme termes et définitions 1SO.

Références

ISO 1036, Matériel pour l'industrie textile
— Machines de teinture et d’apprét —
Définition des cé6tés droit et gauche.

O61bekT u obnactb
NPpUMEHEHUsn

HacTtoAawun MexxagyHapoaHbin CraHpgapT
ycTaHaBnuBaeT WNNIOCTPUPOBAHHYIO HO-
MeHKnaTypy B 06nacTu CywunbHO-WUpUnb-
HbIX MaWWH, NPUMEHAEMbIX B TEKCTUNBHOMN
NPOMbIWNEHHOCTU (6eneHune, KpalweHue,
neyartb W oTAENKA) ANA NONYYEHUA TKaHEN
3afjaHHOM WMPUHBI U, B Cny4ae Heobxoau-
MOCTU, ee perynMposaHuA B npoueccax
Tennosown o6pa6oTKu.

Mcnonb3yeMble TepMUHbI PaCNONOXXEeHbI
noa CneaylowWMMmU 3aronoBKaMm :

1 Tunbl CYWMNbHO-WHUPUNbHbIX
MawnH

2 XapakTepHana 0CO6€HHOCTb
YCTPOWCTB CYyWUNbHO-WHUPUNBHbIX
MaWwuH

3 OnpepeneHue CTOPOH U yKasaHue
pasmepos

4 3neMeHTbl KOHCTPYKLUK

NMPUMEYAHWUE — B pononHeHue K TepMuHam Ha
Tpex ouymanbHbix A3bikax UCO (aHrNUCKOM,
PPaHLYy3CKOM U PYCCKOM), HaCTORWM M MexayHa-
poaHbIn CTaHhapT AaeT B NPUNOIKEHNU IKBUBA-
NEHTHbie TEPMUHbI Ha HEMELKOM U UTaNbAHCKOM
A3bliKax; OHU 6bINU BKNIOYEHbI NO Npocb6e Tex-
Huyeckoro Komuteta UCO/TK 72 u ny6nukyloTca
NoA OTBETCTBEHHOCTb KOMUTETOB-4neHos dege-
parusHon Pecny6nuku Mepmanuu (QUH), Ween-
uapuu (CHB) u Utanuu (YHW). Ograko, Tonbko
TEPMUHbI U ONpefeneHnn, faHHble Ha oUun-
anbHbIX A3blKax, MOrYT paccMaTpuBaTbCA Kak
TepMuHbl 1 onpeaenerna UCO.

Ccbinku
NCO 1036, TekcmunbHble MawuHbl U
BCcnoMmozamenbHoe obopydosaHue —

KpacunbHble u omdenoyHsble MawuHbl —
OnpedeneHun nesol u npasod cmopoH."

1) Ony6nukosaH

TONbKO Ha  aHMNUWUCKOM
" PpaHLy3CKOM A3blKax.
Documents
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1ISO 1505, Textile machinery and ac-
cessories — Dyeing and finishing equip-
ment — Working widths and nominal
widths.

1SO 1506, Textile machinery — Dyeing,
finishing and allied machinery — Clas-
sification and nomenclature.

ISO 5248, Textile machinery and ac-
cessories — Dyeing and finishing
machinery — Vocabulary for ancillary
devices.

1 Types of stenter

1.1 stretching stenter: Chamber-
less machine used to stretch fabrics
presented in open width. The chains
constituting the tension device can be
in a horizontal plane (see 2.1.1) or ver-
tical plane (see 2.1.2).

The figure represents a stretching
stenter (clip stretcher) with a horizontal
return chain tension device (see 2.1.1).

Entry
Entrée
Bxop

ISO 1505, Matériel pour l'industrie textile et
matériel connexe — Matériels de teinture et
d’apprét — Largeurs de travail et largeurs
nominales.

ISO 1506, Matériel pour l'industrie textile
— Matériel de teinture, de finissage et
matériel connexe — Classification et
nomenclature.

ISO 5248, Matériel pour l'industrie textile
— Matériel de teinture et d’apprét — Voca-
bulaire relatif aux dispositifs annexes.

Types de rames

rame a égaliser: Machine & simple par-
cours sans tunnel servant a tendre les étof-
fes, présentées au large. Les chaines, cons-
tituant le dispositif de tension, peuvent se
mouvoir dans un plan horizontal (voir
2.1.1) ou vertical (voir 2.1.2).

La figure représente une rame a égaliser
avec dispositif horizontal de tension a chai-
nes (voir 2.1.1).

NCO 1505, TekcmunbHble MaWUHbI U
BcnoMozamenbHoe o6opydoBaHue — Kpa-
cunbHoe u omaoenoyHoe obopydosaHue —
Pabo4ue wWupuUHblI U HOMUHanNbHbIE WUpPU-
Hbl Y

NUCO 1506, TekcmunbHblie MawuHbl —
KpacunbHoe u omadeno4yHoe obopydosa-
Hue — Knaccugukauua u HoMeHKnamypa.

NCO 5248, TekcmunbHble MaWwWuHbl U
BcnoMozamenbHoe o6opydosaHue — Kpa-
cunbHbie U omoenoyYHblie MawuHbl — Cno-
Bapb No BCnoMozamenbHbIM ycmpou-
cmsam.

Tunb CYWUNbHO-WHUPUNbHbIX
MalWnH

OQHONONbHAA WUPUNbHAA MawaHa: Ma-
wuHa 6e3 Kamepbl, NPUMEHAEMan ANA Wu-
peHuA TkaHew Bpacnpasky. Lienu, obpa-
3ylowmne HaTAXKHOE YCTPOWCTBO, MOryT
6bITb Pacnono)XXeHbl B FOPU3OHTANbHOW
(cm. 2.1.1) nnu BepTukanbHou (cm. 2.1.2)
NNOCKOCTM.

Ha pucyHke nokasaHa OfHOMONbHAaA WW-
pUnbHaA MawuHa C rOpU3oHTanNbHbLIM pac-
nono>xeHunem uenewn (cm. 2.1.1).

Delivery
Sortie
Bbixopg

Y s

1.2 other single-pass stenters:
Machines with chambers used to
stretch and to treat the fabric presented
in open width. The direction of the inci-
dent air is either parallel (see 2.2.1) or
perpendicular (see 2.2.2) to the fabric.
The chains constituting the tension
device can be in a horizontal plane (see
2.1.1) or vertical plane (see 2.1.2).

The figure shows a single-pass horizon-
tal return stenter (see 2.1.1).

autres rames a simple parcours: Machi-
nes avec tunnel servant a tendre et a traiter
les étoffes présentées au large. La direction
de l'air insufflé est, soit paralléle (voir
2.2.1), soit perpendiculaire (voir 2.2.2) a
I’étoffe. Les chaines constituant le disposi-
tif de tension, peuvent se mouvoir dans un
plan horizontal (voir 2.1.1) ou vertical (voir
2.1.2).

La figure représente une rame a simple par-
cours plan de I'étoffe, avec dispositif hori-
zontal de tension a chaines (voir 2.1.1).

77

OfHONONbHAR CYWUNbHO-WHUPUNbLHAA Ma-
wMHa : MawunHa ¢ kamepown, npeaHasHa4veH-
HOW ANA WMPEHNA N 06paboTku TKaHU Bpa-
cnpasky. HanpasneHue LupKynupylouwero
BO3ayxa nu6o napanenbHo (CM. 2.2.1), nu6o
nepneHanKynApHoO (CM. 2.2.2) TkaHu. Lienu,
o6pasyiouue HaTAXKHOE YCTPOWCTBO, MO-
ryT 6biTb pPacnono>XeHbl B rOpu3OHTanb-
HOWM (CM.2.1.1) unu BepTUKanbHOM (CM.2.1.2)
NNOCKOCTM.

Ha pucyHke nokasaHa CywunbHO-WNPUb-
HaA MaWuHa C rOpM3oHTanbHbIM pacnono-
XeHueMm uenen (cm. 2.1.1).

Entry Delivery

Entrée — e o o o b e — - — — e e e — —— o - ——— o — — - - Sortie

Bxoa Bbixopn
—- —

iy

////////////%////

1) Ony6nukoBaH TONbLKO HA AHIMUWACKOM U
paHLy3CKOM A3bIKaX.
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1.3 double-pass stenter!) : Machine
used to stretch and to treat the fabric
presented in open width on one forward
and one return pass through the stenter.
The chains constituting the tension
device move in a vertical plane (see
2.1.2). The direction of the incident air
is either parallel (see 2.2.1) or perpen-
dicular (see 2.2.2) to the fabric.

Entry
Entrée

rame a un étage'!’: Machine servant a
tendre et 3 traiter les étoffes présentées au
large sur un aller et un retour a travers la
rame. Les chaines constituant le dispositif
de tension se meuvent dans un plan vertical
(voir 2.1.2). La direction de I'air insufflé est
soit paralléle (voir 2.2.1), soit perpendicu-
laire (voir 2.2.2) a I'étoffe.

Iam—
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ABYXNONbHaA OQHOCTafAUMKHAA CYWUNBHO-
wupunbHaa mawuHall: MawnHa npumeHae-
MafA ANA WWUPEHUA U CYWKWU pacnpasBneH-
HOW TKaHW Npu OAHOKPATHOM MNpPOXoXge-
HUU ee 4Yepe3 CYyWUNbHO-WUPUNBLHYIO Ma-
WUHY Typa n o6paTtHo. Uenu, o6pasyoume
HaTAXHOE YCTPOWCTBO, ABUIralOTCA B Bep-
TUKanbHOM NNOCKOCTH (CM. 2.1.2). Hanpas-
neHne uupKynupylowero Bo3gyxa nuéo na-
pannenbHO (CM. 2.2.1), nu60 nepneHauKy-
NAPHO (CM. 2.2.2) TKaHu.

—— e — - - o
!
!
]
|

—-———————-————————J

Y

1.4 multi-pass stenter: Machine
used to stretch and to treat the fabric
presented in open width providing
several forward and return passes
through the thermal treatment zone.
The chains constituting the tension
device are in a vertical plane (see 2.1.2).
The direction of the incident air is either
parallel (see 2.2.1) or perpendicular (see
2.2.2) to the fabric.

The figure shows a four-pass stenter
(four passes).

Entry
Entrée
Bxop

Delivery
Sortie
Beixog

rame a plusieurs étage : Machine servant
a tendre et a traiter les étoffes présentées
au large et sur plusieurs aller et retour, 3
travers la zone de traitement thermique.
Les chaines constituant le dispositif de ten-
sion se meuvent dans un plan vertical (voir
2.1.2). La direction de I'air insufflé est soit
paralléle (voir 2.2.1), soit perpendiculaire
(voir 2.2.2) a I'étoffe.

La figure représente une rame a deux éta-
ges (deux allers et deux retours).

—_—

P e

MHOrononbHaa CywHNbHO-WHMPUNbHAR Ma-
wuHa: MawnHa npumeHReman ANA wupe-
HWA N CYWKXU pacnpaBneHHOW TKaHW, KOTO-
panA cosepwaeT HECKONbKO NPOXO[OB TyAa
1 06paTHO Yepes 30Hy TennoBown o6pa6oT-
Ku. Uenun, o6pasyowmne HaTAXKHOE YCTpon-
CTBO, 1IBUraloTCA B BEPTUKANBHOW NNOCKO-
cTu (cM. 2.1.2). HanpaBneHue uupKynu-
pyiouwero Bo3fyxa nu60 napannenbHo
(cM.  2.2.1), nn60 nNepneHaUKYNAPHO
(cM. 2.2.2) TKaHu.

Ha pucyHke nokasaHa u4eTblpexnonbHas
CYWUNbHO-WHUPUNbHAA MaWnHa.

e ——— — — — ———— - -

o - - - — - - — —— — = = - - —a

’

S - - - - - ——— - - —— — -

- IR G Ghme hR D GED  CEESGE S G G G — — — —

Pass |
) Etage |
Cragwmn |

Pass Il
Etage |1
Cragun |l

Delivel
Sortie

ry

Bbixog

1) A double pass corresponds to one for-
ward and one return pass of the fabric.

Full document details: BS 4753-5:1985

1) Un étage correspond a un aller et un retour
de I'étoffe.

e

O

1) OpHa cTaguA cooTBeTCTBYeT OAHOMY Npo-
XOAY TKaHWU TyAa u 06paTHO.
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2 Machine features

2.1 Chain arrangement

2.1.1 horizontal: Arrangement in
which the forward and return paths of
the two chains are in the same horizon-
tal plane.

Caractéristiques des rames

Disposition des chaines

horizontale: Disposition dans laquelle le
parcours des deux chaines a l|'aller et au
retour est situé dans un méme plan hori-
zontal.

XapaKkTepuCTUKKU YCTPOMUCTB
CYWMNbHO-WHPHUNbHbIX MalUH

PacnonoxeHue yenen

ropu3oHTanbHoe: PacnonoxeHue uenewn,
npun KOTOPOM ABUXKEHUe ABYX Lenen Tyaa
1 06paTHO OCYWeCTBNAETCA B OAHOW N TON
XKe rOpU3OHTanbHOW NNOCKOCTHU.

2.1.2 vertical : Arrangement in which
the forward and return paths of each
chain are in a vertical plane.

verticale : Disposition dans laquelle le par-
cours de chaque chaine a |'aller et au retour
est situé dans un plan vertical.

BepTukanbHoe: PacnonoxeHue uenewu,
npu KOTOPOM ABUXKEHUE ABYX Lenen Tyaa
M 06paTHO OCYyWECTBNAETCA B BepTUKANb-
HOW NNOCKOCTMW.

Full document details: BS 4753-5:1985
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2.2 Direction of incident air Direction d’air insufflé

2.2.1 parallel to the fabric : The air is
blown in a plane parallel to that of the
fabric (laterally or longitudinally).

paralléle a I'étoffe: L'air est insufflé dans
un plan paralléle & celui de I'étoffe (latérale-
ment ou longitudinalement).

2.2.2 perpendicular to the fabric:
The air is blown perpendicularly onto
the plane of the fabric either from
above, from below or from above and
below simultaneously.

perpendiculaire a I'étoffe : L'air est insuf-
fié perpendiculairement au plan de I'étoffe
soit par le haut, soit par le bas, soit par le
haut et le bas simultanément.

3 Designation of side and
indication of dimensions

Désignation du co6té et
indications des dimensions

3.1 Designation of side
(conforming to 1ISO 1036)

Désignation du cdté
(conforme a I'ISO 1036)

BS 4753 : Part 5 : 1985

Hanpasnenue uupkynayuu sosgyxa

napannenbHo TkaHu : Boagyx npogysaetca
B NNOCKOCTU, NapannenbHOW MNOCKOCTU
TKaHW B 60KOBOM WMNM NPOAONBLHOM Ha-
npaBneHuu.

nepneHAuKyNApHo TKaHu: Boagyx npopgy-
BaeTCA NepneHAUKYNAPHO NNOCKOCTU TKa-
HUW CHU3Y NN cBepxy OQHOBPEMEHHO.

Onpepenexue CTOPOH U yKkasaHue
pa3mepos

Onpegenenue cTopoH
(8 cooTrsetrcTBun ¢ UCO 1036)

Left

Gauche

NeBsan cTtopoHa
Entry P = == - ———— Delivery
Entrée e e —————— - ———- —— - ——— —— - - — - ——a—— Sortie
Bxon Bbixog
- .

Right

Droite

MpaBan cTopoHa

3.1.1 right-hand side: Side which, cété droit: Coté qui, pour un observateur npasas CTOPOHa MaWMHbi : Mpason cTopo-

for an observer looking in the direction
of fabric entry, is on the right.

regardant dans le sens de I'entrée de
I'étoffe, est a sa droite.

Full document details: BS 4753-5:1985

HOW MalWnHbI CYHUTAETCA CTOPOHA, KOTOpaA
HaxoAuTCA cnpaBa OT pa6o4yero, CMOTpA-
Wero 8 HanpaBNEHUU OBUIKEHUA TKaHMU.
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3.1.2 left-hand side: Side which, for
an observer looking in the direction of

fabric entry, is on the left.

NOTE — The definition of right and left sides
is intended to allow the designation, without

ambiguity, of the position of various parts.

3.2 Indication of length

cOté gauche: Coté qui, pour un observa-
teur regardant dans le sens de I'entrée de
I'étoffe, est a sa gauche.

NOTE — La définition des cotés droit et gauche
a pour objet de permettre la désignation, sans
ambiguité, de I’emplacement des divers or-
ganes.

Indication de la longueur

nesan CTOpoOHa MallUHbI © Nlesow cTopoHOM
MalluHbl CHNTAETCA CTOPOHA, KOTOpAaA Ha-
XOAUTCA cneBa OoT pa6oyero, CMOTpPALWeEro
No HanpasneHuio ABUXKEHUA TKAHU.

NMPUMEYAHUE — OnpepeneHve npasow u ne-
BOW CTOPOH NpPeEcneayeT Luenb BHECTU ACHOCTL B
onpeaeneHne NONOXXEHUA Pa3NuyHbIX YacTewn.

Yka3aHue gnuHbl

Entry

/3 —
-
/
— i 2
~ " .
Delivery
Entrée /: Sortie
Bxog - - 1T BbixoA
-

b 'Li

3.2.1 length of chamber (/;}

3.2.2 length of stenter (/): Overall
length of stenter, not including any
devices or elements added to the entry

and exit ends.

3.2.3 length of installation

Total length of the stenter, including
any devices and elements added to the

entry and exit ends.

3.3 Indication of width

(/3) .

longueur du tunnel (/;)

longueur de la rame (/) : Longueur de la
rame hors tout, non compris le ou les dis-
positifs et éléments annexes d’entrée et de
sortie.

longueur de l'installation (/) : Longueur
totale de la rame, y compris le ou les dispo-
sitifs et éléments annexes d’entrée et de
sortie.

Indication de la largeur

Anuna xamepsl (/1)

ANMHA CYWWNbHO-WHMPUNLHOW MaWMWHbI
(l)): TabapuTHaA ANWHA CYWWNbHO-WW-
PUNbLHOW MaWWHbI, He BKIIOYaA ycTpown-
CTBA W 3NEMEHTbI, YCTAHOBNEHHbIE Ha
BXOfE W BbixoAe.

AnuHa yctaHoBku (/3): O6wan gnuHa cy-
WANBHO-WNMPUNBHON MalWHbI, BKNIOYaA
BCE YCTPOWMCTBA WU 3NEMEHTbI, YCTAHOBNEH-
Hble Ha BXOAEe N BbIXOAE MaWWHBbI.

YKasaHue wupuHbi

wz

s = e — el ese w— — -— a—— — m— —

3.3.1 width of stenter (w;): Width

of the stenter in a functional state,

including  additional  devices
elements at the entry or exit ends.

Full document details: BS 4753-5:1985
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largeur de la rame (w,): Largeur de la
rame en état de fonctionnement, non com-
pris les dispositifs et éléments annexes
d’entrée et de sortie.

WHPUHA CYWUNbLHO-WUPUNLHON MAaWWHbI
(wy): WKUpUHa CYWUNBHO-WMPUNLHOW Ma-
WWHbI B COCTOAHUM (DYHKLNOHUPOBAHUA,
UcKnovana [ONONHUTENbHbIE YCTPOMCTBa
W 3NEMEHTbI Ha BXOAE U BbIXO4e MaWuHbI.
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3.3.2 total width (w,): Maximum
width of the machine, which includes
additional devices and elements at the
entry and delivery ends.

3.3.3 installation width (w3): Total
width of the space necessary for the
operation and maintenance of the
machine and possible dismantling of the
machine.

3.3.4 nominal width: Width equal to
the greatest width between the clips or
the pins of the tension chain.

3.3.6 working width: Maximum ef-
fective width of fabric able to be treated
by the stenter.

3.4 Indication of height

largeur de linstallation (w,): Largeur
maximale de l'installation, y compris les
dispositifs et éléments annexes d'entrée et
de sortie.

largeur d’implantation (ws): Largeur
totale de l'installation, y compris la place
nécessaire pour |'entretien et le démontage
éventuel des installations.

largeur nominale : Largeur égale a la plus
grande largeur entre les pinces ou les picots
des chaines de tension.

largeur de travail: Largeur maximale
effective de I'étoffe pouvant étre traitée par
la rame.

Indication de la hauteur

Entry
Entrée
Bxop
-

3.4.1 height of stenter (h,): Height
of the stenter chamber not including
devices and elements added at the entry
and delivery ends.

3.4.2 height of installation (hy):
Maximum height of installation in-
cluding devices and elements added at
the entry and delivery ends.

4 Elements of construction

4.1 Division of the stenter into
zones

BS 4753 : Part 5 : 1985

o6wan wmpuHa (W,): MakcumanbHas wu-
pvHa, KOTOpas BKMOYaeT AONONHWUTENb-
Hbie YCTPOMCTBA U 3NEMEHTbI Ha BXOAE U
BbIXOi€ MaWWHbI.

wupuHa yctaHoBku (wz): O6wan wupuHa
NPOCTPaHCTBa, HEO6XOAUMOro ANA paéo-
Thbl, O6CNY>XMBAHUA U 3BEHTYaNbLHOro fAe-
MOHTa>ka MalWuHbI.

HOMUHanbHan wupuHa: WupuHa, pasHas
Hau6ONbIWeN WUPUHE MEXAY HOXEeBbiMU
WNU UrONbYAaTbIbIMUA KNYNNaMu HaTAXKHbLIX
uenemn.

pa6ouas wupuHa: MakcumanbHasa addex-

TUBHAA WWUPUHA TKaHWU, obpabaTbiBaeMan
CYyWUNbHO-WNPUNBHON MaWNHOW.

YKasaHue BbICOTbI

Delivery
Sortie
Bbixoa

hauteur de la rame (h,): Hauteur de la
rame, non compris les dispositifs et élé-
ments annexes d'entrée et de sortie.

hauteur de l'installation (h,): Hauteur
maximale de l'installation, y compris les
dispositifs et éléments annexes d’entrée et
de sortie.

Eléments de construction

Division d’'une rame en zones

BbICOTA CYWMNbHO-WMPUNBHOK MaWMNHbI
(hg): BbicoTa CyWWNbHO-WMPUNLHOW Ma-
WWHbI, UCKNIOYAA YCTPOWCTBA U 3NEMEH-
Thl Ha BXOAE U BbiXO4e MalWHbI.

BbiCOTa ycTaHoBKM (h,): MakcumanbHas
BbICOTA YCTAHOBKM, BKNIO4AA yCTPOUCTBA
1 3NEMEHTbI Ha BXO/l€ U BbIXOAE MAaWWHbI.

JnemeHTbl KOHCTPYKLUKU

PasgeneHue CywmMnbHO-WHUPUNbHbIX
MalKUH Ha 30HbI
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