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Foreword

This part of this British Standard has been prepared under the authority of the Illumination Engineering
Industry Standards Committee. It is identical both in technical content and format with Publication 61, |

. Lamp caps and holders together with gauges for the control of 1nterchangeab111ty and safety, Part 3 : Gauges
, of the International Electrotechnical Commission. |

Because the fext of an IEC Publication has been copied, it includes some minor matenal not appropriate |
to a British Standard. For example, the data sheets contain both the English and French. text. Furthermore, |
for reference purposes the page numbering and the numerical identification of the data sheets has been
retained. Thus the missing page numbers contain the French text in those places where it appears on separate
sheets.

This Part of this Brifish Standard spe01ﬁes in the appropriate data sheets, the dimensions for gauges for
lamp caps and holders which may be used to show that the dimensions of lamp caps and holders comply
with those specified in Parts 1 and 2 of this Standard. The gauges, and their method of use, provide an
accepted and convenient method of ensuring control of interchangeability and safety for these lamp caps and
holders specified in Parts 1 and 2.

For the purpose of this Part of this British Standard, the text of IEC Publication 61 Part 3, glven in this
Publication, is amended as follows.

Terminology. The words * British Standard * should replace ¢ Recommendation ’ wherever it appears.
- Each Part of this British Standard is dependent upon the other two Parts and each has to be used in
conjunction with the others.

For ease of reference, since 1972 all data sheets and contents pages pubhshed by the IEC as part of Public-
ation 61 (and hence included in this part of this British Standard) bear the month and year of publication
in the bottom right hand corner. The publication of additional or rev1sed data sheets will be accompanied by a
suitably revised and dated contents page.

The numerical identification of the data sheets is achieved by the use of three numbers the significance
of which is as follows. ,

The Part in which they appear is identified by the first number, i.e.

-7004 Part 1: Lamp caps

7005 Part 2: Lamp holders

7006 Part 3: Gauges

The sequence, wlnch may not be contlnuous, m Wthh data sheets appear is identified by the second
number.

The issue number of an individual data sheet is Identlﬁed by the third number.

For example, 7004-10-5 descrlbes a B22 bayonet cap appearmg in Part 1, the current data sheet bemg the
-fifth issue,

Ceirtification. Attention lS drawn to the certlﬁcatlon facilities descrxbed on. the inside. back cover of this

standard. :
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LIST OF DATA SHEETS

Sheet Sheet
Facetsongaugeedges . ............. 7006-1-2 Gauge for testing contact-making and protection
“Go” gauge for BA20 caps on finished lamps . .  7006-2-2 against accidental contact during insertion of
lamps in lampholders E27 . . .. ....... 7006-22A-4
Acceptance gauge for B22d caps intended for auto- .
matic wire threading . . . . .. ........ 7006-3-1 Plug gauge for E40 lampholder for testing contact
Gauges for testing the insertion of caps in lamp- making . . ..., .. 0L L. 7006-23-2
holders B15d, B22d and BY22d . . ... ... 7006-4A-2 Plug gauge for E40 lampholder for testing contact
Gauges for testing the retention of B15d and B22d making and protection against accidental con—i
capsin the holder . . ............. 7006-4B-1 et NI 7006-24-2
“Not Go" gauges for caps on finished lamps Go” plug gauges for screw threads of lampholders
BA9, B15, B2 and BY22d .. ........ 7006-10-8 F10.EMand BAO . ... ...l 7006-25-5
“Go” gauges for caps BAQ, Bls, BA15 & B22 on Go gauge for lampholders E27......... 7006-25A-2
finished 1amps . v v b v e 7006-11-7 “Go” plug gauge for lampholders E26 . . . . . . 7006-25B-1
“Go” gauge for cap BAY15d on finished lamps .  7006-11B-1 “Go” plug gauge for lampholders E12 . . . . . . 7006-25C-1
“Not Go” plug gauges for screw threads of lamp-
“Go» gauge for cap BAZ15d on finished lamps .~ 7006-11C-1 holders E10, E14, E27 and B40 . . . ... .. 7006-26-2
“Not Go” plug gauge for lampholders E26 and E26d  7006-26A-1
Plug gauges for bayonet lampholders BA9, BA15, “Not Go” plug gauge for lampholders E12 . . . .  7006-26B-1
BAYI15,BA21,B15&B22 . ... ... ... 7006-12-6 “Go” gauge for E40 caps on finished lamps ... 7006-27-6
Supplementary “Go” gauges for lampholders
B22dandBY22d . .. ............. 7006-12A-2 “Go” gauge for E10 caps on finished lamps . . . 7006-27A-1
- “Not Go”/Retention gauge for B22d lampholders  7006-12B-1 ’
“Go” gauge for E27 caps on finished lamps . . . 7006-27B-1
Supplementary “Go™ gauge for B15d lampholders  7006-12C-1
“Go” gauge for dimension “S,” of E27 caps on
“Not Go”/Retention gauge for B15d lampholders  7006-12D-1 finishedlamps , . . .............. 7006-27C-1
: “Go™ gauge for E26 and E26d caps on finished
Gauges for the slots in lampholders Bi5d, B22d, lamps .. ... .. Lo 7006-27D-1
B22d-3andBY22d . ... ... .. ... 7006-13-5 Additional “Go” gauge for E26 and E26d caps :
Gauge for testing the retention of BA15 and on finishedlamps . . . , .. .......... 7006-27E-1
BAY15capsintheholder ... ... ... .. 7006-14-1 “Go” gauge for E14 caps on finished lamps . . . 7006-27F-1
Gauge for testing the correct insertion of caps in
bayonet lampholders BAY15d . . . ... ... 7006-14A-1 “Go” gauge for dimension “S;” of E14 caps on
Gauge for dimension B of caps BA15 and BAY15d finishedlamps . .. .............. ' 7006-27G-1
on finishedlamps . . . ... .......... 7006-14B-1 “Go” gauge for caps on finished lamps E12 . . .  7006-27H-1
“Go" gauge for dimension “P max” of BAY15d
caps on finished lamps . . . ... ... .. .. 7006-14C-1 Additional “Go” gauge for caps on finished
Gauge for checking contact force in bayonet lampsE12 ... ... ... .. .. .. ... . 7006-271-1
lampholders B22d-3 (90°/135%) . . . . ... .. 7006-15-6 “Not Go” gauges for E10 and E40 caps on finished
Gauges for checking contact position and contact lamps . . ... ... o 0L, 7006-28-5
force in bayonet lampholders B22d and BY22d  7006-15A-2 “Not Go” gauge for E27 caps on finished lamps . 7006-28A-1
Gauge for checking contact position and contact “Not Go” gauge for E14 caps on finished lamps .  7006-28B-1
force in bayonet lampholders B15d . . . . .. 7006-15B-1
“Not Go” gauge for caps on finished lamps E12 .  7006-28C-1
Gauge for checking contact position and contact
force in bayonet lampholders BA21d-3 (120°)  7006-15C-1 Gauge for testing contact making of lamps fitted
withE26dcaps . . .. ............. 7006-29-1
“Go” gauge for caps BA21-3 (120°) on finished Gauge for testing protection against accidental
lamps ... 7006-17-4 contat for lamps fitted with E26d caps 7006-29A-1
“Go” gauge for cap on finished lamps BY22d . . 7006-17A-1 :
Gauge with reference diameter of 23 mm for E26d
Plug gauge for lampholder BY22d . .. ... .. 7006-17B-1 CAPS © v e v e e 7006-29B-1
Plug’gauge for bayonet lampholder BA20 . . . 7006-18-1 Gauge with reference diameter of 13.2 mm for
“Gf’t gauge for cap B22d-3 (90°/135°)/25x26 on E26dcaps. . . .. .. i i i 7006-29C-1
finishedlamps ... .............. 7006-19-2
Gauge with reference diameter of 10.4 mm for
Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3 (90%/135°)  7006-20-4 E26d caps on finished lamps . . . . . ... .. 7006-29D-1
ngg;' for testing contact-making in lampholders 7006-21-4 Gauge for checking the radial position of the inter-
""""""""""" mediate contact of lampholder E26d . . . . . . 7006-29E-1
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Sheet Sheet
Contact gauges for testing the relative positions of “Go” and “Not Go” gauge for unmounted bi-pin
the contacts in E26d lampholder . . . . . . . . 7006-29F-1 cap (Not for use on finished lamps) G5 7006-46-3
Plug gauge for testing contact making in E26d
lampholder . .. ................ 7006-29G-2 “Go” gauge for bi-pin cap G5 on finished lamps .  7006-46A-2
Plug gauge for testing contact making in metal-
shell paper-lined E26d lampholder . . . . . . . 7006-29H-2 “Go” gauge for bi-pin cap G5 on finished lamps . 7006-46A-3
Plug gauge for testing protection against accidental Plug gauge for lampholders for testing protection
contact in E26d lampholder . . ... ... .. 7006-291-1 against accidental contact G5 . . . . ... .. 7006-47A-2
“Go” plug gauge for lampholders E26d . . . . . 7006-29K-1 Double ended gauges for a combined pair of lamp-
“Not Go” gauge for E26 and E26d caps on finished holders for testing contact making G5 . . . . . 7006-47B-2
lamps . . . .. ... ... oo 7006-29L-2 . .
Plug gauge for E14 lampholder for testing contact Double ended “Go” gauges for a combined pair
making . . .. ... o 7006-30-2 of lampholders G5 . . . .. ... ....... 7006-47C-2
Plug gauge for lampholder E14 with candle shaped “Go” gauge for prefocus cap PG22-6.35 on finished
shaft for candle lamps for testing contact making ~ 7006-30A-1 lamps ... 7006-48-1
“Go” gauge for prefocus caps P14.5s on finished ‘
Plug gauge for E14 lampholder for testing contact lamps . .. ... 7006-49-1
making and protection against accidental contact Gauge for finished lamps fitted with E27 caps for
duringinsertion . . .. ... .. ... 7006-31-3 testing contact making . ... . . ... ... .. 7006-50-1
Gauge for finished lamps fitted with E12 caps for Gauge for caps on finished lamps for testing pro-
testing contact-making . . . ... .. .. ... 7006-32-1 tection against accidental contact E27/51x39  7006-51-2
Plug gauge for lampholders for testing contact-
making B12 . . . ... ... 7006-32A-1 Gauge for caps on finished lamps for testing pro-
“Go” gauge for 2G13 caps on finished U-shaped tection against accidental contact during in-
fluorescent 1amps . . . .o . . h o u ... 7006-33-1 sertion E27 . . . .. . .. o oo 7006-51A-2
Gauges for lampholders 2G13 for testing insertion Gauge for finished lamps fitted with E40 caps for
and contact making . . . . . .. ... ... 7006-33A-1 testing contact making . . . . . ... ... .. 7006-52-1
Gauge for lampholders 2G13 for testing contact Gauge for finished lamps fitted with E40 caps for
making . . .. 7006-33B-1 testing protection against accidental contact . . 7006-53-1
“Go” gauge for prefocus cap PX13.5s on finished ' - . .
JAIMPS « o v oot e 7006-35-1 Gauge for finished lamps fitted with E14 caps for
“Not Go” gauge for prefocus cap PX13.5s on testing contfict making SRR 7006-54-2
finished lamps . . . 1o oot h 7006-35A-1 Gauge for finished lamps fitted with E14 caps for
“Not Go” gauge for pré‘,focus cap PX13.55 on testing protection against accidental contact . . 7006-55-2
finished lamps . . .. ... ... ... ..., 7006-35B-1 o B . .
“Go" gauge for lampholders PX13.5s . ... .. 7006-35C-1 Gco “and ¢ NZ;S?’ gaui%ézro?i.d}::; Zti;zf :he 7006-56-2
oliar O T us ca 1mni . =20~
“Not Go” gauge for lampholders PX13.5s . . . . 7006-35D-1 P P P ‘
‘l‘lote:flon gauge for lampholders PX13.5s L 7006-35E-1 “Go” and “Not Go” gauge for the major slot of
Go” gauge for prefocus cap P43t-38 on finished prefocus cap P30s on finished lamps . . . . . . 7006-56A-2
flamps . .. ... o o oo 7006-39-1
“Not Go” gauge for dimension M minimum of “Go” and “Not Go” gauge for recessed double
prefocus cap P43t-38 on finished lamps 7006-39A-1 contact cap R17d on finished lamps . . . . . . 7006-57-3
Gauge f;; ghg‘;kiﬂg )gig*e";j;z; max. Of)ngocus “Go” gauge for R17d lampholder . . . ... .. 7006-57A-1
g:ﬁ:he d lz;np,s b an ton 7006-39B-2 " Contact making gauge for lampholder R17d . . . 7006-57B-1
“Go” gauge for single pincap Fa8 . . . . .. .. 7006-40-1 I
“Not Go” gauge for single pin cap Fa8 . . . . . . 7006-40A-1 C;O . ﬁa(‘;f’;e for caps G17¢-7 and GY17q-7 on 7006-58A-3
“Go” and “Not Go” gauge for single pin cap on IISHECIATPS o« v v e e e e e
finished lamps Fa6 . . . . ... ... ..... 7006-41-2 “Go” gauge for cap GX17q-7 on finished lamps . 7006-58B-3
“Go"/Contact making gauges for lampholders Fa6 ~ 7006-41A-2
Plug gauge for testing contact making of lamp-
“Go” gauge for cap on finished lamps P28s 7006-42-1 holders G17q-7, GX17q-7 and GY17¢-7 . . . .  7006-58C-1
“Go” gauge for lampholders G17q-7 and GY17q-7 7006-58D-1
Go” gauge for lampholder P28s . . . . . .. .. 7006-42A-2 “Go" gauge for lampholders GX17q-7 . . . . . . 7006-58E-1
L1t 3 [ 39 4
Sr(\) ﬁzir:}il e le(;fn(;g gauge for prefocus cap P40s 7006-43-2. Rotation gauge for lampholders G17q-7, GX17q-7
ottt L P -58F-1
“Go” and “Not Go” gauge for unmounted bi-pin and GY17¢-7 . . . . . 7006-58 ’
cap (Not for use on finished lamps) G13 . . . .  7006-44-4 Plug gauge for lampholder Fad . . .. ... ... 7006-59-1
Gauge for checking minimum contact force in
“Go” gauge for bi-pin cap on finished lamps G13  7006-45-4 connectors for bi-pin lamp bases GZ6.35 ard Documents
GZ4 .. e 7006-59A-2
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“Go” gauge for bi-pin lamp bases GZ6.35 . . . .

“Go” gauge for connector for bi-pin lamp base
GZ635 .. ... v i e
Double ended gauges for a combined pair. of
lampholders for testing contact making G13 . .

Double ended “Go” gauges for a combined pair
of lampholders G13
“Go” and “Not Go” gauges for bi-pin lamp bases
G6.35, GX6.35, GY6.35 and GZ6.35

..............

“Go” gauges for bi-pin lamp bases G6.35, GX6.35
& GY6.35
“Go” gauges for lampholders G6.35, GX6.35 &
GY6.35 . . ... e,
Gauge for minimum contact force in lampholders
G6.35, GX6.35& GY6.35 . . ... ... ...
Gauges for testing the fit and contact making
of a maximum lamp in a combined pair of lamp-
holders R7sorRX7s . . . ... ........
Gauge for checking height of pins (dim. T min.)
of caps P14.5s on finished lamps . . . . . . ..

...................

“Go” gauge for four pin cap and lamp base GX38q

“Go” gauge for lampholder GX38q

Gauging system for checking withdrawal force in
lampholder GX38q . . . ... .........

Combined “Go” gauge for cap PK22s on finished
famps . . ... ... L

“Go” gauge for bi-pin lamp bases GZ4

“Go” gauge for connector for bi-pin lamp base
GZ4 .. e
“Go” gauge for unmounted caps (Not for use on
finished lamps) GR8 . . .. ..........
Gauge for caps on finished lamps to ensure entry
of maximum lampholder and to check pin-
spacing and -length GRS . . . . ... ... ..

Gauges “A” and “B” for checking dimension M
of caps on finished lamps GR8 and GR10q . .

Gauges “A” and “B” for checking maximum in-
sertion force and maximum withdrawal force
in lampholders GRS . .. ...........

Gauge “C" for checking minimum retention
force in lampholders GR8

“Go” gauge for checking the pins of caps on
finished lamps GR8 and GR10q . . . . . . .

“Go” and “Not Go” gauge for checking the pins
of caps (Not for use on finished lamps) GRS
andGR10g . . .. ...............

“Go” and “Not Go” gauge for bi-pin cap (G23
onfinishedlamps . . . ... ..........

Plug gauge “A” for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in lamp-
holders G23

Plug gauge “B” for checking maximum insertion
force in lampholders G23 and GX23 . . . . .

Plug gauge “C” for checking minimum retention
force in lampholders G23

..................
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Single-pin gauge “D” for checking maximum
withdrawal force of contacts in lampholders

2G11, G23, GX23, G24d-.., G24g- .,
GY244d-. ., G324d-. ., G32g-, ., GX32d-. . and
GY32d-....... .o e,

Single-pin gauge “E” for checking minimum
retention force of contacts in lampholders

2G11, G23, GX23, G24d-.., G24g-. .,
GY24d-. ., G32d-.., G32g-.., GX32d-..
andGY32d-.. .................

“Go” gauges for lampholders GX9.5 . . . . . ..

Gauge for minimum contact force in lampholders
GX9.5 ... e,

Gauge for checking the retention of caps GX9.5
in the lampholder . ... ...........

Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5 on finished
lamps . . ....... ... ... ... . ...

“Go” gauge for bi-pin cap G9.5 on finished
lamps . .. ... ... L

“Go” gauge for lampholder G9.5. . . . .. ...

Gauge for minimum contact retention force in
lampholder G9.5 . . . .. ...........

Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5
“Go” gauge for base of flashcube . ... .., .
Torsion test holder for flashcube . . . . ... ..

“Go” gauge for lampholders G4 . . . ... ...
Gauge for minimum contact force in lampholders

Gauge for bi-pin cap G5.3 on finished lamps

“Go” gauge for lampholders G5.3 . . ... ...

“Go” and “Not Go” gauge for bi-pin lamp base
GX53 ...

“Go” and “Not Go” gauge for bi-pin lamp base
GYS53 ...

“Go” gauge for lampholders GX5.3
“Go” gauge for lampholders GY5.3 .. ... ..

Dual pin gauge for checking maximum withdrawal
force of contacts in lampholders GX5.3 . . . .

Single pin gauge for checking minimum retention
force of contacts in lampholders GX5.3 . . . .

Dual pin gauge for checking maximum withdrawal
force of contacts in lampholders GY5.3 . .

Single pin gauge for checking minimum retention
force of contacts in lampholders GY5.3 . . . .

“Go” gauge for bi-pin cap GY16 on finished
lamps . .. ... ... L

Gauge for bi-pin caps and bases G22 on finished
lamps . ..., ... ...............

“Go” gauge for lampholders G22 . . ... ...
“Go” gauge for bi-pin caps and bases G38 on
finishedlamps . . .. .............
“Go” and “Not Go™ gauge for pins of bi-pin caps
and bases G38 on finished lamps . . . . . ...

Sheet
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7006-69E-2
7006-70-1

7006-70A-1

7006-70B-1
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7006-70F-1
7006-70G-1
7006-71-1

7006-71A-1

7006-72-1
7006-72A-1

7006-72B-1
7006-73-1

7006-73A-1
7006-73B-1
7006-73C-1
7006-73D-1
7006-73E-1

7006-73F-1

7006-73G-1

7006-73H-1

7006-73J-1

7006-74-1

7006-75-1
7006-75A-1

7006-76-1

7006-76A-1

“Go” gauge for lampholdevs G2 (lsp ptﬁ)uments

gauges) . ... .....
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“Go” gauge for lampholders G38 (2nd of two
gauges) .
Gauge for minimum contact force in lampholders
G38 . . . e
“Go” gauge for unmounted caps (Not for use on
finished lamps) GR10g . . . .. ... ... ..
Gauge for caps on finished lamps to ensure entry
of maximum lampholder and to check pin spac-
ing and length GR10q

.....................

.............

Gauges “A” and “B” for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal
force in lampholders GR10q . . . . . ... ..

Gauge “C” for checking minimum retention
force in lampholders GR10q . . . . . ... ..

“Go” and “Not Go” gauges for caps on finished
lamps G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1,
GY24d-2, GY24d-3 and G24q-1, G24q-2,
G24q-3 . e

Plug gauges “A” for checking maximum in-
sertion force and maximum withdrawal force
in lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and G24q-1,
G24q-2, G24g-3

Plug gauges “B” for checking maximum in-
sertion force in lampholders G24d-1, G24d-2,
G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and
G24q-1, G24q-2, G24q-3

Plug gauges “C” for éhecking minimum retention
force in lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and G24q-1,
G24q-2, G249-3

“Not Go” gauges “F” for checking non-inter-
changeability of caps in lampholders G24d-1,
G24d-2, G24d-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3
and G24q-1, G24q-2, G24q-3

“Go” gauges “G” for checking key slots in lamp-
holders G24d-1, G24d-2, G24d-3, GY24d-1,
GY24d-2, GY24d-3 and G24g-1, G24q-2,
G2dg-3 ... e

“Go” gauge for caps G10q, GX10q, and GY10q

.........

“Go” gauges for the contacts in lampholders
G10q, GX10q and GY10q

Contact making gauge for lampholders G10q,
GX10qand GY10q . . . . . . . oo v

“Go” gauge for caps on finished lamps 2G11

-----------

Gauge “A” for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in lamp-
holders2G11 . . . .. ... ..........

Plug gauge “B” for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in lamp-
holders2G11 . . . . . ... .o oo v v

Gauge “C” for checking minimum retention
force in lampholders 2G11 . . . . . . .. ..

“Go” gauge for caps on finished lamps GX10q

“Not Go” gauge “A” for caps on finished lamps
GX10q
“Not Go" gauge “B” for caps on finished lamps

GX10q

.....................

Sheet
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7006-77-1
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7006-77B-1
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7006-78-1
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7006-78F-1
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7006-82-1

7006-82A-1

7006-82B-1
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7006-84-1

7006-84A-1

7006-84B-1

Plug gauges “A” for checking maximum contact
force in lampholders GX10q type A and
maximum insertion force in lampholders
type B

Plug gauge “B” for checking minimum contact
force in lampholders GX10q type A and
minimum recention force in lampholders
type B

“Go” gauge for caps on finished lamps GY10q

“Not Go” gauge “A” for caps on finished lamps
GY10q
Plug gauge “A” for checking maximum contact
force in lampholder GY10q
Plug gauge “B” for checking minimum contact
force in lampholder GY10q
“Go” and “Not Go” gauge for bi-pin cap on
finished lamps GX23 . . . . . ... ... ...
Plug gauge “A” for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in lamp-
holders GX23 . . . ... .. .. .. ... ...
Plug gauge “C” for checking minimum retention
force in lampholders GX23
“Go” and “Not Go” gauges for caps on finished
lamps G32d-. ., G32q-.., GX32d-.. and

.....................

Plug gauges “A;” for checking maximum in-
sertion force and maximum withdrawal force
in lampholders G32d-.., G32qg-.. and

Plug gauges “B™ for checking maximum in-
sertion force in lampholders G32d-. ., G32q-. .,
GX32d-. . and GY32d-. .

Plug gauges “C” for checking minimum retention
force in lampholders G32d-.., G32q-. .,
GX32d-. .and GY32d-.. ...........

“Not Go” gauges “F” for checking non-inter-
changeability of caps in lampholders G32d-. .,
G32g-. ., GX32d-. .and GY32d. .. . ... ..

“Go” gauges “G™ for checking key slots in lamp-
holders G32d-.., G32q.., GX32d-.. and

Plug gauge “A;” for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in lamp-
holders GX32d-. .

“Go” gauge for prefocus cap on finished lamps
PY43d

“Not Go” gauge for dimension M minimum
of prefocus caps PY43d and PZ43t on finished
lamps . . . . . o o e

“Go” gauge for lampholders PY43d

“Go” gauge for prefocus cap on finished lamps
PZA3t . . o

“Go” gauge for lampholders PZ43t

“Go” gauge for lampholder W10.6x8.5d for
photo-flashlamps . . . . .. ... . ... ...

Gauge for maximum contact force in lampholder
W10.6x8.5d for photo-flash lamps . . . . . . .

~ Gauge for minimum contact force in lampholder

Plug gauge for testing contact making in lamp-
holder W10.6x8.5d for photo-flash lamps. .

“Not Go” gauge for base W2.1x9.5d
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FACETS ON GAUGE EDGES
CHANFREINS SUR LES ARETES DES CALIBRES

Whenever a simple rounding off of an edge is to be specified, this shall be done in accordance with the principle shown below.
On the specific drawings such edges shall be marked simply as “Edges slightly chamfered (see sheet 7006-1)™.

Les principes donnés ci-aprés frouvent leur application lorsqu’il convient qu’une aréte soit abattue.
Dans ce cas, le dessin porte la mention: « Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1) ».

3

S
e
AN

AN

The value of dimension “D?* is determined by applying the following rules:

“NOT GO gauges “D’! = approx. 1.1 d (rounded out to full millimetres).
J When “D”* has an influence on the result, its yalue is fixed accordingly.

“’Go” . .
l When “D*’ has no influence on the result, “D’’ = approx. 1.1 d,

La valeur de la dimension « D » est fixée par application des régles suivantes:
Calibres « N’ENTRE PAS » «D» = approx. 1,1 d (arrondi au millimétre prés).

« D » influe sur le résultat: sa valeur est fixée en conséquence.
Calibres « ENTRE »

« D » n’influe pas: « D » = approx. 1,1 d.

LE.C. Publication 61
7006:1 -2 Publicatiolr' CLEY 61
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“ GO ” GAUGE FOR BA20 CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE « ENTRE » POUR CULOTS BA20
SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les principales dimensions du calibre.

Knurled

Edges slightly chamfered.
Moleté

isee sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée.
{voir feuille 7006-1)

pHaang

SECTION I-1l i
CQOUPE I-1I Dimension | BA 20 |Tolerance
A 2010 | + 301
D 1550 | o9
D, 1700 | ¥ 002
F 300 | £ 340
N so0 |+ 8:31
o 1.50 | Approx.
Q aso | 1+ 002
Q 330 | T 00

PURPOSE: For the control of A max., D min., D, max., E, max., N min. and of the diametrical position of the lugs as
illustrated on sheet 7004-12.

TESTING: The cap shall enter the gauge until the lugs have passed through the slots Q, and Q,. The lamp is then
turned through a small angle and is pressed so that the lugs of the cap are in close contact with the surface S.
In this position contact-making surface shall not be below surface X nor shall it project beyond surface Z. “N’’ of
gauge checks the minimum length of barrel allowed from lugs to the end of bulb side of cap.
NOTE: The following dimensions of the cap may be checked by a suitable gauge.
A min., E; min,, E, min, and max., F min. and max. and M min.
A similar gauge may be used for checking caps provided that provision is made for checking dimension D max.
of the cap on sheet 7004-12.
BUT; Contrdle des dimensions A max., D min,, D, max,, E; max., N min. et de la position diamétrale des ailettes selon la
feuille 7004-12,

-ESSAI: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’a ce que les tenons aient traversé les encoches Q et Q.. La lampe
est alors tournée d’un petit angle et appliquée de maniére que les tenons du culot soient en contact étroit avec la
surface S. Dans cette position, la surface de contact ne doit pas se trouver au-dessous de la surface X ni émer-
ger de la surface Z.

La dimension N du calibre controle la longueur minimum du cylindre comprise entre les tenons et I'extrémité du
culot ¢6té ampoule.
NOTE: Les dimensions suivantes du culot peuvent étre contrdlées au moyen d’un calibre approprié:
A min., E; min., E;, min, et max., F min. et max. et M min.
Un vérificateur analogue peut étre utilisé pour contrdler les culots séparés pourvu que des mesures soient prises
pour le contrdle de la dimension D max. selon la feuille 7004-12. e

1€ Publication 61

7096-2-2 ) Puolicavc~ LT
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ACCEPTANCE GAUGE FOR B22d CAPS INTENDED FOR
AUTOMATIC WIRE THREADING

CALIBRE D’ACCEPTATION POUR CULOTS B22d
DESTINES A UN ENFILAGE AUTOMATIQUE

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d‘illustrer les principales dimensions du calibre.

Sharp edge
Y Aréte vive
™\
3
Y Loz PO RS
A K— =]

Edges slightly chamfered
(see sheet 7006-1)

Aréte légérement chanfreinée " £ -
(voir feuille 7006-1) —l L ! |
. Die

e i

PURPOSE: To chegk the suitability for automatic wire threading of B22d caps as shown on sheet 7004-10.

TESTING: The cap shall be assumed to be correct if it can be inserted smoothly into the gauge until the contact plates of
the cap touch surface Y of the gauge.

BUT: Vérification de I'aptitude pour l'enfilage automatique des culots B22d comme indiqué sur la feuille 7004-10,

ESSAI: Le culot est présumé correct s'il entre facilement dans le calibre jusqu’d ce que les plaguettes de contuct touchent
la surface Y du calibre. ’

Reference Dimension Tolerance
A 222 jg:gl
C 12.7 jg::
D 3.1 o
; 2| oo
F ! oy
K 10.4 Ay
U 1.3 oo
r 1.6 Zgj
x 90° _g :
5 | Approx. 15°

f : Documents
70606-3-1 110 C Pablicaupn 61

PUBRLLERNE TLE O 160
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GAUGES FOR TESTING THE INSERTION OF
CAPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR VERIFIER L!INSERTION
. DES CULOTS DANS LES DOUILLES

B15d, B22d & BY22d

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details af caps, B15d, B22d and BY22d,
see sheets 7004-11, 7004-10 and 7004-17 respectively.

Pour les détails des culots B15d, B22d et BY22d,
voir feuilles 7004-11, 7004-10, 7004-17 respectivement.

Edges slightly /__!_\
/ chamfered V
/ (see sheet 7006-1)

g Arétes légérement

chanfreinées
(voir feuille 7006-1)

'
'
=

PURPOSE: To check Bl5d, B22d and BY22d cap dimensions for insertion of the cap on the finished lamp in
the lampholder. ’

TESTING: Without using undue force it shall be possible to insert the cap into the gauge until the pins
have passed completely through the slots.

BUT: Vérification des dimensions des culots Bl5d, B22d et BY22d pour Iinsertion du culot sur lampe
terminée dans la douille.

. ESSAL: 11 doil &ire possible, sans effort exagéré, d'insérer le culot dane le calibre jusqu’a ce que
les ergots soient passés complétement & travers les encoches.

Dimension
Reference 7 Tolerance
B15d B22d BY22d )
A 15,25 22,15 22,0 o
. ]
B 17,45 27,56 27,0 Fo.0
0.0
+ ?
E 2,5 - 0,04
70,1
Documents
7006-4A~2 - JECRublication 6L3(E)F 1989

CEI Publication 61-3(L) - 1989

Full document details: BS 5101-3:1975
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GAUGES FOR TESTING THE RETENTION
OF B15d AND B22d CAPS IN THE HOLDER

CALIBRES POUR VERIFIER LA TENUE

DES CULOTS B15d ET B22d DANS LA DOUILLE

These gauges may be combined with the gauges for checking insertion of caps in the holder as shown on sheet 7006-4A.,
In these combinations, the slots Q and dimensions R are replaced by the equivalent dimensions shown for the gauges for checking

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of caps B15d and B22d, see sheets 7004-11 and 7004-10 respectively.
Pour les détails des culots B15d et B22d, voir feuilles 7004-11 et 7004-10 respectivement.

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

insertion of caps in the holder.

Ces calibres peuvent étre combinés avec les calibres pour vérifier I'insertion des culots dans la douille selon 1a feuille 7006-4A.
Dans ces combinaisons, les encoches Q et dimensions R sont remplacées par les dimensions équivalentes indiquées pour les calibres

pour vérifier 'insertion des culots dans la douille.

Not to scale.
Pas & Péchelle.

Surface Y

—_— O |

NN

Surface X

NN\

Edges slightly chamfered.
See sheet 7006-1.

Voir feuille 7006-1.

Clearance slot.
E Encoche pour le
deuxid¢me ergot.

Arétes 1€gérement chanfreinées. /

/ r
\ b \;gf

——]

Gauged pin slot.
Encoche pour 'ergot
a vérifier.

PURPOSE: To check cap dimensions for retention of the cap on the finished lamp in the lampholder.

TESTING: The cap of the lamp shall enter the gauge from surface X, until the pins have passed through slots Q. The cap is then
turned through 90° for one pin to enter the gauged pin slot. With a slight pull the pin shall not pass surface Y. The test is made twice,
the lamp being rotated through 180°, so that each pin in turn is gauged.

BUT: Vérification des dimensions influengant sa tenue dans la

Dimension
* Reference Bi5d B22d Tolerance douille du culot sur lampe terminée.
A 15.25 22.15 ol ESSAL: Le culot de Ia lampe doit entrer dans le calibre par la
. bl surface X jusqu’a ce que les ergots soient passés & travers les
E 25 2.5 +0.1 encoches Q. Le culot est alors tourné de 90° de sorte que I'un des
—-0.0 ergofts puisse entrer dans I'encoche de P'ergot 4 vérifier. En tirant
F(I) 0.64 1.89 +0.0 légérement, I'ergot ne doit pouvoir traverser la surface Y. L'essai
: : —-0.01 se fait deux fois, la lampe étant tournée de 180°, de sorte que
+0.1 chaque ergot a son tour soit vérifié,
Fu (1) 2 3 by
L 1.5 l'. 5 +0.1 (1) Dimensions F and F, apply along the centre line through the
] —0.1 slots of width E, where this intersects with the circumference
o 6.5 6.5 +0.1 of the circle defined by dimension A.
_ ) - —0.1 (1) Les dimensions F et F; sont appliquées le long de I'axe &
Q 2.5 2.5 +0.1 travers les encoches avec la largeur E, ou cet axe coupe la
" . —0.0 circonférence du cercle défini par la dimension A.
+0.0
R 20.? 29.5 1.0

Documents

7006-4B-1
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"NOT GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRES "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
BA9, B15, B22 & BY22d

NN

|
I
]

\\\‘ z

Arétes légérement chanfreinées

Dimensions in millimetres. - Dimensions en millimétres

Edges slightly chamfered

{see sheet 7006-1)

{voir feuille 7006-1)

Sharp edges
Arétes vives

‘ propre poids, autour du culot.

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges,
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of caps BA9, B15, B22 and BY22d,
see sheets 7004-14, 7004-11, 7004-10 and 7004~17 respectively.

Pour les détails des culots BAY, Bl5, B22 et BY22d,
voir feuilles 7004-14, 7004-11, 7004-10 et 7004-17 respectivement.

The gauge for B15 may also be used for checking unmounted caps.

Dimension
Reference Tolerance
BA9 B15 B22 BY22d
A 9.0 + 0,0
,08 15,0 21,75 21,5 ~ 0,01
+ 0,5
E 2,5 3,5 3,5 3,57 Zo's
+
F 3,5 3,5 3,5 3,5 _ g:g
0 6 7 + 0,1
o 7 7 - 0,1
ass + 10%
. Maooo k& | 0,020 0,050 0,100 0,100 " lox
7006-10-8

PURPOSE: To check dimension A msn. of caps BAS, B15, B22 and BY22d on finished lamps respectively.

TESTING: Caps on finished lamps shall be assumed to be correct if the gauge does not pass over the cap
by its own weight.

BUT: Vérification de la dimension A min. des culotas BA9, B15, B22 et BY22d sur lampes terminées
respectivement.

ESSAI: Un culot sur une lampe terminée est jugé conforme =i le calibre n’entre pas, sous l'effet de son

Le calibre pour Bl5 peut aussi &tre utilisé pour la vérification des culots non assemblés.

Documents

TECPablichtion 61-3(Ly-'198%:
CEI Publication 61-3(L) - 1989

Full document details: BS 5101-3:1975
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“GO” GAUGES FOR CAPS
BA9, B15, BA15 AND B22 ON FINISHED LAMPS

CALIBRES « ENTRE » POUR CULOTS
BA9, B15, BA15 ET B22 SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimétres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions des calibres.

N
| ‘ Knurled
. . Moleté

Sharp edge
Ardie vive
2

1
N\

e

T T

Edges slightly chamfered
(see sheet 7006-1)

‘
\ 7, Aréte légirement chanfreiné

¥
=

(voir feuitle 7006-1) -

SECTION I-11

COUPE 1.l
Dimension | BA9 B15 BAILS B22 | Tolerance | Dimension | BAS Bis BAIS B22 | Tolerance
R 1525 | 153 | 225 “oo! 0 25 | 305 | 305 305 :.8:85
D 43 | 60 | 632 | 60 | F09 Q - 21 | 25 | 25 | 25 T o0
D, so | 15 | 15 | so | FOP R 128 | 205 | 205 | 205 | ~99
N | oas |70 | ose | e | FO0
Pin dimensions chrercked by a suitable gauge. 7 Dimensions des ergots contrdlées par un calibre approprié.

(1) Dimension N may be reduced to 7 mm for checking Jamps equipped with BA15/17 caps,
(1) La dimension N peut étre réduite & 7 mm pour la vérification des lampes munies des culots BA15/17.

PURPOSE: For the control of dimensions A max., N min., D min., D, max. and the diametrical position of the pins illus-
trated on sheets 7004-10, 7004-11, 7004-11A and 7004-14,

TESTING: The cap shall enter the gauge until the pins have passed through the slots Q. The cap is then turned through
a small angle and is pressed so that the pins are in close contact with surface S. In this position, the contact making surface
shall not be below surface X nor shall it project beyond the surface Z. ‘Dimension N of the gauge tests the diameter of the cap
for a sufficient length to ensure interchangeability of the caps in the holders.

NOTE: A similar gauge may be used for testing unmounted caps B15 provided that provision is made tor checking dimension
D max. on sheet 7004-11.

BUT: Controle des dimensions A max., N min., D min., D; max. et de la position diamétrale des ergots selon les feuilles
7004-10, 7004-11, 7004-11A et 7004-14.

ESSALl: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu'a ce que les ergots aient traversé les encoches Q. Le culot est alors tourné
d’un petit angle et appliqué de maniére que lcs ergots soient en contact étroit avec la surface S, Dans cette position, la sur-
face de contact doit émerger de la surface X, mais ne doit pas émerger de la surface Z. La dimension N du calibre contrdle
le diamétre du culot sur une longueur suffisante pour assurer I'interchangeabilité des culots par rapport aux douilles.

NOTE: Un calibre analogue peut éire utilisé pour controler des culots B15 non assemblés pourvu que des mesures soient

prises pour le contrdle de la dimension D max. selon Ia feuille 7004-~11. E

7606-11-7 - HE-C Pubiguitin -l
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“GO” GAUGE FOR CAP BAY15d ON FINISHED LLAMPS
CALIBRE «ENTRE» POUR CULOT BAY15d SUR
LAMPES TERMINEES
Page 1 1
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres ‘
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge. ‘
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre. ‘
For details of cap BAY 15d, see sheet 7004-11B. }
Pour les détails du culot BAY15d, voir feuille 7004-11B. ‘
|
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—=| D {=rY  SECTION [,
Surface Y \ LQ COUPE
Surface X \
\ \ Sharp edge
Aréte vive
i
- {r— ; a A
A
Edges slightly chamfered.
/ See sheet 7006-1.
/ - Arétes légérement chan-
freinées,
/ %\ Voir feuille 7006-1,
Surface Z R ¢ Surface W
JO‘ V e pot— ]|
= Dy N fa— R
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“GO” GAUGE FOR CAP BAY15d ON FINISHED LAMPS

CALIBRE «ENTRE» POUR CULOT BAY15d SUR
LAMPES TERMINEES

Page 2

PURPOSE: To check dimensions A max., D; min., D, max., L. max. and the diametrical position of the pins of caps BAY15d on
finished lamps.

TESTING:

a) To check dimension A max. and the diametrical position of the pins.
With the cap entering the gauge at surface W and the pins locating in the slots provided, it shall be possible to insert the cap to such
a depth that the reference (lower) pin is below surface Y. To check this, the cap is rotated through approximately 90° in the
appropriate direction until the pin is visible in the cutaway.

b) To check dimensions Dy min. and D| max,
At the successful completion of the test to check dimension A max. in a) above and with the cap still in the gauge, a pull is applied
to the cap to bring the upper surface of the reference pin into contact with surface Y. With the cap in this position, the contact
making surfaces shall be co-planar with or project beyond surface X but they shall not project beyond surface Z.

¢) To check diraension L max.
With the cap held in the gauge as in b) above and with the reference pin visible in the cutaway, the cap is rotated slowly while under
tension until the reference pin is not visible in the cutaway. During the transition, no obstruction to rotation shall be felt.

BUT: Contrdle des dimensions A max., D, min., D, max., L max. et de la position diamétrale des ergots du culot BAY15d sur
lampes terminées.

ESSAL;

a) Contrdle de la dimension A max. et de la position diamétrale des ergots.
Quand le culot entre dans le calibre du cdté de la face W et que les ergots sont engagés dans les encoches. il doit étre possible
d'insérer le culot jusqu’a une profondeur telle que Pergot de référence (inférieur) se trouve au-dela de la surface Y. Pour vérifier
cette condition, tourner le culot environ 90° dans la direction appropriée jusqu'a ce que I’ergot devienne visible dans la décou-
pure.

b) Contrdle des dimensions Dy min. et D, max.
Aprés que le culot a satisfait au contrdle de la dimension A max. suivant g) ci-dessus et le culot se trouvant encore dans le calibre,
on tire sur le culot pour amener la face supérieure de I'ergot de référence en contact avec la surface Y. Le culot étant dans cette
position les surfaces de contact doivent se trouver dans le méme plan que la surface X ou la dépasser, mais elles ne doivent pas
dépasser le plan de la surface Z.

¢) Contrdle de la dimension L max.
Le culot maintenu dans la position décrite en b) ci-avant et I'ergot de référence étant visible dans la découpure, tourner le culot
lentement en le maintenant sous pression, jusqu’a ce que 1’ergot de référence ne soit plus visible dans la découpure. Au cours de ce
mouvement on ne doit ressentir aucun empéchement de rotation.

Documents
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BS 5101 : Part 3 : 1975

"GO" GAUGE FOR CAP ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT SUR LAMPES TERMINEES

BAZ15
d Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap BAZ15d, see sheet 7004-11C.
Pour les détails du culot BAZ15d, voir feuille 7004-11C.
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(see sheet 7006—1)(.,—*~ 7
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{voir feuille 7006-1)
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View of centre plate
Vue de la plaque intermédiaire
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"GO" GAUGE FOR CAP ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT SUR LAMPES TERMINEES ‘

BAZ15d
Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
A 15,3 * 8:31

D 6,32 * g:gl
Da 7,5 * %”%1

L [ o

N 8,9 : g’,gz

0 2,3 * g:gl

0 2,5 ‘00

R 21 * g:‘g O
; oo

v 4 Lo

o Approx. 45°

] Approx. 30°

y 150° e

PURPOSE: To check dimensions A max., D1 min., D1 max., I max. and the angular displacement of
the pins of caps BAZ15d on finished lamps.

TESTING:

a) To check dimension A max. and the angular displacement of the pins.
With the cap entering the gauge at surface W and the pins locating in the slots provided, it shall
be possible to insert the cap to such a depth that the reference (lower) pin is below surface Y.
To check this, the cap is rotated in the appropriate direction until the pin is visible in the
cutaway.

b) To check dimensions Dai mim. and Da max.
At the successful completion of the test to check dimension A max. in a) above and with the cap
gtill in the gauge, a pull is applied to the cap to bring the upper surface of the reference pin .
into contact with surface Y. With the cap in this position, the contact making surfaces shall be
co-planar with or project beyond surface X but they shall not project beyond surface Z.

c) To check dimension L max.
With the cap held in the gauge as in b) above with the reference pin visible in the cutaway,
the cap is rotated slowly while under tension until the reference pin is not visible in the cutaway.
During the transition, no obstruction to rotation shall be felt.

BUT: Vérification des dimensions A max., D1 min., D1 max., L max. et du déplacement angulaire
des ergots des culots BAZ15d sur lampes terminées.

ESSAIL:

a) Vérification de la dimension A max. et du déplacement angulaire des ergots.
Quand le culot entre dans le calibre du cb6té de la surface W et que les ergots sont engagés dans
les encoches, il doit &tre possible d’insérer le culoi jusqu’a une profondeur telle que l'ergot
de référence (inférieur) se trouve au-deld de la surface Y. Pour vérifier cette condition, tourner
le culot dans la direction appropriée jusqu’a ce que l'ergot devienne visible dans la découpure.

b) Vérification des dimensions D1 min. ot D1 max.
Aprés que le culot a satisfait au vérification de la dimension A max. suivant a) ci-dessus et le
culot alors qu’il se trouve dans le calibre, on tire sur le culot pour amener la surface supérieure
de Vergot de référence en contact avec la surface Y. Le culot éiant dans cetie position, les surfaces
de contact doivent se trouver dans le méme plan que la surface X ou la dépasser, mais elles ne
doivent pas dépasser le plan de la surface Z.

c) Vérification de la dimension L max.
Le culot étant maintenu dans la position décrite & b) ci-dessus et l'ergot de référence étant visible
dana’ la découpure, tourner le culot lentement en le maintenant sous pression, jusqu’a ce que l'ergot
de référence ne soit plus visible dans la découpure. Au cours de ce mouvement, on ne doit ressentir ‘
aucun empé&chement de rotation.
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PLUG GAUGES FOk BAYONET LAMPHOLDERS
CALIBRES TAMPONS POUR DOUILLES A BAIONNETTE

BA9, BA1S, BAY1S, BA21, B15 & B22

Page 1

X bt L
— ’

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions des calibres,

.........................................................

60 . NOT GO
| ENTRE N'ENTRE PAS

ﬁ
- "'D'+‘N"' Edges slightly chamfered
(see sheet 7006-1)
Ardtes Jgtrement chanfreinées
-(voir feuille 7006-1)

Dimension BA9 BA15 BAYI1S BA21** B15 B22 Tolerance
A, 9.32 15.33 15.33 21.7 15.3 22.3 fg'gl
A 9.44 15.47 15.47 21.8 15.5 22.7 fg'gl
B 11.05 17.02 17.02 25.4 17.47 27.65 f_g‘g .

+0.0
D 6.65 8.25 8.25 15.5 8 853 | oo
, +0.0
E 2.1 2.5 2.5 2.6 2.5 25 oot
N 44 8.7 8.7 5 6.8 6.5 +0.02
-0.0
) +0.02
T — — 5.3 — — — T
a 6.5 10.5 10.5 15.5 10.5 155 iy
b 10.5 16.5 16.5 228 16.5 23.7 s
c 6.5 9.5 9.5 115 9.5 11.5 +1.0
-0.0
 Mass ) ) ) . +109%p
M 0.100kg | 0.200kg | 0200kg | 0.300kg | 0.200kg | 0.300kg T ook

* Pin 'Y is used only in the case BAY15 when it replaces pin X;

** The gauge for BA21~3 lampholders shall have the pins disposed at angles of 120° as shown on sheet 7004-13. The angular
tolerance shall be +15'.

* L'ergot Y est utilisé seulement pour BAY15 au cas o il remplace I'ergot X.
** Pour le calibre destiné aux douilles BA21-3, les ergots doivent &tre disposés 2 des angles de 120° comme indiqué sur la feuille
7004—13. La tolérance angulaire doit étre de +£15".

7006-12- T .C Publication 61-3(H) - February 1980
12-6 vublicationlC8 Ca1B{B) M Féviicn 19811
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PLUG GAUGES FOR BAYONET LAMPHOLDERS
CALIBRES TAMPONS POUR DOUILLES A BAIONNETTE

BA9, BA15, BAY1S, BA21, B15 & B22
Page 2

PURPOSE: To check dimensions A min., A max., D; min.,, N max. and the diametrical position of the slots shown on sheets
7005-10, 7005-12, 7005-13, 7005-15 and 7005-16, dimension T max. shown on sheet 7005-13 and dimension B min. shown on
sheets 7005-12, 7005-13, 7005-15 and 7005-16.

TESTING: It shall be possible to insert the “GO” side of the gauge into the lampholder and turn it so that the pins pass the lowest
points of the retaining slots without using undue force.

It shall not be possible to insert the “NOT GO side of the gauge by its own weight. This test shall be made at least twice, the gauge
being tumned through approximately 90° the second time. ’

BUT: Contrdle des dimensions A min., A max., D, min., N max. et de la position diamétrale des encoches figurant sur les feuilles
7005-10, 7005-12, 7005-13, 7005-15 et 7005-16 et des dimensions T max. figurant sur la feuille 7005-13 et B min. figurant sur les
" feuilles 7005-12, 7005-13, 7005-15 et 7005-16.

ESSAI: I doit étre possible d’insérer le c6té « ENTRE » du calibre dans la douille et de le tourner de fagon que les ergots passent
sous les points les plus bas des encoches de maintien sans exercer un effort anormal.

H ne doit pas étre possible d’insérer le c6té « NNENTRE PAS » du calibre sous I'effet de son propre poids. Cet essai doit étre effectué
au moins deux fois, le calibre étant, la deuxiéme fois, tourné d’un angle d’environ 90°.

Documents
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BS 5101 : Part 3 : 1975

SUPPLEMENTARY "GO" GAUGES FOR LAMPHOLDERS
. CALIBRES "ENTRE" SUPPLEMENTAIRES POUR LES DOUILLES
B22d & BY22d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of lampholders B22d and BY22d, see sheets 7005-10 and 7005-17 reapectively,
Pour les détaila des douilles B22d et BY22d, voir feuilles 7005-10 et 7005-17 reapectivement.

Note. - Special attention is drawn to the rerstricted use of these gauges. See "PURPOSE" below.
Note. - L'attention est spécialement attirée sur Putilisation restrictive de ces calibres,.
Voir "BUT" ci-dessous.

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

s e — A — e

PURPOSE: The gauge shall be used solely to check interchangeability with respect to the corresponding
caps B22d and BY22d on finished lamps respectively, after the test for resistance to heat in normal
service,

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the holder arid to locate the pins at the resting
points without using undue force.

BUT: Le calibre doit 8tre utilisé seulement pour vérifier Pinterchangeabilité en ce qul concerne les
culots B22d et BY22d sur les lampes terminées respectivement, aprds l'essai pour résistance & la chaleur
sous les conditions normales de fonctionnement.

ESSAL 11 doit 8tre possible d’introduire le calibre dans la douille et de placer les ergots au point de
repos sans exercer une force anormale.

Dimension
Reference Tolerance
B22d BY22d
A 22,2 * 8:81
L] —_
B 27,55 o
3
D 8,02 9,02 * g,gl
)
+ 0,01
u 2.2 ~ 0,0
n 20 1
Documents
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“NOT GO”/RETENTION GAUGE
FOR B22d LAMPHOLDERS

CALIBRE «N'ENTRE PAS»MAINTIEN
POUR LES DOUILLES B22d

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
For details of B22d lampholders, see sheet 7005-10.
Note. — Special attention is drawn to the restricted use of this gauge. See “PURPOSE" below:

Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.
Pour les détails des douilles B22d, voir feuille 7005-10.
Note. — L’attention est spécialement attirée sur I'utilisation restrictive de ce calibre.
Voir « BUT » ci-dessous.

Edge slightly chamfered
Aséte légirement chanfreinée

_

=
l N

1
|

ok
—

e e

PURPOSE:

The use of this gauge is restricted to the following purposes:

a) To check the maximum internal diametet, dimension A, of lampholders of “all-ceramic” construction according to sheet
7005-10 with respect to maintaining retention of caps by both pins and to restricting angular displacement of lamps,

b) To check the maximum internal diameter, dimension A, of lampholders according to sheet 7005-10 with respect to maintaining
retention of caps by both pins and to restricting angular displacement of lamps, after the test of Clause 18 ; “Resistance to Heatin
Normal Service” of 1E C Publication ....: “Bayonet Lampholders™ (in preparation). )

BUT:

L'utilisation de ce calibre est limitée aux buts suivants;

a) Vérification du diamétre interne maximum, dimension A, des douilles de construction «tout céramique » correspondant & la
feuille 7005-10 en ce qui concerne la retenue des culots par les deux ergots et la limitation du déplacement angulaire des
lampes.

b) Vérification du diamétre interne maximum, dimension A, des douilles conformes 2 la feuitle 7005-10 en ce qui concerne la
retenue des culots par les deux ergots et la limitation du déplacement angulaire des lampes, aprés Pessai indiqué a I'article 18:
« Résistance & la chaleur sous les conditions normales de fonctionnement» de la Publication de 1a CEI ....: « Douilles 2
baionnette » (2 'étude).

Reference Dimension Tolerance
A 2175 o
B 23.20 o
D 4.25 tg:gs
B 20 oo
n 20 H

Publication CE161-3(H) - Février 1980

—-—Documents |

7006-128-1 LEC Publieation 61-3¢H) + Eebruary 1980
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“NOT GO” RETENTION GAUGE
FOR B22d LAMPHOLDERS

CALIBRE «N’ENTRE PAS»MAINTIEN
POUR LES DOUILLES B22d

Page 2

TESTING:

a) With its axis parallel to the axis of the lampholder, it shall not be possible to insert the gauge (including the pin) into the bore of
the lampholder other than at the “J” slots or at other points where it is not intended that the lamp cap should be
supported.

b) The gauge shall be inserted into the bore of the holder with the pin in one of the “J" slots and turned until the pin is seated at the
appropriate resting point. The gauge then is displaced laterally away from the direction of the pin as far as it will go in order to
reduce retention to a minimum. .

In this position it shall not be possible to remove the gauge when an axial pull is applied to it.
The test is repeated at the other “J slot.

ESSAIL:

a) L'axe du calibre étant parall2le a I'axe de la douille, il ne devra pas étre possible d’introduire le calibre (y compris P'ergot) dans
Pouverture de la douille, sauf par les fentes «J», en d’autres points qui ne sont pas prévus pour supporter le culot de la
lampe. .

b) Le calibre sera inséré dans I'ouverture de la douille, 'ergot étant dans 'une des fentes « J » et tourné jusqu’a ce qu'il soit situé au
point de repos approprié. Le calibre est alors déplacé latéralement a I'opposé de la direction de I'ergot aussi loin que possible afin
de réduire sa retenue au minimum,

Dans cette position, il ne devra pas étre possible de retirer le calibre lorsqu’une traction axiale est exercée.
L'essai est répété, I'ergot étant introduit dans I'autre fente «J».

Documénts

— —

IEC Publication 61-3(H) - February 1980
7006-12B-1 Publication CE 1 61-3(H) - Féwricr 1980

PR PP PO Y- L P-V) 3
RGeS DI IO, 197 9


http://www.avadocuments.com/doc/bs-5101-3-1975
http://www.avadocuments.com/doc/bs-5101-3-1975

éSI BS*SLUI: PART*3 75 MM 1lb24bk9 02148547 9 I

BS5101:Part3:1975

-

SUPPLEMENTARY “GO” GAUGE
FOR B15d LAMPHOLDERS

CALIBRE « ENTRE » SUPPLEMENTAIRE
POUR LES DOUILLES B15d

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
For details of B15d lampholders, see sheet 7005-16.
Note, — Special attention is drawn to the restricted use of this gauge. See “PURPOSE" below.

Pour les détails des douilles B15d, voir feuille 7005-16.
Note. — L’attention est spécialement attirée sur I'utilisation restrictive de ce calibre.
Voir « BUT » ci-dessous.

Edge slightly chamfered
Aréte légerement chanfreinée

R—

‘ I} —
I

N
]

Le dessin a pour seul but d'illustrer les principales dimensions du calibre. .
|
|
|
|
\
|
|
\
|
|
|
|

PURPOSE: |
The gauge shall be used solely to check interchangeability with respect to the corresponding caps on finished lamps after the test of |
Clause 18: “Resistance to Heat in Normal Service” of IEC Publication ,...: “Bayonet Lampholders” (in preparation). |
TESTING:

It shall be possible to insert the gauge into the holder and to locate the pins at the resting points without using undue force.

BUT: -

Le calibre doit étre utilisé seulement pour vérifier I'interchangeabilité en ce qui concerne les culots sur les lampes terminées, aprés
I'essai suivant article 18: « Résistance & la chaleur sousles conditions normales de fonctionnement » de la Publication dela CEl....:
«Douilles & baionnette» (a I'étude).

ESSAL:
It doit étre possible d'introduire le calibre dans la douille et de placer les ergots au point de repos sans exercer une force
anormale.
Reference Dimension Tolerance 7
+0.01
A 15.26 —0.0
+0.01
D 7.52 —0.0
+0.01
E 2.2 -0.0
: +0.01
P 17.45 —0.0
n 20 t}
Documents|
7006-120-1 1E C Publication 61-3(H} - February 1930

|
|
Publication CE 61-3(H) - Février 1980 |
|
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“NOT GO”/RETENTION GAUGE
FOR B15d LAMPHOLDERS

CALIBRE «NENTRE PAS»MAINTIEN
POUR LES DOUILLES B15d

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
For details of B15d lampholders, see sheet 7005-16.
Note. — Special attention is drawn to the restricted use of this gauge. See “PURPOSE” below.

Le dessin a pour seul but d'illustrer les principales dimensions du calibre.
Pour les détails des douilles B15d, voir feuille 7005-16.
Note. — L’attention est spécialement attirée sur I'utilisation restrictive de ce calibre.
Voir « BUT» ci-dessous,

\

Edge slightly chamfered
Aréte l¢girement chanfreinée

'L _
[N

o

PURPOSE:

The gauge shall be used solely to check the maximum internal diameter, dimension A, of lampholders according to sheet 7005-16,
with frespect to maintaining retention of caps by both pins and to restricting angular displacement of lamps, after the test of
Clause 18: “Resistance to Heat in Normal Setvice” of IEC Publication ....: “Bayonet Lampholders” (in preparation).

TESTING:

a} With its axis parallel to the axis of the lampholder, it shall not be possible to insert the gauge (including the pin) into the bore of
the lampholder other than at the “J” slots or at other points where it is not intended that the lamp cap should be
supported.

b) The gauge shall be inserted into the bore of the holder with the pin in one of the “J* slots and turned until the pin is seated at the
appropriate resting point. The gauge is then displaced laterally away from the direction of the pin as far as it will go in order to
reduce retention to a minimum.

In this position it shall not be possible to remove the gauge when an axial pull is applied to it.
The test is repeated at the other “J” slot.

BUT:

Le calibre doit étre utilisé seulement pour vérifier le diamétre interne maximum, dimension A, des douilles conformes a la feuille
7005-16 en ce qui concerne la retenue des culots par les deux ergots et la limitation du déplacement angulaire des lampes, aprés
Pessai indiqué & Particle 18: « Résistance 4 la chaleur sous les conditions normales de fonctionnement» de la Publication de la
CEIL....: «Douilles & baionnette » (2 Pétude).

ESSAL:
@) L'axe du calibre étant parallele A I'axe de la douille, il ne devra pas étre possible d'introduire le calibre (y compris I'ergot) dans

Pouverture de la douille, sauf par les fentes «J», en d'autres points qui ne sont pas prévus pour supporter le culot de la
lampe.

, . b) Le calibre sera inséré dans 'ouverture de la douille, Pergot étant
Reference D@ensxon Tolerance dans I'une des fentes «J » et tourné jusqu’a ce qu'il soit situé au
+0.0 point de repos approprié. Le calibre est alors déplacé latérale-
A 15.0 ‘ ment & I'opposé de la direction de l’ergot aussi loin que possible
-0.01 il
afin de réduire sa retenue au minimum.
+0.01 Dans cette position, il ne devra pas étre possible de retirer le
B 15.9 —-0.0 calibre lorsqu'une traction axiale est exercée.
: L'essai est répété, l'ergot étant introduit dans lautre
i fente «J»,
+0.0
D 4.25 —-0.05
i +0.01
E 20 -0.01
n 20 H

- ¢ Publication 61-3(H) - February 1980
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BS 5101 : Part 3 : 1975

GAUGES FOR THE SLOTS IN LAMPHOLDERS
. CALIBRES POUR LES ENCOCHES DES DOUILLES
B1bd, B22d, B22d-3 & BY22d

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of lampholders B16d, B22d, B22d-3 and BY22d,
see sheets 7005-16, 7005-10, 7005-10A and 7005-17 respectively.

Pour les détails des douilles B15d, B22d, B22d-3 et BY22d,
voir feuilles 7005~16, 7005-10, 7005-10A et 7005-17 respectivement.

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

GO NOT GO
' ENTRE N’ENTRE PAS

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

PURPOSE: To check the minimum and maximum width of the slots of lampholders B15d, B22d, B22d-3 and
BY22d respectively.

TESTING: The slot is agssumed to be correct, if the "GO" side of the gauge enters the slot and passes
under the projection until it stops in the resting place of the bayonet pins and if the "NOT GO"
side of the gauge does not enter the straight part of the slot.

BUT: Vérification de la largeur minimale et maximale des encoches des douilles Bl5d, B22d, B22d-3 et
BY22d respectivement.

ESSAI* Pour que lencoche soit jugée conforme, il faut que Mextrémité "ENTRE" du calibre pénétre dans
VPencoche et, aprés avoir passé sous le bossage, vienne a I’emplacement prévu pour l'ergot, et que
Vextrémité "N’ENTRE PAS" ne puisse pas pénétrer dans la partie rectiligne de ’encoche.

Dimension
Reference Tolerance
B22d,
B15d B22d-3 & BY22d

+ 0,0

E 2,7 - 0,01

+ 0,01

Ex 3,2 3,8 - 0,0

+ 0,5

o | - :

i a Approx. 60° -
Documents
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GAUGE FOR TESTING THE RETENTION OF
BAIS AND BAY15 CAPS IN THE HOLDER

CALIBRE POUR VERIFIER LA TENUE
DES CULOTS BA1S ET BAY15 DANS LA DOUILLE

) Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les principales dimensions du calibre.

SECTION IV SECTION I-1i
COUPE_ v COUPE I-H1
' |
i
7 @
[
p ]
. Shi d l
[ arp edge
« . Aréte vive 7
Sharp edge < — <3
Arete vive . 1
S1 2
NTDT 2,
. / : |
4 WA L]
: )

e

Spring pressure in test position ION
Pression du ressort en position d’essai 10N

Recessed part for the
controi of BAY1S cap

Deégagement pour le
contrdle du culot BAY1S

Reference . . Toleraﬁce
Référence Dimension Tolérance

B 18.0 rol
1550 +002
535 T

I

30 iy

50 ol

Approx. 45°

1
F
-1

VA

PURPOSE: To check the retention of the cap in the holder of sheet 7005-10,

TESTING: The cap shall enter the gauge at opening Y until the pins
have passed through the slots Q. The cap is then turned through a small
angle and is pressed by the plunger so that, when testing a BA15 cap, the
pins are in close contact with surface S,, and in case of a BAY!S5 cap
with surfaces S, and S,. Irrespective of any clearance between the cap
and the gauge, the cap shall be retained in the gauge.

BUT: Pour Ie controle de la tenue du culot dans la douille selon la feuille
7005-10,

ESSAI: Le culot est introduit dans le calibre par I'ouverture Y jusqu'a
ce que les ergots aient traversé les encoches Q. Le culot est alors tourné
d'un angle suffisant et pressé par le piston de telle sorte que lors de P'essai
d'un culot BA1S5 les ergots soient en contact franc avec la surface S, et
dans le cas d'un culot BAYIS avec les surfaces S, et S,. Quelque soit le
jeu entre le calibre et le culot, celui-ci doit étre tenu dans le calibre,

7006-14-1 , LEC Publication 61

DoGMMENTS
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BS5101:Part 3:1975

GAUGE FOR TESTING THE CORRECT INSERTION
OF CAPS IN BAYONET LAMPHOLDERS BAY15d4

CALIBRE DE VERIFICATION DES DOUILLES BAY15d
EN CE QUI CONCERNE L’INSERTION DES CULOTS

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of BAY15d lampholders, ses sheet 7005-13 — Pour les détails des douilles BAY15d, vqir feuille 7005-13.

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

D —f
] 1

T

Scale ,,
Echelle 21 .
|
8 B8 A

Shaft to be suitable for the
application of axial force
and torque (see **Testing'’),
Tige devant permettre
I'application d’un effort
axial et d’un couple (voir
«Essai »).

Enlarged view of pins
Agrandissement des ergots

. _-.__Documents

Reference | Dimension Tolerance

A 15.05 A
B 1565 ool
c 1.5 ig"
[
E 18 oot
L 2 | 200
N 9,0 o
R 02 — ig;os

7006-14A-1

I& C Publication/61°3(G) LiBecember1 577
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BS5101:Part3:19756

GAUGE FOR TESTING THE CORRECT INSERTION
OF CAPS IN BAYONET LAMPHOLDERS BAY15d

CALIBRE DE VERIFICATION DES DOUILLES BAY15d
EN CE QUI CONCERNE L’INSERTION DES CULOTS

Page 2

PURPOSE:

(1) To check that BAY15d caps cannot be inserted and retained in a lampholder 180° out of the correct position.
(2) To check that BAY15d caps cannot be retained in a lampholder when correctly but only partly inserted in the pin-slots.

TESTING:

The following tests shall be carried out in the order specified after other relevant gauging tests have been made.
(1a) The gauge is inserted in the holder with the pins 180° out of the correct position until pin “X" has just entered the
pin-siot. A clockwise torque of 1.15 Nm is then applied to the gauge. The torque shall not be applied suddenly but

shall be increased gradually from zero. .
During the application of the torque, there shall be no sensible rotation of the gauge in the holder.

(1b) The gauge is inserted in the holder with the pins 180° out of the correct position and pushed as far as it will enter using
an axial force not exceeding 50 N. A clockwise torque of 1.15 Nm is then applied to the gauge. The torque shall not be
applied suddenly but shall be increased gradually from zero,

During the application of the torque, there shall be no sensible rotation of the gauge in the holder.

(2a) The gauge is inserted in the holder with the ping in the correct position until pin “X*’ just enters the pin-slot. A clock-
wise torque of 1,15 Nm is then applied to the gauge. The torque shall not be applied suddenly but shall be increased

gradually from zero.
During the application of the torque, there shall be no sensible rotation of the gauge in the holder.

(2b) The gauge is inserted in the holder with the pins ip the correct position, pushed as far as it will enter and then turned
clockwise. The gauge pins shall enter and be retained by the holder-retaining slots.

NOTE:

If any part of the holder which is related to the fit of the cap is manufactured from a thermo-plastic material, the holder
shall be tested immediately following a minimum conditioning period of 10 h at an ambient temperature of 23 &+ 2 °C.

BUT:
(1) Vérifier qu’un culot BAY15d ne peut pas étre inséré et retenu dans une douille en position décalée de 180°,

(2) Vérifier qu’un culot BAY15d ne peut pas étre retenu dans unc douille quand il est correctement, mais incomplétement
inséré dans les encoches de rétention des ergots.

ESSAIL:

Les essais suivants doivent étre exécutés dans I’ordre indiqué aprés les autres essais aux calibres spécifiés.

(1a) Le calibre est inséré dans la douille, les ergots 4 180° de leur position normale, jusqu’a ce que 'ergot « X » commence
a pénétrer dans I'encoche. Un couple de 1,15 Nm est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles d’une montre.
Le couple ne doit pas étre appliqué brutalement, mais progressivement en partant de zéro.
Pendant I'application du couple, il ne doit se produire aucune rotation perceptible du calibre dans Ia douille.

(1b) Le calibre est inséré dans la douille, les ergots & 180° de leur position normale, est poussé aussi loin que. possible sous
Paction d'un effort ne dépassant pas 50 N. Un couple de 1,15 Nm est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles
d’une montre. Le couple ne doit pas étre appliqué brutalement, mais progressivement en partant de zéro.

Pendant I'application du couple, il ne doit sc produire aucune rotation perceptible du calibre dans la douille.

(23) ‘Le calibre est inséré dans la douille, les ergots correctement orientés, jusqu’a ce que 'ergot « X » commence & pénétrer
dans P’encoche. Un couple de 1,15 Nm est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles d’'une montre. Le couple
ne doit pas &tre appliqué brutalement, mais progressivement en partant de zéro.

Pendant I'application du couple, il ne doit se produire aucune rotation perceptible du calibre dans la douille.

(2b) Le calibre est inséré dans la douille, les ergots correctement orientés, et poussé aussi loin que possible. On lui imprime
une orientation dans le sens des aiguilies d’unc montre. Les ergots doivent pénétrer et &tre retenus dans les encoches de la
douille.

NOTE:

Si quelque partie que e soit de la douille, concernant I’ajustement du culot, est faite de matériau thermoplastique, 1a douille
doi_t &tre essayée immédiatement aprés un séjour minimal de 10 h  une température ambiante de 23 + 2 °C.
: Documents
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BS 5101 :Part3: 1975

GAUGE FOR DIMENSION B OF CAFS
BA15 AND BAY15d ON FINISHED LAMPS
CALIBRE POUR LA DIMENSION B DES CULOTS
BA1S5 ET BAY15d SUR LAMPES TERMINEES Page 1
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps BA15 and BAY15d, see sheets 7004-11A and 7004-11B respectively.
Pour les détails des culots BA15 et BAY15d, voir feuilles 7004-11A et 7004-11B respectivement.
Note. — The gauge operates as a comparator and requires calibration by means of the calibration gauges shown.
Note. — Le calibre fonctionne comme un comparateur et nécessite un étalonnage }._[
au moyen des calibres d’étalonnage représentés, _l E }—
—ad E b
Scale .
Echelle 2! ;
’ ]
|
S 1 -

[ "I
|
|

! |
e . !
!
) |
!
1
|
o — e —
r
t )
n
r ]
t
| ' e '
I ]
1
{
a ]
CALIBRATION GAUGES “1” and “2" —— b
CALIBRES D'’ETALONNAGE «1» et «2» Surface Z Surface X Surface Y = 1
Measuring plunger ' )
SECTION L Plongeur de mesure 1
coupe !
?
1]
Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
oy +0.0 +0.1
B(*I™) 15.65 —0.005 a 15.15 —0.1 /
s +0.005 B +0.1
B (*2”) 16.15 ~0.0 er 2 —0.1 ! |
' +0.0 +0.5 :
E 2.5 004 n 12.5 ~0.5 I
' +0.005 +0.5 e N——y .
L 3.20 0,005 1 19 Zos
Nz 83 Hodgments
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7006-14B-1 CE1 Publication 61-38  Novembre 1983

Full document details: BS 5101-3:1975


http://www.avadocuments.com/doc/bs-5101-3-1975
http://www.avadocuments.com/doc/bs-5101-3-1975

BSI BSx5101: PART%3 75 BB 1lbL2u4bb9 0218554 L WM

BS 65101:Part3:1975

GAUGE FOR DIMENSION B OF CAPS
BA15 AND BAY15d ON FINISHED LAMPS

CALIBRE POUR LA DIMENSION B DES CULOTS
BA15 ET BAY15d SUR LAMPES TERMINEES

Page 2

PURPOSE: To check dimensions B min. and B max. of caps BA15 and BAY15d on finished lamps.

CALIBRATION: With calibration gauge “1” in position between the jaws “C” and “D” of the gauge, the end surface X of the
plunger shall be co-planar with surface Y. Similarly with calibration gauge “2” in position, the surface X shall be co-planar with

surface Z.
When a dial gauge is used as an indicator instead of the plunger/surface system, appropriate marks on the dial shall correspond with

the respective positions occurring when the calibration gauges are in position. The band between the two marks then indicates the
tolerance range of dimension B of the cap.

TESTING: The cap of the lamp is pushed into the gauge between the jaws “C” and “D” with the retaining pins located in the slots as
indicated. :n the test position the plunger surface X shall be co-planar with or project beyond surface Y but it shall not project beyond

surface Z.
The test is made twice, the sample being rotated through 180° between the tests so that each pin, in turn, is included in the

measurements. In the case of caps BAY15d, it is also necessary to transpose the lamp bulb from one side of the gauge to the other.
Where a dial gauge is used as an indicator, the pointer shall not fall outside the tolerance band.

(See “CALIBRATION™).

BUT: Vérifier les dimensions B minimale et B maximale des culots BA15 et BAY15d sur lampes terminées.

ETALONNAGE: Avec le calibre d’étalonnage «1» en position entre les méchoires «C» et «D» du calibre, la surface X de
PPextrémité du plongeur doit &tre dans le méme plan que la surface Y. De la méme maniére, avec le calibre d’étalonnage «2» en
position, la surface X doit étre dans le méme plan que la surface Z.

Lorsqu'une jauge 4 cadran est utilisée comme indicateur au lieu du systéme a plongeur et surface repére, des repéres appropriés sur le
cadran doivent correspondre aux positions respectives résultant de la mise en place des calibres d’étalonnage. La plage entre les deux
repéres indique alors I'étendue de la tolérance sur la dimension B du culot.

ESSAI: Le culot de la lampe est poussé dans le calibre entre les machoires « C» et «D» avec les ergots logés dans les rainures comme
indiqué. En position d'essai, la surface X du plongeur doit étre dans le méme plan que la surface Y ou saillir de cette surface, mais elie

ne doit pas saillir de la surface Z. ‘
L'essai se fait deux fois, ’échantillon étant tourné de 180° entre les essais de sorte que chaque ergot, 4 son tour, soit inclus dans les ‘

mesures. Dans le cas du culot BAY15d, il est nécessaire aussi de transposer 'ampoule de la lampe d'un coté du calibre a 'autre.
Lorsqu'une jauge & cadran est utilisée comme indicateur I'aiguille ne doit pas se trouver en dehors de la plage de tolérance.

(Voir <ETALONNAGE»).

Documents
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"GO" GAUGE FOR DIMENSION "P MAX." OF BAY15d CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR DIMENSION "P MAX." DES CULOTS

BAY15d SUR LAMPES TERMINEES

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge,
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre,
For details of cap BAY15d, see sheet 7004-11B.
Pour les détails du culot BAY15d, voir feuille 7004-11B.
See note Scale .
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"GO" GAUGE FOR DIMENSION "P MAX." OF BAYl5d CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR DIMENSION "P MAX." DES CULOTS

15d LAM 3
BAY SUR LAMPES TERMINEES Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) The measuring faces of the test anvils shall be long enough to overlap the supporting surfaces
defined by dimension f.

(2) This dimension shall be as large as possible bearing in mind that the anvils enter the slots on the
arc of a circle.

(1) Les faces de calibrage des enclumes d'essai doivent &tre assez longues pour dépasser les surfaces
d'appui définies par la dimension f.

(2) Cette dimension doit &tre aussi grande que possible sachant bien que les enclumes pénétrent par un
arc de cercle dans les encoches.

PURPOSE: To check dimension P max. of BAY15d caps on finished lamps.
TESTING: With the test anvils By and By lifted clear, the cap of the lamp is inserted into the gauge
between jaws C and D with the reference pin located in Slot E1 and the non-reference pin located in

slot Eo.
It shall then be possible to lower the anvil assembly such that each anvil passes completely over the

ends of the corresponding pins.
The anvil assembly may be displaced laterally along the hinge pin as necessary.

BUT: Vérification de 1a dimension P max. des culots BAY15d sur lampes termindes.

ESSAL: Les enclumes By et By étant relevées, le culot de la lampe est introduit dans le calibre entre
les machoires C et D, 1'ergot de référence étant placé dans 1'encoche Ey et 1'autre ergot dans
1'encoche Ej.

I1 doit tre alors possible de descendre le bloc d'enclumes de sorte que chaque enclume passe au-deli
des extrémités des ergots correspondants.

Le bloc d'enclumes peut Btre déplacé latéralement i volonté le long de la broche de charnibre.
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT FORCE

IN BAYONET LAMPHOLDERS
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE DE CONTACT

DANS LES DOUILLES A BAIONNETTE

B22d-3 (90°/135°)

Page 1/2

The drawings are intended only to illusirate the essential dimensions -of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre. -

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of lampholder B22d-3, see sheet 7005-10A.

Pour les détails de la douille B22d-3, voir feuille 7005-104. -
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT FORCE
IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE DE CONTACT O
DANS LES DOUILLES A BAIONNETTE
B22d-3 (90°/135°) Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0,0 . + 0,2
A 22,15 - 0,1 K 10,4 (3) - 0.2
+ 0,0 B + 0,05
B 27,55 - 0.2 Y 3,8 - 0.0
C max.(1l) 2 - Za Approx. 45 -
C min.(2) 9 - g 30 i g,g
- + 0,02 +0,2
D 5,5 - 0.0 n 25 - 0.2
+ 0,2 o + 5
E 2 - 0.0 a 135 — 5
+ 0,0 . + 5’
H 6,0 - 0.03 B 90 _ 5
‘ Ha 6,01 t 8,83 Y Approx. 60° - ’
3

(1) ¢ max. applies when the nut is screwed down as far as possible.
(2) C min. refers to the position when the nut is completely screwed back.

(3) Provisionally on old gauges 11,656 mm - 12,05 mm is permitted.

(1) C¢ max. est la valeur de C lorsque l'écrou est vissé autant que possible.

(2) C min. est la valeur de C loraque ’écrou est complétement desserré.

(3) Provisionnement 11,65 mm - 12,05 mm est permis sur les calibres anciens.

The spring rate of the plunger is such that when a force of 5 N is applied to the top of the piston,

the mark fi coincides with the top edge of the sleeve and when a force of 15 N is applied to the piston,
the mark fz coincides with the top edge of the sleeve.

Dans le plongeur, la tension du ressort est telle que lorsqu’une force de 5 N est appliquée au sommet du
piston, le repére fi coincide avec le bord supérieur du coulisseau et lorsque la force de 15 N est
appliquée au piston, le repére fz coincide avec le bord supérieur du coulisseau.

PURPOSE: To check the force of the lampholder contacts in the positions which result from:

a) the fitting of a cap of which dimension D is a minimum.

b} the fitting of a cap of which dimension Da is a maximum and at a position equivalent to that which
exists when the cap is depressed to clear the lowest points of the slots. e

(The dimensiong D min. and D1 max. are shown on sheet 7004-10A.)

TESTING: The plug is inserted in the lampholder in the normal position of a cap and firmly fixed by
screwing down the nut. The plunger is inserted in each hole, one after the other and pressed down
against the holder contacts.

A gradually increasing force is then applied to the top of the piston until the mark on the measuring
sleeve coincides with mark 1 on the plug. In this position, the mark fi on the piston shall be below

or coincident with the top edge of the sleeve.

The force is then increased until the mark on the sleeve coincides with mark 2 on the plug.

In this position, the mark fz on the piston shall be above or coincident with the top edge of the sleeve.

BUT: Vérification de la force d’appui des contacts de la douille dans les conditions suivantes:
a) lors de l'introduction d’un culot dont la dimension D est égale au minimum prescrit.

b) lors de l'introduction d'un culot pour lequel la dimension Di est égale & la valeur maximale
prescrite et placé dans une position équivalente & celle qui existe lorsque le culot est
enfoncé pour que les ergots puissent se dégager des points les plus bas de l’encoche.

(Les dimensions D min. et D1 max. figurent sur la feuille 7004-10A.)

ESSAI: Le tampon est inséré dans la douille dans la position normale d’un culot et fermement fixé en
vissant ’écrou a fond de course. Le plongeur est inséré successivement dans chaque ouverture et
pressé contre les contacts de la douille,

Une force graduellement croissante est alors appliquée au sommet du piston jusqu’a ce que le repére
sur le coulisseau de mesure coincide avec le repére 1 sur le tampon.

Dans cette position, le repére fa sur le piston doit &ire situé au-dessous ou coincider avec le bord
supérieur du coulisseau,

La force est alors augmentée jusqu’a ce que le repére sur le coulisseau coincide avec le repére 2 sur ‘
le tampon. Dans cette position, le repére f2 sur le piston doit &tre au-dessus ou coincider avec le

bord supérieur du coulisseau,. DOCU mentS
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GAUGES FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS
LES DOUILLES A BAIONNETTE

Pa, 1/2
B22d & BY22d ge 1/

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges,
Les dessing ont pour seul but d’illustrer les dimensions essenticlles des calibres.

For details of lampholders B22d and BY22d, see sheets 7005-10 and 7005-17 respectively,
Pour les détails des douilles B22d et BY22d, voir feuilles 7005-10 et 7005-17 respectivement.

l ! |t
Plunger

s B — ] Plongeur

Reference marks [1\
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The drawing does not show a means of clamping the gauge in the lampholder, .
The manner in which such means are provided depends on the design of the lampholder under test.
However, it must be ensured that in every case both pins of the gauge are held firmly against the
corresponding resling poinie of the lampholder.

Le dessin n’indique pas un mode de fixation du calibre dans la douille,

La fagon d’assurer cette fixation dépend de la conception de la douille essayée.

Toutefois, il doit &tre assuré dans tous les cas que les deux ergots du calibre sont maintenus
fermement contre les points de repos correspondants de la douille.
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GAUGES FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS
LES DOUILLES A BAIONNETTE

Page 2/2
B22d & BY22d
Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres
Dimension Dimension
Reference Tolerance Reference Tolerance
B22d BY22d B22d BY22d

+ 0,0 + 0,1
A 22,15 22 -01 K 10,5 - 01
B 27,55 o N Approx. 5 (1) -

3

+ 0,05 + 0,2
c 3,0 Zo0s R 7,5 02

+ 0,0 —~
D 5,0 6,0 - 0,06 Z Approx. 45

+ 0,2 + 0,05
E 2 ~ 0,0 21 Z + 4,9 - 0,06

¥ 0,0 ¥ 0,05
H 6,0 ~ 003 72 Z + 6,0 Z+ 7,5 " 0l08

+ 0,03 + 0,05
Ha 6,01 200 73 7 + 8,0 z2+9,0) 00

+ 0,1 + 0,1
Ha 11 - 0,0 m 2 - 0,1

(1) This value is optional and is recommended where the gauge is used for checking conventional pendant
type holders, It is intended to simulate as nearly as possible the barrel of the lamp cap.

{1) Cette valeur est facultative et recommandée lorsque le calibre est utilisé pour la vérification des
douilles de type conventionnel. Elle a pour but de simuler aussi bien que possible le corps du culot.

PURPOSE: To check lampholders B22d and BY22d with respect to:
a) Dimension D max.

b) The minimum and maximum forces of the individual contacts corresponding with those resulting from
the fitting of caps B22d and BY22d of which the values of dimension Da are minimum and maximum
respectively.

TESTING:

a) To check dimension D max.! With the relevant gauge held firmly in the lampholder and with both
retention pins held against the corresponding resting points, the plunger is inserted into the bore
provided until it touches one of the holder contacts. With the lampholder held with its axis vertical
and with the gauge uppermost, the mark Zix on the plunger shall coincide with or be above the
reference marks on the gauge body. During this test no force shall be applied to the plunger.

The test is repeated for the other holder contact.

b) To check the minimum and maximum contact force: With the relevant gauge assembled in the lampholder
as in a) above, an axial force is applied to the plunger until mark Z= coincides with the reference
marks on the gauge body. At this position the force shall be measured and shall be not less than the
minimum value specified on the relevant lampholder sheet, The force is then increased until mark Za
coincides with the relevant marks. At this position the force shall be measured and shall be not more
than the maximum value specified on the relevant lampholder sheet.

The test is repeated for the other holder contact.

BUT: Vérification des douilles B22d et BY22d en ce qui concerne:
a) Dimension D max.

b) Les forces minimum et maximum de contact individuel correspondant avec les forces obtenues lorsqu’on
introduit des culots B22d et BY22d pour lesquels les valeurs de la dimension Di sont respectivement
minimum et maximum.

ESSAIL

a) Vérification de la dimension D max.: Le calibre intéressé maintenu fermement dans la douille et les
deux ergots maintenus contre les points de repos correspondants, le plongeur est introduit &
Vintérieur de I’évidement du calibre jusqu’a ce qu’il touche un des contacts de la douille.
La douille étant tenue de telle sorte que son axe soit vertical et le calibre étant maintenu au-dessus,
le repére Za sur le plongeur doit coincider avec ou 8ire au-dessus du repére de référence figurant sur
le corps du calibre. Durant cet egsai, aucune force ne doit &tre appliquée au plongeur.
L’essai est répété pour l'autre contact de la douille.

b) Vérification des forces de contact minimum et maximum: Le calibre intéressé étant introduit dans la
douille comme ci-dessus en a), une force axiale est appliquée au plongeur jusqu’a ce que le repére Z=
coincide avec le repére de référence figurant sur le corps du calibre. A cette position, la force sera
mesurée et ne doit pas &tre inférieure & la valeur minimum spécifiée sur la feuille de la douille
intéressée. La force est alors augmentée jusqu’d ce que la repére Za coincide avec le repére de
référence. A cette position, la force sera mesurée et ne doit pas &itre supérieure a la valeur maximum
spécifiée sur la feuille de la douille intéressée.

L’essai est répété pour l'autre contact de la douille. Docu
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT POSITION

AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS B15d

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS
LES DOUILLES A BAIONNETTE B15d Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the essential features and dimensions of the gauge.
For details of B15d lampholders, see sheet 7005-16.

Le dessin a pour seul but d’illustrer les formes essentielles et les dimensions du calibre.
Pour les détails des douilles B15d, voir feuille 7005-16.

Plunger
Plongeur

Reference marks TN\ Marks
| 7 I / Repéres de référence Repires
J 1
e
v h » R . .
T =7 ]
|
[ §) |
)
X z
L 1 Z 22 Z3
t
i

4.
L

The drawing does not show a means of clamping the gauge in the lampholder.
The manner in which such means are provided depends on the design of the lampholder under test. However, it must be ensured that
in every case both pins of the gauge are held firmly against the corresponding resting points of the lampholder.

Le dessin n'indique pas un mode de fixation du calibre dans la douille.
La fagon d'assurer cette fixation dépend de la conception de la douille essayée. Toutefois, il doit &tre assuré dans tous les cas que les
deux ergots du calibre sont maintenus fermement contre les points de repos correspondants de la douille.

For “PURPOSE" & “TESTING", see page 3
Pour « BUT » & «ESSALls, voir page 3
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS B15d
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS |
LES DOUILLES A BAIONNETTE B15d Page 2 i
Reference Dimension Tolerance
+0.0
A 15.25 Toa
+0.05
C 25 -0.05
+0.0
D 5.0 20,05
+0.2
E 2 -0.0
+0.0 )
H 6.0 _0:03
+0.03
H{ 6.01 200
+0.1
H, 7.5 200
+0.1
K 7.5 o1
+0.0
P 17.45 202
+0.2
R 4.7 “02
Z Approx. 45
+0.05
2, Z+4.9 2005 \
+0.05
Z, Z+6.0 00
+0.08
Zs Z2+15 Z0.05
+0.1
m 2 -0.1

Fot “PURPOSE" & “TESTING", see page 3
Pour « BUT» & «ESSAI», voir page 3
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS B15d

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS
LES DOUILLES A BAIONNETTE B15d Page 3

PURPOSE:
To check B15d lampholders according to sheet 7005-16 with respect to:
a) Dimension D max.

b) The minimum and maximum forces of the individual contacts corresponding with those resulting from the fitting of caps
according to sheet 7004-11 of which the valués of dimension D; are minimum and maximum respectively.

TESTING:

a) To check dimension D max.:
With the gauge held firmly in the lampholder and with both retention pins held against the corresponding resting points, the
plunger is inserted into the bore provided until it touches one of the holder contacts.
With the lampholder held with its axis vertical and with the gauge uppermost, the mark Z, on the plunger shall coincide with or
be above the reference marks on the gauge body. During this test no force shall be applied to the plunger.
The test is repeated for the other holder contact.

b) To check the minimum and maximum contact forces:
With the gauge assembled in the lampholder as ina) above, an axial force is applied to the plunger until mark Z, coincides with
the reference marks on the gauge body. At this position the force shall be measured and shall be not less than the minimum value
specified on sheet 7005-16.
The force is then increased until mark Z; coincides with the reference marks. At this position the force shall be measured and
shall be not more than the maximum value specified on sheet 7005-16.
The test is repeated for the other holder contact.

BUT:
Vérification des douitles B15d conformes 2 la feuille 7005-16 en ce qui concerne:
a) Dimension D max.

b) Les forces minimum et maximum de contact individuel correspondant avec les forces obtenues lorsqu’on introduit des culots
conformes a la feuille 7004-11 pour lesquels les valeurs des dimensions D; sont respectivement minimum et maximum,

ESSAI:

a) Pour vérification de la dimension D max. :
Le calibre étant maintenu fermement dans la douille et les deux ergots maintéenus contre les points de repos correspondants, le
plongeur est introduit 2 l'intérieur de Pévidement du calibre jusqu’a ce qu’il touche un des contacts de la douille.
La douille étant tenue de telle sorte que son axe soit vertical et le calibre étant maintenu au dessus, le repére Z, sur le plongeur
devra coincider avec ou étre au-dessus du repere de référence figurant sur le corps du calibre. Durant cet essai, aucurie force ne
doit étre appliquée au plongeur.
L'essai est répété pour I'autre contact de la douille.

b) Pour vérifier les forces de contact minimum et maximum:
Le calibre étant introduit dans la douille comme ci-dessus en a) une force axiale est appliquée au plongeur jusqu'a ce que le
repére Z, coincide avec le repére de référence figurant sur le corps du calibre. A cette position, Ia force sera mesurée et ne devra
pas étre inférieure & la valeur minimum specifiée sur la feuille 7005-16.
La force est alors augmentée jusqu'a ce que le repére Z; coincide avec le repére de référence.
A cette position, la force sera mesurée et ne devra pas étre supérieure 2 la valeur maximum spécifi€e sur la feuille
7005-16. :
L’essai est répété pour I'autre contact de la douille.
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
. DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS LES
DOUILLES A BAIONNETTE

Page 1/2
BA21d-3 (120°)
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of lampholder BA21d-3, see sheet 7005-15,
. Pour les détails de la douille BA21d-3, voir feuille 7005-15,
Reference marks Plunger
Repéres de référence Plongeur
|
§ Marks
ﬁ L Repéres \
1] i 1] L]
Z
i ‘ ? . ] N . Z1 Z2 Za
N
|
[e——

Reference pin
Ergot de référence

The drawing does not show a means of clamping the gauge in the lampholder.

‘The manner in which such means are provided depends on the design of the lampholder under test.
However, it must be ensured that in every case at least the reference pin of the gauge is held
firmly against thé corresponding resting point "V" of the lampholder.

Le dessin n'indique pas un mode de fixation du calibre dans la douille.
La fagon d’assurer cette fixation dépend de la conception de la douille essayée,

. Toutefois, il doit étre assuré dans tous les cas qu’au moins I’argot de référence du calibre est
maintenu fermement contre le point de repos "V" correspondant de la douille,
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT POSITION
AND CONTACT FORCE IN BAYONET LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA POSITION
DU CONTACT ET DE LA FORCE DE CONTACT DANS LES
DOUILLES A BAIONNETTE

BA21d-3 (120%)

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 21,6 + 0,0 N Approx. 5 -
- 0,1
B 25,3 t g’g Z Approx. 45 -
4
+ 0,1 + 0,05
D 10 - 0.1 Z1 7+13,0 - 0.05
+ 0,2 j + 0,05
E 2 =000 Zz 7+13,5 ~ 005
+ 0,0 + 0,05
H 6,0 - 0,03 Z3 Z+15,0 - 0.05
. + 0,03 N + 30°
Ha 6,01 - 0,0 « 120 - 30
+ 0,1
K 10,25 - 0.1

PURPOSE! To check lampholders BA21d-3 with respect to:
a) dimension D max..

b} the minimum and maximum forces of the individual contacts corresponding with those resulting from
the fitting of caps BA21d-3 of which the values of dimension Di are minimum and maximum respectively.

TESTING:

a) To check dimension D max.! With the gauge held firmly in the lampholder and with at least the
reference pin held against the corresponding resting point "V", the plunger is ingerted into
the bore until it touches one of the holder contacts. With the lampholder held with its axis
vertical and with the gauge uppermost, the mark Z1 on the plunger shall coincide with or be above
the reference marks on the gauge body. During this test no force shall be applied to the plunger.
The test is repeated for the other holder contact.

b} To check the minimum and maximum contact forces: With the gauge assembled in the lampholder as
in a) above, an axial force is applied to the plunger until mark Z2 coincides with the reference
marks on the gauge body. At this position the force shall be measured and shall be not less than
the minimum value aspecified on the lampholder sheet. The force is then increased until mark Zs
coincides with the reference marks. At this position the force shall be measured and shall be not
more than the maximum value specified on the lampholder sheet.

The tesl is repeated for the other holder contact.

BUT: Vérification des douilles BA21d-3 en ce qui concerne:
a) dimension D max..

b} les forces minimum et maximum de contact individuel correspondant avec les forces obtenues lorsqu’on
introduit des culots BA21d-3 pour lesquels les valeurs de la dimension D1 sont respectivement minimum
et maximum.

ESSAIL

a) Vérification de la dimension D max.! Le calibre étant maintenu fermement dans la douille et au moins
l’ergot de référence maintenu contre le point de repos "V" correspondant, le plongeur est introduit
a l'intérieur de l’évidement du calibre jusqu’a ce qu’il touche un des ergots des contacts de la
douille, La douille étant tenue de telle sorte que son axe soit vertical et le calibre étant
maintenu au-dessus, le repére Zi sur le plongeur devra coincider avec, ou &tre au~dessus du repére
de référence figurant sur le corps du calibre. Durant cet essai, aucune force ne doit &tre
appliquée au plongeur.
L’essai est répété pour l'autre contact de la douille.

b) Vérification des forces de contact minimum et maximum: Le calibre étant introduit dans la douille
comme ci-dessus en a), une force axiale est appliquée au plongeur jusqu’a ce que le repére Z2
coincide avec le repére de référence figurant sur le corps du calibre.

A cette position, la force sera mesurée et ne devra pas éire inférieure a la valeur minimum
spécifiée sur la feuille de la douille. La force est alors augmeniée jusqu’a ce que le repére Zs
coincide avec le repére de référence. A cette position, la force sera mesurée et ne devra pas 8tire
supérieure a la valeur maximum spécifide sur la feuille de la douille.

L'essai est répété pour l'autre contact de la douille.
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*GO'" GAUGE FOR CAPS
BA21-3 (120) ON FINISHED LAMPS

CALIBRE « ENTRE » POUR CULOTS
BA21-3 (120°) SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seu! but d'illustrer les principales dimensions du calibre.

N
| 35° | 352

APPROX.

£ )
S
x| /
Sh: d,
(/) Sherpedse

Aréto ldgérement
chanfreinée

SECTION I-It
COUPE 1-I1

Edges slightly chamfered
(see sheet 7006-1)

(voir feuille 7006-1)

v Knutled APPRCX, ]:-
| . Moleié

Dimension BA21 Tolerance Dimengion BA21 Tolcraﬁce
A a6 | g:g‘ ) 6s0 | 99
D nso | FO0 Q. 260 | 109
D, 15.00 f g:gz R 28.50 + ?;g
N 600 | +oO a e | *Y

Pin dimensions checked by a suitable gauge. Dimensions des ergots controlées par un calibre approprié.

' PURPOSE: For the control of dimensions A max,, N n{in.. D min., D; max. and the angular position of the pins illustrated

on sheet 7004-13.

TESTING: The cap shall enter the gauge until the pins have passed through the slots Q. The cap is then turned through
a small angle and is pressed so that the pins are in close contact with surface S. In this position the contact making surface
shall not be below surface X nor shall it project beyond the surface Z. “N* of the gauge tests the diameter of the cap
for a sufficient length to ensure interchangeability of the caps in the holders.

NOTE: A similar gauge may be used for testing caps provided that provision is made for checking dimension D max. on
the above mentioned sheet.

BUT: Contrdle des dimensions A max,, N min., D min., D, max. et de la position angulaire des ergots selon la feuille 7004-13,

ESSAI: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu'a ce que les ergots aient traversé les encoches Q. Le culot est alors tourné
d'un petit angle et appliqué de maniére que les ergots soient en contact étroit avec la surface S. Dans cette position, la surface
de contact doit émerger de la surface X mais ne doit pas émerger de la surface Z. La dimension N du calibre controle le dia-
métre du culot sur une Jongueur suffisante pour assurer I'interchangeabilité des culots par rapport aux douilles.

NOTE: Un calibre analogue peut étre utilisé pour contrdler les culots pourvu que des mesures soient prises pour le controle
de la dimension D max. de Ia feuille rappelée ci-dessus.

LE.C. Publigatgn .61
Publication 'C.E.1. 61
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"GO" GAUGE FOR CAP ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT SUR LAMPES TERMINEES

. BY22d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre,

For details of cap BY22d, see sheet 7004-17.
Pour les détails du culot BY22d, voir feuille 7004-17.
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PURPOSE: To check dimensions A max., Ca max. D1 max., N min. and the diametrical position
‘ of the pins of cap BY22d on finished lamps,

TESTING: The cap shall enter the gauge al surface Y until the pins have passged through the slots Q.
The cap is then rotated through a small angle and pulled so that the pins are in close contact with
surface S. In this position, the contact making surfaces shall not be below surface X nor shall they
project beyond surface Z and the extreme end of the cap shall not project beyond surface W.
Dimension N of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to ensure
interchangeability of the cap in the holders.

Reference Dimension Tolerance BUT: Vérification des dimensions A max., C1 max.,
001 Di max. N min. et de la position diamétrale
A 22,0 _ 0:0 des ergots du culot BY22d sur lampes terminées.
C1 10.2 + 0,02 ESSAIL: Le culot doit entrer dans le calibre du cété de la
’ - 0,0 surface Y jusqu’d ce que les ergots aient traversé les
D 7.5 + 0,0 encoches Q. Le culot est alors tourné d’un petit angle et
! - 0,01 appliqué de manidre que les ergots soient en contact étroit
Dy 9.0 + 0,02 avec la surface S. Dans cette position, les surfaces de
’ - 0,0 contact doivent émerger de la surface X, mais ne doivent
N 6.7 + 0,0 pas émerger de la surface Z et l'extrémité du culot ne doit
! - 0,01 pas émerger de la surface W. La dimension N du calibre
0 3.05 + 0,0 vérifie le diamdtre du culot sur une longueur suffisante
! -~ 0,05 pour assurer l’interchangeabilité du culot par rapport
Q 2.5 + 0,0 aux douilles.
’ - 0,04
+ 0,0
R 29,5 ~ 1.0
. a Approx. 45° -
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BS 5101 : Part 3 : 1975

PLUG GAUGE FOR LAMPHOLDER
CALIBRE TAMPON POUR DOUILLE

BYZ22d

. | 8 ]

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions easentielles du calibre.

For details of lampholder BY22d, see sheet 7005-17.
Pour les détails de la douille BY22d, voir feuille 7005-17.
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Reference Dimension Tolerance
Az 22,3 * %’,%1
Az 23,0 * %”%1
B 27,65 * g:gl
Ca 10,23 t-?ﬂ%l
Da 9,03 f_%f%l
E 2,6 * g:gl
N 6,5 * &82
X 4,23 * 8181
a 16,5 + é:g
b 23,7 * g:g
c 11,5 * (1)18
. ::::e kg 0,3 t igi

PURPOSE: To check dimensions A min., A max.
C1 ming D1 min., N max. and the diametrical
position of the slots of lampholders BY22d. .

TESTING: It shall be possible to ingert the "GO"
side of the gauge into the lampholder and turn it
8o that the pins pass the lowest points of the
retaining slots without using undue force.

It shall not be possible to insert the "NOT GO"
side of the gauge by its own weight.

This test shall be made at least twice,

the gauge being turned through approximately 90°
the second time.

B min.,

BUT: Vérification des dimensions A min., A max.,

B min. C1 min. Di min.g N max. et de la position
diamétrale des encoches des douilles BY22d.

ESSAIL 11 doit 8tre possible d’ingérer le c5ié
"ENTRE" du calibre dans la douille et de le tourner
de fagon que les ergots passent sous les points les
plus bas des encoches de maintien sans exercer un
effort anormal, Il ne doit pas &tre possible
d’insérer le c6té "N'ENTRE PAS" du calibre sous
V’effet de son propre poids,

Cet essai doit &ire effectud au moins deux fois,

le calibre étant, la deuxiéme foig, tourné d’un
angle d’environ 90°,
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PLUG GAUGE FOR BAYONET LAMPHOLDER
CALIBRE TAMPON POUR DOUILLE A BAIONNETTE
BA20

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.
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PURPOSE: To check dimensions A min., A max., B miﬁ., D, thin., N max. and the diametrical position of the slots as
shown on sheet 7005-14.

TESTING : Without using undue force, it shall be possible to insert the “GO’* side of the gauge into the lampholder and
turn it so that the large lug passes the lowest point of the retaining slot for the reference lug of the cap and is then retained
correctly at the position Eg of the slot,

It shall not be possible to insert the “NOT GO*’ side of the gauge by its own weight. This test shall be made at least twice,
the gauge being turned through approximately 90° the second time.

Reference Dimension Tolerance
+0.0
. Ay 20.15 —0,01
+0.01
A, 20.25 —00
+0.0
B 25 —o001
' +0.0
D 17.5 0.0t
+0.0
E, 4.5 —0.01 BUT: Contfréle des dimensions A min., A max., B min., D; min,, N max.
- 300 et de la position diamétrale des encoches comme indiqué sur la feuille
E, 32 Y 7005-14,
0.01
M 1.5 +0.0 ESSAIL: 1l doit étre possible, sans effort exagéré, d’introduire le coté
—0.1 «ENTRE» du calibre dans la douille et de le tourner de fagon que
45 -+0.02 I'ailette la plus large (ailette de référence du culot) passe au-dessous
* -0.0 du point le plus bas de P’encoche de maintien qui lui est destinée et reste
 +1.0 correctement a la position E; de cette encoche.
a 155 —0.0 Il ne doit pas &tre possible d’insérer le cdté « N’ENTRE PAS » du calibre,
105 sous ’effet de son propre poids. Cet essai doit &tre effectué au moins deux
b 21.5 —0.0 , fois, le calibre étant, la deuxiéme fois, tourné d’environ 90°.
c 11.5 —‘__(1)8
— — (1) B is the diameter of the circle on which the curved ends of the lugs lie.
w?'ght kg 0.300 +100A (1) B est le diamétre du cercle passant par les extrémités incurvées des
Poids —10%; .
ailettes.
A T 1 E-C-Publieation 61
T 7006-18-1 : PUbieon BT 6L
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“GO” GAUGE FOR CAP
B22d-3 (90°/135°)/25 x 26 ON FINISHED LAMPS

CALIBRE « ENTRE » POUR CULOT
B22d-3 (90°/135°)/25 x 26 SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.
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SECTION I-11
COUPE I-11
Dimension B22 Tolerance Dimension B22 Tolerance
+ 0.01 + 0.0
A 215 | O Q 2.50 iy
4+ 0.0 + 0.0
D 6.00 by R 29.50 Ry
+ 0.02 . + 5
D, 8.00 Py ) 135 i
+00 o + 5
N 6.70 — 001 B 90 i
+ 0.0
0 3.05 Tl

Pin dimensions checked by a suitable gauge. Dimensions des ergots contrdlées par un calibre approprié.

PURPOSE: For the control of dimensions A max., N min., D min. D; max. and the angular position of the pins illustrated
on sheet 7004-10A.,

TESTING: The cap shall enter the gauge until the pins have passed through the slots Q. The cap is then turned through
a small angle and is pressed so that the pins are in close contact with surface S. In this position the contact making surface
shall not be below surface X nor shall it project beyond the surface Z. “N’’ of the gauge tests the diameter of the cap for
a sufficient length to ensure interchangeability of the caps in the holders,

NOTE: A similar gauge may be used for testing caps provided that provision is made for checking dimension D max. of
the above mentioned sheet.

BUT: Controle des dimensions A max., N min., D min., D, max. et de la position angulaire des ergots, selon Ia feuille 7004-10A.
ESSAI: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’a ce que les ergots aient traversé les encoches Q. Le culot est alors tourné
d’un petit angle et appliqué de maniére que Jes ergots soient en contact étroit avec la surface S. Dans cette position, la surface
de contact doit émerger de la surface X mais ne doit pas émerger de la surface Z. L.a dimension N du calibre controle le diamétre
du culot sur une longueur suffisante pour assurer I'interchangeabilité des culots par rapport aux douilles.

NOTE: Un calibre analogue peut étre utilisé pour controler les culots pourvu que des mesures soient prises pour le controle
de la dimension D max. de la feuille rappelée ci-dessus.

I.E. O, Tublicgtion 61
Publication CEY64
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PLUG GAUGE FOR BAYONET LAMPHOLDER
CALIBRE POUR DOUILLE A BAIONNETTE
B22d-3 (90°/135°)

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.
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PURPOSE: To check dimensions A min., A max., D; min., N max., and the diametrical position of the slots shown on
sheet 7005-10A.

TESTING: It shall be possible to insert the “GO”’ side of the gauge into the holder and turn it so that the pins pass the
lowest peints of the retaining slots without undue force.

1t shall not be possible to insert the “NOT GO’ side of the gauge by its own weight.

This test shall be made at least twice, the gauge being turned through approximately 90° the second time.

BUT: Vérification des dimensions A min., A max., D; min., N max., et de la position diamétrale des encoches figurant sur
fa feuille 7005-10A.

ESSAL: 11 doit étre possible d’insérer le c6té « ENTRE » du calibre dans la douille et de le tourner de fagon que les ergots
passent sous les points les plus bas des encoches de maintien sans exercer un effort anormal.

H ne doit pas étre possible d’insérer le c6té « N°’ENTRE PAS » du calibre de son propre poids.

Cet essai doit étre effectué au moins deux fois, Ie calibre étant, la deuxiéme fois, tourné d’un angle d’environ 90°.

Reference Dimension Tolerance
A, 22.30 + 8281
A, 22.70 * gigl
B 13.82 oo
D 8.53 oo
E 2.50 s
N 6.50 o
a 155 s
b 23.5 +os
c 115 Y
o 135° H
; o

;’,‘g";ggsht ke 0.30 + 10%

. Documents

I E.C_Publivation; 61
7006-20-4 Pibli&Glion-C'E 11

Full document details: BS 5101-3:1975



http://www.avadocuments.com/doc/bs-5101-3-1975
http://www.avadocuments.com/doc/bs-5101-3-1975

BSIVBS*S];D],: PARTx3 7?5 HB 1lb24bk9 0214572 4 W

BS 5101 : Part 3 : 1975

GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING IN
LAMPHOLDERS
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE
DU CONTACT DANS LES DOUILLES
E27 ‘Page 1/2
Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
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