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Foreword

This British Standard has been prepared under the
authority of the Textile Machinery Standards Committee.
It is identical with 1SO 2544 ‘Textile machinery and
accessories—Warping machinery—Preparation of warp for
weaving—Vocabulary’.

For the purposes of this British Standard, the text of

1SO 2544 should be modified as follows.

Terminology. The words ‘British Standard’ should replace
‘International Standard’ wherever they appear.
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BS 5399 : 1976

British Standard Glossary of

Terms relating to textile machinery and

accessories, warping machinery and the

preparation of warp for weaving

SCOPE
AND FIELD OF APPLICATION

This International Standard establishes a vo-
cabulary for use in the field of preparation
of warp for weaving.

Note—In addition to terms used in the three ISO
languages (English, French and Russian), this Inter-
national Standard defines (in an annex) the equiva-
lent terms in the German language; these have been
included for information at the request of Technical
Committee ISO/TC 72, and the Member Bodies for
Germany (DNA) and Switzerland (SNV) have verified
their correctness. However, only the terms and defi-
nitions given in the official languages can be considered
as ISO terms and definitions.

The terms are classified as follows:

I. General terms

II. Processing terms

ITII. Terms for machines, devices, assemblies
and component parts

e Warp creels
— component parts of a warp creel

e Warping machine
— component parts of the cone sec-
tional warping machine

— component parts of the beam warp-
ing machine
e Warp sizing machine
— component parts of the warp sizing
machine

e Beaming machine

— component parts of the beaming
machine

Full document details: BS 5399:1976

OBJET
ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale éta-
blit un vocabulaire & utiliser dans le
domaine de la préparation des chaines
pour le tissage.

Note — En supplément aux termes définis
dans les trois langues officielles de I’ISO (anglais,
frangais, russe), la présente Norme interna-
tionale comprend également, en annexe, les
termes allemands équivalents; ceux-ci ont été
inclus, & titre informatif, 3 la demande du
Comité technique ISO/TC 72, et les Comités
Membres de I’Allemagne (DNA) et de la Suisse
(SNV) en ont vérifié I’exactitude. Cependant,
seuls les termes et définitions donnés dans les
langues officielles peuvent étre considérés comme
des termes et définitions de I'ISO.

Les termes sont classifiés comme suit:

I. Termes généraux

II. Termes relatifs aux opérations de
fabrication

III. Termes relatifs aux machines, dis-
positifs, assemblages et éléments

e Cantres
— éléments du cantre

e Ourdissoirs

— éléments de ’ourdissoir sec-
tionnel & cone

— éléments de I’ourdissoir clas-
sique
o Encolleuse
— éléments de ’encolleuse

o Ensoupleuse
— éléments d’une ensoupleuse

HA3HAYEHUE
U OBJIACTh INTPUMEHEHUA

Hacrosamui#t MexayHaponusit Cran-
JapT mnpencraBnser cobol cioBapb
TEPMHHOB, yrnoTpebiasieMbIx B obnacta
MOATOTOBKA OCHOB JJIS TKa4ecTBa.

IIPEMEYAHHE — B NONONHERAE K TepMHHAM
Ha Tpex odpHumansHbIX s3bikax UCO (amramit-
CcKkOM, (PaHUY3CKOM H pPYCCKOM) HaCTOALIHHK
Mexnynaponnsii CTaHODAapT BKIIOYAET TaKke
B IIpuioXeHAN 3KBHBAJICHTHLIC HEMCLIIKAE TEP-
MHHbI. OTH TEPMHHBI ObUTH BKJIIOYCHBI, KakK
mabOpManmOHRbIe, IO mpockbe TexHmIECKOro
Komuarera UCO/TK 72, a KoMHTEThI-WICHH
Tepmamma (JHA) n MIsesinapra (CHB) npo-
BEpHJIE HX cOOTBEeTCTBHC. TeM He MeHee, Tep-
MuHaMH H onpenenemuama MCO spisioTcs
TEPMHHB H ONpENC/ICHAA HAa OQHIHANLHBIX
A3bIKAX.

TepMuAHEI Ki1acCHOULINPOBAHEI CIIEAYIO-
mmM obpa3om:

I. OcHOBHBIE TEPMHHBI

II. Tepmunsbl, OTHOCAIMAEC K obGpa-
6oTke

I

TepMuHBI, Kacaloluecss MallHH,
YCTPOMUCTB, Y3JIOB H OTICIbHBIX
neranek
o CHOBaJIbHbIE pPaMBI
— COCTaBHBIE 3JIEMEHTHI CHO-
BaJILHOM paMbl
o CHOBaJIbHBIE MAITAHBI

— COCTaBHBIE YaCTH JIEHTOYHOH
CHOBAQJIbHOM MamMHBI C KO-
HycHbIM OapabGaHOoM

— COCTaBHBIE YaCTH HNApTHOH-
HON CHOBaJIbHOM MAaIIMHbLI
o IIlnuxTOBajNbHAs MalIMHA

— COCTaBHBbIE YaCTH ILIMXTO-
BaJIbHOX MamMHBI IS OC-
HOBBI

e IleperoHHas MammHA

— COCTaBHBlE YaCTH MEPEroH-
HOK MalmuHbI
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2.1

3.1

3.2

GENERAL TERMS

warp (noun): A number of threads in
distinct, equal lengths and approxi-
mately parallel, which may be put in
various forms intended for weaving.

The warp threads run lengthwise in
the fabric.

warp sheet: Entirety of warp sections
or single layer of warp.

width of warp sheet (see figure 1):
Total width of warp, i.e. total width
of all warp sections measured on the
warping drum, reel or beam.

warp section: Part of the entirety of
warp threads wound on the warping
drum or reel in the lengthwise direc-
tion of the warp.

width of warp section (see figure 1):
Space occupied by one warp section
measured on the warping drum or
reel parallel to its axis.

depth of warp section (see figure 1):
Total depth of a warp section wound
in its entire length on the warping
drum or reel.

TERMES GENERAUX

chaine: Ensemble de fils approximati-
vement paralléles et de méme longueur
déterminée, pouvant étre préparés de
différentes fagons en vue du tissage.

Les fils de chaine se trouvent placés
dans le tissu suivant le sens de la lon-
gueur.

nappe d’ourdissage: Ensemble des sec-
tions d’ourdissage ou simple couche de
chaine.

largeur de la nappe d’ourdissage (voir
figure 1): Largeur totale de la chaine,
c’est-a-dire largeur totale de toutes les
sections d’ourdissage, mesurée sur le
tambour, le rouleau ou I’ensouple
d’ourdissage.

section d’ourdissage: Partie de I’en-
semble des fils de chaine enroulés sur
le tambour ou le rouleau d’ourdissage
dans la direction de la longueur de la
chaine.

largeur de la section d’ourdissage (voir
figure 1): Espace occupé par une sec-
tion d’ourdissage, mesuré sur le tam-
bour ou le rouleau d’ourdissage, paral-
lelement & son axe.

hauteur de la section d’ourdissage (voir
figure 1): Hauteur totale de la section
d’ourdissage, la longueur totale de la
chaine étant enroulée sur le tambour ou
le rouleau d’ourdissage.

set of warp: Number of warp threads
per unit length measured on the warp-
ing drum or reel.

Full document details: BS 5399:1976

OBIIVIE TEPMWHBI

ocHoBa: KonuyecTBo HHTEH paBHOM
IJTMHBI ¥ NpUOIM3UTENIBHO NapaljieTb-
HbIX, KOTOpblE MOTYT INpPHOOpeTaTh
pasnuuHbie GOPMBI, H NpeaHa3HaYeH-
HBIX IUIS TKA4ecTBa.

OCHOBHBIE HUTH HAOYT BIOJIb TKAaHH.

OCHOBHO€ NOJIOTHO: CyMMa OCHOBHBIX
JIECHT HMJIA OJWHOYHBIX CJIOEB OCHOBBI.

LMpHHA OCHOBHOrO MosoTHa (CM. ¢u-
rypy 1): OOmas mMpUHA OCHOBBI,
TO ecTh 00Ilas INMPUHA BCEX OCHOBHBIX
JIEHT, M3MEPEHHas IO CHOBAJIBLHOMY
6apabaHy WM BaJIUKY.

OCHOBHAfl JIEHTA: YaCTh HATEH OCHOBBHI,
HAMOTAHHBIX Ha CHOBaJbHbIN Gapaban
MM BaJIMK BIOJIb OCHOBBI.

IUMpHHA OCHOBHOH JeHThI (CM. ¢ury-
py 1): PaccrosHme, 3aHATOE OXHOU
OCHOBHOH JIEHTO#, HM3MEPEHHOE Ha
CHOBaJIbHOM Oapabane MM BaJIHKe
napajuieNIbHO €ro OCH.

ruyGuHa oCHOBHOH JeHTHl (CM. ¢uHry-
py 1): OGuas rny6uHa OCHOBHOMH JIeH-
ThI, HAMOTAHHOM’ NO BCEH CBOEH IUTHHE
Ha CHOBa/IbHBIA OapabaH MMM BalHK.

3.2

FIGURE 1/ ®UI'YPA 1

compte en chaine: Nombre de fils de
chaine par unité de longueur, compté
sur le tambour ou le rouleau d’ourdis-
sage.

IUIOTHOCTh MO OCHOBe: UHMCIO OCHOB-
HbIX HHUTE# HA €OUHHMLY MJIAHBI, IIOI-
CYHTaHHOE HA CHOBaJIbHOM OapabaHe
WM BaJTHKE.
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13.2

length of warp: Length of the warp
wound.

repeat of warp: Regularly repeated
pattern comprising warp threads of
different types, colours or counts.

lease: Regular crossing of individual
warp threads or groups of threads
over and under two rods or lease
cords.

multiple lease: Arrangement obtained
by dividing the warp into several
sheets of yarn for sizing.

II

PROCESSING TERMS

creeling: Arranging the supply pack-
ages intended for warping on a warp
creel.

warp (verb): To wind threads in dis-
tinct, equal lengths parallel to one
another preparatory to further pro-
cessing.

beam warping: Winding a part of the
total number of ends in the warp in
full width onto a back beam.

sectional warping: Operation consist-
ing of the preparation of a warp by
winding the sections one beside the
other onto a warping drum or reel.

beaming: Operation of winding the
yarn onto a warper’s beam or a
weaver’s beam.

direct beaming: Winding of a warp of
full width and total number of ends
in one operation from creeled bobbins,
either

— onto a weaver’s beam, or
— onto a sectional beam.

The latter operation is called sectional
beaming.

assembly beaming: Unwinding the
warp from several back beams (each
containing part of the total number of
ends) onto a weaver’s beam.

Full document details: BS 5399:1976

longueur d’ourdissage: Longueur de la
chaine enroulée.

rapport d’ourdissage: Motif réguliere-
ment répété, comprenant des fils de
chaine de différents types, couleurs ou
titres.

encroix; enverjure: Croisement régulier
de fils individuels ou groupes de fils
de la chaine au-dessus et au-dessous
de deux baguettes ou cordons d’enver-
jure.

encroix multiple: Arrangement obtenu
en divisant la chaine en plusieurs cou-
ches en vue de I’encollage.

I

TERMES RELATIFS AUX
OPERATIONS DE FABRICATION

garnissage: Mise en place sur un cantre
des bobines d’alimentation destinées a
P’ourdissage.

ourdir: Enrouler des fils de méme lon-
gueur déterminée, parallélement les uns
aux autres, en vue de préparer les
opérations ultérieures.

ourdissage classique: Opération consis-
tant & enrouler une fraction du nombre
total des fils de la chaine en pleine
largeur sur une ensouple primaire.

ourdissage sectionnel: Opération pour
la préparation d’une chaine, consistant
a enrouler les sections 1'une & coté de
I’autre sur un tambour d’ourdissage.

ensouplage: Opération consistant a
enrouler tous les fils d’une chaine sur
une  ensouple d’ourdissage ou une
ensouple de tissage.

ensouplage direct: Opération consistant
a enrouler en pleine largeur et en une
opération une chaine dont la totalité
des fils provient de bobines placées sur
un cantre,

— soit sur une ensouple de tissage,

— soit sur une ensouple sectionnelle
(ou « ensouple de bonneterie »).

Cette derniére opération est appelée
ensouplage sectionnel.

ensouplage par réunissage; réunissage:
Opération consistant a dérouler la
chaine de plusieurs ensouples primaires
(chacune contenant une fraction du
nombre total des fils de chaine) et &
I’enrouler sur une ensouple de tissage.

BS 5399 : 1976

IJIAHA OCHOBBI: [I/THHA HHUTEHE OCHOBBHI,
HaMOTAHHBIX Ha TKauUKdA{ HaBOH.

pamopT no ocHose: PerynspHo moBToO-
PAIOLIMUCSA PHUCYHOK, COCTOSIIUMA H3
OCHOBHBIX HHTEH pa3JIHYHOrO THIIA,
LBETA M HOMEpa.

ueHoBblii kpect: IlpaBmisHOE pacmo-
JIOXKEHHE OTHENbHBIX HHUTEHl OCHOBBI
HJIM TPYNITBI OCHOBHBIX HHATEH HaA HIIH
noA NBYMs NPYTKaMH HJIA LIEHOBBIMH
IIHypaMH.

MHOrOKpaTHLI# IeHOBBIH KpecT: Pacro-
JIO)KEHHE OCHOBHBIX HHMTEH, MOJy4YeH-
HO€ TIyTeM HeNIeHHs] HUTE! OCHOBBHI Ha
HECKOJILKO 4acTel, HeoOxoammoe IUist
NpPOKJAOKH LIEH B NPOLECCE IUIMXTO-
BaHHA.

11

TEPMWHBI, OTHOCSAIUECHA
K OBPABOTKE

YCTAHOBKA MAKOBOK HA CHOBAJIBHOMH
pame: PacrnonoxeHue NHTAIOUX Na-
KOBOK Ha CHOBAJIbHOH paMme.

CHOBaTh: YK/IaAblBaTh HHTH DaBHOH
IIHHBl TIAPAJUIENbHO OTHOCHTEIBLHO
Ipyr Apyra Ajs MOATOTOBKH K Jalb-
Helimel o6paborke.

CHOBKA HA NMAPTHOHHOH CHOBAJILHOH Ma-
muHe: HamoTka yacTe OOIIero Koim-
YeCcTBa HUTEH OCHOBBI IO BCEH MMPHHE
Ha CHOBAJIbHBIH BaJIHK.

cexuMonHasi cHoBka: Ormepauus, co-
cTosiimasi A3 IOArOTOBKHM OCHOBBI ITy-
TEM HaMOTKH CEKLUH OOHAa 3a Apyrou
Ha CHOBa/IbHBIM GapabaH.

HapuBka: Onepauus, COCTOSIAas U3 Ha-
MOTKH HHTEM OCHOBBI Ha CHOBAJIbHBIN
BaJIMK WJIM TKaLKU{ HaBOM.

npamasi neperonka: CMaTbIBaHHE OC-
HOBBI 10 BCEH IIMPUHE 3a OOHY OIe-
pauMIo C MAaKOBOK, YCTAHOBJIEHHBIX Ha
Iy PHUKE,

— nmu00 Ha TKaUKHi HaBOM,
— mu60 Ha CEKLMOHHYIO KATYIIKY.

Ilocnenuss onepauusi Ha3bIBAETCA CEK-
LIHOHHOM CHOBKOM.

neperonka: CMaTbIBaHHE OCHOBBI C He-
CKONBKHX CHOBAJIbHBIX BAJIHKOB (KaX-
AbI# M3 KOTOPBIX COOEPXKHUT 4acTb 00-
LIEro KOJMYeCTBA HHTEH OCHOBBI) Ha
TKALKAA HaBOH.
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13.3 beaming: Unwinding of a warp of full pliage (réensouplage) a Iourdissage; neperonka: CMaTBIBaHHE OCHOBHI IO
width and total number of ends from pliage (réensouplage) a I’encollage: Dé- BCed mmMpHHE OOIIEro KOJHYECTBA HH-
a warping drum or reel onto a warper’s roulement en pleine largeur du nombre Telf OCHOBBI CO CHOBaJIbHOro O6apa-
or weaver's beam or from the sizing total des fils de chaine d’un tambour 0aHa WM CO LIJTXTOBAJIbHOM MalIHHBI
machine onto a weaver’s beam. ou rouleau d’ourdissage et enroule- Ha TKaUKAH HaBOM.

ment sur une ensouple d’ourdissage ou
de tissage, ou bien a partir de I’encol-
leuse, enroulement sur une ensouple de
tissage.

14 sizing: Treatment of the warp with encollage: Apprétage de la chaine avec uaxToBande: O6paboTKa OCHOBEI CO-
suitable material to improve the phy- des produits appropriés, dans le but OTBETCTBYIOLIMM MaTEpHAJIOM IS
sical properties of the yarn for further d’améliorer les propriétés physiques CrJIa)XUBAHUS BBICTYNAIOLIUX BOJIOKOH
processing, for example to smooth du fil pour les opérations ultérieures; C LeNnblo yIyvylIeHHs (U3HKO-MeXaHH-
down the projecting fibres. par exemple, lisser les fibres saillantes. YECKHMX CBOMCTB NPSDKH IS TKAYeCTBa.

15 splitting: Separation of adhering warp division: Séparation des fils de chaine pacmennienue: Pasnenenue crummmxcs
threads. qui adherent les uns aux autres. HHUTEH OCHOBEI.

16 leasing: Dividing the warp by passing enverjure: Division de la chaine obte- npoGopka B LeHOBbIi KkpecT: Pa3pmene-
either individual threads or groups of nue en passant soit des fils individuels, HHE OCHOBBI IIPOXOXIEHHEM OTIENb-
threads over and under rods or lease soit des groupes de fils, au-dessus et HBIX HUTEH WM IPynnbl HATEH Hal WK
cords, thereby maintaining the threads au-dessous de baguettes ou de cordeaux NOA NPYTKaAaMH WM LEHOBHIMHM IIHY-
in a correct order. d’encroix en vue de maintenir ces fils pamu, noAnepXuBasi, TakuM obpa3om,

dans I’ordre voulu. NPaBUJIbHBIA MOPSIOK.

17 cut mark: Marking of a warp, for marque de piéce; sonnette: Marquage mapknpoBka: Hanecenne MeTok Ha
example by means of coloured marks, d’une chaine, par exemple au moyen OCHOBY IOCpPEACTBOM Kpackum Gymax-
paper strips, or marking threads, to de repéres colorés, bandes de papier HBIX JIEHT WJIH MAapKHPOBOYHBIX HHTEH
indicate definite lengths. ou fils-repéres, pour indiquer des lon- ona  o0O3HAa4YeHHsA  ONpedeNeHHON

gueurs prédéterminées. JUTHHBIL.

18 warping speed: Speed of the warp vitesse d’ourdissage: Vitesse d’avance- JIHHelHas CKOpPOCTh CHOBKH: CKOpPOCTH
threads (in metres per minute) during ment des fils de chaine (en métres par IBH)KCHHS] HUTEH OCHOBHI (B MeTpax
warping. minute) durant ’ourdissage. B MHHYTY) B IPOLIECCE CHOBKH.

19 beaming speed: Speed of the warp vitesse d’ensouplage: Vitesse d’avance- JIMHe#Hasdm CKOpOCTh mneperonkn: Cxo-
threads (in metres per minute) during ment des fils de chaine (en métres par pOCTb OBHXEHHUS OCHOBHBIX HHTEH
beaming. minute) durant ’ensouplage. (B MeTpax B MHHYTY) B mpolecce

MEPEroHKH.

20 joining: Connection of the ends of rattachement (ou rattache): Opération coenunenne: CoequHEHHE KOHLIOB HH-
successive warps by appropriate means, consistant a réunir les extrémités des Tell OCHOBBI, C/IEYIOLIUX ONHA 3a OpY-
for example knotting, twisting, glueing. fils de chaines successives par des roifi COOTBETCTBYIOIIMMH CIOCO6aMH,

moyens appropriés tels que nouage, HAIpUMeED, y3JI0BA3aHHEM, KDYYEHHEM,
tordage, collage, etc. CKJICHBAHHEM H T. I.

21 dropping the drop wires: To set open- placement des lamelles casse-chaines: HAHU3bIBaAHHE JIaMeJiell: YCcTaHOBKa na-
ended drop wires onto the warp Pose de lamelles ouvertes sur des fils MeJieif ¢ OTKPBITHIM KOHLIOM Ha pEeHKH
threads. de chaine. OCHOBOHAOIIOATENA .

22 threading the drop wires: The passing rentrage dans les lamelles: Passage des 3anpaBka Jamedei: Ilponyckanue oc-
of warp threads through the eyes of fils de chaine a travers les ceillets de HOBHBIX HHTEH 4epe3 rja3kKu Jamened
closed-end drop wires. lamelles fermées. C 3aKpBITBIM KOHLIOM.

23 drawing in: The passing of warp rentrage: Passage des fils de chaine a npoGopka HHTeH OCHOBHI B PEMH3KI:
threads through the mail eyes of healds travers les ceillets ou maillons des lisses IlponyckaHue OCHOBHBIX HHTEH uepe3
or harnesses. ou harnais. I71a3KH rajeB PeMH30K.

24 reeding; sleying: The passing of warp piquage au peigne: Passage des fils de npoGopka HuTel ocHoBBI B Gepao: ITpo-

threads through the reed spaces.

chaine entre les dents du peigne.

NMyCKaHWE OCHOBHBIX HHTEH MexXIy
3yObamMu Oepaa.
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I

TERMS FOR MACHINES,
DEVICES, ASSEMBLIES
AND COMPONENT PARTS

WARP CREELS

111

TERMES RELATIFS
AUX MACHINES, DISPOSITIFS,
ASSEMBLAGES ET ELEMENTS

CANTRES

BS 5399 : 1976

I

TEPMMHBI, KACAIOIINECS
MAIIVH, YCTPOMCTB, V3JIOB
M OTJEJIbHBIX JIETAJIEN

CHOBAJIBHBIE PAMBI

25 warp creel: Support, fixed or mobile, cantre: Fnsemble fixe ou mobile sup- cHoBaybHan pama: IlonBukHas WU
to hold yarn packages generally in portant les bobines de fil disposées HEMOABW)XHAs CTOWKAa I MaKOBOK,
rows from which the entirety of ends généralement par rangées, et a partir PAClOJIOKEHHBIX  OOBIMHO  pANAMH,
is unwound. desquelles la totalité des fils est dévidée. C KOTOPBIX CMAaThIBA€TCs HHUTh.

25.1 simple warp creel (see figure 2): Creel cantre simple (voir figure 2): Cantre ne npocTas cHoBaibHas pama (CcM. ¢u-
having a single supply package per comportant qu’une seule bobine d’ali- rypy 2): Pama, nmeromas oJHy uTaio-
warp end. mentation par fil 4 ourdir. LIYIO [TAKOBKY Ha OCHOBHYIO HHTb.

= W%
FIGURE 2/ ®UT'YPA 2
25.2 reserve package warp creel (see fig- cantre avec bobines de réserve (voir CHOBAJIbHAS pPaMa C pe3epBHLIMH NMAKOB-

ure 3): Creel having two supply pack-
ages per warp end. The tying-in of the
reserve package is only possible after
the warping machine has been stopped.

figure 3): Cantre comportant deux
bobines d’alimentation par fil & ourdir.
La rattache de la bobine de réserve
n’est possible qu’aprés l'arrét de la
machine d’ourdissage.

Full document details: BS 5399:1976

FIGURE 3/ ®UT'YPA 3

kamu (cMm. ¢urypy 3): Pama, umero-
1asi BE MUTAIOIME TAKOBKHA HA OCHOB-
Hy!0 HUTh. [IpuBs3bIBaHHE KOHLA pe-
3epBHOH NAKOBKH BO3MOXHO TOJIbKO
[ocjie OCTaHOBa MAIIMHBI.
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25.3

26

27

271

28

29

30

31

32

321

magazine warp creel (see figure 4):
Creel for mounting two or more sup-
ply packages per warp end. The yarn
is unwound from one package to the
next to ensure continuity of warping.

cantre magasin (voir figure 4): Cantre
permettant l’installation de deux bo-
bines d’alimentation (ou plus) par fil
a ourdir. Le fil est dévidé sans inter-
ruption d’une bobine a la suivante
pour assurer la continuité de ’alimen-
tation de I’ourdissoir.

Component parts of a warp creel

creel frame: Part of the creel for
carrying the bobbin bay and the ten-
sion frame.

bobbin bay; bobbin frame: Part of the
creel carrying the package holding
devices. It may be stationary or mobile.

package holding device: Part of the
bobbin bay carrying the package.

tension frame: Part of the creel
carrying, for example, the tension de-
vice, thread guide and/or stop motion.

yarn tension device: Device for impart-
ing tension to the yarn and possibly
for adjusting the tension during
warping.

thread guide carrier: Support for the
thread guide.

thread guide: Device for guiding the
threads in the creel.

stop motion: Device for detecting yarn
breakage or empty package and for
stopping the warping machine in case
of missing ends.

signalling device: System of lamps or
other suitable signals in conjunction
with the stop motion for the rapid
detection of missing ends.

FIGURE 4/ DUI'VPA 4

Eléments du cantre

cadre du cantre: Partie du cantre sup-
portant les porte-bobines et le cadre
de tension.

chassis porte-bobine: Partie du cantre
supportant les dispositifs destinés a
recevoir les enroulements. Elle peut
étre fixe ou mobile.

support de bobine: Partie du chissis
porte-bobine supportant I’enroulement.

cadre de tension: Partie du cantre sup-
portant les tendeurs, les guide-fils et
éventuellement les casse-fils.

tendeur de fil: Dispositif servant & don-
ner la tension au fil et & régler éven-
tuellement la tension pendant ’our-
dissage.

porte guide-fils: Support de guide-fils.

guide-fil: Piéce pour guider chaque fil
dans le cantre.

" casse-fil: Dispositif destiné & détecter

la casse d’un fil ou la fin d’un enroule-
ment et 3 arréter 1’ourdissoir en cas de
manque de fil.

dispositif de signalisation: Systéme de
lampes ou autre syst¢tme approprié
qui, en liaison avec les casse-fils, est
prévu pour permettre la détection
rapide des fils manquants.
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MarasuHHasl CHOBa/IbHasi pama (cM. ¢u-
rypy 4): Pama s yCTaHOBKHA IBYX H
6Gonee MUTAOIMMX NAaKOBOK HAa OMIHY
OCHOBHYIO HUTh. HHTB cMaThIBaeTCs
C ONHOH NaKOBKH, 3aT€EM C Opyro,
obecriednBasi HEMPEPHLIBHOCTL CHOBKH.

Cocmagnble yacmu CHOBAAbHOU Pambl

OCTOB CHOBaJbHOH pambi: YacTe CHO-
BaJbHOM paMbl, Hecymasi cToixm 6o0-
GrHOmEepXaTelell M CArHaJIbHbIE PAMKH.

croiika 6oGunonepxarens: Yactp CHO-
BaJILHOM paMbl, HeCylmasi YCTpOMKCTBa,
yaepxuBaromme nakosky. OHa MOXeT
OBITH HEMOIOBMXXHOM HMJIA NOIBHXXHON.

6oOunonepxarenb: ITeipp, Hecymmmit
MaKOBKY.

HATSDKHAR pamka: YacTh CHOBAJNBHOM
paMbl, Hecyllas HHTEHATSDKATENL H
HATEHANPAaBHTENb.

HHTEHATIKHTE]b: YCTPOUCTBO A Ha-
TSXKEHHS. HATH M AN PEryJHPOBKA
HaTSKEHHSI B NPOLIECCE CHOBKH.

JAepKaTe/ib HHTCHANPABHTEJISAA: Onopa
JJIs1 HATCHANIPABHATEIIA.

HHTEHANPaBHTEb: YCTPOKCTBO 11 Ha-
NpaBJICHAS HATEH HAa CHOBAJIbHOM pame.

MEXaHH3M OCTaHoBa: YCTPOUCTBO IJst
OCTaHOBA CHOBAJILHOM MAaIIHHEI B CITy-
yae OOphpIBA HHTH HIH JOpPaboTKH
MaKOBKH.

curHasbHas  pamka: CucremMa JjaMn
WIK [OPYrHX INOOXOMSLIMX CHTHAJIOB
B COYETAHHH C MEXaHH3MOM OCTaHOBa
ans GeICTpOro OOHapyXeHHs MecTa
obpeiBa HHUTH.
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