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National foreword
This British Standard has been prepared under the direction of the Fibres, Yarns, Fabrics and Production Standards

Committee, and is identical with 1SO 5247-1983 ‘Textile machinery and accessories — Weaving machines — Classification
and vocabulary’, published by the International Organization for Standardization (I1SO).

Terminology and conventions. The text of the international standard has been approved as suitable for publication as
a British Standard without deviation. Some terminology and certain conventions are not identical with those used in
British Standards; attention is drawn especially to the following.

Wherever the words ‘International Standard’ appear, referring to this standard, they should be read as ‘British Standard’.
Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity from legal obligations.
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BS 6549 : 1984

British Standard Glossary of

Terms for classification of weaving machines

1 Scope and field
of application

This International Standard establishes
a classification and list of equivalent
terms in English, French and Russian,
for weaving machines used in the textile
industry for the production of woven
fabrics by the weaving technique, i.e.
by interlacing of two (or more) systems
of parallel threads, and machines with
hybrid forming methods.

NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard

gives in .an annex the equivalent terms in

German; these have been included at the re-
quest of ISO/TC 72 and are published under
the responsibility of the member body for
Germany, F.R. (DIN). However, only the
terms and definitions given in the official
languages can be considered as ISO terms
and definitions.

2 Definitions

For the purpose of this International
Standard, the following definitions
apply :

2.1 singlephase weaving machine:
Weaving machine in which the weft is
laid across the full width of the warp
sheet in a single phase of the working
cycle of the weaving machine.

If it is a hand operated device, it is called
hand loom.

Full document details: BS 6549:1984

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale établit la
classification et donne la liste des termes
équivalents employés pour les machines a
tisser, utilisées dans |'industrie textile a la
fabrication des tissus par la technique de
tissage, c’est-3-dire par I’entrecroisement
de deux (ou plusieurs) systémes de fils
paralleles, et pour les machines utilisant
des méthodes hybrides de formation de
I'étoffe.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, frangais, russe), la présente Norme
internationale donne en annexe les termes équi-
valents en allemand; ces termes ont été inclus a
la demande du comité technique ISO/TC 72, et
sont publiés sous la responsabilité du comité
membre de I'Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois,
seuls les termes et définitions donnés dans les
langues officielles peuvent étre considérés
comme termes et définitions ISO.

Définitions

Dans le cadre de la présente Norme inter-
nationale les définitions suivantes sont
applicables :

machine a tisser monophasée: Machine
a tisser sur laquelle la trame est insérée a
travers la largeur entiére de la nappe de
chaine dans une phase unique du cycle
opératoire de la machine a tisser.

Lorsqu'il s'agit d'un dispositif actionné a
main on parle d'un métier a tisser.

O61vexT u obnactb
NPUMEHEHUA

HactoAwun MexayHapogHbin CraHpapT
ycTaHaBnuBaeT Knaccudukauumio u onpe-
[enfeT CNUCOK 3KBUBANEHTHbIX TepMu-
HOB Ha aHrNUWCKOM, OpaHLy3CKOM U pyC-
CKOM A3blKax ANA TKaUKWX MaWwH, npume-
HAEMbIX B TEKCTUNbHOW MPOMbIWNEHHO-
CTW ANA NPOM3BOACTBA TKaHbIX NONOTEH C
nomowbIo TKaukoro o60pyAoOBaHWUA, T.e.
nyTem nepenneTeHuA AByx (Mnu 6onee) cu-
cTeM napannenbHbiX HUTEN ¥ C NOMOWbIO
MaWWH CO CMelWwaHHbIM TKaHecdopMuposa-
HUEM.

NMPUMEYAHUE — B gononHeHue K TepMUHaMm,
NPUMEHAEMbIM Ha Tpex odUunanbHbIX A3blKax
NUCO (aHrNUMCKOM, (PpaHLYy3CKOM U PYCCKCM),
HacToAWMM MexpyHapofaHbin CTaHaapT faer B
NPUNOXXEHUU 3KBUBANEHTHbLIE TEPMUHbI HA He-
MeLKOM A3blke. 3TN TepMUHbI BKNIOYEHbI MO
npocb6e NCO/TK 72 u ny6nuKylOTCA NOJ OTBET-
cTBeHHOCTb KomuTerta-uneHa ®degepaTtvBHOM
Pecny6nukn TepmaHuun. OpHako, B KauyecTse
TepMUHOB K onpepenednn NCO moryT paccmar-
pUBaTBCA TONbLKO TEPMUHbI U ONpPefeneHun,
AaHHble Ha oULMNanbHbIX A3bIKax.

OnpepeneHus

B paHHoM MexpayHapogHom CraHpgapte
MCNONb3YIOTCA cnegyowme onpeaeneHun .

oAHoha3Han TKaykaa MawwHa: Tkaukan
MalliHa, B KOTOPOW YTOK NpOKNafgbiBaeTcA
yepes BCIO WUPUHY NONOTHUWA OCHOBbI B
ogHoW cpaze pa6ouyero uukna TKaukoro
CTaHKa.

Ecnu aTa onepauuA Npou3BOAUTCA BpYyY-

HYI0, MallMHA Ha3biBAeTCA pYyYHOW TKau-
KOW MawnHOW.
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2.2 multiphase weaving machine :
Weaving machine in which several
picks are inserted simultaneously so
that several phases of the working cycle
of the weaving machine take place at
one time.

2.3 machine for hybrid fabric
forming methods : Machine in which
the warp and weft are interlaced
simultaneously with other techniques of
fabric formation.

2.4 shuttle : Body carrying a supply
of weft for several picks, and propelled
back and forth through the shed.

2.5 projectile : Body propelled
through the shed and provided with
gripping means for gripping the weft
and pulling it into the shed from a
stationary supply.

2.6 weft carrier : Body carrying a
supply of weft and driven positively
through the shed.

2.7 rapier: Rigid, telescopic or
flexible rod driven positively through the
shed by a mechanism located outside
the warp sheet, and inserting the weft
into the shed from a stationary supply.

2.8 wave sheds : In a muitiphase
weaving machine, multiple sheds
formed in the direction of weft and
moving laterally.

2.9 parallel sheds : In a multiphase
weaving machine, multiple linear sheds
formed in the full width of warp and
moving in the direction of warp.

machine a tisser multiphasée:
Machine a tisser sur laquelle plusieurs
duites sont insérées simultanément de
sorte que plusieurs phases du cycle
opératoire de la machine a tisser se
déroulent en méme temps.

machine utilisant des méthodes
hybrides de formation de |'étoffe :
Machine sur laquelle la chaine et la trame
sont entrecroisées simultanément 3
d'autres techniques de formation de
I’étoffe.

navette : Elément portant une réserve de
la trame pour plusieurs duites et propulsé
travers la foule en faisant un mouvement
va-et-vient.

projectile : Elément propulsé a travers la
foule et pourvu d’une pince pour retenir la
trame et |'entrainer dans la foule a partir
d’une réserve fixe.

porte-duites :  Elément portant une
réserve de fil de trame, et commandé
positivement a travers la foule.

lance : Elément rigide, télescopique ou
flexible commandé positivement a travers
la foule par un mécanisme situé hors de la
nappe de chaine, et insérant la trame dans
la foule & partir d'une réserve fixe
extérieure.

foules ondulantes : Foules multiples
formées dans la direction de la trame et se
déplagant latéralement sur une machine a
tisser multiphasée.

foules paralléles : Foules muitiples
linéaires formées sur toute la largeur de la
chaine et se déplagant dans la direction de
la chaine sur une machine a tisser
multiphasée.

mHorobasHas TKaUKan MawuHa: Tkaukan
MaWwnHa, B KOTOPON HECKONbLKO YTOUHbIX
HUTEW NPOKNagbIBalOTCA O[QHOBPEMEHHO
TaKWM 06pa3oM, 4TO HECKONbKO a3 pa6o-
Uero UMKna TKauKoi MaWwuHbl CoBeplaioT-
CA O{HOBPEMEHHO.

MaWKMHa ANA CMBWAHHOro TKaHedopMUpo-
BaHMA: MawunHa, B KOTOPOW OCHOBA U YTOK
BKNIOYAIOTCA B Npouecc TkaHedopmupo-
BaHWA BMECTE C ApPYron TexHu4yeckon oc-
HaCTKOW.

yenHoK: fletans, HeCywan 3anac yTka gna
HEeCKONbKUX NPOKNAgoK, W NPOKUAbIBae-
Man yepes 3es.

npoknaguuk: [letanb, npoknagbisaeman
JYepes 3eB, CHab)XeHHaR 3axBaTHbIM YCT-
POMCTBOM QNA 3axBaTa yTKa U NPOKUAKU
ero B 3e8 OT UCTOYHMKA NUTAHUA.

HocuTens yrka: [letanb, Hecywas 3anac
yTKa U NPOBOAUMARA NPUHYAUTENbLHO Ye-
pes 3e..

panupa : XKecTkumn, Teneckonn4yeckun unu
rM6KuM NpyToK, NPUBOAUMbBIA NPUHY[U-
TenbHO Yepes 3e8 C NOMOWbLIO MexaHu3ma,
pPacnonoXXeHHoro BHe NONOTHUIA OCHOBbI
¥ NpoKnagbiBalowero yTok 8 3es 0T UCTOM-
HUKA NUTaHUA.

BONHOOGPAa3KHbIe 3eBbi : MHOXKECTBO 3eBOB,
pacnonaraembix B HanpaBneHUu yTka u c
nepeABuXKeHUEM B CTOPOHY B MHorodas-
HOW TKauKow MawuHe.

napannenbHbie 3eBbi : MHOXXECTBO nuHew-
HbIX 3@BOB, pacnonaraembix No BCe W1pwu-
He OCHOBbI W NepeABUraloWUXCA B Hanpas-
NEHUU OCHOBLI B MHOrocPasHOW TKaLKOM
mauune.
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3 Equivalent terms
Termes équivalents
JKkBUBaneHTHbIE TepMUHbI
No. Figure . . _
English Francais Pycckun
No PucyHok 9 ¢ y

3.1 Singlephase weaving machines | Machines a tisser OaxodpasHbie TKayKKue MalnHbl

monophasées

3.1.1 Weaving machines with shuttles Machines a tisser a navettes Txaykue MawuHbl C YeNnHOKaMu

3.1.11 Handlooms Métiers a tisser & main Pyu4Hble TKauKve MawnHbi

3.1.1.11 without box sans boites 6€e3 YeNHOYHOW KOPO6KKN

3.1.1.1.2 single box on each side 3 boites simples C OHOV YeNHOYHOW KOPOGKOW Ha KaXxaylo

CTOPOHY

3.1.1.13 multiple boxes on one side a boites multiples d’un coté MHOrOYEeNHOYHbIe C OAHOCTOPOHHUM

pacnonoXxeHuem

3.1.1.14 multiple boxes on both sides 3 boites multiples des deux cotés MHOrOYeNnHOYHbIE C ABYCTOPOHHUM

pacnonoXxeHnem

3.1.1.2 Non-automatic weaving machines Machines a tisser non automatiques HeasToMaTu4eckue TKaukume MawnHbl

3.1.1.21 single box a boites simples C OQHOM YENHOYHOW KOPO6KO#N

3.1.1.2.2 multiple boxes on one side a boites multiples d'un coté MHOrOYenHo4YHbie C OAHOCTOPOHHUM

pacnonoXxeHvem

3.1.1.23 multiple boxes on both sides a boites multiples des deux cotés MHOrOYeNHOYHbIEe C ABYCTOPOHHUM

pacnonoXeHuem
]
1 31.1.24 with superposed sheds 3 foules superposées C 3eBaMn OAUH Hapg APYrUMm
]

3.1.13 Automatic weaving machines Machines a tisser automatiques ABTOMAaTHUUYECKUE TKALKUE MaWnHbI
81.1.3.1 single box a boites simples C OQHOM YEeNHOYHOW KOPO6KOW
2.1.1.3.1.1 shuttle changing a changement de navette CO CMEHOW YenHoKa
3.1.1.3.1.2 pirn changing a changement de canette CO CMeHOW Wnynu
®
=1.13.1.21 feed from rotary battery or stack alimentation par barillet C aBTOMaroOM CMeHbl Wwnyns 6apa6aHHOro
—* ou par canaux verticaux TMNA UNK C NUTaHUEM OT BEPTUKaNbHOM
» 6arapeu
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No. Figure . -
English Francais Pycckun
No PucyHok 9 ¢ y
3.1.1.3.1.22 feed from box loader alimentation par caissettes C NUTaHMEM OT AWWUYHOro NnuTarens
3.1.1.3.1.23 feed from the head of a pirn winder on the | alimentation par téte de canetiére C NUTaHWeM OT YTOYHO-MOTanbHOW
weaving machine sur la machine a tisser ronoBku, yCTaHOBNEHHOM
HENOCPEACTBEHHO Ha TKALUKOM MawnHe
3.1.1.3.2 multiple boxes on one side a boites multiples d’un coté MHOrOYENHOYHbIE C OAHOCTOPOHHUM
pacnono)keHnem
3.1.1.3.21 shuttle changing a changement de navette CO CMEHOM YenHoka
3.1.1.3.2.2 pirn changing a changement de canette CO CMEHOM Wnynu
3.1.1.3.221 feed from rotary battery alimentation par barillet C aBTOMAaTOM CMeHb! WwNynb 6apa6aHHOro
or stack ou par canaux verticaux TMNA UMK C NUTAHNEM OT BEPTUKaNbHOM
6arapeu
3.1.1.3.22.2 feed from box loaders alimentation par caissettes C NUTaHMeM OT AWMYHOro NuTarenn
3.1.1.3.2.23 feed from the head of a pirn winder alimentation par téte de canetiére C NUTaHMEM OT YTOYHO-MOTanbHOM
on the weaving machine sur la machine 3 tisser FONOBKM, YCTAHOBNEHHOW
HenoCpeACTBEHHO HA TKALKOMN MalWnHe
3.1.1.3.3 multiple boxes on both sides a boites multiples des deux cotés MHOrOYeNHOYHbIE C 4BYCTOPOHHUM
pacnonoxeHuem
3.1.1.3.3.1 shuttle changing a changement de navette CO CMEeHOW YenHoka
3.1.1.33.2 pirn changing a changement de canette CO CMeHOM wnynu
3.1.1.3.3.2.1 feed from rotary battery alimentation par barillet C aBTOMAaTOM CMeHb! Wwnynb 6apa6aHHOro
or stack ou par canaux verticaux TMNA UNKU C NUTAHUEM OT BepTUKanbHOM
6arapeun
3.1.1.34 with superposed sheds a foules superposées C 3eBaMu OfUH Hapg APYrum
i 3.1.2 Weaving machines with projectiles | Machines a tisser a projectiles Txaykue mawuHbl C NpoKNaguMKammu
l31.21

SiuaWno0(

Weaving machines with one single
projectile (bilateral weft supply)

without weft selection
(single weft supply)

with weft selection
(multiple weft supply)

Machine a tisser a projectile unique
(alimentation de trame bilatérale)

sans sélection de la trame
(une seule trame)

avec sélection de la trame
(plusieurs trames)

TkaukuMe MawuHbl C OqHUM
NpoKnag4YuKkoMm (4BYCTOPOHHARA
nogavya yrvka)

6e3 BbI6Opa yTKa (nogava OfQHOro Buaa
yTKa)

C BbIGOPOM YTKa (Nofava HeCKONbKUxX
BMAOB YTKA)
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