BRITISH STANDARD BS EN
26360-2:1998

Dentistry —
Dental rotary
instruments —
Number coding
system —

Part 2: Shape and specific
characteristics

The European Standard EN 26360-2:1991 has the status of a
British Standard

ICS 11.060.20

NO COPYING WITHOUT BSI PERMISSION EXCEPT AS PERMITTED BY COPYRIGHT LAW m
AW J

Document Sharing Hub

Full document details: BS EN 26360-2:1998


http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-26360-2-1998
http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-26360-2-1998

BS EN 26360-2:1998

National foreword

This British Standard has been prepared by Technical Committee CH/52
(formerly HCC/52) and is the English language version of EN 26360-2:1991,
published by the European Committee for Standardization (CEN). It is
identical with ISO 6360-2:1986 including Amendment 1:1991, published by the
International Organization for Standardization (ISO). Amendment 1 to

ISO 6360-2:1986 has been indicated by a sideline. BS EN 26360-2:1998
supersedes BS 6828-5.2:1987 which is withdrawn.

Although it is not normal to include in British Standards text written in a
language other than English, it has been done in this case for ease of
production and as a help to the reader. As this standard is based on the original
international standard, reference to page numbers in the text may be incorrect.

Cross-references

The British Standards which implement international or European
publications referred to in this document may be found in the BSI Standards
Catalogue under the section entitled “International Standards Correspondence
Index”, or by using the “Find” facility of the BSI Standards Electronic
Catalogue.

A British Standard does not purport to include all the necessary provisions of
a contract. Users of British Standards are responsible for their correct
application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.

Summary of pages

This document comprises a front cover, an inside front cover, pages i and i1,
the EN title page, pages 2 to 80 and a back cover.

This standard has been updated (see copyright date) and may have had
amendments incorporated. This will be indicated in the amendment table on
the inside front cover.

This British Standard, having ~Amendments issued since publication
been prepared under the
direction of the Health and

Environment Sector Board, Amd. No. Date
was published under the
authority of the Standards
Board and comes

into effect on

15 January 1998
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NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM February 1991

UDC: 616.314:615.472
Descriptors: Dentistry, dental equipment, coding, numeric codes, characteristics

English version

Dentistry: Dental rotary instruments: Number coding
system — Part 2: Shape and specific characteristics

(ISO 6360-2:1986 includes Amendment 1:1991)

Art dentaire: Instruments rotatifs dentaires: Zahnheilkunde: Rotierende

Systéme de codification numérique — Dentalinstrumente: Nummernsystem —
Partie 2: Forme et caractéristiques spécifiques  Teil 2: Form und Ausfiihrung

de réalisation (ISO 6360-2:1986 enthilt Anderung 1:1991)

(ISO 6360-2:1986 inclut 'amendement 1:1991)

This European Standard was accepted by CEN on 1991-02-12 and is identical
to the ISO standard as referred to CEN members are bound to comply with the
requirements of the CEN/CENELEC Common Rules which stipulate the
conditions for giving this European Standard the status of a national standard
without any alteration.

Up-to-date lists and bibliographical references concerning such national
standards may be obtained on application to the CEN Central Secretariat or to
any CEN member.

This European Standard exists in three official versions (English, French,
German). A version in any other language made by translation under the
responsibility of a CEN member into its own language and notified to the CEN
Central Secretariat has the same status as the official versions.

CEN members are the national standards organizations of Austria, Belgium,
Denmark, Finland, France, Germany, Greece, Iceland, Ireland, Italy,
Luxembourg, Netherlands, Norway, Portugal, Spain, Sweden, Switzerland and
United Kingdom.
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Central Secretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussels
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0 Introduction

A wide variety of dental rotary instruments
(including root canal instruments) is manufactured
throughout the world for use by the dental
profession.

This International Standard was prepared by
ISO/TC 106, Dentistry, in response to a need by the
dental trade and industry and the dental profession
for a universal system of classification and
designation for these instruments. It establishes a
comprehensive system suitable for all dental rotary
instruments by the use of a 15-digit number code.

The benefits of this system will only be derived if
the system i1s widely adopted; manufacturers of
dental rotary instruments are therefore requested
to refer to ISO 6360 in their catalogues.

ISO 6360 consists of two parts:
— Part 1: General characteristics;

— Part 2: Shape and specific characteristics.

NOTE This International Standard gives terms in English,
French, Russian and German. The German language terms
have been included at the request of ISO/TC 106 and are
published under the responsibility of the member body for
Germany, F. R. (DIN). However only the terms in the official
ISO languages (English, French and Russian) are to be
considered as ISO terms.

Introduction to ISO 6360-2/Amd.1

The number coding system for dental rotary
instruments is laid down in ISO 6360-1 and

ISO 6360-2. As a result of advances in the
application of dental rotary instruments, additional
bur shapes continue to be developed. Therefore, in
order to ensure that the number coding system

laid down in ISO 6360 is as comprehensive as
possible, it is necessary to update ISO 6360-1 and
ISO 6360-2 regularly.

This amendment comprises the content of the
addendum published 1987-02-19 and the additional

0 Introduction

Une gamme étendue d'instruments rotatifs dentaires
(y compris les instruments pour canaux radiculaires)
sera fabriquée dans tous les pays du monde pour
usage par la profession dentaire.

La présente Norme internationale a été élaborée par
I'ISO/TC 106, Produits et matériel pour l'art dentaire
pour répondre au besoin de I'industrie, du commerce
et des praticiens dentaires de disposer d’'un systéeme
universel de classification et de désignation de ces
instruments dentaires. Elle établit une codification
compléte de tous les instruments rotatifs dentaires
par I'usage d’'un code numérique en quinze chiffres.
Ce systeme ne sera bénéfique que s’1l est largement
adopté; par conséquent, il est demandé aux
fabricants d'instruments rota-tifs dentaires de faire
référence a I'ISO 6360 dans leurs catalogues.

I’ISO 6360 comporte deux parties:
— Partie 1: Caractéristiques générales;

— Partie 2: Forme et caractéristiques spécifiques de
réalisation.

NOTE La présente Norme internationale donne les termes en
anglais, francais, russe et allemand. Les termes en langue
allemande ont été inclus a la demande de 'ISO/TC 106, et sont
publiés sous la responsabilité du comité membre de ’Allemagne,
R.F. (DIN). Toutefois, seuls les termes donnés dans les langues
officielles de 'ISO (anglais, frang,ais et russe) peuvent étre
considérés comme termes I1SO.

Introduction a I'ISO 6360-2/Amd.1

Le systeme de codification numérique des
instruments rotatifs dentaires est fixé dans

I'TSO 6360-1 et 'TISO 6360-2. En raison des
développements ultérieurs dans 'application aux
instruments rotatifs dentaires, des formes
supplémentaires de fraises ont vu le jour et seront
prises en compte. Par conséquent, afin d’étre str que
le systéme de codification numérique fixé dans

I'TSO 6360 est complet, il est nécessaire d’actualiser
régulierement 'ISO 6360-1 et I'TSO 6360-2.

Le présent amendement comprend 1'additif publié
le 1987-02-19 ainsi que les additifs additionnels qui

amendments which were requested in the interim to ont été demandés entretemps pour mettre a jour

update ISO 6360-2.
1 Scope and field of application

This International Standard specifies a number
coding system for all dental rotary instruments and
for several accessories (for example screws) used
with the instruments.

This part of ISO 6360 specifies the shapes and
specific characteristics (design) of all dental rotary
Instruments.

I'TSO 6360-2.
1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie un
systéme de codification numérique de tous les
instruments rotatifs dentaires et de plusieurs
accessoires (par exemple les vis) utilisés avec les
instruments.

La présente partie de 'TSO 6360 Spécifie les formes
et caractéristiques spécifiques de réalisation
(conception) de tous les instruments rotatifs

dentaires.
e Documents
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2 References
ISO 1797, Dental rotary instruments — Shanks.

ISO 2157, Dental rotary instruments — Nominal
sizes and designation of working parts.

ISO 3630, Dental root canal instruments.

ISO 6360-1, Dental rotary instruments — Number
coding system — Part 1: General characteristics.

3 General

Part 1 of ISO 6360 specifies the coding system
itself and lays down the numbers for the general
characteristics. This part of ISO 6360 lays down
the numbers for the shapes of the instruments
and for the specific characteristics.

3.1 Numbers for the shapes

2 Références

ISO 1797, Instruments rotatifs dentaires —
Dimensions d’ajustement.

ISO 2157, Fraises et instruments de coupe utilisés en
art dentaire — Dimensions nominales et désignation
des parties actives.

IS0 3630, Instruments pour canaux radiculaires,
utilisés en art dentaire.

ISO 6360-1, Instruments rotatifs dentaires —
Systéeme de codification numérique —
Partie 1: Caractéristiques générales.

3 Généralités

La partie 1 de 'ISO 6360 spécifie le systeme de
codification luiméme et fixe les numéros
d’identification pour les caractéristiques générales.
La présente partie de I'TSO 6360 fixe les numéros

d’identification pour les formes d'instruments et
pour les caractéristiques spécifiques de réalisation.

3.1 Numéros des formes

3.1.1 The three-digit number for the shape comprises 3.1.1 Le numéro de code a trois chiffres pour
the digits in positions 7 to 9 in the complete number identifier la forme comprend les chiffres en position 7

for the instrument (see clause 3 of ISO 6360-1 ).

Thus the location of the three digits in the whole
identification number is

000 000 [000 | 000 000

The main types of instrument are given on pages 6
to 12 and these pages contain a survey of all types
of instrument covered by this International
Standard. Shape numbers and other details are
given on pages 12 to 60.

3.1.2 For shape/design variations in one type of
instrument a similar three-digit number is used
but different numbers are given to each individual
pattern. For example cylindrical instruments may
have numbers 107 to 123. The variations may be in
the shape, in the angle, or in the length of the head.
Where several variations of one shape exist and yet
1t 1s not necessary to distinguish between them,
only the first number for the shape is used: for
example number 107, number 137, number 139
(see Table 2).

3.1.3 In the case of wheels, the effective length of
which is 5 % to 100 % of the diameter, all shapes
are classified (for example see Table 2).

a 9 du code complet pour les instruments (voir
chapitre 3 de 'ISO 6360-1).

Ainsi, la position des trois chiffres dans le code
complet d’identification est

000 000 {000 | 000 000

Les principaux types d’'instruments sont donnés en
pages 6 a 12 et ces pages représentent tousles types
d’instruments couverts par la présente Norme
internationale. Les détails concernant les numéros
d’identification de la forme sont donnés en pages 12
a 60.

3.1.2 Pour les variantes de la forme/conception d’'un
seul type d'instrument, un numéro similaire de code
a trois chiffres est utilisé mais des numéros
d’identification différents sont donnés a chaque
«modele» individuel. Par exemple, les instruments
cylindriques peuvent avoir les numéros 107 a 123.
Les differences peuvent étre dans la forme, dans la
conicité ou dans la longueur de la téte. La ou
plusieurs variantes d’'une forme existent et 1la ou 1l
n’est pas nécessaire de les distinguer les unes des
autres, seul le premier numéro d’identification pour
la forme est employé: par exemple, numéro de

code 107, numéro de code 137, numéro de code 139
(voir Tableau 2).

3.1.3 Dans le cas des roues, toutes les formes sont
classées sur la base de longueurs effectives
comprises entre 5 % et 100 % du diametre (par
exemple, voir Tableau 2).
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3.1.4 In the case of discs, the effective lengths of
which are less than 5 % of the diameter, all shapes
are classified (for example see Table 2).

3.2 Numbers for other specific characteristics
(for example design)

The three-digit number for other specific
characteristics (for example design) comprises the
three digits in positions 10 to 12 in the complete
number for the instrument (see clause 3 of

ISO 6360-1).

Thus the location of the three digits in the whole
identification number is

000 000 000 [000] 000

The numbers on pages 12 to 60 signify for
instruments such as burs, cutters, root canal
instruments and mandrels the differences in the
number of blades and types of teeth, and for
diamond instruments and grinding instruments
they signify the type of grit and the binding.

These three-digit numbers also cover some
accessories used with the instruments (for example
SCrews).

4 Shape and design
4.1 Synopsis for shapes

For details see the pages indicated in the second
and fourth columns of Table 1.

3.1.4 Dans le cas des disques, toutes les formes sont
classées sur la base de longueurs effectives
inférieures a 5 % du diameétre (par exemple, voir
Tableau 2).

3.2 Numéros d’identification pour d’autres
caractéristiques spécifiques de réalisation
(par exemple conception)

Le numéro de code a trois chiffres pour identifier les
autres caractéristiques spécifiques de réalisation
(par exemple, conception) comprend les trois chiffres
en position 10 a 12 du code complet pour
I'instrument. (Voir le chapitre 3 de I'ISO 6360-1.)

Ainsi, la position du numéro de code a trois chiffres
est

000 000 000 [000] 000

Aux pages 12 a 60 les numéros d’identification des
instruments tels les fraises, les fraises techniques
(instruments de coupe), les instruments pour canaux
radiculaires et les mandrins tiennent compte tant du
nombre que du type de dents; ils tiennent comptent,
pour les instruments abrasifs et diamantés, des
types de grains et des liants.

Ces numéros de code a trois chiffres couvrent
également quelques accessoires (par exemple, les vis
utilisées avec les instruments).

4 Forme et conception
4.1 Tableau synoptique des formes

Pour les détails, voir les pages mentionnées dans la
colonne de droite du Tableau 1.

Table 1 — Synopsis

Illustration Page Illustration Page
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4.2 Detailed table 4.2 Tableau détaillé

For more specific details see 5.1, 5.2 and 5.3: Pour des détails plus précis, voir 5.1; 5.2 et 5.3:

5.1 Toothing for burs and cutters (page 60). 5.1 Dentures pour fraises et instruments de coupe
(page 60).

5.2 Characterization for root canal instruments, 5.2 Caractéristiques de réalisation des instruments

mandrels and special instruments (page 70). pour canaux radiculaires, mandrins et instruments

spéciaux (page 70).

5.3 Grit types and binding for grinding instruments 5.3 Types de grain et liant pour instruments abrasifs
(page 78). (page 78).

Table 2 — Shapes and design

Illustration Designation Number
coding
E : spherical (round)
F: sphérique
—K ’
| { R: cdepuuecxan 001
D: rund
E : spherical (round) with collar (extension)
F: sphérique avec extension
A
- - [ R : xombunnpoBaHHaR cpepuyeckan C KOHYCHOM 9
pabouen wWenkon 00

D : rund mit Ansatz
E : hemispherical (half round)
% F: hémisphérique
/ //’,/)L _ )
%Q { R: nonycaeouueckan 003
D : halbrund vorn
E : hemispherical inverted
F: hémisphérique inversée
\
2 R: nonycdepuuecxan nnockoropyosas 004
D : halbrund hinten
E : spherical, flattened and pierced, with collar
F: sphérico/tronconique aplatie et percée
- —t- )
R : «xombunuposanwar cohepuuecxan ¢ KOHYCHOW
pabouen Wewukon U NONEPEUHLIM OTBEPCTUEM 005
e {] 8 cpepe
D : rund abgeflacht mit Ansatz und Querbohrung
Documents
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Table 2 — Shapes and design

Illustration Designation Number
coding

=

spherical, hollow axis, with cooling canals

=

sphérique, a axe creux et conduits pour
refroidissement

007

rund, durchbohrt, mit Kihlbohrungen

inverted, truncated, conical

tronconique inversée

06pPaTHOKOHYCHAR 010

U = 4= " g«

umgekehrter Kegel

o < 15° 011
15° < a < 30° 012
30° < o < 60° 013
60° < o 014

inverted, truncated, conical, with shoulder, short

tronconique inversée a épaulement, courte

06PaTHOKOHYCHAR C 60PTOM Y BEPWUHbI 015

umgekehrter Kegel mit Anschlag, kurz
ditto, standard

dito, normale
ma xe, CTaHpapTHan 016

dito, normal

inverted conical, with collar

conique inversée/tronconique

g "M g0 "8 =" o =3 493

KOM6UHUPOBAHHAA O6PaTHOKOHYCHAR C KOHYCHOW 019
pa6ouen wewnkowu

umgekehrter Kegel mit Ansatz

inverted, truncated, conical, side cutting only

tronconique inversée a coupe uniquement latérale

06PaTHOKOHYCHAR C 60KOBOW HAPE3KOW 020

O = = =0

umgekehrter Kegel, Seite schneidend
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Table 2 — Shapes and design

Illustration

Designation

Number
coding

inverted conical, end cutting only

conique inversée coupant uniquement en bout
06PaTHOKOHYCHAR C Hapekow No Topyuy

umgekehrter Kegel, Stirn schneidend

021

= =Yg =" = =

)

inverted conical, side cutting only with concave
end

conique inversée a coupe latérale seulement, bout
concave

06paTHOKOHYCHAR C 60KOBOW HAPE3IKOW U BOMHYThIM
TOPUOM

umgekehrter Kegel, nur Seite schneidend,
konkave Stirn

022

RO
W
-/

inverted conical, concave end

conique inversée a bout concave
06pPaTHOKOHYCHAA C BOFHYTbIM TOPUOM

umgekehrter Kegel, konkave Stirn

023

i
i

N =2 HO-O I =2HA

o)

inverted conical, concave end and side

hyperboloide inversée a bout concave

C6PAaTHOKOMYCHAR C BOTHYThiMYU 60KOBOM
NOBEPXHOCTLIO U TOPUOM

umgekehrter Kegel konkav, mit konkaver Stirn

024

=

inverted conical, concave end and side, side
cutting only

hyperboloide inversée a coupe uniquement
latérale

06pPAaTHOKOHYCHAA C BOrHYThiMU TOPUOM # 60KOBOU
Hape3aHHOW NOBEPXHOCTL IO

umgekehrter Kegel, konkav, konkave Stirn, nur
Seite schneidend

025

inverted conical, concave end and side, end
cutting only

hyperboloide inversée tronquée a bout concave,
coupant uniquement en bout

06paTHOKOHYCHARA C BOMHYTbiMKU 60KOBOW
NOBEPXHOCTLIO U HAPEIAHHLIM TOPUOM

umgekehrter Kegel, konkav, konkave Stirn, nur
Stirn schneidend

026

12
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Table 2 — Shapes and design

Illustration Designation Number
coding

E : inverted, conical, concave side

F: hyperboloide inversée

[ e — N
I/-E// 7 7 R : o6parHokoHycHaR ¢ BOrHyTOW 60K0BOW 027
NoBepxHOCTHLIO

D : umgekehrter Kegel, konkav

E : inverted conical with concave side, end cutting
only

F: hyperboloide inversée tronquée, coupant
uniquement en bout

o : : R: o6paTHokoHycHaRr c BorHyTOM 60K0BOW 028
NOBEPXHOCTL IO U HAPE3IaHHLIM TOPUOM

T

D : umgekehrter Kegel, konkav, nur Stirn
schneidend

E : cylindrical/inverted conical with hemispherical
recessed end

F: cylindrico/conique inversée a évidement distal

@ hémisphérique

topoac )

PAAE - P

Ké//r L H R KOMEUHUPOBAHHAA UKWNUHAPUYECKAR C O6PaTHbIM 029
KOHYCOM U BOTHYTbIM TOPUOM

D : zylindrisch, umgekehrter Kegel, Stirn halbrund,
konkav

E : inverted conical with truncated conical recessed
end

conique inversée, a évidement distal tronconique

% A ~ |
) VL { R: o6parHokomycHan ¢ guctansHeiM yray6neruem s 030
BUAE YCEHYEHHOro KOHYCa
D : umgekehrter Kegel mit Aussparung
E : conical/inverted conical
F: conico/conique inversée
/ /V/X i !
/7, A { R: xoM6unuposaHHan KoHUYECKAR 06PAaTHOKOHYCHaR 031
D : umgekehrter Kegel, spitz
E : diabolo
F: tronconique inversée/tronconique symétrique
W )
W - 7 R: xom6unupoeanran geyxkonycHan ¢ koHyCamu. 032
— COeAUHEHHbIMU B BepUUHE
D : Diabolo
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Table 2 — Shapes and design

Illustration Designation Number
coding
E : pointed inverted conical, blended
s F: conique inversée, pointue, arrondie
o m — q p
Ll R: 033
D : umgekehrter Kegel, spitz, abgerundet
E : inverted conical, hollow, with slots
F: conique inversée, creuse, avec fentes
R: 034
D : umgekehrter Kegel mit Aussparung und
Lamellen
E : inverted conical with cylindrical recess
F: conique inversée, a évidement cylindrique
1 // A ) .
g —-——-—- R 035
D : umgekehrter Kegel mit zylindrischer Aussparung
E: truncated conical/inverted conical symmetrical,
short
-% F: tronconico/conique inversée, symétrique, courte
Re) 7/ 3
-‘-“4‘-‘\‘__——__1
Sz R: xom6unuposaHHam BYXKOHYCHAR C KOHYCaMW, 037
[ COeAUHEHHbIMKU B OCHOBAHKU
D : Doppelkegel, kurz
l<d
E: ditto, standard
F: dito, normale
R: ma xe, cranpaprHan 038
D: dito, normal
d<l=<15d
E : ditto, long
F: dito, longue
R: ma xe, gnunnas 039
D: dito, lang
1,5d<1
E: wheel
R glrr F: roue
Z T
R : «xonecosugHan 040
{ D: Rad
5%xd<l< 25%xd 041
2% xd<l=< 50%xd 042
50 % xd<1=<100% xd 043
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Table 2 — Shapes and design

Illustration

Designation Number
coding

A

~

‘brﬁ 7T

wheel with collar

roue avec extension

KOMEUHUPOBAHHAR ABYXKONECOBUAHAR 044

Rad mit Ansatz

=

~

wheel, peripheral cutting only, narrow
roue, a coupe uniquement périphérique, étroite
KONecosuaHaR C Hapeakow NO 60KOBOW NOBEPXHOCTHU 045

Rad, Umfang schneidend, schmal
%xd<l<25%X%xd

O @ ®"md"Eoaog @ "9 "H909 I 4=HH

25% xd<l=<50%xd

ditto, standard

dito, normale

ma xe. CTaHnanTHaR 046

dito, normal

wheel, end cutting only

roue, coupant uniquement en bout
KONECOBUOKAR C HAPEIKOW NO TODUY 047

Rad, nur Stirn schneidend

~J

H EY = = 4"

wheel, rim cutting only

roue, coupant uniquement a la périphérie et sur

la partie adjacente 048

KONecosuaHan ¢ Hapeakown no NOBEepPXHOCTH )

Rad, nur Rand schneidend

-

ISRl I wR-.

=

wheel, truncated conical, peripheral cutting

roue tronconique, a coupe uniquement
périphérique

KONEeCOBUAHAR KOHYCHAaR 049

Rad, konisch, Umfang schneidend

wheel, inverted truncated conical, peripheral
cutting only

roue tronconique inversée, a coupe uniquement
périphérique

KONECOBUAHAAR O6PATHOKOHYCHAR 050

Rad, umgekehrt konisch, nur Umfang schneidend
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Table 2 — Shapes and design

Illustration Designation Number
coding
E : wheel, truncated conical/inverted truncated
conical, symmetrical
@ F: roue tronconico/tronconique inversée, symétrique
7 / »A )
(lrd { R: xoM6uxupoBaKHaR fBYyXKOHYCHAA KONECOBUAHAR C 051
) KOHYCaMu, COEAUHEHHbIMU 8 OCHOBAHWUM
N
D: Rad, spitz
E : wheel, conical/cylindrical
- F: roue conico/cylindrique
C———
\«4 R: xomM6uHnupoBaHHAR KOHUYECKO-UMNMHAPUYECKAR 052
D : Rad, Stirn spitz
E: wheel, truncated conical/cylindrical
F: roue tronconico/cylindrique
N
o ///4[ T R: KOMEMHUDOBAHHAA UMNWHAPUYECKAR C YCEUEHHbIM 053
KOHYCOM
D : Rad, Stirn mit Fase
E: wheel, with shoulder, rim cutting only
F: roue a épaulement, coupant uniquement a la
périphérie et sur la partie adjacente
o )l
_%../ f . R: xomM6uHupoBaHHAA KONECOBUAHO-UMNUHAPUYECKAR 054
C HapeJKO“ noO NOBEPXHOCTU KONeca
D : Rillenschleifer gerade mit Tiefenanschlag
E : wheel, truncated conical with shoulder, rim
cutting only
F: roue tronconique a épautement, coupant
@l unique-ment a la périphérie et sur la partie
7/ = adjacente
IE/Z,/- j —
R : xomM6unuposaHHar xonecosvgHo-UuuNUHAPUYEecKan 055
[+ Hapeaxoﬂ NO NOBEPXHOCTU KOHUYECKOro xoneca
D : Rillenschleifer konisch mit Tiefenanschlag
E : wheel with rounded edges
F: roue pour congés (cylindrique a bords arrondis)
R : KonecoeugHaA C 3aKDyrneHHbIMK KDARMU U 056
Hape3IKowu N0 NOBEDXHOCTU
D : Rad mit abgerundeten Kanten
Documents
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Table 2 — Shapes and design

Illustration Designation Number
coding
E : wheel, perforated
F: roue perforée
: R: «xonecosugHras c otsepcTusmu 057
D : Rad, perforiert
E : wheel, proximal and peripheral cutting
F: roue, a coupe proximale et périphérique
R: KONeCcoBMAHAA C HAPEIKoW NO 60KOBOU U o6paTHOW 058
] -_.{___ NOBEPXHOCTAM
i D : Rad hinten schneidend
E : wheel, distal and peripheral cutting
roue, a coupe distale et périphérique
R : xonecosugHas c Hape3xow No 60KOBOM W TOPUEBOW 059

NOBEPXHOCTAM

D : Rad, vorn schneidend

E: wheel, perforated, proximal and peripheral
cutting

roue perforée/a coupe proximale et périphérique

R: xonecosugHan c 0TBepCTHAMM U Hapeakow No 060
60KOBOW ¥ O6PATHOW NOBEPXHOCTAM
D : Rad, hinten schneidend, perforiert
E : wheel, perforated, distal and peripheral cutting
F: roue perforée, a coupe distale et périphérique
R: xonecosugHaR C OTBEPCTUAMM W HAPE3KOW MO 061
60KOBOW U TOPLIEBOK NOBEPXHOCTRAM
D : Rad, vorn schneidend, perforiert
E : wheel, narrow peripherical cutting, with cooling
canals
F: roue a coupe périphérique étroite, a axe creux et
conduits pour refroidissement
R: 062
D : Rad schmal, Umfang schneidend, durchbohrt mit
Kihlbohrungen
5% x d¥) <[**) < 25 % X d*
*d = diameter of the working part ** | = length of the working part
diameétre de la partie active longuer de la partie active
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Table 2 — Shapes and design
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Illustration Designation Number
coding
E : wheel, narrow, half-circle rim
roue étroite, a périphérie demi-cercle
) .
7 R : «xonecosugHan 3akpyrneHHan no 60K0BOW 067
NOBEPXHOCTH, y3KaR
D : Reifen, schmal
5% xd<l=<25%Xxd
E: ditto, standard
F: dito, normale
‘2%/51 {) R: ma xe, craHpapTHan 068
D: dito, normal
26 % Xd<l=<50%Xxd
E : ditto, broad
F: dito, large
7 A .
747 — -._..,_(L R: ma xe, uvpoxan 069
D : dito, breit
50 % xd<1l<100% xd
E : wheel, half circle rim, rim cutting only
F: roue a périphérie demi-cercle, a coupe
uniquement latérale
R: «onecosugHan 3akpyrnenHan no 60K080W 072
NOBEPXHOCTH YBENUUEHHOrO qUaMeTpa
D : Reifen, Rand schneidend
E : wheel, recessed, unmounted, narrow
F: roue évidée, non montée, étroite
R : xonecosugHas, nonas. y3kan. 6e3 XBOCTOBUKA 075
D : Rad, schmal, Rand schneidend
5% xd<l=<25%xd
E: ditto, standard
F: dito, normale
R: ma xe, crangaprtHan 076
D : dito, normal, Rand schneidend
26 % Xd<l=<50%Xxd
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Illustration Designation Number
coding
E : ditto, broad
F: dito, large
R: ma xe, unpokan 077
D : dito, breit, Rand schneidend
50 % xd<1[=<100% xd
E : wheel, recessed, unmounted, perforated, rim
cutting
F: roue évidée, non montée, perforée, coupant
uniquement a la périphérie et sur la partie 080
- - adjacente
R : xonecosugHan, nonan, ¢ otsepcTuamu, 6e3
XBOCTOBUKA
D : Rad, perforiert, nut Rand schneidend
E : wheel, windowed, peripheral cutting only
F: roue fenétrée, a coupe uniquement périphérique
R: «xonecosugHan c OTBEPCTUAMMK 083
D : Rad mit Fenster, nur Rand schneidend
E : wheel, recessed, unmounted, narrow, helicoidal
groove, rim cutting
F: roue évidée, non montée, étroite, a sillon
~ hélicoidal, coupant a la périphérie et sur la partie
%l adjacente
O - —
R : «onecosugHan 6e3 x8OCTOBUKA, y3KaR, CO
Z{ cnupanbHbIMK 60P03QKaMU HA Npunerawen 084
yacTtu
ua
D : Rad, schmal, Rillen spiralférmig, Rand
schneidend
5%xd<l<25%xd
E: ditto, standard
F: dito, normale
R: ma xe, craHgapTHas 085
D: dito, normal
26% xd<l=<50%xd
Documents

Document Sharing Il-bjb


http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-26360-2-1998
http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-26360-2-1998

EN 26360-2:1991

Table 2 — Shapes and design

Illustration Designation Number
coding
E : ditto, broad
F: dito, large
R: ma xe, WUpoKan 086
D: dito, breit
50 % xd<[l=<100% xd
E : wheel, recessed, unmounted, perforated,
helicoidal groove
F: roue évidée, non montée, perforée, a sillon
périphérique hélicoidal
R : «onecosugHanr 6e3 xsocTtosuka, ¢ 0T8epcTUAMU. CO 088
cnUupanbHbIiMKU GODOJAKBMu
D : Rad, perforiert, Rillen spiralformig
E : wheel, with peripheral grooves
F: roue, a sillons périphériques
()i R : xonecosuaHan C NpoTouKamu No 60KOBOM 091
nosepxHoOCTH
D : Rad, Rillen gerade, Rand schneidend
E . ditto, perforated
F . dito, perforée
R: ma xe, nepdopuposanHan 092
D : dito, perforiert
E : wheel, recessed, unmounted, with canals for
cooling
F: roue évidée, non montée, avec canaux de
refroidissement
R : «onecosuananr ¢ npopeakamu AnA oxnaxgeHuA, 6e3 093
xgocrosuKka
D : Rad, nicht montiert, Rand schneidend, mit .
Kihlmittelbohrungen
E : wheel, unmounted, with conical recess, rim
cutting only
F: roue, non montée, a évidement tronconique,
coupant uniquement en bout et sur la partie
adjacente
@ R : «xonecosugHans. nonas, 06paTHOKOHYCHAR, 6e3
XBOCTOBKUKA 094
D : Rad, nicht montiert, Rand schneidend, Rand
konisch
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Table 2 — Shapes and design

Illustration Designation Number
coding

E: wheel, unmounted, with conical recess, rim
cutting only with helicoidal groove

F: roue, non montée, a évidement tronconique,
coupant uniquement en bout et sur la partie
adjacente, avec sillon périphérique hélicoidal

R : «xonecosuaHar. nonar. 06paTHOKOHYCHAR, CO 095
cnupanbHbiMK 60po3xamMu, 6€3 xsocToBUKA

D : Rad, Rand schneidend, Rand konisch reit Rille
spiralformig

E : wheel, spherical, symmetrically truncated, side
cutting only

F: roue sphérique, symétriquement tronquée, a
coupe uniquement latérale

'y
1

R: cdepuueckan, yceveHHan No TopuamMu C Hapesxoun

no caepe 098

D : Rad konvex, nur Umfang schneidend

E : wheel, spherical, symmetrically truncated and
recessed, peripheral cutting only with tooth form
to aid removal of debris

F: roue sphérique, symétriquement tronquée,
évidée, a coupe périphérique avec rajnures pour
éviction des copeaux

cepuueckan, yceueHHan, NnunosuaHan 099

o =

Rad konvex, nur Umfang schneidend mit
Spanraum

wheel, riveting

roue pour riveter

KonecosvagHan, BbiNyKNar ANA KNenku 100

O = =2 4=

Nietrad

ellipsoidal

ellipsoide

3nuncouagHan 103

oval

cylindrical

cylindrique

C pabouew UMNUHOPUYECKOU Weukou 107

O &8 "H 4" Jd =W =

Zylinder
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Illustration Designation Number
coding
[ < 3,5mm 108
3,6mm</< 5,5mm 109
5bmm</ < 7,5mm 110
7.5mm</{< 9,5mm 111
95mm</ < 11,5 mm 112
11,5mm < /< 13,5 mm 113
13,56 mm </ 114
E : cylindrical, side cutting only
—T ) F: cylindrique, a coupe uniquement latérale
= ﬁu\i_“_—_‘( R : ¢ pabouen unnuHapUYecKon wenkon n 60KoBOU
i Hape3kow 116
D : Zylinder, nur Seite schneidend
[l < 3,5mm 117
3,bmm</< 5,5mm 118
5bmm</< 7,5mm 119
7,5mm</< 95 mm 120
95mm</ < 11,5 mm 121
11,5mm </ < 13,5 mm 122
13,5mm </ < 15,5 mm 123
E : conical/cylindrical
F: conico/cylindrique
== - —% R : c pa6ouyewn unnuHapruecKon WEWUKON U KOHYCOM Ha
[ Topue 126
D : Zylinder, spitz
[l < 3,5mm 127
3,bmm</< 5,5mm 128
5bmm</ < 7,5mm 129
7,5mm</< 95 mm 130
95mm</ < 11,5 mm 131
11,5mm </ < 13,5 mm 132
13,5mm </ < 15,5 mm 133
E : hemispherical/cylindrical
TR o ) F: hémisphérico/cylindrique
""‘UL‘—‘—K R : cpabouen uunungpuueckon weukon u 137
nonycepown Ha Topue
D: zylindrisch, rund
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