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National foreword

This British Standard has been prepared under the direction of the Packaging
and Freight Containers Standards Policy Committee and is the English language
version of EN 26590-1:1992, Packaging — Sacks — Vocabulary and types

Part 1: Paper sacks, published by the European Committee for Standardization
(CEN), which endorses ISO 6590-1:1983 Packaging — Sacks — Vocabulary and
types — Part 1: Paper sacks published by the International Organization for
Standardization (ISO). This British Standard supersedes Glossary of
packaging terms Part 7:1986 Paper sacks which is withdrawn.

A British Standard does not purport to include all the necessary provisions of a
contract. Users of British Standards are responsible for their correct application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.

Summary of pages

This document comprises a front cover, an inside front cover, pages 1 and ii,
the EN title page, pages 2 to 24, an inside back cover and a back cover.

This standard has been updated (see copyright date) and may have had
amendments incorporated. This will be indicated in the amendment table on the

inside front cover. Documents
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EUROPEAN STANDARD EN 26590-1
NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

November 1992

UDC 621.798.151-035.4:001.4
Descriptors: Packing, paper bags, vocabulary

English version

Packaging — Sacks — Vocabulary and types —
Part 1: Paper sacks

IS0 6590-1:1983)

Emballages — Sacs — Vocabulaire et types —  Packmittel — Sécke — Begriffe und
Partie 1: Sacs en papier Formen —
(ISO 6590-1:1983) Teil 1: Papiersicke

(ISO 6590-1:1983)

This European Standard was approved by CEN on 1992-10-30. CEN members
are bound to comply with the CEN/CENELEC Internal Regulations which
stipulate the conditions for giving this European Standard the status of a
national standard without any alteration.

Up-to-date lists and bibliographical references concerning such national
standards may be obtained on application to the Central Secretariat or to any
CEN member.

This European Standard exists in three official versions (English, French,
German). A version in any other language made by translation under the
responsibility of a CEN member into its own language and notified to the
Central Secretariat has the same status as the official versions.

CEN members are the national standards bodies of Austria, Belgium,
Denmark, Finland, France, Germany, Greece, Iceland, Ireland, Italy,
Luxembourg, Netherlands, Norway, Portugal, Spain, Sweden, Switzerland and
United Kingdom.

CEN

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fur Normung

Central Secretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussels

© 1992 Copyright reserved to CEN members
Ref. NDIOCUIMENES E
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Foreword

In 1991, ISO 6590-1:1983 “Packaging — Sacks —
Vocabulary and types — Part 1: Paper sacks was
submitted to the CEN Primary Questionnaire
procedure.

Following the positive result of the CEN/CS
Proposal ISO 6590-1:1983 was submitted to the
Formal Vote.

The result of the Formal Vote was positive.

This European Standard shall be given the status of
a national standard, either by publication of an
identical text or by endorsement, at the latest by
May 1993, and conflicting national standards shall
be withdrawn at the latest by May 1993.

According to the Common CEN/CENELEC Internal
Regulations, the following countries are bound to
implement this European Standard: Austria,
Belgium, Denmark, Finland, France, Germany,
Greece, Iceland, Ireland, Italy, Luxembourg,
Netherlands, Norway, Portugal, Spain, Sweden,
Switzerland and United Kingdom.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der 1SO 6590 definiert die
in der Papiersackindustrie gebrduch-
lichen Begriffe. Sie bezieht sich auf
ein- und mehrlagige Papiersacke und
nicht auf Beutel und Titen fir den
Einzethandel.

2 Grundbegriffe

Feststehende Begriffe beziglich Papier-
sacke werden erlautert.

2.1 Papiersack:

Ein vorzugsweise aus einer oder meh-
reren Papierlagen zu einem flachliegen-
den Schlauch gefertigtes, mindestens
an einem Ende geschlossenes Behaltnis,
falls erforderlich, auch in Kombination
mit anderen flexiblen Materialien, um
die geforderten Eigenschaften fir die
Befiillung sowie Transportund Lagerung
zu erreichen.

Anmerkungen:
1. Wenn im nachfolgenden
Text dieser Internationalen

Norm das Wort ,Sack” ge-
braucht wird, ist damit der
Begriff ,,Papiersack’’ gemeint.
Wenn einer Begriffsbestimmung
keine Vorsilben zugefigt sind,
ist ebenfalls der Begriff ,,Papier-
sack’’ gemeint.

2. Fiir manche Zwecke werden
GroBenabgrenzungen des
Papiersackes notig sein. Fir die
Praxis wird folgendes dienlich
sein:  Schlauchumfang nicht
geringer als 550 mm.

2.2 Lage:

Ein Bogen aus Papier oder anderem
flexiblen Material oder einer Kombi-
nation solcher Materialien, der die
(oder einen Teil der) Sackwandungen
bildet.

2.3 Seitenfalte:

Eine in die Langskanten eines (flach-
gelegten) Schlauches oder Sackes ein-
gelegte Falte.

2.4 Schiauch:

Eine oder mehrere Lagen in Form
eines flachgelegten Zylinders in vor-
gegebenem Langenabschnitt.

2.4.1 Flachschlauch:

Ein nur aus flachgelegten zylindrischen
Lagen ohne eingelegte Seitenfalten zu-
sammengesetzter Schlauch.

Scope

This part of ISO 6590 defines terms
commonly used in paper sack manufac-
ture. It refers to single- and multi-ply
sacks made from paper; it does not
refer to bags for the retail trade.

General

Certain definitions relating to paper
sacks and their manufacture are indi-
cated.

paper sack : A container made
essentially from one or more flattened
tubular plies of paper closed at least at
one end, possibly in combination with
other flexible materials to provide the
properties required for filling and the
goods distribution chain.

NOTES

1 Hereafter where the word sack is used in
the text of this International Standard, paper
sack is to be understood. If no prefix is ap-
plied to a term under definition, paper sack is
also to be understood.

2 For some purposes it may be necessary
to have limits to the size of paper sack. In
practice, a tube circumference of not less
than 550 mm may be found useful.

ply : A sheet of paper or other
flexible material, or combination of suc¢h
materials, forming the walls of a sack.

gusset : A fold inserted in the
longitudinal edge of a tube or sack.

tube : One or more plies in the
form of a flattened cylinder cut into
prescribed lengths.

flat tube : A tube comprised
solely of flattened cylindrical plies with
no inserted folds.

Domaine d‘application

La présente partie de I'lSO 6590 définit les
termes communément utilisés dans I'indus-
trie du sac en papier. Elle est applicable a
des sacs en papier a8 grande contenance,
simples ou multicouches, et non a des sacs
pour le commerce de détail.

Généralités

Dans ce chapitre sont indiquées certaines
définitions ayant rapport aux sacs en papier
et a leur fabrication.

sac en papier 3 grande contenance :
Récipient fait essentiellement & partir d'une
ou de plusieurs couches de papier tubulaire
aplati fermé au moins 3 un bout, éventuel-
lement combiné avec d’autres matériaux
flexibles pour donner les propriétés requi-
ses pour le remplissage et la chaine de dis-
tribution des denrées.

NOTES

1 Par la suite, dans le texte de la présente
Norme internationale, le mot sac est utilisé a la
place de sac en papier 8 grande contenance. S'il
n’est pas utilisé de préfixe dans la définition d'un
terme, il faut aussi comprendre sac en papier a
grande contenance.

2 A certaines fins, il peut étre nécessaire
d’avoir des limites dans les formats des sacs.
Une circonférence du tube au moins égale a
550 mm peut se révéier étre une limite utile dans
la pratique.

couche : Feuille de papier ou d'un autre
matériau flexible, ou combinaison de ces
matériaux pour former les parois d'un sac.

soufflet : Pliinséré dans le bord longitudi-
nal du tube ou du sac.

tube : Une ou plusieurs couches en forme
de cylindre aplati et coupé a des longueurs
déterminées.

tube plat : Tuoe se composant seulement
de couches cylindriques aplaties sans plis
dans les bords.
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2.4.2 Faltenschlauch:

Ein (flachgelegter) Schlauch mit in bei-
den Léangskanten eingelegter Seiten-
falte.

2.4.3 Geradschnittschlauch

(flach oder mit Seitenfalten):
Ein Schlauch, dessen Lagen gemeinsam
auf eine vorgegebene Lange geschnitten
worden sind.

2.4.4 Staffelschlauch

(flach oder mit Seitenfalten):
Ein Schlauch, dessen Lagen staffel-
férmig versetzt auf eine vorgegebene
Lénge geschnitten worden sind.

2.45 Kroépfschnittschlauch

(flach oder mit Seitenfalten):
Ein Schlauch, dessen Lagen gemeinsam
so auf eine vorgegebene Lange ge-
schnitten worden sind, da auf einem
Ende eine vorspringende Ecke entsteht.

gusseted tube : A tube with
folds inserted in the longitudinal edges.

flush cut tube (flat or
gusseted) : A tube with plies cut col-
lectively to a prescribed length.

stepped end tube (flat or
gusseted) : A tube with plies severed in
echelon to a prescribed length.

notched end tube (flat or
gusseted) : A tube with plies cut col-
lectively to a prescribed length, in a
manner which provides a notch at one

end.
J—

tube & soufflets : Tube avec pli inséré
dans les bords longitudinaux.

tube coupé droit (plat ou 3 soufflets) :
Tube dont les couches sont coupées
ensemble & une longueur déterminée.

tube & extrémité dégradée (plat ou a
soufflets) : Tube dont les couches sont
séparées et échelonnées jusqu’'a une lon-
gueur déterminée.

tube 3 extrémité avec entaille (plat ou 3
soufflets) : Tube dont les couches sont
coupées ensemble & une longueur détermi-
née de telle sorte qu'il y ait une entaille a
une extrémité.
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2.5 Naihen:

Verbinden (der Wandungsteile) mittels
Nahgarn.

Anmerkung: In der Sackfertigung
normalerweise Vernahen der
Schnittrander, wodurch der
Schlauch auf einem oder beiden
Enden mit oder ohne einen
Nahkreppstreifen (siehe 4.2.2)
verschlossen wird.

2.6 Kieben:

Verbinden (der Wandungsteile) mittels
Klebstoff.

2.6.1 Langsnaht:

Klebung, die die iiberlappenden Lings-
kanten einer Lage mittels Klebstoff
miteinander verbindet (siehe 2.8.1).

Anmerkung: Die Klebenaht kann
durchgehend oder intermittie-
rend sein.

2.6.2 Querklebung:

Klebeverbindung zwischen den einzel-
nen Lagen an einem oder beiden Enden
eines Schlauches.

Anmerkung: Die Querklebung erleich-
tert die Trennung der Vorder-
von der Rickseite eines
Schlauches wahrend der Ferti-
gung oder beim Gebrauch und
kann die Festigkeit bestimmter
Sackformen erhéhen.

2.6.3 Bodenklebung:

Klebung, die den Schlauch an einem

oder beiden Enden mittels Klebstoff

verschlielRt.

Anmerkung: Vor dem VerschlieRen
des Schlauches werden seine
Enden in dazu geeigneter Weise
gefaltet und/oder anderweitig
vorgeformt.

2.7 Schweien:

Verbinden (der Wandungsteile) mittels
Warmeeinwirkung.

2.8 Uberlappung:

Ubereinanderliegende Flachenteile
eines Schlauches oder einer Lage.

2.8.1 Léangsnahtiiberlappung:
Ubereinanderliegende, den Langskan-
ten einer Materialbahn benachbarte
Flachenteile.

2.8.2 Bodeniiberlappung:

Den Schnittkanten benachbarte Fl3-
chenteile eines Schlauches, die nach
der Bodenformung iibereinanderliegen.

sewing (stitching) : Joining

together by means of thread.

NOTE — In sack manufacture, usually bot-
tom sewing by which the tube is closed at
one or both ends with or without a capping
tape (see 4.2.2).

pasting (adhesive bonding) :
Joining together by means of an
adhesive.

longitudinal seam : Pasting
by which the longitudinal overlap (see
2.8.1) of a ply is joined together with an
adhesive.

NOTE — The seam may be continuous or in-
terrupted.

transverse pasting : Applica-
tion of adhesive between the plies at
one or both ends of a tube.

NOTE - Transverse pasting facilitates
separation of the front and back sides of the
tube during mancufacture or use and can in-
crease the strength of certain types of sack.

bottom pasting : Pasting by
which the tube is closed at one or both
ends by means of an adhesive.

NOTE — Before closure of the tube the ends
are folded and’/or formed into a suitable
shape.

heat sealing (welding) : Joining
together by the application of heat.

overlap : Areas of a tube or ply
which are superposed.

longitudinal overlap : Areas
of the longitudinal edge of a ply which
are superposed.

bottom overlap : Areas of the
transverse edges of a tube which are
superposed when formed into a bottom.

couture : Assemblage au moyen de fil.

NOTE — Dans la fabrication des sacs, habituel-
lement couture du fond par laquelle le tube est
fermé a une ou aux deux extrémités, avec ou
sans ruban de recouvrement (voir 4.2.2).

collage (joint par adhésif) : Assemblage
au moyen d‘un adhésif.

joint longitudinal : Collage avec un
adhésif du recouvrement longitudinal (voir
2.8.1) d'une couche.

NOTE — Le joint peut étre continu ou inter-
rompu.

collage transversal : Application d’adhé-
sif entre les couches & 'une ou aux deux
extrémités d'un tube.

NOTE — Le collage transversal facilite la sépara-
tion de la face avant et de la face arriére du tube
durant sa fabrication ou son utilisation et peut
augmenter la résistance de certains types de
Sacs.

collage du fond : Collage & I'aide d'un
adhésif par lequel le tube est fermé a I'une
ou aux deux extrémités.

NOTE — Avant fermeture du tube, ses extrémi-
tés sont pliées et/ou faconnées convenable-
ment.

joint & chaud (soudage) : Assemblage
des deux surfaces par application de cha-
leur.

recouvrement : Surfaces superposées
d’un tube ou d‘une couche.

recouvrement longitudinal : Surfaces
superposées du bord logitudinal d‘une
couche.

recouvrement du fond : Surfaces des
bords transversaux d'un tube qui sont
superposées pour former un fond.
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