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National foreword

This British Standard is the UK implementation of EN ISO 225:2010. It
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FME/9, Fasteners, to Subcommittee FME/9/2, Fasteners - Reference Standards.
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© The British Standards Institution 2012
Published by BSI Standards Limited 2012
ISBN 978 0 580 65737 5
ICS 21.060.10; 21.060.20

Compliance with a British Standard cannot confer immunity from
legal obligations.
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Policy and Strategy Committee on 30 April 2012.

Amendments issued since publication

Amd. No. Date Text affected

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: BS EN ISO 225:2010


http://dx.doi.org/10.3403/00266460
http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-iso-225-2010
http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-iso-225-2010

BS EN ISO 225:2010

EUROPEAN STANDARD EN ISO 225
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM October 2010

ICS 21.060.10 Supersedes EN 20225:1991

English Version

Fasteners - Bolts, screws, studs and nuts - Symbols and
descriptions of dimensions (ISO 225:2010)

Eléments de fixation - Vis, goujons et écrous - Symboles et Mechanische Verbindungselemente - Schrauben und
description des dimensions (1ISO 225:2010) Muttern - Bemalung (ISO 225:2010)

This European Standard was approved by CEN on 25 September 2010.

CEN members are bound to comply with the CEN/CENELEC Internal Regulations which stipulate the conditions for giving this European
Standard the status of a national standard without any alteration. Up-to-date lists and bibliographical references concerning such national
standards may be obtained on application to the CEN Management Centre or to any CEN member.

This European Standard exists in three official versions (English, French, German). A version in any other language made by translation
under the responsibility of a CEN member into its own language and notified to the CEN Management Centre has the same status as the
official versions.

CEN members are the national standards bodies of Austria, Belgium, Bulgaria, Croatia, Cyprus, Czech Republic, Denmark, Estonia,
Finland, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, Italy, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland,
Portugal, Romania, Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland and United Kingdom.

. — |

EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

Management Centre: Avenue Marnix 17, B-1000 Brussels

© 2010 CEN  All rights of exploitation in any form and by any means reserved Ref. No. EN ISO 225:2010: E
worldwide for CEN national Members.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: BS EN ISO 225:2010


http://dx.doi.org/10.3403/30194944U
http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-iso-225-2010
http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-iso-225-2010

BS EN ISO 225:2010
EN ISO 225:2010 (E)

Contents Page

L0 Y =1} o P 3
Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: BS EN ISO 225:2010


http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-iso-225-2010
http://www.avadocuments.com/doc/bs-en-iso-225-2010

BS EN ISO 225:2010
EN ISO 225:2010 (E)

Foreword

The text of ISO 225:2010 has been prepared by Technical Committee ISO/TC 2 “Fasteners” of the
International Organization for Standardization (ISO) and has been taken over as EN ISO 225:2010 by
Technical Committee CEN/TC 185 “Fasteners” the secretariat of which is held by DIN.

This European Standard shall be given the status of a national standard, either by publication of an identical

text or by endorsement, at the latest by April 2011, and conflicting national standards shall be withdrawn at the
latest by April 2011.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. CEN [and/or CENELEC] shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

This document supersedes EN 20225:1991.

According to the CEN/CENELEC Internal Regulations, the national standards organizations of the following
countries are bound to implement this European Standard: Austria, Belgium, Bulgaria, Croatia, Cyprus, Czech
Republic, Denmark, Estonia, Finland, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, Italy, Latvia,
Lithuania, Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Romania, Slovakia, Slovenia, Spain,
Sweden, Switzerland and the United Kingdom.

Endorsement notice

The text of ISO 225:2010 has been approved by CEN as a EN ISO 225:2010 without any modification.
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with I1SO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards adopted
by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an International
Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent rights.
ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

SO 225 was prepared by Technical Committee ISO/TC 2, Fasteners, Subcommittee SC 7, Reference standards
for fasteners (mainly covering terminology, dimensioning, sizes and tolerancing).

This third edition cancels and replaces the second edition (ISO 225:1983), which has been technically revised.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avec ['ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de droits de
propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'|SO 229 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Eléments de fixation, sous-comité SC 7, Normes de

référence pour éléments de fixation (essentiellement la terminologie, les dimensions générales et le
tolérancement).

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxieme édition (SO 225:1983), qui fait I'objet d'une révision

technique.
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Mpepucnosue

MexgyHapogHasa opranmsaumst no ctaHgapTtusauum (MCO) npepcraBnsieT cobon BceMupHoe ob0beauHeHue
HaUMOHarbHbIX OpraHuM3auui no craHgaptTmM3aumm (komuteTbl-unieHbl NCO). Paspabotka MexayHapoaHbIX
CTaHZapToB 0ObIMHO oOcyllecTBnAeTcs TexHudeckummn komutetamm WCO. Kaxgbll KOMUTET-UNEH MOXeT
npMHUMaTb ydactme B paboTe n0OOro TEXHWYECKOro KOMUTETa MO MWHTEPECYLEMy €ro BOMpOcCy.
[MpaBWTENBCTBEHHbIE U HEMPaBUTENbCTBEHHbIE MEXAYHAapPOAHbIe opraHM3aumu, cotpygHudatwme ¢ NCO, Takke
nNpvHMMaKT yyactue B 3Ton pabote. MCO TecHo coTpyaHuyaeT ¢ MexayHapoOoHOM 3reKTPOTEXHUYECKON
komuccuen (M3K) no Bcem Bonpocam CtaHAapTM3auumn B 3NeKTPOTEXHUKE.

MexayHapoaHble cTaHAapTbl COCTaBMSAOTCA MO NpaBunam, yctaHosrneHHbsiM B Aupektusax MCO/MOK, vacTb 2.

OcHoBHOM 3afadvert TeXHUYECKUX KOMUTETOB sBNAeTcA paspabortka MexayHapoaHbix cTaHgapToB. [1poekThbl
MexayHapoOHbIX CTaHOapToB, MPUHATbIE TEXHUYECKUMM KOMUTETaMu, HanpaBnslTCsA Ha ronocoBaHue
komutetTam-dneHam. OnybnukoBaHue B kadecTBe MexayHapoaHoro craHgapTta TpebyeT ogobpeHuss He MeHee
75 % ronocoBaBLUMX KOMUTETOB-YJIEHOB.

Ob6pallaeTcss BHUMaHME Ha TO, YTO HEKOTOPbIE 3MIEMEHTbl HACTOSLLEro OOKYMeHTa MOryT ObiTb npegmetramu
naTteHTHbIX npaB. ICO He MOXET cumTaTbCsl OTBETCTBEHHONM 3a HEOOHapyXeHne NoObIX UM BCEX CYLLLECTBYOLLMX
naTeHTHbIX NpaB.

NCO 225 6bin nogrotoBneH TexHuvecknm kommutetom WNCO/TK 2, KpenexHbie uszdenus, nogkomutetom (K 7,
CcbinoyHble cmaHOapmbl M0 KpernexXHbiM u3denusm (8 OCHOBHOM MEepPMUHOMo2us, ornpedesieHUe pasmMepos u
doryckos).

HacTtosiwee TpeTbe u3gaHue aHHynupyeT U 3ameHsieT BTopoe usgaHve (UCO 225:1983) n saBnsetcsa ero
TEXHUYECKNM NepecMoTPOM.
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Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-
Mitgliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede
Mitgliedskorperschaft, die sich fur ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist
berechtigt, in diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit
der ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten
der elektrotechnischen Normung eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2,
erarbeitet.

Die Hauptaufgabe von Technischen Komitees ist die Erarbeitung Internationaler Normen. Die von den Technischen
Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwirfe werden den Mitgliedskdrperschaften zur Abstimmung
vorgelegt. Die Verdffentlichung als Internationale Norm erfordert Zustimmung von mindestens 75 % der
abstimmenden Mitgliedskorperschaften.

Es wird auf die Méglichkeit aufmerksam gemacht, dass einige der Festlegungen in diesem Dokument Gegenstand
von Patentrechten sein kdnnen. Die ISO ist nicht daflir verantwortlich, einzelne oder alle solcher Patentrechte zu
kennzeichnen.

SO 228 wurde von Technischen Komitee ISO/TC 2, Mechanische Verbindungselemente, Unterkomitee SC 7,
Grundnormen fiir mechanische Verbindungselemente (hauptséchlich Terminologie, BemalRung, Toleranzen),
entworfen.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (1SO 225:1983), die technisch Uberarbeitet wurde.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE ISO 225:2010(E/F/R)
MEXAYHAPOOHbIN CTAHOAPT

Fasteners — Bolts, screws, studs and nuts — Symbols and
descriptions of dimensions

Eléments de fixation — Vis, goujons et écrous — Symboles et
description des dimensions

KpenexHble nzgenma — bonTtbl, BUHTbI, LWNUNbKA N FAaUKN —
CumMmBoOnbl 1 0003Ha4YeHUSA pa3mepoB

Mechanische Verbindungselemente — Schrauben und Muttern —
Symbole und BemafRung
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1 Scope

This International Standard defines the symbols and
gives descriptions of the dimensions of bolts, screws,
studs and nuts for use in the appropriate product
standards and drawings.

NOTE 1 The figures of the fasteners in this International
Standard are given only as examples.

NOTE 2 In addition to terms used in the three official ISO
languages (English, French and Russian), this International
Standard gives the equivalent terms in Chinese, German,
Italian, Japanese, Spanish and Swedish; these are published
under the responsibility of the member bodies for China
(SAC), Germany (DIN), ltaly (UNI), Japan (JISC), Spain
(AENOR) and Sweden (SIS), and are given for information
only. Only the terms given in the official languages can be
considered as ISO terms.

Successive order of languages:

en: English
fr:  French
ru: Russian
zh: Chinese
de: German
it:  Italian
ja: Japanese
es: Spanish
sv: Swedish

2 Normative reference

The following referenced documents are indispensable
for the application of this document. For dated
references, only the edition cited applies. For undated
references, the latest edition of the referenced
document (including any amendments) applies.

ISO 3508, Thread run-outs for fasteners with thread in
accordance with |SO 261 and |SO 264

S0 4753, Fasteners — Ends of parts with external
ISO metric thread

ISO 4755, Fasteners — Thread undercuts for external
metric ISO threads

S0 4757, Cross recesses for screws

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale définit les symboles
et donne la description des dimensions des Vvis,
goujons, tiges filetées et écrous, pour utilisation dans
les normes de produits approprices et les
spécifications sur plan.

NOTE 1 Les figures des éléments de fixation de la
présente Norme internationale ne sont données qu'a titre
d'exemples.

NOTE 2 En complément des termes utilisés dans les trois
langues officielles de I''SO (anglais, frangais et russe), le
présent document donne les termes équivalents en chinois,
allemand, italien, japonais, espagnol et suédois; ces termes
sont publiés sous la responsabilité des comités membres de
la Chine (SAC), de I'Allemagne (DIN), de I'ltalie (UNI), du
Japon (JISC), de I'Espagne (AENOR) et de la Suéde (SIS),
et sont donnés uniquement pour information. Seuls les
termes et définitions dans les langues officielles peuvent étre
considérés comme étant des termes et définitions de I'1SO.

Ordre successif des langues:

en: anglais
fr.  frangais
ru: russe
zh: chinois
de: allemand
it: italien
ja: japonais
es: espagnol
sv: suédois

2 Référence normative

Les documents de référence suivants sont
indispensables pour l'application du présent document.
Pour les références datées, seule [I'édition citée
s'applique. Pour les références non datées, la derniere
édition du document de référence s'applique (y
compris les éventuels amendements).

ISO 3508, Filets incomplets pour les éléments de
fixation avec un filetage selon |SO 261 et SO 264

SO 4753, Eléments de fixation — Extrémités des
éléments a filetage extérieur métrique 1SO

ISO 4755, Eléments de fixation — Gorges de
dégagement pour éléments a filetage extérieur
métrique ISO

ISO 4757, Empreintes cruciformes pour vis
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1 OO6GnacTb NnpuMeHeHus

HacTtosawun MexayHaponHblii CrangapTt
yCTaHaBnMBaeT CMMBOJSbI M 0DO3HAYeHUsT pa3MepoB
OOnTOB, BMHTOB, LUMNWMEK N raek Ans npuMeHeHusl B
COOTBETCTBYWOLUMX CTaHgapTax Ha MpoAyKUU0 N
yepTexax.

MPUMEYAHME 1 W300paxkeHnsi  KpeneXHbiX  n3genui
npueBoasaTcs B HacTosiem MexayHapogHom CraHpapTe
TOIbKO B KQYeCTBE NPYMEPOB.

MPUMEYAHWE 2 B pononHeHve K onpeferieHnsm Ha
Tpex odumumanbHbiX sa3blikax MICO (aHrnmumnckom, dpaHuys-
CKOM W pycckom) HacTtoswmn MexayHapoaHbii CtaHaapT
NPUBOAMT 3KBMBAmNEHTHble OMNpederieHnsl Ha KUTancKoM,
HEMELKKOM,  WUTanbsHCKOM,  SINMOHCKOM,  WMCMAHCKOM U
LWBEACKOM A3blkax. AT onpefeneHns nyonukyTcs nog
OTBETCTBEHHOCTb  koMuTeToB-urieHoB  Kutaa  (SAC),
Fepmanun (DIN), Utanum (UNI), Anonum (JISC), UcnaHum
(AENOR) 1 Weuun (SIS). OgHako, TONbKO onpeaeneHnst Ha
opuumanbHbIX A3blkax MOryT cCyYMTaTbCA OnpeaeneHnsamu
nCco.

YNopsaaoYEHHbIN CMNCOK A3bIKOB:

€en: aHrMMnCcKnin
fr:  dpaHuy3ckuii
ru: pycckui

zh: kuTarckumn
de: HemeUKuUIn

it:  MTAnbsAHCKUN
ja:  sanoHckuin
€S. WUCMaHCKUMn
SV: LUBEOCKUN

2 HopmaTtuBHbIe CCbISIKK

CnpaBoyYHble  [OOKYMEHTbl, MpPUBEOEHHbIE  HWXe,
SABNAOTCA  HeobxoauMMbIMM  ONS  MCNONb30BaHMUS
HacToswero [JokymeHTa. [ns CCbifOK C  TBEpAon
noeHTudmKkaumen npUMEHUMO TOJIbKO  YMOMSIHYTOE
n3gaHne CcnpaBOYHOrO [OOKyMeHTa. [nsi CChIIOK CO
CKONb3SLLEN naeHTudmrkaumen NPUMEHNMO
nocregHee  M3gaHuMe  CMpPaBOYHOTO  [AOKYMEHTa
(BKITHOYasi 3BEHTYamnbHbIE UBMEHEHUS).

NCO 3508, Cbez pe3bbbi 0nsi KpernexHbix uddenul ¢
pe3bboli 8 coomeemcmesuu ¢ MCO 261 u UCO 262

NCO 4753, KpenexHbie usdenus — KoHubl demarel
C Hapy»HoU mempudeckol pe3bbol MCO

NCO 4755, KpenexHbie u3denuss—  [lpomoyku
pe3bbbl O0nse Oemarneli C HapyXHOU MempudYeckol
pesbbol NCO

NCO 4757, LUnuybl kpecmoobpasHbie Onsi 8UHMO8

© 1SO 2010 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

Full document details: BS EN ISO 225:2010

BS EN ISO 225:2010
ISO 225:2010(E/F/R)

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Symbole und
Bemallung von Schrauben und Muttern zur
Anwendung in den entsprechenden Produktnormen
und in Zeichnungen fest.

ANMERKUNG 1  Die Bilder der Verbindungselemente in
dieser Internationalen Norm stellen lediglich Beispiele dar.

ANMERKUNG 2  Zuséatzlich zu den Begriffen in den drei
offiziellen ISO-Sprachen (Englisch, Franzdsisch, Russisch)
sind in dieser Internationalen Norm noch die entsprechenden
Begriffe auf Chinesisch, Deutsch, Italienisch, Japanisch,
Spanisch und Schwedisch erfasst, deren Erstellung in der
Verantwortung der jeweiligen Mitgliedskorperschaft von
China (SAC), Deutschland (DIN), Italien (UNI), Japan (JISC),
Spanien (AENOR) und Schweden (SIS) liegt und die nur zur
Information angegeben sind. Es kénnen jedoch nur Begriffe,
die in den offiziellen Sprachen aufgefiihrt sind, als ISO-
Begriffe berlicksichtigt werden.

Reihenfolge der Sprachen:

en: Englisch
fr.  Franzdsisch
ru: Russisch
zh: Chinesisch
de: Deutsch
it:  Iltalienisch
ja: Japanisch
es: Spanisch
sv: Schwedisch

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei
datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug
genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen
Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

ISO 3508, Thread run-outs for fasteners with thread in
accordance with |SO 261 and |SO 264

S0 4753, Fasteners — Ends of parts with external
ISO metric thread

ISO 4755, Fasteners — Thread undercuts for external
metric ISO threads

S0 4757, Cross recesses for screws
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3 Bolts, screws and studs

For thread run-out, see ISO 3508.
3.1 Hexagon head products

3.1.1 Hexagon head bolts and screws

3 Vis, goujons et tiges filetées

Pour les filets incomplets, voir I''SO 3508.
3.1 Produits a téte hexagonale

3.1.1 Vis a téte hexagonale

3 bBonTbl, BUHTbI U WWNUNBKN

Co6er pesbbbl, cm. MCO 3508.
3.1 Wspgenusa c wecTurpaHHoOm ronoBKOM1

3.1.1 BonTbl U BUHTbI C LECTUrPAHHOW FrONIOBKOW

3 Schrauben
Fir Gewindeauslaufe siehe ISO 3508.
3.1 Schrauben mit AuBensechskant

3.1.1 Sechskantschrauben
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a) Full shank b) Reduced shank
a) Tige normale b) Tige réduite
a) HopmanbHbIN cTepXxeHb b) YMeHbLIEeHHbIN CTEPXKEHb
a) Vollschaft b) Diinnschaft
Figure 1 (continued)
Figure 1 (suite)
PucyHok 1 (npodomkeHue)
Bild 1 (fortgesetzt)
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0,1 0,1

| j | i
v | v v w

c) Full shank with conical transition d) Reduced shank with conical transition
(shank diameter = pitch diameter)

c) Tige normale avec raccordement non

cylindrique sous téte d) Tige réduite avec raccordement non

cylindrique sous téte
c) HopmanbHblii cTepXeHb C KOHMYeCKUM (diamétre de tige ~ diamétre sur flancs)
nepexonom nopg rofioBKomn

d) YMeHbLUEeHHbIN CTePXKEeHb C KOHUYECKUM
nepexoaom noA rofioBKow (guameTtp
CTEepPXHA =~ cpeaHeMy AnameTpy pe3b0Obl)

c) Vollschaft mit konischem Ubergang

d) Diinnschaft mit konischem Ubergang
(Schaftdurchmesser = Flankendurchmesser)
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3.1.2 Hexagon head bolts and screws with flange
3.1.2 Vis a téte hexagonale a embase
3.1.2 bBonTbl U BUHTbI C LUECTUIPAHHOMN FOJIOBKOM ¢ dhnaHuemM

3.1.2 Sechskantschrauben mit Flansch
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a) Without undercut b) With undercut
a) Face d'appui sans dégagement b) Face d'appui avec dégagement
a) Be3 nogHyTpeHUs ronoBku b) C nogHyTpeHueM ronoBku

a) Ohne Hohlkehle b) Mit Hohlkehle

Figure 2
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3.2 Hexagon socket head screws

3.21 Cylindrical head

3.2 Vis a six pans creux

3.21 Téte cylindrique

3.2 BWHTbI C WeCTUrpaHHbIM yrnyoéneHuem B ronoBke

3.2.1 UnnuHapuyeckas rosoBka

3.2 Innensechskantschrauben

3.21 Zylinderkopf
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