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National foreword

This British Standard reproduces verbatim ISO 1132-1:2000 and implements it as the
UK national standard. It supersedes : Partl : 1981 which is withdrawn.

The UK participation in its preparation was entrusted to Technical Committee
MCE/7, Rolling bearings, which has the responsibility to:

— aid enquirers to understand the text;

— present to the responsible international/European committee any enquiries
on the interpretation, or proposals for change, and keep the UK interests
informed,

— monitor related international and European developments and promulgate
them in the UK.

A list of organizations represented on this committee can be obtained on request to
its secretary.

Cross-references

The British Standards which implement international or European publications
referred to in this document may be found in the BSI Standards Catalogue under the
section entitled “International Standards Correspondence Index”, or by using the
“Find” facility of the BSI Standards Electronic Catalogue.

A British Standard does not purport to include all the necessary provisions of a
contract. Users of British Standards are responsible for their correct application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 3.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting.
Publication as an International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this part of ISO 1132 may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

International Standard ISO 1132-1 was prepared by Technical Committee ISO/TC 4, Rolling bearings.
This first edition of ISO 1132-1 cancels and replaces ISO 1132:1980 which has been technically revised.
ISO 1132 consists of the following parts under the general title Rolling bearings — Tolerances:

— Part 1: Terms and definitions

—  Part 2: Measuring and gauging principles and methods

Annex A of this part of ISO 1132 is for information only.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités technigues de I'ISO. Chague comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avec ['ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.
Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres
pour vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente partie de I'lSO 1132 peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale ISO 1132-1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 4, Roulements.

Cette premiére édition de I'lSO 1132-1 annule et remplace I'ISO 1132:1980, dont elle constitue une révision
technique.

L'1SO 1132 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Roulements — Tolérances:
—  Partie 1: Termes et définitions
—  Partie 2: Méthodes et principes de mesurage et de jaugeage

L'annexe A de la présente partie de I'ISO 1132 est donnée uniquement a titre d'information.

Documents

Document Sharing l—\l/Hb

Full document details: BS ISO 1132-1:2000


http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-1132-1-2000
http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-1132-1-2000

ISO 1132-1:2000(E/F/R)

MNMpeancnosune

NCO (MexpyHapopHaAa oOpraHuW3auWs no CTaHAApTVW3auuu) SBNAETCA BCEMUPHOW hefepauveit  HauMOHaNbHbIX
opraHusauwin no craHgaptsaumn (komutetoB-yneHoB WCO). Paspabotka MexpgyHapoaHbix CTaHOapToB  OCy-
wecrenAeTca TexHudeckumn komutetammn MNCO. Kaxabld KOMWTET-4neH, 3aWHTepecoBaHHbIN B AEATeNbHOCTW, ANA
KOTOpOW 6bin CO3AaH TEXHWYECKUA KOMUTET, MeeT NPaBo ObiTb NPenCTaBNeHHbIM B 3TOM KoMWTeTe. MexayHapornHble
NPaBUTENbCTBEHHbIE M HEMPaBUTENbCTBEHHbIE OpraHusaunmn, umeowne ceasm ¢ NCO, Takxe NPUHUMAIOT yyacTue B
pabotax. YTo Kacaetcs CTaHpapTusauun B obnactu anektpoTtexHukn, MCO paboTtaeT B TeCHOM COTpyOHWYeCTBe C
MexXnyHapoaHOM 3NeKTPOTEXHUYeCKOR komuccuen (MIK).

MexnyHaponHble CTaHaapTbl pa3paboTaHbl COrNacHoO NpaewnaMm, AaHHbIM B lupektuBax MCO/MIK, YacTb 3.

MpoekTbl MexayHapoaHbix CTaHpapToB, NPUHATbIE TEXHUHECKUMW KOMUTETaMK, PacchINaloTCA KOMUTETAM-4NeHaM Ha
ronocosaHue. Mx onybnvkosaHune B KavectBe MexnyHapoaHbix CTaHpapToB TpebyeT onobpeHna No MeHblied mepe
75 % KOMWTETOB-YNEHOB, NPVHUMAIOWMX y4acThe B ronocoBaHNm.

O6bpallaeTca BHUMaHWE Ha TO, YTO HEKOTOPble 3NeMeHTbl HacTosAwen Yact UCO 1132 moryT 6biTb NpeaMeTamu
nateHTHbix npaB. MCO He MOXET CunTaTbCA OTBETCTBEHHOW 33 HeobBHapyxeHve nobbiXx MAWM BCEX CYLeCTBYIOWWX
NaTeHTHbIX NPas.

MexayHapogHbi Ctanpapt CO 1132-1 6bin paspaboTaH TexHuueckum Komutetom NCO/TK 4, MogumnnHuky Ka4eHus.

Hactoswee nepsoe m3pgaHwe WNCO 1132-1 aHHynupyeT n 3ameHsaeT MCO 1132:1980 u ABNAEGTCA €ro TeXHUYECKUM
nepecMoTPOM.

NCO 1132 cocTouT 13 cnepylowwmx Yacten noa obWWM 3arnasuem [1ogWNNHUKN KayeHna — [onycku:
— Yacrb 1: TepMuHbI v onpegeneHna
—  Yacrb 2: MpuHUMsl n METORb! N3MEPEHNA N KOHTPO/A

MpunoxeHwue A k HacToAwen yactn UCO 1132 paHo ToMnbKo ANA UHdopMaLni.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

MEXIYHAPO[HbIA CTAHAAPT

ISO 1132-1:2000(E/F/R)

Rolling bearings —
Tolerances —

Part 1:
Terms and
definitions

1 Scope

This part of ISO 1132 defines terms
used in International Standards
specifying tolerances for boundary
dimensions, geometrical accuracy,
running accuracy and internal
clearance for rolling bearings. In
addition, it specifies general condi-
tions under which these tolerances
apply and gives symbols for a num-
ber of the concepts defined.

NOTE In addition to terms and
definitions used in the three official ISO
languages (English, French and Russian),
this part of I1ISO 1132 gives the equiv-
alent terms and definitions in the
German language; these are published
under the responsibility of the member
body for Germany (DIN). However, only
the terms and definitions given in the
official languages can be considered as
ISO terms and definitions.

Measuring and gauging principles
and methods for assessing
compliance with many of the
definitions in this part of ISO 1132
are given in ISO/TR 9274.

ISO 5593 is a vocabulary of terms
in the field of rolling bearings and,
as such, is a valuable complement
to this part of ISO 1132.

Full document details: BS ISO 1132-1:2000

Roulements —
Tolérances —

Partie 1:
Termes et
définitions

1 Domaine d'application

La présente partie de I'lSO 1132
définit les termes utilisés dans les
Normes internationales spécifiant
les tolérances sur les dimensions
d'encombrement, |'exactitude géo-
métrique, l'exactitude de rotation,
et le jeu interne des roulements.
Elle spécifie également les condi-
tions générales d'application de ces
tolérances et définit les symboles
correspondant & certains des con-
cepts définis.

NOTE En complément des termes et
définitions utilisés dans les trois
langues officielles de I'ISO (anglais,
francais et russe), la présente partie de
I'!1SO 1132 donne les termes et défini-
tions dans la langue allemande; ces
termes et définitions sont publiés sous
la responsabilité du comité membre de
I'Allemagne (DIN). Toutefois, seuls les
termes et définitions donnés dans les
langues officielles peuvent étre consi-
dérés comme étant des termes et
définitions de I'ISO.

Les principes et les méthodes de
mesurage et de vérification par cali-
bres, pour établir la conformité avec
un grand nombre de définitions de
la présente partie de 1'lSO 1132,
sont donnés dans I'ISO/TR 9274.

L'ISO 5593 est un vocabulaire des
termes utilisés dans le domaine des
roulements et constitue ainsi un
complément précieux a la présente
partie de I'ISO 1132.

NMoawunnHukKn
KayeHuna —
flonycku —

YacTb 1:
TepMUHbI K
onpeneneHus

1 O6nacTtb NpUMMeHeHusA

B HactoAawen uvactm WNCO 1132
npusegeHbl TEPMUHBI, UCMONb3yeMble

B MexagyHapogHbix  CraHgaprTax,
yCTaHaBNMBaIOWMX  [ONYCKM Ha
OCHOBHble  pasMepsbl, reomeTpude-

CKYIO TOYHOCTb, TOYHOCTb BpaLUEeHNA 1
BHYTPEHHUI  33a30p MOAWWMHWMKOB
KauyeHua. Kpome TOro, B HeM u3na-
ralotca obwwe ycnoBwA, B COOTBET-
CTBUW C KOTOPbLIMU MPUMEHAIOTCA 3TN
[ONYCKW ¥ JAlOTCA YCNOBHble 0603Ha-
YeHWAs OnNA  pAada  onpeaenAembix
NOHATUN.

MPUMEYAHWE B pononHeHwe K Tep-
MUHAM W ONpedeneHUWAM Ha  Tpex
ochuumanbHbix A3bikax VICO (aHrMUinckom,
hpaHLY3CKOM ¥ PYCCKOM) HacToAlas
yacte NCO 1132 BknioyaeT Takxke 3KBU-
BANEHTHbIE TEPMUHbI U OMPEAEeneHua Ha
HeMeLKOM A3blke. 3T TepMuHbl nyénu-
KYIOTCA Nofd OTBETCTBEHHOCTL KomuTeTa-
uneHa epmanum (OWH). OpHako, TonbKO
TEPMWHbI U ONpepeneHun, NpuBeaeHHbIe
Ha OHMUMANbHBIX A3bIKaX, MOTYT CHUTATLCA
TepMuHamMu 1 onpegeneHunamn NCO.

MPWHUMNLI 1 MeToabl U3MEepPeHUA |
KOHTPOMA ANA OUEHKN COOTBETCTBUA
MHOTVM ornpefeneHuaM B  HacTo-
Awen yactm UCO 1132 npuseneHsl B
NCco/Ta 9274.

NCO 5593 npencraBnseT cobon crno-
Bapb TEPMUHOB B 06nacT nogwun-
HWKOB KaYeHWA W CIYXUT BaXHbIM
OONONHeHMeM K HaCTOAWEN YacTu
nCco 1132.
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2 Normative references

The following normative documents
contain provisions which, through
reference in this text, constitute
provisions of this part of ISO 1132.
For dated references, subsequent
amendments to, or revisions of, any
of these publications do not apply.
However, parties to agreements
based on this part of ISO 1132 are
encouraged to investigate the
possibility of applying the most
recent editions of the normative
documents indicated below. For
undated references, the latest
edition of the normative document
referred to applies. Members of IEC

and ISO maintain registers of
currently valid International
Standards.

ISO 1:1975, Standard reference

temperature for industrial length
measurements.

ISO 286-1:1988, /SO system of lim-
its and fits — Part 1: Bases of toler-
ances, deviations and fits.

ISO 10579:1993, Technical draw-
ings — Dimensioning and toleranc-
ing — Non-rigid parts.

2 Références normatives

Les documents normatif suivants
contiennent des dispositions qui,
par suite de la référence qui en est
faite, constituent des dispositions
valables pour la présente partie de
SO 1132. Pour les références
datées, les amendements ultérieurs
ou les révisions de ces publications
ne s'appliquent pas. Toutefois, les
parties prenantes aux accords
fondés sur la présente partie de
I''ISO 1132 sont invitées a recher-
cher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des
documents normatifs indiqués ci-
aprés. Pour les références non
datées, la derniére édition du docu-
ment normatif en référence s'appli-
que. Les membres de I'ISO et de la
CEl possedent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 1:1975, Température normale
de référence des mesures indus-
trielles de longueur.

ISO 286-1:1988, Systemes ISO de
tolérances et d'ajustements — Par-
tie 1: Base des tolérances, écarts et
ajustements.

ISO 10579:1993, Dessins techni-
ques — Cotation et tolérance-
ment — Pieces non rigides.

2 HopmaTuBHbIe CCbINKN

HwxenpusegeHHble  HOPMaTUBHbIE
OOKYMEHTbI  BKJIOYaIOT  MONOXEeHWA,
Ha KOTopble [JenaeTcA CCbiNka B
TeKCTe W KOTOpble  CTAHOBATCA
OCHOBOMOMaralwWmMMN  ANA  HacTo-
Awen yactm UCO 1132. inAa patupo-
BaHHbIX CCbINOK Mocnegylowwne n3me-
HEHWUA MNN NEPecMOTPbI 3TXx nybnu-
Kaumn He npumeHsaiotca. OpHako,
CTOPOHbI, MPUHUMAIOWKMe yyacTve B
obcyxpeHun HacToAwen 4acTtn
NCO 1132, [ONXHbI  PaccMOTpeTb
BO3MOXHOCTb  MPUMEHEHWA  CaMbIX
MOCNeaHUX W3OaHWA HuxenpuseneH-
HbIX HOPMaTUBHbLIX OOKyMeHTOB. [nA
HEeNaTMPOBAaHHbIX CCbINOK  OencTsu-
TeNbHO NOCNeaHee  W3faHwe  Co-
OTBETCTBYIOWErO HOPMAaTWUBHOO
gokymeHTa. Ynenbl M3K u UCO
UMeIoT  CNUCKKM  JenCTBylOWNX B
HacToflwee BpeMA MexayHapoaHbIX
CraHpapToB.

NCO 1:1975, Temnepartypa craHaapT-
HaA AnAa rnpoMbILLIeHHOro N3MepeHns
ANUHBI.

MNCO 286-1:1988, Cucrema UNCO
npegenos ¥ nocagok — Yacre 1:
OCHOBHble  MPuHLUWNMLI  [QOMYCKOB U
rnocagox.

NCO 10579:1993, TexHnveckne yep-
TeXu — YkasaHwe pasmMepos
fonyckos — HexecTkue getany.
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3 General

A boundary dimension of a bearing or bearing part
should not deviate from the nominal dimension by
more than the tolerance to be applied, when
measured at a temperature of 20 °C in accordance
with ISO 1, with the bearing parts completely
unstressed by external forces, including measuring
loads and the effects of gravitational force on the part
itself. The exception to this rule is non-rigid parts,
according to the definition in ISO 10579, where
restraining of features is required during verification of
the dimensions and tolerances specified, e.g. drawn
cup needle roller bearings.

Only the low deviation of a bore diameter tolerance
and the high deviation of an outside diameter
tolerance apply to the entire width of the bore and
outside surfaces of bearing rings. In other respects,
the definitions given in 5.1, 5.2 and 6.1 only concern
the surfaces between the ring chamfers.

Unless there is an indication to the contrary, the terms
“ring”, “inner ring” and “outer ring” as used in this
part of ISO 1132, include washer, shaft washer and
housing washer respectively.

For tapered roller bearings the term “cone” has
previously been used to define “inner ring” or “inner
subunit” and “cup” to define “outer ring”.

The term "single” has been used in rolling bearing
technology for a long time (single bore, single outside
diameter, etc.), but it refers to the same feature as
“actual local”, used in other International Standards
and defined in ISO 286-1.

The subscripts in the symbols have the following
meanings:

— a applies to an assembled bearing, or internal
clearance in the axial direction;
— e applies to an outer ring;

I

applies to an inner ring;

3 Généralités

Mesurée a la température de 20 °C conformément a
I'ISO 1 et a condition que les éléments du roulement
ne soient pas soumis a des contraintes résultant de
forces extérieures, y compris la charge de mesure et
le poids de I'élément lui-méme, une dimension
d'encombrement d'un roulement ou d'un élément de
roulement ne doit pas s’'écarter de la dimension
nominale d'une valeur supérieure a celle des écarts
qui lui sont applicables. Font exception a cette regle
les éléments déformables tels que définis dans
I''SO 10579, pour lesquels il est nécessaire de pren-
dre des précautions particulieres lors de la vérification
des dimensions et des tolérances, par exemple les
douilles a aiguilles.

Seuls l'écart inférieur de la tolérance du diamétre
d'alésage et |'écart supérieur de la tolérance du dia-
meétre extérieur sont applicables respectivement sur
toute la largeur de |'alésage et toute la largeur de la
surface extérieure du roulement. A tous autres
égards, les définitions données en 5.1, 5.2 et 6.1 ne
concernent que les surfaces comprises entre les
arrondis des bagues.

Sauf indication contraire, les termes «bague», «bague
intérieure» et «bague extérieuren, utilisés dans la pré-
sente partie de I'lSO 1132, couvrent respectivement
les rondelles, rondelles-arbre et rondelles-logement.

Le terme «cbne» a été utilisé auparavant pour «bague
intérieure» ou «sous-ensemble intérieur» des roule-
ments a rouleaux coniques et le terme «cuvette» pour
«bague extérieure».

Le terme «isolé» a été employé pendant longtemps
dans la technologie du roulement (diametre isolé
d'alésage, diameétre extérieur isolé, etc.), en fait |l
recouvre la méme notion que «effectif local», utilisé
dans d'autres Normes internationales et défini dans
I'ISO 286-1.

Les indices dans les symboles ont les significations

i
—m arithmetical mean of measurements; suivantes:
—P plane in which measurement s made; —a se rapporte & un roulement assemblé ou &
—r applies to internal clearance in the radial la mesure du jeu interne axial;
d.'reCt'O”? —e se rapporte & une bague extérieure;
— s single or actual measurement; — se rapporte & une bague intérieure;
- W .applle'ag to-rollmg elements; —m moyenne arithmétique des mesures;
— 1, 2 ... identification number when there are more —0p plan ou sont effectuées les mesures;
than one diameter or width applied to a ring . se rapporte & la mesure du ieu 'interne
or assembly. radial'pp J
— 5 mesure isolée ou réelle;
— W se rapporte aux éléments roulants;
— 1,2 ... numéro d'identification, dans le cas ou il y a
plus d'un diameétre ou largeur, appliqué a
une bague ou un ensemble.
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3 O6wme ycnoBus

OcCHOBHble pa3mMepbl NOAWMMNHUKA WKW AeTanu NoAwun-
HVWKa He AOMXHbl UMETb OTKIIOHEHWA OT HOMWHAINLHOro
pa3mepa Oonee 4YemM Ha NPUMEHAEMbIA AOMYCK Npw
YCNOBWW, eCNn M3MepeHue NPOBOANTCA MpW TemrepaType
+ 20°C cornacHo MCO 1 » petanu MOAWMNHWKA rMon-
HOCTbIO CBOOOMHbLI OT HanpPAXeHW BCEACTBUE AENCTBU
BHELWHUX CWN, BKIIOYMAA W3MepUTenbHble Harpyskn W
BNUAHME cunbl cobCTBEHHOro Beca. WcknioueHvem u3
3TOrO MpaBwuna ABMAIOTCA HexeCTKue fetanu cornacHo
onpenenenuio MCO 10579, roe Tpebyetca orpaHuyeHve
nX 0COBeHHOCTe BO BPEMA MPOBEPKM YKa3aHHbIX pas-
MEPOB W NONYCKOB, Hampumep, uronbyarbie PONUKOBbie
MOOIWMMNHVKA CO WTAMMOBAHHBIM HAaPYXHbLIM KONbLIOM.

TONBKO HUXHee OTKNOHEHWe Oonycka Ha AWameTp oTeep-
CTVA 1 BepxHee OTK/IOHeHWe AOrMyCKa Ha HapyXHbin Ouva-
METP PacnNPOCTPAHAETCA Ha BCIO WWPUHY OTBEPCTUA ©
HaPYXHble MOBEPXHOCTY MOALMMHUKOBLIX Konewl. B apyrux
OTHOLLEHWAX onpeneneHua B nyHkTax 5.1, 5.2 v 6.1 oTHoC-
ATCA TONLKO K NOBEPXHOCTAM MeXay dhackamu Koneu.

Ecn HeT 0cCOBbIX YTOYHEHUA, TEPMUHbI  «KOMbLIO®,
«BHYTPEHHEe KOMbLO» W «HapyXHOe KOMbLO», WCMOoMb-
3yemMble B HacToAwen yactn UCO 1132, cooTBETCTBEHHO,
BK/IO4aIOT NNOcKoe Konbuo (waiby), Tyroe KonsLO yrnop-
HOrO 1 YMOPHO-PaAVanbLHOro NOAWWMHMKA 1 cBoboaHoe
KOMbLO YNOPHOrO W YNOPHO-PaavnanbHOro MOALWMIHIKA.

[INA KOHWMYECKUX PONVKOBbIX MOALMNMHUKOB TEPMUH «BHY-
TPEHHee KOMbLO KOHWYECKOro MOAWMMNHMKA» UHOraa
UCrONb3yeTcA ONA ONpedeneHUs «BHYTPEHHEro KomnbLa»
VNN «BHYTPEHHEro Moaysna», a «HapyXHOe KONbLO KOHM-
4eckoro MOAWWMNHUKA» [ANA ONPeAeneHUA «HAPYXHOro
KOMbLia».

TepMuH «eOVHUYHBINY NPUMEHANCA B TexHonoruu nog-
WWMHUKOB Ka4YeHWA B Te4YeHWe ANUTENbHOrO BPEMEHWU
(emnMHWMYHOe OTBEpPCTME, eANHNYHBIA HAaPYXHbIA AnameTp,
W T.0.), HO OH O6nafaeT TeM Xe MPW3HAKOM, 4TO W Tep-
MWH  «OeACTBUTENbHLIN NOKanbHbIA», WCNOMNb3yembll B
apyrux MexayHapogHbix CTaHgapTax un ornpefeneHHbIn B
NCO 286-1.

MoncTpoyHble 3HakKM B CUMBOMAX WMEIOT cefytollee
3Ha4yeHwe:

— a OTHOCUTCA K COBPaHHOMY MOAWMMHUKY UK K
BHYTPEHHEMY 3a30py B OCEBOM Harnpasne-
HUW;

—e OTHOCWUTCA K HapyXHOMY KOnbLly;

— i OTHOCUTCA K BHYTPEHHEMY KOMbLIY;
—m cpenHee apuMeTNYeCKoe U3MepeHuii;

—p MnockocTb, B KOTOPOW  MPOM3BOAUTCA
v3mepeHue,

—r OTHOCUTCA K  BHYTPEHHeMy 3a3opy B
pagmanbHOM HanpasneHum;

—s €OVHUYHOE UNKN NeNCTBUTENBHOE U3MepeHMe,

—w OTHOCUTCA K TeNam KayeHus;

—_

2... umcposoe o603HayeHue Tam, roe 6onee,
YyeM OfUH OMAMETP WV WUPWHA OTHOCATCA K
KONbLY AW KOMNNEKTY.
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3 Aligemeines

Bei der Messung bei einer Temperatur von + 20 °C
nach ISO 1, wobei die Lagerteile von dufReren Kréaften,
auch von der Messkraft und den Auswirkungen der
Schwerkraft des Teiles selbst unbelastet sind, sollte ein
Hauptmal eines Lagers oder Lagerteiles nicht mehr
vom Nennmal abweichen als durch die anzuwendende
Toleranz angegeben ist. Eine Ausnahme zu dieser
Regel sind nicht-formstabile Teile nach der Definition in
ISO 10579, bei denen eine Zusatzbedingung der
Formelemente flr die Prifung der festgelegten Mal3e
und Toleranzen erforderlich ist, z. B. Nadelhllsen,
Nadelblchsen.

Nur die untere Abweichung der Bohrungsdurchmesser-
toleranz und die obere Abweichung der Manteldurch-
messertoleranz gelten fir die gesamte Breite der
Bohrung bzw. des Mantels der Lagerringe. In anderer
Hinsicht betreffen die Definitionen in 5.1, 5.2 und 6.1
nur die Flachen zwischen den Kantenrundungen eines
Ringes.

Sofern nichts Gegenteiliges angegeben ist, schlieRen
die Begriffe «Ring», «Innenring» und «AuRenring», wie
sie in dieser Internationalen Norm benutzt werden, die
Bedeutung «Scheibe», «Wellenscheibe» bzw. «Ge-
hausescheibe» ein. Bei Kegelrollenlagern wurde friher
der Begriff «cone» (Kegel) fur den «Innenring» oder
«Innere Baueinheit» und «cup» fir den «AuRenring»
verwendet.

Der Begriff «einzelnfer)» wird in der Walzlager-
terminologie schon seit langem verwendet (einzelner
Bohrungsdurchmesser, einzelner Manteldurchmesser,
usw.). Er hat jedoch die gleiche Bedeutung wie
«Ortlich», das in anderen Internationalen Normen ver-
wendet und in ISO 286-1 definiert wird.

Die Indizes bei den Kurzzeichen haben folgende
Bedeutung:

— a gilt fir ein zusammengebautes Lager oder
flr die axiale Lagerluft;
— e gilt flr einen Auf3enring;

—_ gilt fr einen Innenring;
—m arithmetisches Mittel aus Messungen;
—p Ebene, in der die Messung durchgefiihrt
wird;
r gilt fir die radiale Lagerluft;
s einzelne oder tatsachliche Messung;
— W gilt fur Walzkoérper,;
. Kennzahl, wenn es fiir einen Ring oder eine

Baueinheit mehr als einen Durchmesser oder
mehr als eine Breite gibt.
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4 Axes, directions, planes, positions and
surfaces

4.1
bearing axis
theoretical axis of rotation of a rolling bearing

4.2

inner ring axis

axis of the cylinder or cone inscribed in the basically
cylindrical or tapered bore of an inner ring

4.3

outer ring axis

axis of the cylinder circumscribed around the basically
cylindrical outside surface of an outer ring

44

reference face of a ring

face of a ring designated as the reference face by the
manufacturer of the bearing and which may be the
datum for measurements

NOTE  For bearings designed to support axial loads this is
generally the back face.

45
radial plane
plane perpendicular to an axis

NOTE For a bearing ring it is generally acceptable to
consider a radial plane as being parallel with the plane
tangential to the reference face of the ring.

4.6
radial direction
direction through an axis and in a radial plane

4.7
axial plane
plane containing an axis

Full document details: BS ISO 1132-1:2000

4 Axes, directions, plans, positions et
surfaces

4.1
axe d’un roulement, m
axe théorique de rotation d'un roulement

4.2

axe d’une bague intérieure, m

axe du cylindre ou du céne inscrit dans I'alésage,
réputé cylindrique ou conique, d'une bague intérieure

4.3

axe d’une bague extérieure, m

axe du cylindre circonscrit a la surface extérieure,
réputée cylindrique, d'une bague extérieure

4.4

face de référence d’une bague, f

face d'une bague désignée comme telle par le
fabricant du roulement et qui peut servir de référence
lors des mesurages

NOTE Pour les roulements congus pour supporter des
charges axiales, c’est généralement la face d'appui.

4.5
plan radial, m
plan perpendiculaire & un axe

NOTE  Pour une bague de roulement on peut, cependant,
généralement considérer un plan radial comme étant
paralléle au plan tangent a la face de référence de cette
bague.

4.6

direction radiale, f

direction donnée par une droite quelconque coupant
un axe et située dans un plan radial

4.7
plan axial, m
plan contenant un axe
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4 Ocu, HanpaBNeHUA, NNOCKOCTH,
NOMIOXXEHNA N NOBEPXHOCTU

4.1
OCb NMOAWMMNHNKA
TEOPETUYECKanA OCb BPALLeHUA NOALWMNMHUKE KaveHUn

4.2

OCb BHYTPEHHero Konbua

OCb LUWNMHAPA UNK KOHYCa, BNCAHHOrO COOTBETCTBEHHO
B UMIMHOPUYECKOE WNWN KOHWYEeCKOe OTBEePCTUE BHY-
TPeHHero KonbLia

4.3

OCb HaPY)XXHOro KonbLa

OCb UMNMHOPA, OMUCAHHOrO BOKPYr HAPYXHOW UMMMUH-
[PVHeCKO NOBEPXHOCTN HAapPYXHOro KofbLa

44

6a30Bbiii TOpey Konbua

TOpeLl, CMPOEeKTUPOBaHHLIN W3roToBUTENeM Kak 6a3o-
BbIl TOpeU MOAWMWMHKKA, W KOTOPLIA MOXET CRyXuTb
6a30¥i AnNA U3MepeHnin

NMPUMEYAHWE [na noAWVNHWKOB, NpenHa3Ha4YeHHbIX
[NA BOCNPUATUR OCEBbIX HArPY30K, UM, B OCHOBHOM, ABAAETCA
WMPOKMIA TopeL.

4.5
paananbHaa MMOCKOCTb
NNOCKOCTb, NepneHanKynapHaa oCn

NPUMEYAHWE  [na konbua NOAWWNHUKA NPUHATO CYMTaTb,
YTO pamuWanbHaa MAOCKOCTb  MapannenbHa  NAOCKOCTH,
KacaTenbHol Kk 6a30BOMY TOPLIY KOMbLa.

4.6

paavanbHoe HanpasneHue

HampaBneHWe, nepecekalouwee oOCb B  paavanbHoOM
nnockoCT

4.7
oceBan MNNIOCKOCTb
MNOCKOCTb, cofepxKallan oCb

Full document details: BS ISO 1132-1:2000
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4 Achsen, Richtungen, Ebenen, Lagen
und Flachen

41
Lagerachse
theoretische Drehachse eines Walzlagers

4.2

Achse des Innenringes

Achse des Zylinders oder des Kegels, der der im
wesentlichen zylindrischen oder kegeligen Bohrung
eines Innenringes einbeschrieben ist

43

Achse des AulBBenringes

Achse des Zylinders, der der im wesentlichen
zylindrischen  Mantelfliche eines  Auflenringes
umschrieben ist

44

Bezugsseite eines Ringes

diejenige Stirnseite eines Ringes, die vom Hersteller
des Lagers als Bezugsseite bezeichnet wird und die
Ausgangsflache fir Messungen sein kann

ANMERKUNG Bei Lagern, die Axiallasten aufnehmen
sollen, ist dies im allgemeinen die Anlageflache.

4.5
radiale Ebene
zu einer Achse senkrechte Ebene

ANMERKUNG  Fir einen Lagerring ist es jedoch im
allgemeinen zuldssig, eine zur Berlihrungsebene an die
Bezugsseite eines Ringes parallele Ebene als radiale Ebene
zu betrachten.

4.6

radiale Richtung

Richtung durch eine Achse und in einer radialen
Ebene

4.7
axiale Ebene
Ebene, die eine Achse enthalt
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4.8
axial direction
direction parallel with an axis

NOTE For a bearing ring it is, however, generally
acceptable to consider an axial direction as being
perpendicular to the plane tangential to the reference face
of the ring.

4.9

single plane

any radial or axial plane in which measurements can
be taken

4.10

single dimension

any individual distance measured between any two
opposite points

NOTE This feature is also referred to as “actual local
dimension” (see ISO 286-1).

EXAMPLES Diameter, width, etc.

4.1
actual dimension
the size of a feature, obtained by measurement

EXAMPLES Diameter, width, etc.

4.12

cylinder

surface generated by rotation of a straight line parallel
to the axis

4.13

cone

surface generated by rotation of a straight line
intersecting the axis

4.14

raceway contact diameter

diameter of the circle through the nominal contact
points on a raceway

NOTE  For roller bearings, the nominal contact points are
generally at the middle of the roller length.

4.8
direction axiale, f
direction paralléle & un axe

NOTE  Pour une bague de roulement on peut, cependant,
généralement considérer une direction axiale comme étant
perpendiculaire au plan tangent a la face de référence de
cette bague.

4.9

plan isolé m

tout plan radial ou axial dans lequel des mesurages
peuvent étre effectués

4.10

dimension isolée, f

distance quelconque mesurée entre deux points
quelconques

NOTE Cette caractéristique est aussi appelée

«dimension effective locale» (voir ISO 286-1).

EXEMPLES Diametre, largeur, etc.

4.11
dimension réelle, f
dimension d'un élément obtenue par mesurage

EXEMPLES  Diametre, largeur, etc.

4.12

cylindre, m

surface de révolution a génératrice droite paraligle a
I'axe

4.13

coéne, m

surface de révolution a génératrice droite coupant
I'axe

414

diamétre de contact d’un chemin de
roulement, m

diameétre du cercle passant par les points de contact

théoriques sur le chemin de roulement

NOTE Pour les roulements a rouleaux, les points de
contact théoriques se trouvent en général & mi-longueur
des rouleaux.
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4.8
oceBOe HanpasBneHune
HanpasneHue, napannenbHoOe OCn

NPUMEYAHUE  [InA konbla NOAWMWNHUKA NPUHATO, OOQHAKO,
CYUTaTh, YTO OCEBOE HamnpasneHue nepneHpukynApHoO nno-
CKOCTW, KacaTenbHon Kk 6a30BOMY TOpLY KOfbLa.

4.9

eAVUHNYHAaA MNNOCKOCTb

noban paavanbHaa nnn oceean NNOCKOCTh, B KOTOpOW
MOryT NPOBOANTLCA U3MEPEHUA

4.10

eAVHNYHbIA pasmep

nioboe OTOeNbHOE PacCTOAHWe, W3MepeHHoe Mexay
nobsiMn ABYMA NPOTUBONONOXHbIMU TOYKaMW

NMPUMEYAHUE  2TOT napameTp paccMaTpuBaeTCA Takxe
KaK «NOKanbHbIN 0eNCTBUTENbHbIV pa3mep» (cM. CO 286-1).

MPAMEPBI  [lnameTp, wWupuHa v T.A.

4.1
AecTBUTENbHLIA pa3mep
pasmep getanu, nonyyeHHbI NyTéM n3mMepeHus

MPUMEPBI  nameTp, wupuHa v T.A4.

4.12

uvwnvuHap

MOBEPXHOCTb BpalleHUA, 0Opas3oBaHHaA MNPAMOW Nu-
HWen, napannensHon ee ocu

4.13

KOHyC

MOBEPXHOCTb BpalleHua, obpasoBaHHaA MPAMON nu-
HuWen, NepecekaloLen ocb

4.14

AVAMEeTP KOHTAKTa AOPOXKMU KaueHnA

OVAaMETP OKPYXHOCTW, MPOXOAALIEN 4Yepe3 HOMMWHamb-
Hble TOYKM KOHTAKTa Ha JOPOXKE KaueHWs

NMPUMEYAHUE B pOAMKOBbLIX MOAWMWNHUKAX HOMUHamb-
HbIMW TOYKaMW KOHTAaKTa CHWTAIOTCA, [NaBHbIM 06Pa3oM,
TOYKW B CepeanHe AnvHbl POnuKa.

Full document details: BS ISO 1132-1:2000
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4.3
axiale Richtung
in einer Richtung parallel zur Achse

ANMERKUNG Fir einen Lagerring ist es jedoch im all-
gemeinen zuléssig, eine zu einer Berlihrungsebene an die
Bezugsseite eines Ringes senkrechte Richtung als axiale
Richtung zu betrachten.

4.9

einzelne Ebene

jede radiale oder axiale Ebene, in der eine Messung
durchgefihrt werden kann

4.10

EinzelmaR3

jeder beliebige einzelne Abstand, gemessen zwischen
zwei beliebigen gegentiiberliegenden Punkten

ANMERKUNG Dieses Element wird auch als "rtliches
IstmaB" bezeichnet (siehe ISO 286-1).

BEISPIELE  Durchmesser, Breite, usw.

4.11
IstmalBd
als Ergebnis von Messungen festgestelltes Maf}

BEISPIELE Durchmesser, Breite, usw.

4.12

Zylinder

Rotationsflache, die durch eine parallel zur Achse
verlaufende gerade Linie erzeugt wird

4.13

Kegel

Rotationsflaiche, die durch eine die Achse
schneidende gerade Linie erzeugt wird

4.14

Laufbahn-Kontaktdurchmesser

Durchmesser des Kreises durch die Nennberiihrungs-
punkte auf einer Laufbahn

ANMERKUNG Bei Rollenlagern befinden sich die
Nennberihrungspunkte im allgemeinen in der Mitte der
Rolle.
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4.15

middle of raceway

point or line on a raceway surface, halfway between
the two edges of the raceway

5 Boundary dimensions

NOTE Diameter (width) variations and mean diameters
(widths) defined in this clause, are the differences and
arithmetical means of the actual largest and actual smallest
single dimensions and not of the permissible limits of size
for the single dimensions. Further explanations related to
the dimensional tolerances on diameters are given in
annex A.

5.1 Bore diameter

5.1.1

nominal bore diameter

d

(basically cylindrical bore) diameter of the cylinder
containing the theoretical bore surface

(basically tapered bore) diameter, in a designated
radial plane, of the cone containing the theoretical
bore surface

NOTE  For rolling bearings, the nominal bore diameter is
generally the reference value (basic diameter) for
measurement of deviations of the actual bore surface.

5.1.2

single bore diameter

dg

distance between two parallel tangents to the line of
intersection of the actual bore surface and any radial
plane

5.1.3
single bore diameter in a single plane
single bore diameter related to a specific radial plane

4.15

milieu du chemin de roulement, m

point ou ligne sur la surface d'un chemin de
roulement, a mi-distance des deux bords de celui-ci

5 Dimensions d'encombrement

NOTE Les variations de diameétre (ou de largeur) ainsi
que les diametres (ou largeurs) moyen(ne)s, définis dans le
présent article, sont les différences entre les plus grandes
et les plus petites dimensions réelles isolées, ainsi que leur
moyenne arithmétique, et non ces différences ou
moyennes calculées sur les écarts admis. Des explications
complémentaires relatives aux tolérances dimensionnelles
sur les diametres sont données dans I'annexe A.

5.1 Diametre d’alésage

5.1.1

diameétre nominal d’alésage, m

d

(alésage réputé cylindriqgue) diametre du cylindre
contenant la surface de |'alésage théorique

(alésage réputé conique) diametre, dans un plan radial
donné, du cone contenant la surface de l'alésage
théorique

NOTE Pour les roulements, le diamétre nominal de
I'alésage sert généralement de valeur de référence
(diamétre de base) pour mesurer les écarts de la surface de
I'alésage réel.

5.1.2

diameétre isolé d'alésage, m

ds

distance comprise entre deux paralléles tangentes a la
ligne d'intersection de l'alésage réel avec un plan
radial quelconque

5.1.3
diameétre isolé d'alésage dans un plan
isolé m
dsp
diametre isolé d'alésage relatif & un plan radial donné
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4.15

cepeanHa NOPOXKWN KaueHUA

TOYKA UNU NUHUA Ha MOBEPXHOCTU NOPOXKW KadeHuns,
nexaiwans nocepefuHe Mexay [BYMA  KPOMKamu
OOPOXKWN KayeHUA

5 OcHOBHble pa3mMmepbl

MPUMEYAHWE HenocToAHCTBA OMAMeTPOB  (WWPWH) 1©
cpenHue [UaMeTpsbl (WWPUHLI), ONpepenfemsle B HACTOALEM
paspene, ABNAIOTCA PA3HOCTBIO W CpeaHWMK  apudme-
TUY4ECKAMU BENWYUHAMW [eACTBUTENbHbIX Hanbonbwero wu
HaVMeHbWero eguHUYHBLIX Pa3MepoB, a He [OMyCTUMBbIX
npenenbHbIX 3HAYeHUA enHUYHbIX pa3mepos. [anbHenwwue
MOACHEHUA, Kacalowmeca AONYCKOB HA pasMepbl ANAMETPOB,
AaHbl B NPUNOXeHnn A.

5.1 [dmnametp oTBEpCTUA

5.1.1
HOMMWHaJbHbIA ANaAMeTP OTBepPCTUA
d

(B OCHOBHOM UMWAWHAPUYECKOrO OTBEPCTUA) AMaMeETp,
conepxalumnin B cebe TeOPETUYECKYIO MOBEPXHOCTb

(B OCHOBHOM KOHWYeCKOro OTBEpCTUA) AnaMeTp KOoHyca
B OnpepeneHHon pagnanbsHon nnockoCcTy, coaepxallunn
B cebe TeopeTNYeCKylo NOBEPXHOCTbL

NPUMEYAHWE  [1nAa NnOAWWNHWMKOB KavyeHWA HOMMUHASbHbIN
AMaMEeTp OTBepCTUA ABNAETCA 6a30BOW BeNMUMHON (63a30BbIM
AVAMETPOM) ANA W3MEPEHUA OTKNOHEHW AeNCTBUTENbHON
NMOBEPXHOCTYU OTBEPCTMA.

5.1.2

eAMHMYHBIA AnamMeTp OTBepCTuA

ds

paccTosHMe Mexpy ABYMA napannenbHbiMW, KacaTenb-
HbIMW K NUHWN NepecevyeHnsa OenCTBUTENbHOW MoBepx-
HOCTW OTBEPCTUA NI0BON papnanbHOM MNOCKOCTbIO

5.13

eAVHVYHBIA iuamMeTp OTBEPCTMA B €ANHNYHOW
NAOCKOCTH

e0VHUYHLIA  OUaMeTp OTBepPCTMA, OTHOCAWMNCA K

KOHKpeTHOW paavanbHOM NNOCKOCTH

Full document details: BS ISO 1132-1:2000
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4.15

Mitte der Laufbahn

Punkt oder Linie auf der Oberflaiche einer Laufbahn,
die eine gleiche Entfernung von den beiden Randern
der Laufbahn haben

5 Hauptmale

ANMERKUNG  Durchmesser-(Breiten-)Schwankungen
und mittlere Durchmesser (Breiten), die in diesem
Abschnitt definiert sind, sind die Unterschiede und
arithmetischen Mittelwerte der tatséchlichen gréften und
kleinsten Einzelmafie und nicht der zuldssigen Grenzwerte
fir die EinzelmaRe. Weitere Erkldrungen zu den
Malitoleranzen fir die Durchmesser sind Anhang A zu
entnehmen.

5.1 Bohrungsdurchmesser

5.1.1

Nenndurchmesser der Bohrung

d

{einer im wesentlichen zylindrischen Bohrung)
Durchmesser des Zylinders, der die theoretische
Bohrungsoberflache enthalt

(einer im  wesentlichen kegeligen  Bohrung)
Durchmesser in einer definierten radialen Ebene eines
Kegels, der die theoretische Oberflache enthalt

ANMERKUNG  Fur Walzlager ist der Nenndurchmesser
der Bohrung im allgemeinen der Bezugswert (Grund-
durchmesser) fiir Abweichungen der tatsichlichen
Bohrungsoberflache.

5.1.2

einzelner Bohrungsdurchmesser

ds

Abstand zweier paralleler Tangenten an die
Schnittlinie zwischen der tatsachlichen Bohrungs-
oberflache und einer radialen Ebene

5.1.3

einzelner Bohrungsdurchmesser in einer
einzelnen Ebene

einzelner Bohrungsdurchmesser, bezogen auf eine

definierte radiale Ebene
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5.14

deviation of a single bore diameter

Ags

difference between a single bore diameter and the
nominal bore diameter, Ay = ds — d

5.1.5
variation of bore diameter

Vas

(basically cylindrical bore) difference between the
largest and the smallest of the single bore diameters
of an individual ring, Vys = ds max — ds min

5.1.6

mean bore diameter

dm

(basically cylindrical bore) arithmetical mean of the
largest and the smallest of the single bore diameters
of an individual ring, dm = (ds max + ds min)/2

5.1.7

deviation of mean bore diameter

Agm

(basically cylindrical bore) difference between the
mean bore diameter and the nominal bore diameter,
Agm =dm—d

5.1.8

mean bore diameter in a single plane

dmp

arithmetical mean of the largest and the smallest of
the single bore diameters in a single radial plane,
dmp = (dsp max + dsp min//2

5.1.9

deviation of mean bore diameter in a single
plane

Admp

difference between the mean bore diameter and the

nominal bore diameter in a single radial plane,

Admp =dmp—d

5.1.4

écart d'un diameétre isolé d’alésage, m

Ags

différence entre un diamétre isolé d'alésage et le
diamétre nominal de |'alésage, Ays = ds — d

5.1.5
variation de diamétre d’alésage, f

Vas

(alésage réputé cylindrique) différence entre le plus
grand et le plus petit des diametres isolés d'alésage
sur une méme bague, Vg5 = ds max — s min

5.1.6

diameétre moyen d’alésage, m

dm

(alésage réputé cylindrique) moyenne arithmétique du
plus grand et du plus petit des diameétres isolés d'alé-
sage sur une méme bague, dm = (ds max + ds min)/2

5.1.7

écart du diamétre moyen d'alésage, m

Agm

(alésage réputé cylindrique) différence entre le
diametre moyen de |'alésage et le diamétre nominal
de l'alésage, Aym = dm —d

5.1.8
diamétre moyen d'alésage dans un plan

isolé m
drmp
moyenne arithmétique du plus grand et du plus petit
des diameétres isolés d'alésage dans un plan radial
is0lé, dmp = (dsp max + dsp min)/2

5.1.9

écart du diamétre moyen d’alésage dans un
plan isolé m

Admp

(alésage réputé cylindrique) différence entre le

diametre moyen d’'alésage et le diamétre nominal de

I'alésage dans un plan radial isolé, Admp = dmp —d
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5.14 :
OTK/IOHeHNe eAUHNYHOr o AMamMeTpa OTBepPCTUA

Ags
Pa3HOCTb MexXAy eAVHWYHLIM U HOMWHANbHLIM Aname-
TPaMu OTBepCTUA, Ay =ds — d

5.15
HenoCTOAHCTBO ANaMeTpa OTBepCTUA

Vas

(B OCHOBHOM UWNMHOPWNYECKOro OTBEPCTWNA) Pa3HOCTb
mMexay HanbonblWMM U  HaUMEHbLWUM  eAVHUYHBLIMMN

anameTpamu oTBepCTUA OTAENbHOro KonbLa
Vas = ds max — ds min

5.1.6

CpeaHvA guameTp OTBEpPCTNA

dm

(B OCHOBHOM LMMVHAPUYECKOrO OTBEPCTURA) CpefHee
apMd.)MeTW‘IECKOG Hanbonbliero n HaunmMeHbwero
eANHUYHbIX ONaMEeTPOB OTBEPCTUA OTAeNbHOro Kosnbla,
drm = (ds max + ds min)/2

5.1.7

OTKNOHEHMNe CpefiHero AMamMmeTpa oTBepcTuA
Adm

(B OCHOBHOM LMANHAPWUYECKOrO OTBEPCTUA) PA3HOCTb
Mexgy CpegHUM U HOMWHanbHbIM - AuamMeTpamMu
oTBepCTUA, Agm =dm —d

5.1.8

CpenHuiA auameTp OTBEPCTUA B €ANHUYHOW
MAOCKOCTH

dmp

cpepHee apudmeTnyeckoe Haubonblwero U HavMeHb-

Wero efuHWYHbIX OMaMeTPOB OTBEPCTUA B €AUHWNYHON

panunansbHOM NNOCKOCTY, dmp = (dsp max + dsp min)/2

5.1.9

OTKNOHEHMe CpefiHero fuamMmerpa OoTBepCcTMa B
€AVHNYHOMN NNOCKOCTHN

Admp

pa3HOCTb MeXay CpedHVM W HOMMWHaNbHLIM Ouname-

TpamMu OTBEPCTUA B €ANHWYHOW paguanbHOM NAOCKOCTY,

Admp =dmp —d

Full document details: BS ISO 1132-1:2000
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5.1.4

Abweichung des einzelnen
Bohrungsdurchmessers

Ags

Differenz zwischen einem einzelnen Bohrungsdurch-

messer und dem Nenndurchmesser der Bohrung,

Ags = dsl‘ d

5.1.5
Schwankung des Bohrungsdurchmessers

Vs

(einer im wesentlichen zylindrischen Bohrung)
Differenz zwischen dem gréfiten und dem kleinsten
einzelnen Bohrungsdurchmesser eines einzelnen
Ringes, Vs = ds max — ds min

5.1.6

mittlerer Bohrungsdurchmesser

dm

(einer im wesentlichen zylindrischen Bohrung)
arithmetischer Mittelwert aus dem gréRten und
kleinsten der einzelnen Bohrungsdurchmesser eines
einzelnen Ringes, dm = (ds max + ds min)/2

5.1.7

Abweichung des mittlieren
Bohrungsdurchmessers

Agm

(einer im wesentlichen zylindrischen Bohrung)

Differenz zwischen dem mittleren Bohrungsdurch-

messer und dem Nenndurchmesser der Bohrung,

Agm =dm—d

5.1.8

mittlerer Bohrungsdurchmesser in einer
einzelnen Ebene

dmp

arithmetischer Mittelwert aus dem groRten und

kleinsten in einer radialen Ebene feststellbaren einzel-

nen Bohrungsdurchmesser, dmp = (dsp max + dsp min)/2

5.1.9

Abweichung des mittleren
Bohrungsdurchmessers in einer einzelnen
Ebene

Admp

Differenz zwischen dem mittleren Bohrungsdurch-

messer und dem Nenndurchmesser der Bohrung in

einer radialen Ebene, Agmp = dmp - d
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