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National foreword

This British Standard reproduces verbatim ISO 1382:2002 and implements it
as the UK national standard.

The UK participation in its preparation was entrusted to Technical Committee
PRI/10, Terminology for rubber and plastics, which has the responsibility to:

— aid enquirers to understand the text;

—  present to the responsible international/European committee any
enquiries on the interpretation, or proposals for change, and keep the
UK interests informed,;

— monitor related international and European developments and
promulgate them in the UK.

A list of organizations represented on this committee can be obtained on
request to its secretary.

Cross-references

The British Standards which implement international publications referred to
in this document may be found in the BSI Catalogue under the section entitled
“International Standards Correspondence Index”, or by using the “Search”
facility of the BSI Electronic Catalogue or of British Standards Online.

This publication does not purport to include all the necessary provisions of a
contract. Users are responsible for its correct application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.

Summary of pages
This document comprises a front cover, an inside front cover, the ISO title page,
pages ii to ix, a blank page, pages 1 to 88, an inside back cover and a back cover.

The BSI copyright date displayed in this document indicates when the
document was last issued.

Amendments issued since publication
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with 1SO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 3.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting.
Publication as an International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this International Standard may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

International Standard ISO 1382 was prepared by Technical Committee ISO/TC 45, Rubber and rubber products.

This fourth edition cancels and replaces the third edition (ISO 1382:1996) to which certain terms and definitions
have been added.

Annex A forms an integral part of this International Standard. Annex B is for information only.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avec I'ISO, participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.
Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait étre tenue pour responsable de

ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale 1SO 1382 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 45, Elastoméres et produits a
base d'élastomeres.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisiéme édition (ISO 1382:1996), a laquelle certains termes et
définitions ont été ajoutés.

L'annexe A fait partie intégrante de la présente Norme internationale. L'annexe B est donnée uniquement a titre
d'information.
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NMpeaucnosune

NCO (MexngyHapogHas OpraHmsauma no CTanHgapTusaumm) siBNSieTCs BCEMUPHOW dedepaument HaumMoHarbHbIX
opraHusauuMn no cTangapTusaumm (komuteToB-uneHoB MWICO). Paspabotka MexayHapoaHbIX CTaHOapTOB
ocylecTBnsieTcs TexHmyeckumm kommtetamm NCO. Kaxabii KOMUTET-UNEH, 3aMHTEPECOBaHHbIN B OEATENbHOCTH,
ONs KOTOpoW Obln cO34aH TEXHUYECKUA KOMWUTET, MMEET MpaBo ObiTb NpeAcTaBfieHHbIM B 3TOM KOMMUTETE.
MexayHapoaHble MpaBUTENbCTBEHHbIE M HENPABUTENBCTBEHHbIE OpraHusaumun, nvetowme ceasm ¢ MCO, Takke
npuvHUMaroT ydactve B paboTtax. UTo KacaeTcsa crtaHgapTu3aumm B obractu anektpotexHuku, MCO paboTaet B
TECHOM coTpyaHudecTBe ¢ MexayHapoaHou dnektpotexHuyeckon Komuccnen (MIK).

MexayHapoaHble cTaHaapTbl pa3pabaTbiBaloTCsl B COOTBETCTBMM C NMpaBuUiiamMmun, yCTaHOBMEHHbIMU B [MpeKkTMBax
MCO/M3K, YacTb 3.

MpoekTbl MexayHapoaHbIX CTaH4APTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKMIN KOMUTETaMU, pacchbinatnTcs KOMUTETaM-4neHam
Ha ronocoBaHue. Nx onybnukoBaHue B KavyecTBe MexayHapoaHbIX cTaHAapToB TpebyeT o4obpeHus no MeHbLuen
mMepe 75 % KOMUTETOB-YNEHOB, MPUHUMAIOLLMX y4acTUe B rOflIOCOBaHMUM.

OGpamaeTCH BHMMaHWE Ha TO, YTO HEKOTOPbIE 3JIEMEHTbI HAaCcToALLEero MemnyHapop,Horo CTaHOapTa MoryTt ObITb
npegMeTamMm nNaTteHTHbIX Nnpas. MCO He MOXeT cuMTaTbCs OTBETCTBEHHOWN 3a H606Hapy)KeHV|e nobbIX 1N Bcex
CyLleCTBYROLWNX NATEHTHbLIX Npas.

MexagyHapogHbi ctaHgapT ISO 1382 6bin paspaboTtaH TexHudeckum komutetoMm ISO/TC 45, Kayuyk u pe3uHosbie
usdernua.

HacTtosilee yeTBepToe U3gaHUe aHHYNUpyeT U 3aMeHsieT TpeTbe m3gaHue (MCO 1382:1982), B koTopom Gbinu
BKIMOYEHbI HEKOTOPbIE TEPMUHBI U ONpeaeNneHns.

[MpunoxeHne A cocTaBnsgeT HEOTbEMIIEMYK YacTb HacTosiwero MexayHapogHoro crtaHgapta. [NpunoxeHue B
[aHO TOMNbKO ANns nHdopmaumn.
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Introduction

This International Standard should be helpful to persons who are unfamiliar with the terminology of rubber, but it is
also intended as a guide for the selection of recommended terms for use in other International Standards as well as
publications and reports on rubber.

The vocabulary is confined to those terms in general use in industry. It does not define terms intended for particular
products of rubber and, for some of these, attention is drawn to the International Standards listed
in clause B.2. Nor does it define terms that are generally understood or adequately defined in other readily
available sources such as general dictionaries.

Attention is also drawn to ISO 472[3], because this contains many terms of common interest to the rubber and
plastics industries.

NOTE For terms relating to fire, see ISO 3261[6].
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Introduction

La présente Norme internationale devrait étre utile aux personnes qui ne sont pas familiarisées avec la
terminologie du caoutchouc mais a aussi pour objectif d'étre un guide pour la sélection de termes recommandés
pour utilisation dans d'autres Normes internationales ainsi que dans les publications et rapports sur le caoutchouc.

Le vocabulaire est restreint aux termes d'usage général dans l'industrie. Il ne définit pas des termes relatifs a des
produits particuliers en caoutchouc et, pour plusieurs de ceux-ci, l'attention est attirée sur la liste de Normes
internationales dans l'article B.2. Il ne définit pas non plus les termes qui sont généralement compris ou définis de
maniére adéquate dans d'autres sources telles que des dictionnaires généraux.

L'attention est aussi attirée sur I''SO 472[3], parce qu'elle contient plusieurs termes d'intérét commun aux industries
du caoutchouc et des plastiques.

NOTE Pour les termes relatifs au feu, voir 1ISO 3261[61].
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BBeneHue

HasHauyeHne HacTosiero MexayHapogHoro CTaHgapTa — COAEWCTBOBAaTb Creuuanuctam, He WUMeoLmm
GonbLIOro onbiTa B NOMb30BaHUM TepMUHONOMMER No kaydyky. OH OygeT Takke sIBMSATbLCA PYKOBOACTBOM Ans
BblibOpa TEPMMHOB, pEKOMEHAYeMbIX AJ1s1 MCMOoNb30BaHus B Apyrnx MexayHapoaHbix CTaHgapTax, nyonvkaumuax u
COOBLLEHMSIX MO Kay4yKy.

CnoBapb cooepXXuT TePMUHBI 0bLLLIEro xapakTepa, NpMMeHUsieMble B NPOMbILINeHHOCTU. OH He JaeT onpeaeneHui
TEPMUHOB MO creumanHbiM U3ganusim U3 Kaydya, BKMOYeHHbIX B MexayHapoaHbix CTaHaapTax, nepeyeHb
KOTOpbIX AaH B cTaTbe B.2. B cnoBape Takke He NpvBefeHbl onpeerneHnst TEpMUHOB, KOTOpble NogpasymeBatoTcst
UNKn onpegeneHbl NOAXo4sALWMM CnocoboM B ApYrMxX UCTOYHMKAX, Kak HanpuMmep B 0OLMX crioBapsix.

BHumaHue obpatuaetcs Tawke Ha MCO 472[3], Tak kak aTOT CcTaHOapT COAEPXUT M3BECTHOE YMCIO TEePMIHOB,
KOTOpblE UCMOSb3YOTCSA B PE3MHOBOM NMPOMbLUIIEHHOCTM 1 B MPOMbLUIIEHHOCTM MilacTMacc.

MPUMEYAHUE [1ns TEPMVUHOB MO UCMbITAHUAM Ha OrHeCToKocTb, cm. MCO 3261[6].
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Rubber —
Vocabulary

Scope

This International Standard defines
terms used in the rubber industry.

The terms are listed alphabetically
in English but are also described
and defined in French and, in most
cases, in Russian.

Some terms have parenthetical
information added to indicate a
specific limitation of the term to a
particular field, for example “(rubber
latex)”.

Unless indicated otherwise, all
terms are nouns.

Terms and definitions

1

abrasion

loss of material from a surface due
to frictional forces

2

abrasion resistance

resistance to wear resulting from
mechanical action upon a surface

NOTE Abrasion resistance is
expressed by the abrasion resistance
index.

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

Caoutchouc —
Vocabulaire

Domaine d'application

La présente Norme internationale
définit les termes employés dans
I'industrie du caoutchouc.

Les termes sont présentés en ordre
alphabétique en anglais, mais sont
également décrits et définis en fran-
gais et, dans la plupart des cas, en
russe.

A quelques termes, sont ajoutés
des informations entre crochets
angulaires pour indiquer que ces
termes s'appliquent a un domaine
particulier, par exemple «(latex de
caoutchouc)».

Sauf indication particuliére, tous
ces termes sont des noms.

Termes et définitions

1

abrasion

perte de matiere en surface, due a
des forces de frottement

2

résistance a I'abrasion
résistance a une usure superficielle
par une action mécanique

NOTE La résistance a l'abrasion est
exprimée par un indice de résistance a
I'abrasion.

BS ISO 1382:2002

Kayuyk —
CnoBapb

O6nactb NnpuMeHeHUsA

Hactoswuin MexgyHapogHbein CtaH-
0apT f[aeT onpefeneHns TepMUHOB
ynoTpebnsemMbix B pPE3VHOBOW Mpo-
MBbILLUIIEHHOCTMU.

TepMuHbl gaHbl B andaBUTHOM
nopsiake Ha aHrMMACKOM SA3bIKE, MO
OHWU Takke ornpefeneHbl Ha dpaH-
LY3CKOM $I3bKE W 4YaCcTUYHO Ha
PYCCKOM S13bKe.

K HekoTopbIM TepMuHam JobaeneHa
B YrnoBuX CKOOKax LOMNONHUTENb-
Hag WHopMaunMs Ons  ykasaHus,
YTO 3TU TEPMUHblI HaxXOOAT npume-
HeHne B cneuuanbHon obnacTu,
Hanpumep «(Kay4yKoBbI NlaTEKC)».

be3 cneumansHoro YKa3aHud, BCe
TePMUHbI OaHbl Kak MMeHa CyLleCcTBU-
TelnbHbIE.

TepMVIHbI n onpeapeneHus

1

McCTUpaHMe

NM3HOC BCNeAcTBME AEeNCTBUSA Tpe-
HUS HA NOBEPXHOCTM

2

conpoTuBryieHue ncTtumpaHmio
CTOMKOCTb K NCTUPaHNIO NMpn Mexa-
HWYECKOM BO34ENCTBUM

NMPUMEYAHWE  ConpoTuBrieHne uctu-
paHnio  BblpaxaeTcs  KoaddPULIMEHTOM
COMPOTMBIIEHUA NCTVPAHUIO.
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3

abrasion resistance index
ratio of the loss in volume of a
standard rubber to the loss in vol-
ume of a test rubber measured
under the same specified con-
ditions and expressed as a percent-
age

4

accelerated ageing

ageing in a test environment inten-
ded to produce the effect of natural
ageing in a shorter period of time

NOTE The rate of degradation is usu-
ally increased by raising the tempera-
ture, sometimes in combination with
increased air or oxygen pressure,
increased humidity and/or changes in
other conditions

5

accelerator

compounding ingredient used in
small amounts with a vulcanizing
agent to increase the speed of vul-
canization and/or enhance the
physical properties of the vulcani-
zate

6

activator

compounding ingredient used in
small proportions to increase the
effectiveness of an accelerator

7

active zinc oxide

fine-particle activator for acceler-
ated sulfur vulcanization, more
effective than general-purpose zinc
oxide at the low concentrations
needed for the production of trans-
parent or translucent vulcanizates
or the production of vulcanizates
containing reduced levels of zinc

2

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

3

indice de résistance a
I"abrasion

rapport, exprimé en pourcentage,

de la dimimution de volume d'un

meélange témoin a la diminution de

volume du mélange a apprécier,

dans les mémes conditions spéci-

fiees

4

vieillissement accéléré
vieillissement dans une ambiance
d'essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE La vitesse de dégradation est
habituellement augmentée par éléva-
tion de la température, parfois associée
a une augmentation de la pression d'air
ou d'oxygeéne, de I'hnumidité et/ou a des
changements d'autres conditions.

5

accélérateur

ingrédient de mélange, utilisé en
faible quantité avec un agent de
vulcanisation pour augmenter la
vitesse de vulcanisation et/ou amé-
liorer les propriétés physiques du
vulcanisat

6

activateur

ingrédient de mélange, utilisé a fai-
ble dose pour augmenter I'efficacité
d'un accélérateur

7

oxyde de zinc actif

activateur a fines particules pour la
vulcanisation accélérée au soufre,
plus efficace que l'oxyde de zinc
d'usage général aux faibles con-
centrations requises pour la fabrica-
tion de vulcanisats transparents ou
translucides ou de vulcanisats a
faible taux de zinc

3

koedchchuumeHT
COMNpPOTUBIIEHUA
MCTUPAHUIO

OTHOLLEHME noTepu B obbeMe CTaH-

OApPTHOW pe3nMHOBOW CMECH K notepe

B O00beEMe MCMbITYeMOW CMeCH,

Bblpa)KEHHOE B MPOLEHTaX Mpu CTaH-

OAPTHBIX YCNOBUSAX

5

yckopuTtenb

WHIPeAVeHT CMmecu, BBOAMMBIA B
HebonbLUMX KONMMYecTBax BMeCTe C
BYNKaHM3yOLWMM  areHToM  Ans
yBENNYEHNss CKOPOCTU BYIKaHWM3a-
U mvnun ynyydweHms u3nyeckmx
CBOWCTB BYyJfKaHu3aTa

6

aKkTuBaTop

WHIpeaMeHT CMecH, BBOAWMbIA B
HebomMnbLMX KoNMyecTBax Ansi NnoBbl-
LweHns 3 EKTUBHOCTN YCKOPUTENS
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8

addition polymerization
polyaddition

polymerization in which monomers
are linked together without water or
other simple molecules being split
off

9

adhesion

the state in which two surfaces are
held together by chemical or physi-
cal forces or both

10

adhesion strength

force required to cause separation
at the interface of the bonded com-
ponents of a test piece or product

11

aftercure

continuation of the process of vul-
canization after the energy source
has been removed

12

ageing

(the act of) exposure of a material
to an environment for a period of
time

13

ageing

(the effect of) irreversible change of
material properties during exposure
to an environment for a period of
time

14

agglomerate

(carbon black) group of interlocked
aggregates that are easily sepa-
rated by normal rubber processing

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

8

polymérisation par addition
polyaddition

polymérisation selon laquelle les
monomeéres sont reliés entre eux
sans qu'il y ait division de I'eau ou
d'autres molécules simples

9

adhésion

phénoméne selon lequel deux sur-
faces sont liées par des forces
chimiques, physiques ou physico-
chimiques

10

force d'adhérence

force nécessaire pour provoquer
une séparation a linterface des
composants liés d'une éprouvette
ou d'un produit soumis a I'essai

11

12

vieillissement

(action) exposition d'un matériau a
une ambiance définie, pendant un
certain temps

13

vieillissement

(résultat du) changement irréver-
sible des propriétés d'un matériau
au cours de l'exposition a un
environnement pendant un certain
temps

14

agglomérat

(noir de carbone) ensemble d'agré-
gats enchevétrés pouvant étre faci-
lement séparés par les procédés
courants de mise en ceuvre du
caoutchouc

BS ISO 1382:2002

10

apare3voHHas NPoOYHOCTb
cuna, Heobxoaumas Ans pasgene-
HUS  BHYTPEHHMX  MOBEPXHOCTEN
CABOEHHbIX  COCTaBHbIX  4acTeW
ob6pasua unu nagenus

11

12

cTapeHue

(npouecc UCMbITaHUSA) BblOepKKa
MaTepuana B kakon-nnbo cpene B
TeYeHne onpeaeneHHOro BpeMeHu

13

cTapeHue

(pe3ynbTaT) HeobpaTMMoe U3MeHe-
HMe CBOWCTB MaTepuana BO Bpe-
MEHW noj AeVCTBUEM OKpYXaroLlen
cpenbl

14

arnomepar

(TeXHN4YecKoro yrriepoga) Henpod-
HOe cuenrneHne arperaTtoB, KOTOpPoe
MOXET ObITb  paspyLleHO npwu
00bIYHBIX Mpoueccax nepepaboTku
Kaydyka
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15

agglomeration

(rubber latex) reversible or irre-
versible joining together of latex
particles

16

aggregate

(carbon black) rigid group of coa-
lesced particles which is the small-
est entity that can be dispersed by
normal rubber processing

17

air oven ageing

ageing in an enclosure in the pres-
ence of circulating air, at elevated
temperature, at atmospheric press-
ure and in the absence of light

18

anti-blocking agent

material used to prevent, or reduce
the risk of, unwanted adherence
between rubber surfaces

19
anticoagulant
(natural rubber latex) substance

added to field latex to retard
bacterial action which would other-
wise cause rapid coagulation of the
latex

20

antidegradant

compounding ingredient used to
retard deterioration by ageing

NOTE Antidegradant is a generic
term for certain additives such as
antioxidants, antiozonants, waxes and
other protective materials.

15

agglomération

(latex de caoutchouc) assemblage
réversible ou irréversible de parti-
cules de caoutchouc du latex

16

agrégat

(noir de carbone) ensemble rigide
de particules soudées constituant la
plus petite unité pouvant étre
dispersée par les procédés cou-
rants de mise en oeuvre du
caoutchouc

17

vieillissement en étuve a air

vieillissement dans une enceinte
avec circulation d'air a température
élevée et a la pression atmosphéri-
que, dans l'obscurité

18

agent antiadhérent

produit utilisé pour empécher ou
réduire le risque d'adhérence non
désirée entre des surfaces de
caoutchouc

19

anticoagulant

(latex de caoutchouc naturel) sub-
stance ajoutée au latex naturel pour
retarder [l'action des bactéries
susceptibles d'entrainer une coagu-
lation rapide du latex

20

agent protecteur

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la détérioration causée par
vieillissement

NOTE Agent protecteur est un terme
générique pour certains additifs tels
que les antioxygenes, les antiozones,
les cires et d'autres matériaux pro-
tecteurs.

15

arnomepauus

(Kay4yKoBOro rnartekca) obpatumoe
unm Heobpatumoe  coeauMHeHue

JTaTEeKCHbIX YacTuL

16

arperar

(TexHM4Yeckoro yrrnepogay XecTtkoe
obpasoBaHMe U3  ChnnaBfEeHHbIX
yacTuy, npeacTaBnswowee cobon
MenbYyanllylo eauHuLly, KoTopas
MOXeT OblTb gucneprupoBaHa B
0ObIYHBLIX MNpoueccax nepepaboTku
Kay4vyka

17

cTapeHue B BO3A4YLWHOM
TepmMmocTare

CTapeHne B 3aKpblTOA E€MKOCTU B

LMPKYNMpYOLLEen BO3AYLIHOW cpefe

npy MNOBLILEHHOW TeMmnepaType,

npy aTMocepHOM AaBNeHUU U npu

OTCYTCTBMN OCBeLUEeHNA

18

19

AHTUKOArynaHT

(HaTypanbHOro naTtekca) BeLlecTBO,
pobaBnsiemoe B naTtekc  Ans
3ameaneHns GaKkTepuoriorM4eckoro
OENCTBUS, KOTOpPOe B MPOTUBHOM
cnyyae MOXeT NpuBEeCTU K BbICTpor
Koarynsaumm natekca

20

nPpoTUBOCTaApUTEnNb

WHTPEeOVEeHT PesnMHOBONM CMecu, UC-
nonb3yembli OANg 3amMenneHns ne-
CTPYKLUW, BbI3BAHHOW CTapeHnem

MPUMEYAHNE TepMuH  «NpOTMBO-
cTapuTenby» SBNseTcs obwum Tepmu-
HOM [ns1 HEKOTOPbIX A06aBOK, TaKMX Kak
aHTUOKCMAAHTbI, @aHTWUO30HAHTbI, BOCKMU
1 apyrve sallnTHble maTtepuarnbl.
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21

anti-flex-cracking agent
compounding ingredient used to
retard cracking caused by cyclic
deformation

22

anti-foaming agent

(rubber latex) compounding ingre-
dient used to prevent the formation
of air bubbles in a latex mix which
might otherwise cause blisters or
pinholes in the finished product

23

antioxidant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by oxi-
dation

24

antiozonant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
ozone

25

antistatic agent

material which counteracts the ten-
dency for a static electrical charge
to build up on the surface of an
article

26

anti-webbing agent

(rubber latex) compounding ingre-
dient used in a latex mix to prevent
the formation of webbing between
adjacent parts of a dipped product

cf. webbing (452)

27

applied skin

(cellular material) thin surface layer
of elastomeric material applied to a
cellular product

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

21

agent antiflexion

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la formation de craquelures
dues a des déformations cycliques

22

agent antimousse

(latex de caoutchouc) ingrédient de
mélange utilisé pour prévenir la
formation de bulles d'air dans un
meélange a base de latex, qui,
autrement, pourraient provoquer
des cloques ou des trous d'épingle
dans le produit fini

23

antioxygeéne

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
I'oxydation

24

antiozone

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
I'ozone

25

agent antistatique

substance qui contrarie la tendance
d'un article a se charger d'électricité
statique en surface

26

agent antipalme

(latex de caoutchouc) ingrédient de
mélange utilisé dans un mélange a
base de latex pour éviter la
formation de palme entre les
parties rapprochées d'un article au
trempé

cf. formation de palme (452)

27
peau rapportée
(produit alvéolaire) couche de

matiére élastomérique, appliquée
sur un produit alvéolaire et formant
une peau superficielle

BS ISO 1382:2002

21

NpPOTUBOYTOMMUTESIb
WHIpeANEHT pPe3HOBOW CMeCH, MUC-
nonb3yembli  Ons  3amenneHus
pacTpPeCcKMBaHUsl, BbI3BAHHOIO LMW-
Knuyeckon gedopmaumen

22

23

NMPOTUBOOKUCIMTE b
MHIrpegneHT CMecw, I'IpVIMeHFIeMbIVI
ansa 3amearneHus pa3pyLweHus,
Bbl3bIBA€MOIo OKUcrneHmnem

24

AHTUO3OHAHT

MHIrpegneHT CMecw, I'IpI/IMeHFIeMbIﬁ
ansa 3amearneHusn pas3pyLweHus,

Bbl3biIBA€MOIro 030HOM

25
aHTUcTaTMueckue pobasku
BelLlecTBO, NPOTUBOAENCTBYIOLLIEE

06pa3oBaHMI0 CTATMYECKOTO 3nek-
TPUYECKOro 3apsifa Ha NOBEPXHOCTU
usgenusa

26

27

HaHEeCEeHHbINA
MOBEpPXHOCTHbIA CNOM

(AYyencToe BeLLECTBO) TOHKMM MO-

BEPXHOCTHbIA CNOW  3anacTomepa,

HaHEeCEeHHbIN Ha NopucToe n3genve
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28

aromatic oil

hydrocarbon process oil usually
containing at least 35 % by mass of
aromatic hydrocarbons

29

artificial weathering

exposure of material to laboratory
conditions that accelerate the effect
of natural weathering

30

ash

residue from incineration of a ma-
terial under specified conditions

31

autoclave

pressurized vessel used for vul-
canizing rubber in a vapour or gas

32

average particle diameter
(carbon black) arithmetic mean of
the diameters of several individual
particles measured by an electron
microscope

33

back-rind

retracted spew

defect in which the rubber adjacent
to the flash line shrinks below the
level of the moulded product

34

balata

hard thermoplastic substance con-
taining approximately equal propor-
tions of trans-polyisoprene and
resin, obtained from the botanical
source Mimusops globosa

28

huile aromatique

huile de mise en ceuvre hydrocar-
bonée renfermant généralement au
moins 35 % en masse d'hydrocar-
bures aromatiques

29

vieillissement artificiel
exposition d'un matériau a des con-
ditions de laboratoire qui accélérent
les effets du vieillissement naturel

30

cendres

résidu de la calcination d'un maté-
riau dans des conditions spécifiées

31

autoclave

enceinte sous pression utilisée pour
vulcaniser le caoutchouc en milieu
de vapeur ou de gaz

32

diameétre moyen des
particules

(noir de carbone) moyenne arith-

métique des diameétres de plusieurs

particules individuelles, mesurés au

microscope électronique

33

croquage

défaut selon lequel le caoutchouc le
long de la ligne de bavure se
creuse a l'intérieur du produit moulé

34

balata

substance thermoplastique dure
contenant des proportions sensible-
ment égales de frans-polyisopréne
et de résine ayant pour origine
végétale Mimusops globosa

28

29

30

sona

OCTaTOK OT CXWraHus BeLLecTBa B
3afaHHbIX YCIOBUSAX

31

32

33

34
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35

bale coating

coating applied to surfaces of
natural rubber bales which inhibits
adhesion to other surfaces and fa-
cilitates marking

36

ball mill

rotating drum, usually mounted
horizontally, containing hard, loose
balls, which serve to pulverize
coarse material

37

bank

accumulation of material at the
opening between the rolls of a mill
or calender or at a spreader bar or
knife

38

bareness

defect resulting from the failure of
the rubber to fill out all the pattern
detail of a mould

39
batch
product of one mixing operation

40

bench marks

reference marks

marks of known separation applied
to a test piece and used to meas-
ure strain

a1

blank

piece of rubber compound of
suitable shape and volume to fill a
mould

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

35

revétement de balle
revétement appliqué a la surface
des balles de caoutchouc naturel
pour les empécher d'adhérer a
d'autres surfaces et faciliter le mar-
quage

36

broyeur a boulets

tambour rotatif, généralement mon-
té horizontalement, renfermant des
boulets en matiére dure, utilisé pour
réduire en poudre des matériaux
grossiers

37

bourrelet

accumulation de matiére entre les
cylindres d'un mélangeur ou d'une
calandre ou devant la racle d'un
meétier a enduire

38

poche d'air

défaut résultant d'une incapacité du
caoutchouc a remplir tous les
détails d'un moule

39

charge

produit d'une opération individuelle
de mélangeage

40

traits de repére

marques d'espacement connu, tra-
cées sur une éprouvette et utilisées
pour mesurer les déformations

41

ébauche

morceau de mélange de caoutchouc
de forme et de volume appropriés
pour remplir le moule

BS ISO 1382:2002

35

36

wapoBasa MesibHULA
Bpawawwuinca 6GapabaH, 06bIYHO
yCTaHaBNMBaeMbI FOPU3OHTASBHO,
B KOTOPOM HaxoasaTcs B cBO6OOHOM
COCTOSIHMM  Wapbl M3 TBEPAOro
mMaTepuana; npegHasHadeHa Ans
pasMenbYyeHnst KPYMHbIX YacTul

37

3anac

(BelllecTBa) HakonneHue BellecTBa
Mexay Bankamu BanbLeB  WUiu
KanaHgpa WM Ha  WnpeguHre
(kneenpomaszoyHOM MalUMHE) UMK

Ha HOXXEBOM YCTPOWCTBE Krieenpo-
Ma30Y4HO MaLLVHBbI

38

39

40

YKa3aTelibHble OTMEeTKMU

METKM, HaHeCeHHble Ha obpasel Ha
onpeaeneHHoM paccTositHUM pyr oT
apyra ons namepeHuns gecopmaumm

a1
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42

bleeding

exudation of a liquid compounding
ingredient or material to the surface
of a rubber

43

blister

defect in a rubber product evidenced
by a cavity or sac that deforms the
surface

44

block polymer

polymer whose molecules consist
of blocks connected linearly

45
blocking
unintentional
materials

adherence between

46

bloom

liquid or solid material which has
migrated to the surface of a rubber

NOTE The bloom changes the sur-
face appearance of the rubber.

47

blowing agent

compounding ingredient used to
produce gas by chemical and/or
thermal action in the manufacture
of hollow or cellular products

48

blowing down

(rubber latex) removal of excess
ammonia from latex by stirring the
latex while passing a stream of air
across the surface

42

ressuage

exsudation d'un ingrédient ou d'un
produit de mélange liquide a la sur-
face d'un caoutchouc

43

cloque

défaut dans un article en caout-
chouc, constitué par une cavité ou
poche qui déforme la surface

44

polymere bloc

polymére dont les molécules sont
composées de séquences reliées
linéairement

45

blocage

adhérence non intentionnelle entre
des matériaux

46

repousse

constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d'un caoutchouc

NOTE La repousse change l'aspect
de la surface du caoutchouc.

47

gonflant

ingrédient de mélange, utilisé pour
produire un gaz, par action chimi-
que et/ou thermique, au cours de la
fabrication de produits creux ou
alvéolaires

48

désammoniation physique
contrdlée

(latex de caoutchouc) élimination de

I'excés d'ammoniac d'un latex par

agitation du latex accompagnée d'un

courant d'air traversant la surface

42

43

ny3bipb

nedekt B pe3vHOBOM M3genun, 3a-
KITHOYaoLLMIACSA B HANU4mMm NoriocTen,
4eopMUPYIOLLLMX NOBEPXHOCTU

44

45

46

BbiLBeTaHUe

npoLecc Murpaumm XUOKoro unm
TBEPAOro NpoAyKkTa Ha NOBEPXHOCTb
pPe3uHbI

NMPUMEYAHWE BebiuseTaHne npuBeo-
OUT K W3MEHEHUI BHeLWHero Buaa
NMOBEPXHOCTU PE3MNHbI.

47
rasoobpasyrowmmn
[pasayBarowmun] areHr

WHIPEOMEHT CMeCK, MNpPUMEHSEMbIN
anst obpasoBaHusi ra3a nyTem Xumu-
YecKoro u/vnn TepMrUYecKoro Bo3aem-
CTBUSI NPU U3rOTOBMNEHNM MYCTOTENbIX
W NOPUCTLIX U3OEeNuii

48
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49
booster
SEE secondary accelerator (351)

50
bound monomer
monomer that is combined or

reacted with itself or other types of
monomer in a polymerization reac-
tion to form a polymer

NOTE This term is used with refer-
ence to synthetic rubber, and the
bound monomer is usually expressed
as a percentage of the total polymer.

51

bound rubber

that portion of the rubber in a mix
which is so closely associated with
the filler as to be unextractable by
the usual rubber solvents

52
bowl
roll of a calender

53

branched polymer

polymer composed of molecules
having a branched structure, chain-
like between branch junctions and
between each chain end and a
branch junction

54
breathing
SEE bumping (56)

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

VOIR accélérateur
(351)

secondaire

50

monomere lié

monomere combiné a lui-méme ou
qui réagit avec d'autres types de
monomeres dans une réaction de
polymérisation pour former un po-
lymére

NOTE Ce terme est employé en
rapport avec le caoutchouc synthétique,
le monomeére lié étant normalement
exprimé en pourcentage du polymére
total.

51

caoutchouc lié

portion de caoutchouc d'un mélange
qui est si étroitement associée a la
charge qu'elle n'est plus extractible
par les solvants habituels des
caoutchoucs

52

cylindre d'une calandre

53

polymeére ramifié

polymére constitué de molécules
ayant une structure ramifiée, en
forme de chaine entre les raccords
des ramifications et entre chaque
bout de chaine et un raccord de
ramification

VOIR dégazage (56)

BS ISO 1382:2002

49

BCrioMorartesibHbIH
ycKkopuTernb

CM. BTOpUYHbIN ycKkopuTenb (351)

50

CcBA3aHHbIA MOHOMeEp
MOHOMeED, KOTOprIZ XUMUNYECKN CB4A-
3aH C TakKMM Xe MOHOMEpPOM Wunn
BXOOWUT B peakuuto nornnmepusaunin
C OpyrMMu MOHOMepamu, obpasys
nonumep

NMPUMEYAHME  OTOT TepMUH npume-
HSIETCS B CBA3WN C CUHTETUYECKMM Kay4y-
KOM, MpU YeM CBA3aHHbI MOHOMEp
06bI4HO BbIpaXkaeTcsi B MpoLEeHTax oT
obLuero konuyecTea nonumepa.

51

CBA3aHHbIA Kay4yK

Oonsi Kayyyka B Pe3VHOBOW CMeCH,
MPOYHO CBfI3aHHAs C WHIPeaueH-
Tamy U HepacTBopumasi B 00bIYHbIX
pacTBOPUTENSIX

52

53

54
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55

bulk density

mass per unit volume of a material,
including any voids present

NOTE The term is applicable to cellu-
lar materials and also to particulate
materials.

56

bumping

breathing

the release of pressure on a mould
for a very short time at an early
stage in the process of curing to
allow the escape of gas or vapour

57

calender

machine with two or more es-
sentially parallel rolls, operating at
selected surface speeds, nips and
temperatures, for such operations
as sheeting, laminating, skim coat-
ing (topping) and friction coating of
a product to a controlled thickness
and/or controlled surface character-
istics

58

carbon black

material consisting essentially of
elemental carbon in the form of
near-spherical particles with major
diameters less than 1 um, generally
coalesced into aggregates

59

carbon black moisture
content

percentage, by mass, of water

absorbed and adsorbed by carbon

black under specified conditions

55

masse volumique apparente
masse par unité de volume d'un
matériau, comprenant les espaces
vides présents dans le matériau

NOTE Ce terme est applicable aux
produits alvéolaires ainsi qu'aux pro-
duits a I'état solide divisé.

56

dégazage

action de relacher la pression sur
un moule un court instant au début
du moulage pour permettre aux gaz
ou a la vapeur de s'échapper

57

calandre

machine comportant deux ou plu-
sieurs cylindres essentiellement
paralléles, opérant a des vitesses
tangentielles, un écartement et des
températures définis, destinée a la
mise en feuille, au contre-collage,
au gommage ou au frictionnage
d'un produit afin d'obtenir une
épaisseur controlée et/ou certaines
caractéristiques de surface contro-
lées

58

noir de carbone

matiére constituée principalement
de carbone élémentaire sous forme
de particules sphéroidales, de dia-
métre maximal inférieur a 1 um,
généralement soudées par fusion
en agrégats

59

teneur en humidité du noir
de carbone

pourcentage en masse de l'eau

absorbée et adsorbée par le noir de

carbone dans des conditions spéci-

fiees

55

MNJIOTHOCTb

mMacca MaTepuana, npuxoasLlascs
Ha eguvHuly obbema, BKMoYas
nycToTbl, MPUCYTCTBYIOLINE B MaTe-
punane

MPUMEYAHVE 3OTOT TepMuH npume-
HUM Kak Onst S4euncTblX, Tak 1 Ans TBep-
ObIX U3MENTbYEHHbIX MaTepmnanos.

56

57

KanaHpgp

mMalluHa ¢ ABymMs unu Gonee Barn-
Kamu, OObI4HO napannenibHbIMU U
BpalLaloWMMNUCS C  OmnpeaerieHHoM
TaHreHUMasnbHOW CKOPOCTbIO, UMeEto-
WMMKN OnpederieHHyo TemnepaTtypy
W onpeneneHHbIn 3a3op, npegHas-
HayeHHasi Ona JMCTOBaHWsA, Npo-
MUTKWA Kreem, NpopesvHUBaHUS Unu
PPUKLIMOHMPOBAHUA OAHHOMO U3de-
nMs 00 NOMydYeHus onpeneneHHow
TOMWWHBI ~ WUNKU  onpeadeneHHbIX
XapaKTepuCTMK NMOBEPXHOCTU

58

TeXHUYeCKUun yrnepon

caxa

BELLECTBO COCTOSILLEE  [NaBHbIM

0o6pas3oM M3 3nemMeHTapHoro yrne-
poda B BMAe 4actuy Onu3konm K
cpeponganbHonm opMbl C Aname-
TPOM MeHblle 1 MUKPOHA, MpU4em
YacTuubl OObIMHO COEedVHEHbl B
arperartbl

59

Documents

10 Document Sharing Hub

Full document details: BS 1ISO 1382:2002


http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-1382-2002
http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-1382-2002

60

carbon black pelleted
strength

ability of carbon black pellets to

cohere under specified conditions

61

casting

process in which a fluid material is
poured or otherwise introduced into
a mould or on to a prepared
surface and allowed to solidify
without the use of external pressure

62

cavity

space within a mould to be filled to
form the moulded product

63

cell

single small cavity surrounded
partially or completely by walls

64

cellular material

material having many cells (either
open, closed or both) dispersed
throughout its mass

65

cellular striation

layer within a cellular material that
differs greatly from the character-
istic cell structure

66

centrifuged rubber latex
latex, the rubber concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

60

cohésion du noir de carbone
en granules

aptitude des granules de noir de

carbone a s'agglomérer dans des

conditions spécifiées

61

coulée

procédé selon lequel une matiére
visqueuse est versée ou autrement
introduite dans un moule ou sur une
surface préparée, pour s'y solidifier
sans utilisation de pression exté-
rieure

62

empreinte

partie évidée d'un moule destinée a
étre remplie pour former le produit
moulé

63

alvéole

petite cavité élémentaire, entourée
complétement ou partiellement par
des parois

64

produit alvéolaire

produits présentant de nombreuses
petites cavités (alvéoles), intercom-
municantes ou non, réparties dans
la masse

65

striation alvéolaire

couche interne d'alvéoles, qui diffe-
re de la structure alvéolaire nor-
male

66
latex centrifugé
latex dont la concentration en

caoutchouc a été augmentée par
centrifugation

BS ISO 1382:2002

60

61

62

63

nopa

HebonbLlagda MNONOCTb, YaCTUYHO UNn
MOJTHOCTbIO OKPYXEeHHaaA CTeHKaMu

64

NnopucCTbLIA MmaTepuan
mMaTepuan, WMEeLWnUiA MHOro nop
(OTKpbITbIX, 3aKPbITbIX WMAM TOMO U
Opyroro Tuna), pacnpegeneHHbix no
BCeN macce

65

WEepoXoBaTOCTbh AYEeK

Crnon B MOPUCTOM MaTepuarne, KoTo-
pbln NO CBOEN CTPYKTYpe pesKo
OTNINYaEeTCs OT XapaKTEpPHOW CTPYK-
Typbl si4yeek

66

ueHTpudyruposaHHbIA
natekc

nartekc, B KOTOPOM yBENMYeHa KOH-

LeHTpaums Kaydyka yaaneHuem

cepyma nyTem LeHTpudyrmpoBaHus
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67

chalking

formation of a powdery residue on
the surface of a rubber resulting
from surface degradation

68

chalking

(the act of)

SEE dusting (132)

69
closed cell
cell totally enclosed by its walls and

hence non-interconnecting  with
other cells
70

closed-cell cellular material
cellular material in which practically
all the cells are non-interconnecting

71

cloth mark

impression left on rubber by a
fabric

72

coagent

compounding ingredient used in
low concentrations to increase the
crosslinking efficiency of certain
non-sulfur vulcanizing systems or
to modify the properties achieved
by such systems

NOTE The term is usually identified
with additives used to modify vulcan-
ization by organic peroxides.

73

coagulant

coagulating agent

(rubber latex) substance used to
cause coagulation

67

farinage

formation d'un résidu poudreux a la
surface d'un caoutchouc résultant
d'une dégradation superficielle

68
talcage
VOIR poudrage (132)

69

alvéole fermé

cellule

alvéole totalement clos par sa paroi
et, par suite, ne communiquant pas
avec d'autres alvéoles

70

produit a alvéoles fermés
produit cellulaire

produit alvéolaire dans lequel, prati-
quement, tous les alvéoles sont des
cellules

71

marque de tissu

impression laissée sur le caout-
chouc par un tissu

72

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre
le pouvoir de réticulation de cer-
tains systemes de vulcanisation
sans soufre ou pour modifier les
propriétés conférées par de tels
systémes

NOTE Ce terme est habituellement
associé a des additifs utilisés pour mo-
difier la vulcanisation par les peroxydes
organiques.

73

coagulant

agent coagulant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la coagu-
lation

67
onygpueaHue Mmersiom
TEPMUH HE UCNOJb3YyeTCA

68
onyapuBaHue MesiomM
CM. onyapuBanue (132)

69

3aKpbiTas nopa

Avuenka

siYelika, NOMHOCTbIO 3aKpbiTasi CTeH-
KamMn 1 HecoobLiatLwascsa ¢ gpy-
MMM Yenkamu

70
AYEemnCTbIN maTrepuan c
3aKpbIThiMM NOpamMm

nopucTbii  MaTtepuan, B KOTOPOM
NpakTU4YecKn BCE SYEWKM He COo-
obLwatoTca mexay cobon

71

72

coareHr

WHIpeaneHT CMeCH, MPUMEHSIEMbIN B
HebonbLUMX  KOHLEHTpauusax Ans

yBenuueHns adeKTMBHOCTN 0bpa-
30BaHUSA MOMEpEeYHbIX CBA3EN B
HEKOTOPbIX  HECEPHbIX  CcuUcTeMax
ByNnKaHu3aumMm wunu ana mMoaudu-
KaumMm CBOWCTB, 0bGecneymBaeMbIxX
TakMMK cuctemamm

MPUMEYAHME TepMuH 0BblYHO OTO-
xpectensietca ¢ gobaekamu, npume-
HAeMbIMM Ana MoAaudUKauum CBONCTB
BYIKaHM3aTOB MNPV MEPEKUCHON BYyrKa-
HU3aUmK.

73
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74

coagulant dipping

(rubber latex) dipping process in
which the mould or former is first
immersed in a coagulant solution,
withdrawn and dried, and then
immersed in the compounded latex

75

coagulating agent
(rubber latex)

SEE coagulant (73)

76

coagulation

(rubber latex) irreversible agglom-
eration of particles originally dis-
persed in a rubber latex, to form a
continuous phase of the polymer
and a dispersed phase of the
serum

77

coated fabric

textile fabric with an adherent layer
or layers of rubber- and/or plastic-
based material on one or both
surfaces resulting in a flexible
product

78

cold flow

slow deformation under gravita-
tional force, at or below room tem-
perature

79

collapse

(cellular material) inadvertent den-
sification of a cellular material dur-
ing its manufacture, resulting from
breakdown of its cell structure

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

74

trempé coagulant

(latex de caoutchouc) procédé au
trempé dans lequel le moule ou la
forme sont d'abord immergés dans
une solution coagulante, retirés,
séchés, avant d'étre immergés
dans le mélange a base de latex

75

agent coagulant
(latex de caoutchouc)
VOIR coagulant (73)

76

coagulation

(latex de caoutchouc) aggloméra-
tion irréversible des particules de
caoutchouc primitivement disper-
sées au sein d'un latex, afin
d'obtenir une phase continue du
polymére et une phase dispersée
du sérum

77

support textile revétu

produit souple constitué par un sup-
port textile ayant une ou plusieurs
couche(s) adhérente(s) de matériau
a base de caoutchouc et/ou de
plastique sur une ou deux face(s)

78

écoulement a froid

lente déformation du caoutchouc,
sous l'effet de son propre poids, a
température ambiante ou a tempé-
rature plus basse

79
affaissement
(produit alvéolaire) densification

accidentelle d'un produit alvéolaire
lors de sa fabrication, avec des-
truction de sa structure alvéolaire

BS ISO 1382:2002

74

75

76

Koarynauus

(Kay4yKoBbI naTekc) HeobpaTuman
arnomepauusa yactul, paHee auc-
NneprmpoBaHHbIX, C 0OpasoBaHMEM
HenpepbiBHOM asbl nonumepa U
aucnepcHon dasbl cepyma

77
TKaHb C NOJIMMEPHbIM
NOKpbITUEM

anacTU4YHbLIA MaTepuan, npencras-
nawwun cobomr TKaHb, MOKPbITYHO
OOHVMM WM HECKOINbKUMWU CNosiMK
pPe3nHbl U/MnNn nnacTtMacchl, HaHe-
CEHHbIMU C OHOW UINK ABYX CTOPOH

78

XrnagoTeKy4ecThb

MearneHHoe u3MeHeHne (opMbl U
pasmepoB nod AelcTBueM cob-
CTBEHHOr0 Beca npu KOMHaTHOMN UMK
Gonee HU3KOW TemnepaType

79

ynnoTHeHue

(NOpUCTBIN MaTepurarn) Henpeaycmo-
TPEeHHOe ynryioTHeHne nopucToro
mMaTtepuana B pesynbTaTte paspy-

LIEeHNss  MOPUCTON  CTPYKTypbl B
npouecce ero n3rotoBlieHnsd
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80

colour-fastness on exposure
to light

light fastness

resistance to colour changes due to

exposure to light

NOTE Colour-fastness is commonly
evaluated by visual assessment (using
standard reference colour standards) or
by instrumental assessment.

81

colourant

pigment or dyestuff compounding
ingredient for colouring rubber

82

colour staining

(of thread and foam-backed fabric)
undesired pick-up of colour by a
thread or fabric

NOTE Examples are: the pick-up of
such colour when immersed in water,
dry-cleaning solvent or similar liquids
that contain dyestuffs or colouring ma-
terial not intended for colouring, or pick-
up by direct contact with other dyed
material from which colour is trans-
ferred by bleeding or sublimation.

83

combined sulfur

sulfur remaining in a vulcanizate
after extraction by a prescribed
method

NOTE This sulfur is bound to organic
constituents (organically combined sul-
fur, for example in vulcanized rubber or
factice) or to inorganic constituents
(inorganically combined sulfur, for
example barium sulfate), or to both.

80

solidité de la couleur a la
lumieére

solidité a la lumiére

résistance aux changements de la

couleur par exposition a la lumiére

NOTE La solidité de la couleur est com-
munément évaluée par comparaison
visuelle (avec des étalons de couleur
normalisés) ou a l'aide d'instruments.

81

matiére colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigmentaire employé pour colorer
le caoutchouc

82

tachage par coloration

( fil et support textile doublé d'un
matériau cellulaire) développement
indésirable d'une coloration sur un
fil ou un support textile

NOTE Des exemples sont le déve-
loppement d'une telle coloration lors de
I'immersion dans I'eau, dans un solvant
de nettoyage a sec ou dans des milieux
liquides analogues contenant des tein-
tures ou colorants non destinés a la
coloration, ou le développement par
contact direct avec un autre matériau
teint dont la couleur est transférée par
exsudation ou sublimation.

83

soufre combiné

soufre restant dans un vulcanisat
aprés extraction selon une méthode
prescrite

NOTE Ce soufre est lié a des consti-
tuants organiques (soufre combiné
organiquement, par exemple, au caout-
chouc vulcanisé ou au factice), ou a
des constituants inorganiques (soufre
combiné inorganiquement, par exemple
sulfate de baryum), ou aux deux.

80

81

82

83

cepa, cBA3aHHasn

cepa, OCTaBlUAsCA B ByrnkaHusaTte
nocrne yaaneHus cepbl onpeneneH-
HbIM METOO0M

NMPUMEYAHWE [aHHas cepa aBng-
€TCA CBSI3aHHOW C OpraHu4eckumu Cco-
eaVHeHnaMn (OpraHMyeckn cBs3aHHas
cepa, Hanpumep, BYMKaHW30BaHHbIN
Kayyyk unu ¢akTuc) unv ¢ HeopraHu-
Yeckn coeanHEeHVAMN (HeopraHu4ecku
CBsi3aHHas cepa, Hanpumep, cynbdar
Gapwus) unu ¢ Temun 1 gpyrumu.
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84

complex shear modulus

G*

ratio of the shear stress to the
shear strain, where each may be
represented by a complex number

85

complex Young's modulus

E*

ratio of the normal stress to the
normal strain, where each may be
represented by a complex number

86

compound

intimate mixture of a rubber or
rubbers with all the ingredients
necessary for the finished product

87

compounding ingredient
substance added to a rubber or
rubber latex to form a mix

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

84

module complexe de
glissement

G*

rapport de la contrainte de glisse-

ment a la déformation de cisaille-

ment, lorsque chacune d'elles peut

étre représentée par un nombre

complexe

85

module complexe de Young
E*

rapport de la contrainte normale a
la déformation normale, lorsque
chacune d'elles peut étre représen-
tée par un nombre complexe

86

mélange’)

mélange intime dun ou de
plusieurs caoutchoucs avec tous
les ingrédients nécessaires a sa
transformation en produit fini

87

ingrédient de mélange
substance ajoutée a un caoutchouc
ou a un latex de caoutchouc pour
former un mélange

1) Dans I1SO 472:1999[3], le terme
anglais «compound» est traduit par
«compositiony», la définition étant la
suivante:

«Mélange intime d'un polymére ou de
polyméres avec d'autres substances
telles que charges, plastifiants, cata-
lyseurs et colorants.»

BS ISO 1382:2002

84
KOMMJIEKCHbIA MoAayrnb Npu
cpsuvre

G*

OTHOLLIEHVE HanpsKeHus npu cosu-
re Kk gecopmauuy casura, B KOTO-
pOM Kaxkaas BenuMumMHa MoXeT ObITb
BbIpa)KeHa KOMMMEKCHbIM YNCIIOM

85

KOMMNJIeKCHbIN moaynb IOHra
E*

OTHOLLIEHME HOPMarnbHOro Harnpsxe-
HUSA K HOpMarnbHOW gedopmaumm, B
KOTOPOM Kaxkaasi BEnMYMHa MOXeT
ObITb Bblpa)eHa KOMMMEKCHbIM YMC-
nom

86

cmechb

CMEeCb Kayyyka WM KayyykoB CO
BCEMW WHrpeamneHTamu, Heobxoau-
MbIMW ANt TOTOBOrO M3Aenus

87

MHrpeAmMeHT CMecH

BelecTBo, AobaBreHHoe K Kayvyky
WM K KayyyKoBOMY flaTekcy ¢
Liernbto obpasoBaHusi cMecu
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88

compression moulding
moulding process in which the
blank is placed directly in the mould
cavity and compressed to shape by
closure of the mould

89

compression set

deformation remaining after com-
plete release of the force producing
a compressive deformation

NOTE 1 For solid rubbers, compres-
sion set, as determined under specified
conditions, is generally expressed as a
percentage of the original deflection or
deformation.

NOTE 2 For cellular materials, com-
pression set, as determined under
specified conditions, is generally
expressed as a percentage of the origi-
nal thickness.

90

conditioning

cf. environmental conditioning
(144) and mechanical condition-
ing (235)

91

contact stain

(by rubber) stain which occurs on
that portion of the surface of an
object directly in contact with a
rubber

92

continuous vulcanization
process for vulcanizing rubber
during continuous passage through
specially designed energy-transfer
equipment

16
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88

moulage par compression
procédé de moulage dans lequel
I'ébauche est placée directement
dans I'empreinte du moule et com-
primée pour la mettre en forme par
fermeture du moule

89

déformation rémanente
aprées compression

déformation restant aprés relache-

ment complet de la force produisant

la déformation compressive

NOTE 1 Pour des caoutchoucs soli-
des, la déformation rémanente aprés
compression, déterminée dans des
conditions spécifiées, est généralement
exprimée en pourcentage de la fleche
ou déformation initiale.

NOTE 2 Pour des matériaux alvéolai-
res, la déformation rémanente apres
compression, déterminée dans des
conditions spécifiées, est généralement
exprimée en pourcentage de I'épais-
seur initiale.

20

conditionnement

cf. conditionnement (144) et con-
ditionnement mécanique (235)

91

tachage par contact

(par le caoutchouc) tachage
développé sur la partie de la sur-
face d'un objet directement en
contact avec un caoutchouc

92

vulcanisation en continu
procédé de vulcanisation du caout-
chouc par passage en continu a
travers un équipement de transfer
d'énergie spécialement congu

88

89

20

91

92
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93
conventional sulfur
vulcanizing system
(diene rubbers) a general-purpose
vulcanizing system using a
relatively high amount of elemental
sulfur as a vulcanizing agent and
producing at optimum cure a
network in which the combined
sulfur exists predominantly in
polysulfidic and disulfidic crosslinks
and in non-crosslink chain modifi-
cations

94

copolymer

polymer derived from two different
monomers

NOTE Although the term is defined
by IUPAC as “a polymer with more than
one monomer”, the definition in this
International Standard is specific to the
rubber industry.

95

copolymerization

polymer formation from two or more
monomers

96

cored cellular material
cellular material containing a multi-
plicity of holes (usually, but not
necessarily, cylindrical in shape)
moulded or cut into the material in
some pattern, normally perpen-
dicular to the largest surface, and
extending a part or all of the way
through the piece

97

coupling agent

(fillery compounding ingredient that
enhances reinforcement by provid-
ing a chemical bond between the
filler particles and rubber

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

93
systéme de vulcanisation
conventionnel au soufre
(caoutchoucs diéniques) systéeme
de vulcanisation d'usage général
comprenant une teneur relative-
ment élevée en soufre élémentaire
comme agent vulcanisant et déve-
loppant a l'optimum de vulcanisa-
tion un réseau dans lequel le soufre
combiné est présent essentielle-
ment dans des ponts polysulfure et
disulfure et dans des modifications
de chaine non pontales

94

copolymeére

polymére dérivé de deux monomeé-
res différents

NOTE Bien que le terme soit défini
par I''UPAC comme «un polymére
ayant plus d'un monomeérey, la défini-
tion donnée dans la présente Norme in-
ternationale est spécifique de I'industrie
du caoutchouc.

95

copolymérisation

formation d'un polymeére a partir de
deux ou plusieurs monomeres

96
produit alvéolaire avec
évidements
produit alvéolaire comportant de
multiples trous (évidements, habi-
tuellement mais non nécessaire-
ment, de forme cylindrique) moulés
ou découpés dans la masse du
produit, généralement perpendicu-
laires a la plus grande surface et
traversant ou non toute I'épaisseur
de la piece

97

agent de couplage

(charge) ingrédient de mélange qui
augmente l'effet renforcant en
développant une liaison chimique
entre les particules de charge et le
caoutchouc

BS ISO 1382:2002

93
ob6biuHaa cepHas
ByJfiIKaHM3ylowasa cucrema

(OVeHoBble  Kaydyku)  BYynKaHu-
3ylolas cuctema obLiero HasHave-
HWA, cofepXalwas OTHOCUTENbHO
BbICOKOE KOJIMYECTBO 3MEMEHTHOM
Cepbl B Ka4eCTBe BYNKaHU3YOLLEro
areHTa: obpasylLiascsa npy 3Tom B
ONTUMYyMe BYrKaHW3auumn NpocTpaH-
CTBEHHasi CceTKka COOEepXuT cepy,
CBSI3aHHYI0 C Kay4yyKOM npeunmyLie-
CTBEHHO B BWAE NONUCYNbMUAHbIX
n ancynb@uUOHbIX NONepeYHbIX CBS-
3e, a Takke CBA3aHHYIO C Kay4yyKoMm
BHYTPUMONEKYNSPHO

94

95

96

AYEeUCTbIA 3anoJsiIHUTesb
AYEenCTbIi Matepuarn, cogepkaLiun
MHOXeCTBO nop (06bI4HO, HO He-
06sa3aTenbHO  UUNUMHAPUYECKUX MO
dopme), 0TOPMOBAHHLIN UIK Bbl-
pes3aHHbIN U3 Kycka mMaTepuana Tou
e CTPYKTypbl MNepneHanKyrnsapHON
Hambornblle MOBEPXHOCTU U 3a-
MOMHSAIOLWMIA N3Oenme Unn YyacTb ero

97
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98

cracker

heavy-duty mill having two deeply
corrugated or pyramid-cut rolls for
breaking down a rubber or a mix, or
for cutting rubber or a mix into
pieces

99

crater

pit

hole

small, shallow surface cavity

100

crazing

formation of a random pattern of
shallow cracks on a rubber surface
usually due to degradation by light

NOTE Unlike ozone cracking, crazing
does not depend on the presence of a
tensile strain in the rubber.

101

creamed rubber latex

latex the rubber concentration of
which has been increased by
creaming and removal of the sep-
arated serum

cf. creaming (102)

102

creaming

(rubber latex) reversible process
consisting of gathering, by gravita-
tional force, rubber particles sur-
rounded by serum near the bottom
or top of the latex

NOTE This is generally accomplished
by adding a creaming agent.

18
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98

broyeur a cylindres

mélangeur puissant a deux cylin-
dres cannelés ou recouvert de
pointes pyramidales pour briser ou
morceler un caoutchouc ou un mé-
lange

99

cratere

creux

trou

petite cavité peu profonde a la
surface d'une piece

100

craquelage par la lumiére
formation d'un réseau aléatoire de
craquelures peu profondes a la sur-
face du caoutchouc due habituelle-
ment a la dégradation par la
lumiére

NOTE A la différence du craquelage
par l'ozone, le craquelage par la
lumiére ne dépend pas de la présence
de contraintes de traction dans le
caoutchouc.

101
latex crémé
latex dont la concentration en

caoutchouc a été augmentée par
crémage et enlévement du sérum
séparé

cf. crémage (102)

102

crémage

(latex de caoutchouc) procédé
réversible, consistant a rassembler
par l'action de la pesanteur, a la
partie haute ou basse du latex, les
particules de caoutchouc en sus-
pension dans un sérum

NOTE Ceci est généralement réalisé
en ajoutant un agent de crémage.

28

929

100

101

OTCTOABLUMMCSA NaTeKc

JlaTeKC, B KOTOPOM KOHUEeHTpauua
KayyyKa yBelin4dyeHa npu oTcTtauBa-
HUWN N OTAENEHNN CepyMa

cMm. otctanBaHue (102)

102

oTcTamBaHue

(Kay4yykoBbI/ naTekc) obpaTuMbIi
npoLecc, 3akm4yarLWwnincs B TOM,
YTO YacTUubl Kayvyka, OMCrneprupo-
BaHHble B Cepyme, nog OenNCTBUEM
LleHTpobexHon cunbl cobupatoTcs B
HWXKHEWN 1N BEpPXHEN Yactu cocyaa
C naTekcom

MPUMEYAHNE 310 0ObIMHO AoCTU-
raetcs gobaBneHMem areHTa oTcTavBa-
HUS.
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103

creaming agent

(rubber latex) substance added to
latex to increase the rate of
creaming

104

creep

time-dependent increase in strain
resulting from an applied stress

105

cross-head

T-head

T-shaped extruder head which
diverts the flow of rubber at right
angles to the axis of the screw, for
direct extrusion around the core

106

crosslink

chemical bond or atom(s) joining
two rubber chains or two parts of
the same rubber chain as a result
of vulcanization

107

crosslink density

number of crosslinks per unit vol-
ume or unit mass of vulcanized
rubber

108

crosslinking

(the act of) insertion of crosslinks
between or within rubber chains to
give a network structure

109
curative
SEE vulcanizing agent (447)

Full document details: BS 1ISO 1382:2002

103

agent de crémage

(latex de caoutchouc) substance
ajoutée au latex pour augmenter la
vitesse de crémage

104

fluage

augmentation en fonction du temps
de la déformation résultant de
I'application d'une contrainte

105

téte d'équerre

téteenT

téte d'extrudeuse en forme de T qui
oriente I'écoulement du caoutchouc
a angle droit par rapport a l'axe de
la vis pour diriger I'extrusion autour
d'une ame

106

pont

liaison pontale

liaison chimique ou atome(s) reliant
deux chaines de caoutchouc ou
deux parties d'une méme chaine,
résultant de la vulcanisation

107

densité du réseau

nombre de ponts par unité de volu-
me ou unité de masse du caout-
chouc vulcanisé

108

réticulation

rétification

insertion de ponts entre ou dans les
chaines de caoutchouc conférant
une structure en réseau

VOIR agent vulcanisant (447)

BS ISO 1382:2002

103

104

105

106

nonepevyHasi CBA3b

XUMUYEcKass CBA3b, artoM  UIK
rpynna aToMoB, COeauHsALIME OBE
Lenu Kaydyka Unu ase 4actu oaHoM
N TOW Xe Lenu; aTa CBA3b ABMAETCA
pes3ynbTaToM BynKaHu3auuu

107

NMAOTHOCTb NoMNepeYHbIX
cBA3en

4YMCIIO MOMEePEYHbIX CBA3EN Ha eau-

HULY obObema unuM eguHULy Macchl

BYyJIKaHM3aTa

108

o6pa3oBaHMe nonepeUHbIX
cBA3en

ciMBaHue

npouecc obpa3oBaHMs NOMEepPeYHbIX

CBSA3eN MeXAy LensMu Unv BHYTpU

uenen kaydyka, npuMBOASALNA K

GOpPMNPOBaHNIO TPEXMEPHON MpPO-

CTPaHCTBEHHOWN CTPYKTYpPbI

109
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