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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with 1ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the Interna-
tional Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.
The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards
adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an Interna-

tional Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

SO 1382 was prepared by Technical Committee ISO/TC 45, Rubber and rubber products.

This sixth edition cancels and replaces the fifth edition (ISO 1382:2008), which has been updated to include
terms and definitions in Russian.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'1SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-
tales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commis-
sion électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publi-
cation comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 1389 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 45, Elastoméres et produits a base d'élastomeéres.

Cette sixieme édition annule et remplace la cinquieme édition (ISO 1382:2008), qui a fait l'objet d'une mise a
jour pour intégrer des termes et définitions en russe.
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Mpeaucnosue

MexagyHapoaHas opraHu3aumsi no ctaHgaptusauumm (MCO) npegctaenset cobori BceMpHoe obbeguHeHne
HaUMOHanbHbIX OpraHu3auuin no craHgaptmdauumn (komutetbl-dneHbl MCO). PaspaboTtka MexayHapoaHbIxX
CTaHOapToB O0ObIMHO ocyLlecTBnsieTcs TexHudeckummn komutetamm NCO. Kaxgbii KOMUTET-YneH MoXeT
npvHumMaTb y4actme B paboTe nwbOro TEXHUYECKOro KomuTeTa MO MHTEepecyllemMy ero BOmnpocy.
MpaBUTENBCTBEHHbLIE N HEMPaBUTENLCTBEHHbIE MEXAyHapoAdHble opraHusauuu, cotpyaHuyatowme ¢ NCO,
Takke MpuHMMalT Yyyactme B 3Ttom pabote. WNCO TecHo coTpyaHuyaeTr ¢ MexagyHapogHowm
anekTpoTexHuyeckon kommceuen (M3IK) no Bcem Bonpocam cTaHAapTU3aLmmn B 3reKTPOTEXHUKE.

MexayHapoaHble cTaHOapTbl COCTaBNATCA MO npaBurnam, ycTaHoBneHHbiM B [upektuBax MNCO/MOK,
4yacTb 2.

OcHoBHON 3aga4yent TEXHNYECKMX KOMUTETOB SBNSETCS pa3pa60TKa Me)Kﬂ,yHapOﬂ,HbIX CTaHOapTOoB. npoeKTbI
Me>+<p,yHapop,Hb|x CTaHOapToB, MPUHATbIE TEXHUYECKMMWU KOMUTETaMKn, HanpaBiATCA Ha TroJfiocoBaHune
KOMUTETAM-4YJ1E€HaM. OﬂyGHMKOBaHMe B Ka4ecTtBe ME)KLI,YHapOE,HOFO CTaHaapTa Tpe6yeT Oﬂ,O6p€HVIF| HE
MeHee 75 % ronocoBaBLUMX KOMUTETOB-YIIEHOB.

O6pallaeTca BHUMaHUE Ha TO, YTO HEKOTOPbIE 3MEMEHTbI HACTOSILLLEro AOKYMEHTa MOryT ObiTb NpegmeTamu
nateHTHbix npaB. VICO He MOXeT cumTaTbCs OTBETCTBEHHOW 3a HeobOHapyXeHune nobbiXx unm Bcex
CYLLECTBYIOLLMX NATEHTHbIX NPaB.

NCO 1382 paspabotaH TexHuveckum kommtetom CO/TK 45, Kayuyk u pesuHoebie uzdenus.

HacTosilee wectoe u3gaHue OTMeHAeT M 3ameHsieT natoe usgaHue (MCO 1382:2008), koTopoe 6bino
OOMNOJIHEHO TEPMNUHAMUN HA PYCCKOM A3blKe.
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Introduction

This International Standard is intended to be helpful to persons who are unfamiliar with the terminology of the
rubber industry. However, it is also intended for use as a guide by the rubber industry itself in selecting appro-
priate recommended terms to minimize possible confusions and for use in other International Standards and
other reports and publications on rubber.

The vocabulary is limited to those terms in general use in the industry. It does not define terms intended for
particular products of rubber nor does it define terms that are generally understood or adequately defined in
other readily available sources such as general dictionaries.

Many rubber product areas have also produced International Standards on vocabulary specific to their prod-
ucts and processes, and a list of some of these vocabulary standards is given in the Bibliography.

Attention is also drawn to [SO 473, Plastics — Vocabulary, and to |ISO 18064, Thermoplastic elastomers —
Nomenclature and abbreviated terms, because these contain many terms of common interest to the rubber
and plastics industries.
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Introduction

La présente Norme internationale est destinée a étre utilisée par les personnes qui ne sont pas familiarisées
avec la terminologie de l'industrie du caoutchouc. Toutefois, elle est également destinée a étre utilisée par
I'industrie du caoutchouc elle-méme comme un guide pour le choix des termes appropriés recommandés afin
d'éviter le plus possible les confusions éventuelles et de les utiliser dans d'autres Normes internationales et
d'autres rapports et publications sur le caoutchouc.

Le vocabulaire est limité aux termes d'usage général dans l'industrie. Il ne définit ni les termes relatifs a des
produits particuliers en caoutchouc ni les termes qui sont généralement compris ou définis de maniére adé-
quate dans d'autres sources facilement disponibles telles que des dictionnaires généraux.

De nombreux secteurs de l'industrie du caoutchouc ont également élaboré des Normes internationales rela-
tives au vocabulaire propre a leurs produits et a leurs procédés. Une liste de certaines de ces normes de vo-
cabulaire est donnée en Bibliographie.

L'attention est aussi attirée sur I1SO 472, Plastiques — Vocabulaire, et sur I1SO 18064, Elastoméres thermo-
plastiques — Nomenclature et termes abrégés, parce qu'elles contiennent plusieurs termes d'intérét commun
aux industries du caoutchouc et des plastiques.
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BBepeHue

HacTtoswmin MexayHapoaHbiii cTaHOapT npegHasHaveH ans noMoLy TeM, KTO He 3HAKOM C TEPMUHOIOTUEN,
MPUHATON B PE3MHOBONW MNPOMbILLNEHHOCTU. OH Takke npeaHasHavyeH AN MPUMEHEHUs B Pe3uHOBOWA
NPOMBILLIIEHHOCTN B KayecTBe PYKOBOACTBA MNpWU Bblbope HEeOBGXOAMMbIX PEKOMEHAOBaHHbLIX TEPMUHOB ANs
CBEeAEHUsl K MUHMMYMY BO3MOXHOWM MyTaHUUbI, a Takke AN UCMOoNb3oBaHUs B Apyrux MexayHapoaHbIx
cTaHaapTax, CooBLLEHNAX M NMYGNUKALMSIX MO KayyyKy U pesuHe.

CnoBapb OrpaHuyMBaeTcs TEMU TepMUHAMK, KOTOpble SIBMSIOTCA 06LeynoTpebuTenbHbIMU B OaHHON
oTpacnu. OH He coaepXUT TEPMMUHOB AN CreuvanbHbiX Pe3VHOBbIX M3Oenuin, Ans OOLEeNOHSATHLIX UMK
coaepXaLlMxcsa B APYrMxX OOCTYMHbIX UCTOYHUKAX, HAanpuMep, B 0BLIMX CroBapsiX.

Bo mHOrnx obrnacTsix, CBS3aHHbIX C MPOW3BOACTBOM PE3VHOBbLIX M3denun, umetotcs MexayHapogHble
CTaHgapTbl N0 TEPMUHOMOMNK, KacaloLlmecs cneunduki n3genuii U NpoLeccoB; NepedeHb HEKOTOPbIX U3 HUX
npveegeH B pasgene bubnuorpadun.

Crnepyet Takke obpatutb BHumaHue Ha WCO 472, [lMnactmaccel — Cnoapb, n Ha WCO 18064,
Onacmomepbl mepmonacmuyHbie — HoMeHKnamypa U CoKpalleHHble mepMUHbI, MOCKOMbKY OHU coaepXaT
MHOMO TEPMWHOB, NPEACTaBNSALMX WHTEpPEeC Kak And pe3vHOBOW MPOMbLILWMEHHOCTU, Tak W And
NPOMBILLIIEHHOCTI NnacTMacc.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

MEXAOYHAPOOHOIO CTAHOAPTA

ISO 1382:2012(E/F/R)

Rubber — Vocabulary

Caoutchouc — Vocabulaire

Kayuyk u peanHa — CnoBapb

1 Scope

The vocabulary is limited to those
terms in general use throughout
the rubber industry.

It does not define terms intended
for particular rubber products,
some of which are given in the
vocabulary standards listed in the
Bibliography.

It does not define terms that are
generally understood or ade-
quately defined in other readily
available sources such as general
dictionaries.

The terms are listed in the alpha-
betical order of the English terms,
with a French index to the corre-
sponding English terms attached.
Some terms have parenthetical
information added to indicate a
specific limitation of the term to a
particular  field, for example
“lrubber latex)”. When a term has
one or more synonyms, the syn-
onymous terms follow the pre-
ferred term.

1 Domaine d'application

Le vocabulaire est limité aux
termes d'usage général dans
I'industrie du caoutchouc.

Il ne définit pas les termes appli-
cables a des produits en caout-
chouc particuliers; certains de ces
termes sont donnés dans les
normes de vocabulaire énumé-
rées en Bibliographie.

Il ne définit pas les termes qui
sont généralement compris ou
définis de maniére adéquate dans
d'autres sources facilement dis-
ponibles telles que des diction-
naires généraux.

Les termes sont présentés par
ordre alphabétique des termes
anglais, avec un index francais
correspondant aux termes anglais
équivalents. Certains termes sont
suivis d'informations supplémen-
taires entre crochets pour indi-
quer que ces termes s'appliquent
a un domaine particulier, par
exemple «(latex de caoutchouc)».
Lorsqu'un terme a un ou plusieurs
synonymes, ceux-ci sont indiqués
apres le terme préférentiel.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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1 O6nactb NnpuMeHeHUsA

CrnoBapb cogepxut  obuieyno-
TpebuternbHble TEPMUHBI,
NpMMeHsieMble B Pe3VHOBOMN
NPOMBILLNIEHHOCTMW.

B cnoeapb He  BKMOYEHbI
TEPMUHBI, oTHOCsILLMecs K
cneumanbHbIM PEe31HOBLIM

n3gennam, Kotopble npmeedeHbl B
TEPMUHOITONMYEeCKNX CTaHaapTax,

yKa3aHHbIX B pasgene
Bubnuorpadwus.

OH  Takke He  coaepXuT
OOLLENOHSTHBIX TEPMUHOB UMK
TaKuXx, KOTopble afekBaTHO
onpegensatTcs B apyrnx
OOCTYMHbIX NCTOYHUKAX,

HanpumMep, B 06LLMX crioBapsx.

TepMUHbI Ha aHIMUACKOM N3blke
pacnonoxeHsl B andgasnTHOM
nopsigke, UM COOTBETCTBYIOT

3KBMBANEHTHble  TEPMUHblI  Ha
(hpaHLy3CKOM U PYCCKOM SA3bIKax.
HekoTopbie 13 TEPMUNHOB
COMPOBOXAAKTCA YKa3aHUAMU Ha
obnacTtb NPUMEHEHNS,
3aKITHOYEHHbIMU B CKOOKM,
Hanpumep, «(Kay4yKoBblIl
naTekc)». Ecnu Kakomn-nmobo

TEPMUH MMeeT oAuH unu Gornee
CVYHOHMMOB, WX MPUBOAAT nocre
npeanoYTUTENLHOrO TEPMUHA.
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Deprecated terms are indicated
by “(deprecated)”.

The abbreviation “cf.” indicates
that the user may refer to another
term (not a synonym) which con-
tains information on a closely re-
lated area.

Symbols are included under their
full descriptions, but for conven-
ience they are also listed sepa-
rately at the end of the main text.

For convenience, standards and
other relevant sources referred to
in this vocabulary are listed in the
first section of the Bibliography
and vocabularies relating to fin-
ished rubber products are listed in
the second section.

2 Terms and definitions

abrasion
loss of material from a surface
due to frictional forces

abrasion resistance
resistance to wear resulting from
mechanical action upon a surface

NOTE Abrasion resistance is
often expressed by the abrasion re-
sistance index.

Les termes déconseillés sont si-
gnalés par le mot «(déconseillé)».

L'abréviation «cf.» indique que
I'utilisateur peut se reporter a un
autre terme (qui n'est pas un sy-
nonyme) contenant des informa-
tions sur un domaine étroitement
lié.

Les symboles sont indiqués sous
leur description compléte, mais
pour des raisons de commodité,
ils sont également énumérés sé-
parément a la fin du texte princi-
pal.

Par souci de commodité, les
normes et autres sources perti-
nentes mentionnées dans le pré-
sent vocabulaire sont énumérées
dans la premiére section de la Bi-
bliographie, et les vocabulaires se
rapportant aux produits finis en
caoutchouc sont énumérés dans
la deuxieme section.

2 Termes et définitions

abrasion
perte de matiére en surface, due
a des forces de frottement

résistance a I'abrasion
résistance a une usure superfi-
cielle par une action mécanique

NOTE La résistance a I'abrasion
est souvent exprimée par un indice
de résistance a I'abrasion.

He pekoMeHayemble ans
ynoTpebneHnst TepMUHbI OTMe-
YeHsbl crnosamu

«(HexenarernbHbIN TEPMUH)».

CokpallleHne «CM.» OTChbinaeTt K
OpYroMmy TepMuHy (HE CMHOHUMY),
KOTOPbIN COAEPXKUT UHPOPMaLINIO
13 6nmakor obnactu.

YcrnoBHble o603HavYeHus
BKITIOYEHblI MOA  UX  MOMHbIM
onucaHvem, HO ans ypobcTea

OHU TaKXe oTAesibHO npuBeaeHbl
B KOHLIE OCHOBHOIO TEKCTAa.

Takke gns ygobctBa B MepBOM
pasgene Bbubnuorpadum
nepedvncrnieHbl  CTaHgapTbl U
OpYyrMe WCTOYHMKW, Ha KOTOopble
UMEKTCSH CCbIIKMW B AaHHOM
crnosape, a BO BTOpPOM pasfene
npvBedeH CrNWCOK crosapen Mo
PEe3VHOBbLIM U3AEenusMm.

2 TepMuHbI U
onpeaeneHus

ucTupaHue
M3HOC MOBEPXHOCTW MaTtepuana,
BbI3BaHHbIN CUINOW TPEHWUS

COMNpoOTUBJIEHUue
UCTUPAHUIO

YCTOWYMBOCTb K W3HOCY Mpwu
MeXaHN4YeCkOM BO3OeUCTBUM Ha
NMOBEPXHOCTb

NMPUMEYAHUE ConpoTuBneHune
UCTUpPaHUIO  4acTo  BblpaxaeTcsl
Ko3adppuuMeHTOM CcOonpoTUBIIEHUA
WUCTUPAHMUIO.
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abrasion resistance index
ratio of the abrasion loss in vol-
ume of a standard rubber to the
loss in volume of a test rubber
measured under the same speci-
fied conditions and expressed as
a percentage

NOTE contains a
method for the determination of abra-
sion resistance using a rotating drum
device.

accelerated ageing

ageing in a test environment in-
tended to produce the effect of
natural ageing in a shorter period
of time

NOTE The rate of degradation is
usually increased by raising the tem-
perature, sometimes in combination
with increased air or oxygen pres-
sure, increased humidity and/or
changes in other conditions.

accelerator

compounding ingredient used in
small amounts with a vulcanizing
agent to increase the speed of
vulcanization and/or enhance the
physical properties of the vulcani-
zate

activator

compounding ingredient used in
small proportions to increase the
effectiveness of an accelerator

indice de résistance a
I"abrasion

rapport, exprimé en pourcentage,
de la diminution de volume par
abrasion d'un mélange témoin a
la diminution de volume par abra-
sion du mélange a apprécier, me-
surées dans les mémes
conditions spécifiées

NOTE L' contient une
méthode d'essai permettant de dé-
terminer la résistance a I'abrasion a
I'aide d'un dispositif a tambour rotatif.

vieillissement accéléré
vieillissement dans une ambiance
d'essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE La vitesse de dégradation
est habituellement augmentée par
élévation de la température, parfois
associée a une augmentation de la
pression d'air ou d'oxygene, de I'hu-
midité et/ou a des changements sous
d'autres conditions.

accélérateur

ingrédient de mélange, utilisé en
faible quantité avec un agent de
vulcanisation pour augmenter la
vitesse de vulcanisation et/ou
améliorer les propriétés phy-
siques du vulcanisat

activateur

ingrédient de mélange, utilisé a
faible dose pour augmenter ['effi-
cacité d'un accélérateur
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KoachchbuumeHr
COMpPOTUBINEHUA
UCTUPAHMIO

OTHOLLUEHMEe noTepn  obbema

KOHTPOSbHOW pe3uHbl K noTepe

obbemMa MCMbITYEMOW pPEe3uHblI,

N3MEPEHHOE B OOHUX U TEX Xe

onpeneneHHbIX ycnoBuax n

Bblpa>kxeHHOe B NnpoueHTax

NMPUMEYAHNE MeTon onpe-
[eneHnst ConpoTUBIEHUS UCTUPAHUIO
C UCMONb30BaHWEM BpaLllatoLlerocs
UUNMHOPUYECKOTO b6apabaHa
npueeaeH B MICO 4649.

YyCKOpEeHHOoe cTapeHue
CTapeHue B YCMNOBUSIX UCMbITaHWUS
C uenbio nonyyeHus adpekta

€CTeCTBEeHHOro CTapeHunda 3a
bornee  KOPOTKUA  MPOMEXYTOK
BpeMEHU

NMPUMEYAHUE CkopocTb

AecTpykummn 00bIYHO BO3pacTtaetr C
noBbllLEHMEM TemMnepaTtypbl, MHOrga
B covyeTaHuun C NoBbILLIEHHbIM
AaBneHnemM Bo3ayxa UK Kmucnopopaa,

NOBbILLEHHON BINa>XHOCTbHO n
M3MEeHEeHNneM apyrmx ycnosvu7|.
yckopurernb

WHIrpeaMEHT pPe3nHOBOW CMecH,
BBOAUMbIN B HebonbLInX
KonunyecTaax BMECTE c
BYJIKQHU3YIOLLMM  areHToM Ans
yBennyeHus CKOpOCTU ByI-
KaHuzauum  u/vnm - ynyyeHus
PU3NYECKmX CBOWCTB
BYyJfIKaHu3aTa

aKkTuBarTop

WHIPeaNEeHT pe3nMHOBOW CMecCw,
BBOAMMbIN B HebonbLMX
KonuyectBax [Ans  NOBbILIEHUSI

apekTUBHOCTN yCKOpUTENS
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active zinc oxide

fine-particle zinc oxide activator
for accelerated sulfur vulcaniza-
tion

NOTE It is more effective than
general-purpose zinc oxide at the low
concentrations needed for the pro-
duction of transparent or translucent
vulcanizates or the production of vul-
canizates containing reduced levels
of zinc.

addition polymerization
polymerization in which mono-
mers are linked together without
water or other simple molecules
being split off

NOTE There are two major
types of addition polymerization pro-
cess, polymerization of unsaturated
compounds, such as olefins and
dienes, and polymerization of certain
ring structures, such as lactams and
alkylene oxides, by an opening of the
ring to make large molecules.

cf. polyaddition

adhesion

state in which two surfaces are
held together by chemical or
physical forces or both

adhesion promoter
compounding ingredient added to
unvulcanized rubber to promote
good bonding of rubber to another
material

cf. bonding agent

adhesion strength

oxyde de zinc actif

activateur a base d'oxyde de zinc
a fines particules pour la vulcani-
sation accélérée au soufre

NOTE Il est plus efficace que
'oxyde de zinc d'usage général aux
faibles concentrations requises pour
la production de vulcanisats transpa-
rents ou translucides ou de vulcani-
sats a faible taux de zinc.

polymérisation par addition
polymérisation au cours de la-
quelle les monomeéres sont reliés
entre eux sans qu'il y ait division
de molécules d'eau ou d'autres
molécules simples

NOTE Il existe deux principaux
types de procédés de polymérisation
par addition: la polymérisation d'un
composé insaturé tel que les oléfines
et les diénes, et la polymérisation de
certaines structures cycliques telles
que les lactames et les oxydes d'alky-
lene par une ouverture du cycle per-
mettant de former de grosses
molécules.

cf. polyaddition

adhésion
état dans lequel deux surfaces
sont liées par des forces chi-
miques, physiques ou physico-
chimiques

promoteur d'adhésion
ingrédient de mélange ajouté a un
caoutchouc non vulcanisé pour
favoriser une bonne liaison entre
le caoutchouc et un autre maté-
riau

cf. liant

force d'adhérence

AKTUBHaA OKMCb LLMHKaA
MenkoaucnepcHaa OKUCb UWHKa,

npuMeHdemMaa Kak akTtuBaTop
YCKOPEHHOM CepHomn
ByIiKaHu3aLun

NMPMMEYAHWE OHa bonee
apeKTMBHA, YeM OKUCb LMHKa

obLlero HasHayeHWst Mpu  HU3KUX
KOHUEHTpauunax, HeO6XO,EI,VIMbIX ana
nony4eHus npo3payHbixX unm
nonynpo3payHblX Pe3uH, U pesuH

C NOHMXEHHbIM coaepXaHnemM LNHKa.

apauTUBHaA
nonMmMmepu3auma
nonumepusauusi, npu KOTOPOM
MOHOMEpbLI  coefuHsAlTca  6e3

BbleneHna BOAbI
NPOCTbIX MOJ1EKyn

wnu  gpyrux

NMPUMEYAHUNE Ectb nsa
OCHOBHbIX TMna afaAnTUBHON
nonMMmepusaunmn: nonumepusaums
HEHaCbILLEHHbIX COEANHEHUN, TaKUX
Kak  oneduHbl U OMEeHbl, "
nonumepmusauns HEKOTOPbIX
LUMKITUYECKMX CTPYKTYp, Hanpumep,

NTaKTaMOB W OKWUCEW arkKureHoB, C
packpbiTnem KonbLa 7]
ob6pasoBaHMEM KPYMHbIX MOMEKYI.

CM. nonuunpucoeauHeHune

apresus
coCcTOsiHME, korga ase
NMOBEPXHOCTU yaepxuBarTcs

BMECTE 3a CYET XUMWYECKUX UMK
dU3MYECKMX, UNN TeX U Apyrux
cun

NMPOMOTOp apre3um
WHrpeaneHT, BBOAMMbIN B
PEe3VHOBYIO CMECb AN yCUNeHus
cuenneHus pesnHbl C ApYruMm
MaTepuanom

CM. cBA3yHOLlee BeweCcTBO

agre3aMoHHas NPoYHOCTb

force required to cause separa- force nécessaire pour provoquer  cuna, Heobxoaumasi ans
tion at the interface of the bonded  une séparation a l'interface des pasgeneHus obpasua nnu
components of a test piece or composants liés d'une éprouvette  unsgenunsa no rpaHuue
product ou d'un produit soumis a essai COeAMHEHHbIX YacTen
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aftercure

continuation of the process of vul-
canization after the energy source
has been removed

ageing

(act of) exposure of a material to
an environment for a period of
time

ageing

(the effect of) irreversible change
of material properties during ex-
posure to an environment for a
period of time

agglomerate

(carbon black) group of inter-
locked aggregates that are easily
separated by normal rubber pro-
cessing

agglomeration

(rubber latex) reversible or irre-
versible joining together of latex
particles

aggregate

(carbon black) rigid group of coa-
lesced particles which is the
smallest entity that can be dis-
persed by normal rubber pro-
cessing

air oven ageing

ageing in an enclosure in the
presence of circulating air at ele-
vated temperature, at atmospheric
pressure and in the absence of
light

post-vulcanisation

poursuite du processus de vulca-
nisation aprés retrait de la source
d'énergie

vieillissement

(action) exposition d'un matériau
a un environnement, pendant une
période donnée

vieillissement

(résultat du) changement irréver-
sible des propriétés d'un matériau
au cours de I'exposition a un envi-
ronnement pendant une période
donnée

agglomérat

(noir de carbone) ensemble
d'agrégats enchevétrés pouvant
étre facilement séparés par les
procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchouc

agglomération

(latex de caoutchouc) assem-
blage réversible ou irréversible de
particules de caoutchouc du latex

agrégat

(noir de carbone) ensemble rigide
de particules soudées constituant
la plus petite entité pouvant étre
dispersée par les procédés cou-
rants de mise en ceuvre du
caoutchouc

vieillissement en étuve a
air

vieillissement dans une enceinte

avec circulation d'air a tempéra-

ture élevée et a la pression atmo-

sphérique, dans I'obscurité
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MoCTBYJIKaAaHU3auusa
npoJosmKeHe ByfKaHu3auum
nocrne  yganeHns  UCTOYHUKA
aHeprum

cTapeHue

(npouiecc) BblAepXuBaHNe

MaTtepuana noa BO34ENCTBMEM
Opr>|<a+ou.|,e|7| cpenbl B Te4YeHune
HEKOTOPOro nepmnoga BpemMeHun

cTapeHue
(pesynbTar) HeobpaTnmoe
N3MEeHeHne CBOWCTB MaTtepuana
nog BO3OEWCTBMEM OKpYXatoLLen
cpedbl B TeYeHMe HEKOTOpPOro
nepvoaa BpeMeHU

arnomepar
(TEXHUYECKMI yrnepon)y Henpou-
Hoe oOpa3oBaHWe arperaTos,

KOTOpOe nerko paspyllaetcs B
npouecce obbl4HON NepepaboTkm
pe3nHOBOW cMmecu

arnomepauusn
(kay4yKOBbI naTekc) obpaTumoe
unu Heobpatumoe coeavHeHune
naTekcHbIx Yyactuy, (rnoGyn)

arperar
(TEXHUYECKUI Yrrepoa) >XecTKoe
obpasoBaHMe M3  CIUMLUMXCA
yacTuy, npeacraenstoliee cobom
MenbYyanLLyto CTPYKTYPHYIO
eaVHULY, KoTopasi MOXeT ObiTb
aucneprmposaHa B npouecce
06bI4HOM nepepaboTkn
pPe3NHOBON CMecU

cTapeHue B TepmocTrare ¢
BO3ayXxoobmeHOM
CcTapeHue B 3aKpbiTOM O0beme B
NPUCYTCTBUM  LIMPKYTUPYIOLLLErO
BO3ayxa npu MOBbILLEHHON
Temnepartype, aTMocdepHoM
AaBneHun 1 OTCyTCTBMU cBeTa
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anti-blocking agent

material used to prevent, or re-
duce the risk of, unwanted adher-
ence between rubber surfaces

anticoagulant

(natural rubber latex) substance
added to field latex to retard bac-
terial action which would other-
wise cause rapid coagulation of
the latex

antidegradant
compounding ingredient used to
retard deterioration by ageing

NOTE Antidegradant is a gener-
ic term for certain additives such as
antioxidants, antiozonants, waxes
and other protective materials.

anti-flex-cracking agent
compounding ingredient used to
retard cracking caused by cyclic
deformation

anti-foaming agent

(rubber latex) compounding in-
gredient used to prevent the for-
mation of air bubbles in a latex
mix which might otherwise cause
blisters or pinholes in the finished
product

antioxidant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by ox-
idation

antiozonant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
ozone

agent antiadhérent

produit utilisé pour empécher ou
réduire le risque d'adhérence non
désirée entre des surfaces de
caoutchouc

anticoagulant

(latex de caoutchouc naturel)
substance ajoutée au latex natu-
rel pour retarder I'action des bac-
téries susceptibles d'entrainer
une coagulation rapide du latex

agent protecteur

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la détérioration causée
par le vieillissement

NOTE «Agent protecteur» est un
terme générique pour certains additifs
tels que les antioxygénes, les anti-
ozones, les cires et d'autres maté-
riaux protecteurs.

agent antiflexion

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la formation de craque-
lures dues a des déformations
cycliques

agent antimousse

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé pour prévenir
la formation de bulles d'air dans
un mélange a base de latex, qui,
autrement, pourraient provoquer

des cloques ou des trous
d'épingle dans le produit fini
antioxygéne

ingrédient de mélange, utilisé

pour retarder la détérioration cau-
sée par |'oxydation

antiozone

ingrédient de mélange, utilisé
pour retarder la détérioration cau-
sée par l'ozone

aHTHagresvs
BELLECTBO, MNpMMeHsieMoe Ans
npefoTBpaLLeHUs] UM CHUKEHWS
pvicka HexernaTenbHoro
CNUMaHusi MOBEPXHOCTEN Kay4yka
U pe3uHbl

aHTUKoarynsrop
(HaTypanbHbIn raTekc)
BeLlecTBO, BBOAMMOE B naTekc
aons 3amegneHns OencTeus
OakTepun, KoTopoe MOXEeT
Bbi3BaTb ObICTPYO KOarynsiumo
narekca

ctabunusarop
WHIPEeONEHT pPe3nHOBOW CMecH,
NpMMEHSeMbI AN 3amennieHns

LecTpyKumn, BbI3BaHHOM
cTapeHuem

NMPUMEYAHUE TepMuH «cTabu-
nusatop» ABnsieTcs POAOBLIM
TEPMUHOM A1 HEKOTOpbIX A06aBOK,
TaKnx Kak aHTUOKCUAAHTHI,
a@HTUO30HaHTbl, BOCKM U  Jpyrue
3alMTHbIE MaTepuarnbl.
npoTUBOoyTOMMTESNb

WHIPEONEHT pPEe3nMHOBOW CMecH,
NPUMEHSEMbIN N9 3amMeaneHus
obpas3oBaHusi TPEeLUVH, BbI3BaH-
HOro LMKIn4eckon gecopmMaumen

neHoracurernb

(Kay4yKOBbIN nartekc)
WHIpEeaneHT, BBOANMbIN B
naTekcHyto CMecCb ans

npegoTBpalleHns o6pasoBaHus B
Hel Ny3blpbKOB BO34yXa, KOTOPble
MOrYT SIBUTbCS MPUYNHOW B3OYTUN
N MenKnx OTBEepCTUN B TOTOBOM
nsgenuu

AHTUOKCUAOAHT
WHTpeOWeHT pPesnHOBOW CMecH,
NpUMeHsieMbIi Ona  3aMensieHust
paspyLleHus, BbI3bIBAEMOr0
OKMCIeHVeM

AHTUMO3O0HAHT
WHIPEONEHT pPE3VMHOBOW CMeECH,
NPUMEHSEeMbI AN 3aMearneHnst
OecTpyKumu, Bbl3bIBAEMOW
[JEencTBMEM 030Ha
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antistatic agent

material which counteracts the
tendency for a static electrical
charge to build up on the surface
of a product

anti-webbing agent

(rubber latex) compounding in-
gredient used in a latex mix to
prevent the formation of webbing
between adjacent parts of a
dipped product

cf. webbing

applied skin

(cellular material) thin surface
layer of elastomeric material ap-
plied to a cellular product

aromatic oil

hydrocarbon process oil usually
containing at least 35 % by mass
of aromatic hydrocarbons

artificial weathering
exposure of material to laboratory
conditions that accelerate the ef-
fect of natural weathering

ash
residue from incineration of a ma-
terial under specified conditions

agent antistatique

matériau qui contrarie la tendance
d'un produit a se charger d'élec-
tricité statique en surface

agent antipalme

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé dans un mé-
lange a base de latex pour éviter
la formation de palme entre les
parties rapprochées d'un article
au trempé

cf. formation de palme

peau rapportée

(produit alvéolaire) mince couche
de matiére élastomérique, appli-
quée sur un produit alvéolaire

huile aromatique

huile de mise en ceuvre hydro-
carbonée renfermant générale-
ment au moins 35 % en masse
d'hydrocarbures aromatiques

vieillissement artificiel
exposition d'un matériau a des
conditions de laboratoire qui ac-
célérent les effets du vieillisse-
ment naturel

cendres

résidu de la calcination d'un maté-
riau dans des conditions spéci-
fies
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aHTUcTaTnvyeckas pobaska
BeLleCTBO, FIpOTVIBOL'J,eIZCTBYIO-
uiee 06pasoBaHvuo cTtatn4eckoro
ANEeKTpn4ecKkoro 3apdana Ha
NOBEPXHOCTU nsgenua

BEL,ecTBO,
npepoTeBpawaowee
obpa3soBaHue NepenoHoK
(Kay4yKoBbIVi naTekc)
WHrpeauneHT, BBOAVMbIN B
naTeKcHyo cMechb ans
npenoTepalleHnsi obpasoBaHust
NepenoHoK  Mexagy  4Yactamu
MakaHoro u3genus

CM. MepPenoHKu

NOBEpPXHOCTHbIN CIIOM
(NnopucTbIM  MaTepuan) TOHKUKN
MOBEPXHOCTHbIA  CMOW  3anacTo-
Mepa, HaHECEHHbIN Ha Mopucroe
nsgenve

apomaTuuyecKkoe Macrno

YrNeBoAoOpOAHOE  TexXHororuye-
CKoe Macro, cofepxaliee He
MeHee 35 % macc
apomMaTuyeckux yrrnesogopoaoB

McnbiTaHue B
KNMMaTU4YeCKOM Kamepe
BblAEPXKa MaTepuarna B TaKuUxX

nabopaTopHbIX yCnoBusix,
KOTOpble  YCKOPST  AencTsue
€CTECTBEHHbIX  KIMMaTU4eCKMX
dakTopoB

3ona

OCTaTOK OT CXUraHua mMatepuana
B onpenerneHHbIX yCrnoBuax
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asphalt rubber

blend of asphalt cement, recycled
rubber and certain additives in
which the rubber component is at
least 15 % of the total blend and
has reacted in the hot asphalt
cement sufficiently to cause swell-
ing of the rubber particles

NOTE The term is widely used
in the asphalt surfacing industry but
the product is not an elastomer.

autoclave
pressurized vessel used for vul-
canizing rubber in a vapour or gas

average particle diameter
(carbon black) arithmetic mean of
the diameters of several individual
particles measured by an electron
microscope

back-rind

retracted spew

defect in which the rubber adja-
cent to the flash line shrinks be-
low the level of the moulded
product

balata

tough flexible thermoplastic sub-
stance containing approximately
equal proportions of trans-
polyisoprene and resin, obtained
from the sap of various trees of
the Sapotaceae family, especially
Mimusops globosa

bale coating

coating applied to surfaces of
natural rubber bales which inhibits
adhesion to other surfaces and
facilitates marking

caoutchouc bitumeux
mélange de ciment bitumineux,
de caoutchouc recyclé et de cer-
tains additifs dans lequel le
caoutchouc représente au moins
15 % du mélange total et a suffi-
samment réagi dans le ciment bi-
tumineux chaud pour provoquer
le gonflement des particules de
caoutchouc

NOTE Ce terme est largement
utilisé dans l'industrie des revéte-
ments bitumineux, mais le produit
n'est pas un élastomere.

autoclave

enceinte sous pression utilisée
pour vulcaniser le caoutchouc en
milieu de vapeur ou de gaz

diameétre moyen des
particules

(noir de carbone) moyenne arith-

métique des diamétres de plu-

sieurs particules individuelles,

mesurés au microscope électro-

nique

croquage
bavure rétractée

défaut selon lequel le caoutchouc
le long de la ligne de bavure se

creuse a l'intérieur du produit
moulé
balata
substance thermoplastique
souple et résistante contenant
des proportions sensiblement

égales de trans-polyisopréne et
de résine, obtenue a partir de la
seve de différents arbres de la
famille des Sapotaceae, notam-
ment Mimusops globosa

revétement de balle
revétement appliqué a la surface
des balles de caoutchouc naturel
pour les empécher d'adhérer a
d'autres surfaces et faciliter le
marquage

accanbTOopesuHa

CMecb  acanbToBOW  nacThl,
pereHeparta pe3unHbl n
onpedeneHHelx  o6aBok, B
KOTOPOV COAEPXUTCH He MeHee
15% pesuHbl, YacTuLbl KOTOPOW
HaxogsaTcs B pa3byxiwiem
COCTOSIHAM BCREeACcTBME peakuun
B ropsyem accanbte

NMPUMEYAHUE TepMyH  LUIMPOKO
NPpUMEHSeTCS  MPU  U3roTOBIEHUN
AOPOXHbIX  MOKPLITUN. Cnepnyet
MOMHWTb, 4TO 3TOT MaTepuan He

ABIIAETCA 351aCTOMEpPOM.

aBTOKNaB
annapar, pabotatowmin  noa
OaBneHnem W cnyxawmi gns
BYJIKAHM3ALMN PE3NHOBOW CMECK
napom Unu rasom

cpegHMM AauaMeTp YacTuy,
(TEXHMYECKUN yrnepoa) cpepHe-
apudpmeTnyeckoe 3HayeHue
OnameTpoB HECKONbKMX
OTAENbHbIX YacTul, U3MEPEHHbIX
C MpUMEHEHMEM 3NEKTPOHHOIO
MUKpOCKona

aedbeKT uspgenusa no NIMHUMU

pasbema cpopmMbl
BTAHYTaA BbiNpeccoBKa
nedektT dopMOBaHHOIO M3genus,
npyv KOTOPOM WMEETCs BTArvMBa-
HWe pe3nHbl BHYTPb M3genust no
NMHUK CMbIKaHWUST OPMBI

6anara

YKECTKNIN TEPMONAaCTUYHbIN
MaTtepuarn, coaepxawun npnbnu-
3UTENbHO OAWHAaKOBble Konuye-

cTBa mpaHc-nonuMusonpeHa u
CMOfMbl, MornyYyaemblt 13  Oepe-
BbeB cemeiicTBa Sapotaceae,

ocobeHHo Mimusops globosa

NOKpbITUE KUN

noKpbITHE, HaHocumoe Ha
MOBEPXHOCTb KUM HAaTyparbHOro
Kayyyka Ans npenoTBpalleHus
NpUNMNaHns K pyrum noBepxHo-
CTSIM 1 0breryeHns MapkUpoBKM
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ball mill
rotating drum, usually mounted
horizontally,  containing  hard,

loose balls which serve to pulver-
ize coarse material

bank

accumulation of material at the
opening between the rolls of a mill
or calender or at a spreader bar
or knife

bareness

defect resulting from the failure of
the rubber to fill out all the pattern
detail of a mould

batch
(compounding)
mixing operation

product of one

bench marks

reference marks

marks of known separation ap-
plied to a test piece and used to
measure strain

black scorch

severe stiffening of a rubber com-
pound during processing, due to
interactions between the polymer
and carbon black

NOTE The effect is similar to
that of scorch and can be a particular
problem in extrusion processes. The
effect is usually found in EPDM com-
pounds.

blank
piece of rubber compound of suit-
able shape and volume to fill the
mould

broyeur a boulets

tambour rotatif, généralement
monté horizontalement, renfer-
mant des boulets en matiére dure
utilisés pour réduire en poudre
des matériaux grossiers

bourrelet

accumulation de matiére a l'en-
trée entre les cylindres d'un mé-
langeur ou d'une calandre ou
devant le racloir d'un métier a en-
duire

poche d'air

défaut résultant d'une incapacité
du caoutchouc a remplir tous les
détails d'un moule

charge
(mélangeage) produit d'une opé-
ration individuelle de mélangeage

traits de repeére

marques de référence
marques d'espacement connu,
tracées sur une éprouvette et uti-
lisées pour mesurer les déforma-
tions

grillage noir

raidissement important d'un mé-
lange de caoutchouc pendant la
mise en ceuvre, d0 a des interac-
tions entre le polymére et le noir
de carbone

NOTE L'effet est similaire a celui
du grillage et peut poser un probleme
particulier dans les procédés d'extru-
sion. Il est généralement observé
dans les mélanges EPDM.

ébauche

morceau de mélange de caout-
chouc de forme et de volume ap-
propriés pour remplir le moule
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wapoBasa MenbHUUA
Bpawatrowuincs bapabaH, oOblYHO
yCTaHaBNMBaeMbIi rOpPU30H-
TanbHO, B KOTOPOM HaxoasiTcs B
cBOOOAHOM COCTOSIHMM Liapbl U3
TBEPAOro MaTepuana; npegHa-
3HayeHa Ans  pasMmernbyeHust
KPYMHbIX YacTuL

3anac (marepuanos)

HakonneHne MaTtepuarna B 3a3ope
Mexgy Bankamy BanbLOB MWK
KanaHgpa, nmbo y penku unu
HOXa KreenpoMasoyHON MaLUUHBbI

HepocTaTtouHoe
3anonHeHue

nedekT, Npu KOTOPOM pe3nHoBasd

cMecCb He NOMHOCTLIO

BOCMPOM3BOANT CHOpMY U3aenmns

3aknagkKa
(CMelLeHne) pe3nHoBasi  CMECh,
nonyyeHHas B pesyrnbTtate OAHOM
onepauun cMeLleHns

yKa3aTesibHble OTMEeTKM
METKWU, HaHeceHHble Ha obpasel
Ha OnpeAeneHHOM pPacCTOSIHUM
Opyr oT gpyra Ansi U3MepeHus
Aedopmauum

noaByfKaHU3auusa

TeXHU4YEeCKUM yrnepogom
CUINbHOE YBENWUYEHWNE KECTKOCTM
pes3MHOBONW CMecM BO BpeMs
nepepaboTkn BcneacTeve B3au-
MOAENCTBUS MexXay MnoMMepom
N TEXHUYECKNM YTrepoaom

NMPUMEYAHUE 3T0 B3aumopen-
CTBME [faeT pes3ynbTaTt, Nofgo6HbIN
3 PeKTY NOABYMKAHU3ALMN, N MOXKET
3aTPYAHUTb  OKCTPY3uUo;  0BbIYHO
MMEeT MEeCTO B CMeCsX Ha OCHOoBe

EPDM.

3arotToBKa
nopumA pe?»VIHOBOI7I cMmecu
COOTBETCTBYHOLLErO obbema mu

dopMbl ANs 3anofiIHEHMs THe3aa
npecc-opmbl
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bleeding

exudation of a liquid compound-
ing ingredient or material to the
surface of a rubber

NOTE The term is also used for
the migration of liquid and solid col-
ourants.

cf. blooming

blister

defect in a rubber product evi-
denced by a cavity or sac that de-
forms the surface

block

portion of a polymer molecule,
comprising many constitutional
units, that has at least one consti-
tutional or configurational feature
not present in adjacent portions

[IUPAC]

NOTE The term is sometimes
proceeded by the word “soft” for an
elastomeric phase and by the word
‘hard” for a glassy or crystalline
phase.

block polymer
polymer whose molecules consist
of blocks connected linearly

[IUPAC]

blocking
unintentional adherence between
materials

bloom

liquid or solid material which has
migrated to the surface of a rub-
ber

ressuage

exsudation d'un ingrédient ou d'un
produit de mélange liquide a la
surface d'un caoutchouc

NOTE Ce terme est également
utilisé pour la migration des matiéres
colorantes liquides et solides.

cf. efflorescence

cloque

défaut dans un produit en caout-
chouc, constitué par une cavité
ou poche qui déforme la surface

séquence

partie de la molécule d'un poly-
mére, comportant plusieurs motifs
constitutionnels, qui posséde au
moins un trait constitutionnel ou
configurationnel différent de ceux
des parties voisines

[UICPA]

NOTE Ce terme est parfois suivi
du mot «molle» pour une phase élas-
tomérique et du mot «dure» pour une
phase vitreuse ou cristalline.

polymeére séquencé

polymére dont les molécules sont
composées de séquences reliées
linéairement

[UICPA]

blocage
adhérence non
entre des matériaux

intentionnelle

repousse
constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d'un caout-
chouc

BbiMnoTéBaHue
BbloeNneHne XuWakKoro wuHrpean-
€HTa Ha NOBEPXHOCTb Pe3unHbI

NMPUMEYAHUE TepmuH OTHO-
CUTCS TaKKe K MUTpaLmmn XUaKnx unm
TBEPAbIX OKPALUMBAOLLMX BELLECTB.

CM. BblluBeTaHue

ny3bipb

nedekt B Pe3MHOBOM M3Oenuu,
3aknyaoLLnnca B Hanu4uu
nonocren, aeopmupyroLmx
NMOBEPXHOCTU

6nok

YacTb MOSIMMEPHON  MOIEKYIbI,
cocrosiLas "3 MHOIMX
CTPYKTYPHbIX 3BEHbEB "
MMmerwulaa He MeHee ogHOM

OCOBGEHHOCTM MO COCTaBy WU
CTPOEHMIO, OTCYTCTBYyKOLLEN Y
COCEHMX C Hen Yyacten

[IOMAK]

NMPUMEYAHWE MNHorpa aToT
TEPMUH YnoTpebnsieTca co CroBOM
«MBKMINY B npYMeHeHnn K
3anacToMepHon ¢ase M CO CroBOM
«KECTKMI» Ons CTEeKNOBUAOHOW  Wn

KpucTannmyeckon gasbl.

6noknonumep

nonvMMmep, MOJeKymnbl KOTOPOro
COCTOAT U3 JNIMHENHO CBSA3aHHbIX
onokos

[IOMAK]

cnunaHue
CaMOonpou3BoSIbHOE NpunMnaHue
oZHOro maTtepvana K apyromy

Haner

XUOKUWA Ui TBepabli maTepuan,
NMOSBMBLUMIACS Ha MOBEPXHOCTU
pe3nHbl BCEACTBME MUrpaLmm

NOTE Bloom changes the sur- NOTE La repousse modifie = MPUMEYAHUE Hanet npwuBogut
face appearance of the rubber. I'aspect de la surface du caoutchouc. K W3MEHEHVK BHELUHEro BMaa
pe3unHbl.
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blooming
migration of liquid or solid materi-
al to the surface of a rubber

cf. bleeding

blowing agent

compounding ingredient used to
produce gas by chemical and/or
thermal action in the manufacture
of hollow or cellular products

blowing down

(rubber latex) removal of excess
ammonia from latex by stirring the
latex while passing a stream of air
across the surface

bonding agent

substance, usually in liquid form,
coated onto another material and
used to produce a good bond be-
tween the material and rubber

cf. chemical bonding, adhesion
promoter

booster
synonym for secondary acceler-
ator (the preferred term)

bound monomer

monomer that is combined or re-
acted with itself or other types of
monomer in a polymerization re-
action to form a polymer

NOTE This term is used with
reference to synthetic rubber, and the
bound monomer is usually expressed
as a percentage of the total polymer.

efflorescence

migration d'un matériau liquide ou
solide a la surface d'un caout-
chouc

cf. ressuage

gonflant

ingrédient de mélange, utilisé
pour produire un gaz, par action
chimique et/ou thermique, au
cours de la fabrication de produits
creux ou alvéolaires

désammoniation physique
controlée

(latex de caoutchouc) élimination

de l'excés d'ammoniac d'un latex

par agitation du latex accom-

pagnée d'un courant d'air traver-

sant la surface

liant

substance, généralement sous
forme liquide, appliquée sur un
autre matériau et utilisée pour
produire une bonne liaison entre
le matériau et le caoutchouc

cf. liaison chimique, promoteur
d'adhésion

accélérateur
synonyme d'accélérateur se-
condaire (terme préférentiel)

monomere lié

monomeére combiné a lui-méme
ou qui réagit avec d'autres types
de monomeéres dans une réaction
de polymérisation pour former un
polymére

NOTE Ce terme est employé en
rapport avec le caoutchouc synthé-
tique, le monomere lié étant normale-
ment exprimé en pourcentage du
polymeére total.
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BblliBETaHMe
npouecc mMurpaumm Xmgkoro wuin
TBEPOOIo mMmaTtepuana Ha

NOBEPXHOCTb PE3NHbI

CM. BbinoTeBaHue

nopoobpazoBarenb
WHTPEONEHT CMecu, MNpuUMeHsie-
MbIl  Ona  obpasoBaHusi rasa
nytem XUMWNYECKOrO n/vinn
TEPMUYECKOTO BO3AENCTBMS MNpU
N3roTOBIIEHUN MYCTOTENbIX WK
NOPUCTbIX N3genumn

oTAyBKa

(Kay4yykoBbI raTekc) yaaneHue
M3 nartekca MW3MULLKOB amMmuaka
npy nepemMellBaHuM raTekca u
NPOMycKaHum no ero rnoBepxHOCTU
TOKa Bo3ayxa

CBA3yollee BelecTBo
BelwecTBo, OObIYHO  Xuakoe,
KOTOpOE HaHOCAT Ha Marepuarn
ansa nony4veHus xopotuero
cuenneHuss aToro matepuana c
pes3unHomn

CM. obpa3oBaHMe XUMMUUYECKOMN
CBA3U, NPOMOTOpP aaresunu

BCnomMmoraresnbHbIA
yckopurernb
CUHOHUM cros BTOPUYHbIN

yckopuTtenb
HbIN TEPMUH)

(I'IpeLI,I'IO‘-ITI/ITEJ'Ib-

CBA3aHHbIA MOHOMeEp
MOHOMEp, KOTOpPbIA XMMWUYECKM
CBSI3aH C TakMMm e MOHOMEpPOM
UNN e ¢ APYrMMnU MOHOMEpPaMMU,
obpasysa nonumep B npolecce
(co)nonumepusauyuu

MPUMEYAHNE aToT TepMUH
OTHOCMKTCS K CUHTETUYECKNM
Kayyykam; KONMMYeCTBO CBS3aHHOIO
MOHOMepa O0ObI4HO BbipaxaeTcd B
npoueHTax oT  obuien Macchbl
nonvmepa.
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bound rubber

that portion of the rubber in a mix
which is so closely associated
with the filler as to be unex-
tractable by the usual rubber sol-
vents

bowl
term sometimes used for a roll of
a calender

branched polymer

polymer composed of molecules
having a branched structure,
chainlike between branch junc-
tions and between each chain
end and a branch junction

breathing
synonym for bumping

bridge

two-spoked member supporting
the centre of the head of an ex-
truder

cf. spider

buffings

(recycling) particulate vulcanized
rubber obtained from abrading
rubber articles, especially during
tyre retreading operations

bulk density
mass per unit volume of a materi-
al, including any voids present

NOTE The term is applicable to
cellular materials as well as to par-
ticulate materials.

caoutchouc lié

portion de caoutchouc d'un mé-
lange qui est si étroitement asso-
ciée a la charge qu'elle n'est plus
extractible par les solvants habi-
tuels des caoutchoucs

cylindre
terme parfois utilisé pour un rou-
leau de calandre

polymeére ramifié

polymére constitué de molécules
ayant une structure ramifiée, en
forme de chaine entre les chaines
latérales et entre chaque bout de
chaine et une chaine latérale

respiration du moule
synonyme de dégazage

pont
élément a deux rayons supportant
le centre de la téte d'une extru-
deuse

cf. support

caoutchouc poudre
(recyclage) caoutchouc vulcanisé
a l'état pulvérulent obtenu par
abrasion d'articles en caoutchouc,
notamment pendant les opéra-
tions de rechapage des pneuma-
tiques

masse volumique

apparente
masse, par unité de volume, d'un
matériau, comprenant les es-

paces vides présents dans le ma-
tériau

NOTE Ce terme est applicable
aux produits alvéolaires ainsi qu'aux
matériaux particulaires.

CBA3AaHHbIA KayuyK

YyacTb Kayyyka B PE3NHOBOW
cMmecy, CBsi3aHHas c
HarnomnHWTeNneM Tak MPOYHO, YTO
He aKcTparMpyeTcss OOBblYHBbIMU
pacTBOPUTENSIMU Kaydyka

uMIUMHAP
TEPMUH, ynoTpebrnsiembli MHoraa
AN Ha3BaHWsA Barka kanaHapa

pa3BeTBrIeHHbIN Nonumep
nonumep, COCTOSALLNIA N3 MOSEKyI
C pasBeTBNEHHOW CTPYKTYpon B

BUOE LUEenM Mexgy TodKamu
pas3BeTBIEHNA U MEXAY KaXObIM
KOHLIOM uenu 7 TOYKOMN
pas3BeTBIIEHUS
nognpeccoBKa
KpecToBMHA

JeTanb C [OBYMsl Hanpasnsio-
WMMM AN LUEeHTPOBKU TOJIOBKU
aKcTpyaepa

CM. nayk

pe3uHOBbIE CMUMKH
(noBTOpHas nepepaboTtka) uya-
CTULbI pe3nHbl, obpasytowmecs
npu LIEpPOXOBaHUU  PE3NHOBLIX
n3aenuii, ocobeHHo npu onepa-
Lmax BOCCTaHOBMEHUSA
NpoTeKTOpa LUMHBI

ob6beMHas NNOTHOCTb

mMacca maTepuana Ha eavHuuy
obbemMa, BKMYass  MycToThl,
npucyTCTByOLME B MaTepuane

NMPUMEYAHUE oToT TEPMUH
NPUMEHMM Kak 7151 MOPUCTBIX Tak U
ANsi CbiNy4ynx maTepuarnos.
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bumping

breathing

release of pressure on a mould
for a very short time at an early
stage in the process of vulcaniza-
tion to allow the escape of gas or
vapour

calender

machine with two or more essen-
tially parallel rolls, operating at se-
lected surface speeds, nips and
temperatures, for such operations
as sheeting, laminating, skim
coating (topping) and friction coat-
ing of a product to a controlled
thickness and/or controlled sur-
face characteristics

carbon black

compounding ingredient consist-
ing essentially of more than 95 %
elemental carbon in the form of
near-spherical particles with major
diameters less than 1 ym, gener-
ally coalesced into aggregates

NOTE Carbon black is produced
by incomplete burning or thermal de-
composition of hydrocarbons.

casting

process in which a fluid material
is poured or otherwise introduced
into a mould or on to a prepared
surface and is allowed to solidify
without the use of external pres-
sure

cavity
(of a mould) space within a mould
to be filled to form the moulded
product

cell
single small cavity surrounded
partially or completely by the cell
walls

dégazage

respiration du moule

action de relacher la pression sur
un moule un court instant au dé-
but du processus de vulcanisation
pour permetire aux gaz ou a la
vapeur de s'échapper

calandre

machine comportant deux ou plu-
sieurs cylindres essentiellement
paralléles, opérant a des vitesses
tangentielles, des écartements et
des températures définis, desti-
née a la mise en feuille, au
contre-collage, au gommage ou
au frictionnage d'un produit afin
d'obtenir une épaisseur controlée
et/ou certaines caractéristiques
de surface

noir de carbone

ingrédient de mélange constitué
principalement de plus de 95 %
de carbone élémentaire, sous
forme de particules sphéroidales
de diametre maximal inférieur a
1 um, généralement soudées par
fusion en agrégats

NOTE Le noir de carbone est
obtenu par combustion partielle ou
décomposition thermique d'hydrocar-
bures.

coulée

procédé selon lequel une matiéere
visqueuse est versée, ou intro-
duite d'autre maniére, dans un
moule ou sur une surface prépa-
rée, pour s'y solidifier sans utilisa-
tion de pression extérieure

empreinte

(d'un moule) partie évidée d'un
moule destinée a étre remplie
pour former le produit moulé

alvéole

petite cavité élémentaire, entou-
rée complétement ou partielle-
ment par ses parois
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noanpeccoBKa

CHSTVe [aBrneHuss ¢ opMbl Ha
O4YeHb KOpOTKOe BpeMmsi B Havare
mpouecca ByfnKaHu3auuum  Ans
yAaneHus rasa unu napa

KanaHgp
YCTPOWCTBO C ABYMsS unu Gonee
napannenbHbIMK Bankamu,
paboTalWwmMmn Mnpu onpenenex-
HbIX CKOPOCTSIX BpaLLleHus,
3a3opax n Temnepartype.
lMpegHasHavyeHO AnNg  nuUcToBa-
HUA, NnaMnHMpoBaHNA, HaHeECEeHUA
NMOBEPXHOCTHOIO MU (PPUKLNOH-
HOrO MOKPLITUS  OnpeaeneHHon

TONLWWUHbI n/vnn npunoaHu4a
onpeneneHHbIX XapaKTepucTtuk
NOBEPXHOCTU

TeXHU4YecCKUumn yrnepon

WHrpeoueHT pe3vHOBOM CMECH,
coctosilwmn Gonee, yem Ha 95 %
N3 3nemMeHTapHoro yrrnepoga B
BMOE yacTu 6rm3kon K
chepudeckon dopmbl c
OnamMeTpomM MeHblle 1 MUKPOHa,
00ObI4HO COeMHEHHbIX B arperaThbl

NMPUMEYAHUNE TexHu4eckun
yrnepog nony4vatoT HEeMnonHbIM
cXKuUraHmem nunm TEPMUYECKUM
pas3noxeHneM yrneBogopoaoB.

cBobopgHaa 3anueka

npovecc, Korga XNOKNRA
MaTepuvan 3anvealoT WM MHadve
BBOOAT B opMy unM  Ha
MOArOTOBIEHHYO MOBEPXHOCTb U
JalT  emy oTBepautbcst  6e3
NPUNOXeHNs1 BHELLHEro AaBreHuns

nosiocTb
(hopMbl) NPOCTPAHCTBO BHYTPU
dopMbl, 3anosiHaemMoe martepua-
noMm ans nonyveHus ¢opmMoBaH-
HOro n3genusi

nopa
fAyenka
Hebonbllas MornocTb, YacTUYHO
MU MOMHOCTbID  OKpY)KeHHas
CTeHKaMu
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cellular polymeric flexible
material

soft cellular material having many

cells (open, closed or both) dis-

persed throughout its mass, made

of rubber, polyurethane or anoth-

er plastics material

cellular striation

layer within a cellular material that
differs greatly from the character-
istic cell structure

centrifuged rubber latex
latex, the rubber concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

chalking

formation of a powdery residue on
the surface of a rubber, resulting
from surface degradation

chalking
(act of) synonym for dusting (the
preferred term)

chemical bonding

bonding of rubber to metal, textile
or plastics by applying a chemical
admixture to the substrate before
placing it in contact with the rub-
ber; the bond being developed
usually during or after vulcaniza-
tion

cf. bonding agent

14
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produit polymérisé
alvéolaire souple
produit alvéolaire souple compor-
tant de nombreuses alvéoles (in-
tercommunicantes ou non),
réparties dans la masse, consti-
tué de caoutchouc, de polyuré-
thanne ou d'autre matériau
plastique

striation alvéolaire

couche interne d'un matériau al-
véolaire qui differe nettement de
la structure alvéolaire caractéris-
tique

latex centrifugé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
suppression du sérum par centri-
fugation

farinage

formation d'un résidu poudreux a
la surface d'un caoutchouc, résul-
tant d'une dégradation superfi-
cielle

talcage
(action) synonyme de poudrage
(terme préférentiel)

liaison chimique

liaison entre le caoutchouc et un
métal, un textile ou une matiére
plastique, obtenue en appliquant
un adjuvant chimique sur le subs-
trat avant de le mettre en contact
avec le caoutchouc, la liaison se
développant généralement pen-
dant ou aprés la vulcanisation

cf. liant

3NnacCTUYHbIA NMOPUCTLIN
nosiumMepHbIN Martepuan

MbKMn MaTepuan Ha OCHOBe
pe3uiHbl, nonuvypeTtaHa unm
OPYrX MracTU4YHbIX MaTepuanos,
VUMEIOLLMIN MHOTO Mop (OTKPbIThIX,
3aKpbITBIX WX Tex W Jpyrux),
pacnpegerneHHbIX No Bcel macce

CJIOUCTOCTb MOPUCTOro
martepuana

HanuMumMe B MOPUCTOM MaTepwuarne

Cnod,  KOTOpbIM MO  CBOEW

CTPYKTYpe pe3Ko oTnm4yaeTcs oT

OCHOBHOro MaTepuana

ueHTpudyrupoBaHHbIA
narekc
naTekC, B KOTOpPOM YyBelnM4veHa

KOHLEHTpauus kaydyyka ypane-
HVem cepyma nyTem
LEHTPUdYrMpoBaHms

o6pa3zoBaHMe Hanerta
obpasoBaHve NopOLLKOOOpa3Horo
HarneTa Ha MOBEPXHOCTU PEe3UHbI
B pesynbtarte OecTpyKuum
NMOBEPXHOCTM

onyapvBaHue

XMMUUYEeCKoe cuensieHme
cuennieHne pesnHbl C MeTansom,
TEeKCTUMEM U nNracTMaccon npwm
HaHeCeHUN XMMUYEecKon [0OaBKM
Ha cybcTpart, € nocnegywwum
HaHeceHMeM Kay4yka; obpa3oBa-
HUE XUMWYECKUX CBSI3eN OObIYHO
npovcxogut nmMbo B npoLecce,
nnbo nocne BynkaHu3auum

CM. cBA3ywOLlee BelecTBO
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chip rubber

(recycling)  vulcanized  rubber
pieces produced by a mechanical
process

NOTE Chips are usually between
10 mm and 50 mm in size.

cf. elongated fibre-like rubber
particles, fine powdered rub-
ber, granulated rubber, ground
vulcanized rubber

closed cell

cell totally enclosed by its walls
and hence non-interconnecting
with other cells

closed-cell cellular
material

cellular material in which practi-

cally all the cells are non-

interconnecting

cloth mark
impression left on rubber by a
fabric

coagent

compounding ingredient used in
low concentrations to increase the
crosslinking efficiency of certain
non-sulfur vulcanizing systems or
to modify the properties achieved
by such systems

NOTE The term is usually identi-
fied with additives used to modify vul-
canization by organic peroxides.

coagulant

coagulating agent

(rubber latex) substance used to
cause coagulation

copeaux de caoutchouc
(recyclage) morceaux de caout-
chouc vulcanisé produits par un
procédé mécanique

NOTE La dimension des co-
peaux est généralement comprise
entre 10 mm et 50 mm.

cf. particules de caoutchouc al-
longées fibriformes, caout-
chouc en poudre fine, caout-
chouc granulé, poudrette

alvéole fermé

alvéole totalement clos par ses
parois et, par conséquent, ne
communiquant pas avec d'autres
alvéoles

produit a alvéoles fermés
produit alvéolaire dans lequel pra-
tiguement tous les alvéoles ne
sont pas interconnectés

marque de tissu
impression laissée sur le caout-
chouc par un tissu

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre
le pouvoir de réticulation de cer-
tains systémes de vulcanisation
sans soufre ou pour modifier les
propriétés conférées par de tels
systemes

NOTE Ce terme est habituelle-
ment associé a des additifs utilisés
pour modifier la vulcanisation par les
peroxydes organiques.

coagulant

agent coagulant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la coagu-
lation
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pe3uHoBble o06pe3ku
(noBTOpPHas nepepaboTka)
YacTUuUbl pesuHbl, MOMy4YeHHble
MeXaHUYeCKUM nyTem

NMPUMEYAHUE Paamep
06pe3koB OObLIYHO COCTaBnsieT oOT
10 mm go 50 mm.

CM. npofonroBaTble
BOJIOKHOOGpa3Hble  YacTulbl
pe3uHbl, TOHKUMA pPEe3UHOBbLIN
NOPOLLOK, rpaHynsar,
ApobneHas pe3uHa

3aKpbiTas nopa
3aKkpbiTas AYenKa

A4Yenika, MOJIHOCTbIO  3aKkpbiTas
CTeHKaMu 1 He coobLuatouascs ¢
Opyrmmun syenkamm

NOpUCTbLIA MaTepuan c
3aKpbITbIMU MOpaMu
(auenkamm)

SAYEUCTbI MaTepuar, B KOTOPOM

NMpakTU4eckn BCe SYENkU He

coobLaroTes mexay cobon

oTnevYaToK TKaHu
OTMNEYaToK, OCTABMEHHbIN TKAHbIO
Ha pesuHe

coareHr

WHTPEONEHT CMecu, MNpuUMeHsie-
MbIl B HeDBOMbLUMX KOHLEHTpa-
LMax ans nosblweHnst addek-
TMBHOCTU 0Opas3oBaHusi nonepey-
HbIX CBSI3ei B  HEKOTOPbIX
HECEepHbIX CUCTEMax BYIIKaHU3a-
ummn  unn - gna mogudmkaumm
CBOWCTB, obecne4ymBaembix Ta-
KUMKW cucTemamm

NMPYMEYAHWE TepMuH 0BbIYHO
oTHocMTCst K pgobaBkaMm, MNpuUMeHsie-
MbIM 4151 MOAMMUKaLMN NEePEKNCHOW
BYNKaHM3aLuum.

KoarynsHTt
KoarysivupyroLwmm areHT
(Kay4yyKoBbI naTekc) BeLLecTBO,
npMMeHsiemoe, 4ToObl BbI3BaTb
Koarynsuuto
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coagulant dipping

(rubber latex) dipping process in
which the mould or former is first
immersed in a coagulant solution,
then withdrawn, dried and im-
mersed in the compounded latex

coagulating agent
(rubber latex) synonym for co-
agulant

coagulation

(rubber latex) irreversible ag-
glomeration of particles originally
dispersed in a rubber latex, to
form a continuous phase of the
polymer and a dispersed phase of
the serum

coated fabric

textile fabric with an adherent lay-
er or layers of rubber- and/or
plastics-based material on one or
both surfaces, resulting in a flexi-
ble product

cold cure
synonym for room-temperature
vulcanization

cold flow
slow deformation under gravita-
tional force, at or below room
temperature

collapse

(cellular  material) inadvertent
densification of a cellular material
during its manufacture, resulting
from breakdown of its cell struc-
ture

trempé coagulant

(latex de caoutchouc) procédé au
trempé dans lequel le moule ou la
forme sont d'abord immergés
dans une solution coagulante, re-
tirés, séchés, avant d'étre immer-
gés dans le mélange a base de
latex

agent coagulant
(latex de caoutchouc) synonyme
de coagulant

coagulation

(latex de caoutchouc) aggloméra-
tion irréversible des particules de
caoutchouc primitivement disper-
sées au sein d'un latex, afin d'ob-
tenir une phase continue du
polymere et une phase dispersée
du sérum

tissu enduit

tissu ayant une ou plusieurs
couche(s) adhérente(s) de maté-
riau a base de caoutchouc et/ou
de plastique sur une ou deux
face(s)

vulcanisation a froid
synonyme de vulcanisation a
température ambiante

fluage a froid

lente déformation du caoutchouc,
causée par la force gravitation-
nelle, a température inférieure ou
égale a la température ambiante

affaissement

(produit alvéolaire) densification
accidentelle d'un produit alvéo-
laire lors de sa fabrication, due a
la destruction de sa structure al-
véolaire

KoarynsHTHOe MaKaHue
(Kay4ykoBbI naTekc) npouecc,
npy  Kotopom  chopmy  AnA
u3genvs cHadvana rnorpyxawoTt B
pacTBop KoarynsHTa, WU3Brekaor,
cywiaT, nocrie 4ero norpyxaror B
naTeKcHy cMecb

Koarynupyroumm areHT
(Kay4yyKoBbIA faTeKkC) CUHOHUM
CrnoBa KoarynsiHt

Koarynsauus
(kay4yKOBbI naTekc) Heobpatu-
Mas arrnomepauus yacTuu,
AMcneprupoBaHHbIX B nartekce, C
obpasoBaHvem HenpepbIBHOM
¢dasbl nonumepa M LUCNepCcHOMn
¢asbl cepyma

TKaHb C NMOJMIMMEpPHbIM
MOKpbITUEM

obpe3nHeHHana TKaHb
Marepwuarn, npeacTaBnALLMNA
CcOBON TKaHb, MOKPLITYO C OOHOM
WNN OBYX CTOPOH OAHUM  MIK
HECKOMNbKMMW  CMOSMU  PEe3UHbI
n/vnn nnactmaccsl

xXonogHaa BynKaHu3auua
CMHOHMM CIiOB BYyJKaHusauus
npu KOMHaTHOW Temnepartype

XnagoTeKy4YecTtb
MeOJIeHHOe n3MeHeHre hopmbl 1
pa3mepoB nog OencTBnem
COBCTBEHHOTO Beca npu
KOMHaATHOW wunn 6Gonee HU3KOM
TemnepaType

ynnoTtHeHue
(nopucTbIM mMaTepuany camonpo-
M3BOJIbHOE  YMIIOTHEHUWE Nopu-
CTOro MaTtepuana B npouecce ero
M3roToBMEHNss B  pesyrnbTarte
paspyLleHns SH4EUCTON CTPYKTYPbI
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colour index

numerical grade for the colour of
technically specified natural rub-
ber obtained by comparison with
Lovibond colour standards

NOTE SO 4660 contains a
method for the determination of the
colour index.

colour staining

(of thread and foam-backed fab-
ric) undesired pick-up of colour by
a thread or fabric

NOTE Examples are: the pick-
up of such colour when immersed in
water, dry cleaning solvent or similar
liquids that contain dyestuffs or col-
ouring material not intended for col-
ouring, or pick-up by direct contact
with other dyed material from which
colour is transferred by bleeding or
sublimation.

colourant
pigment or dyestuff compounding
ingredient for colouring rubber

colour-fastness on
exposure to light

light fastness

resistance to colour changes due

to exposure to light

NOTE Colour-fastness is com-
monly evaluated by visual assess-
ment (using standard reference
colour standards) or by instrumental
assessment.

indice de couleur

valeur numérique attribuée a la
couleur d'un caoutchouc naturel
spécifié techniquement, obtenue
par comparaison au colorimétre
Lovibond

NOTE L')SO 4660 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice de couleur.

tachage par coloration

(fil et tissu doublé d'un matériau
alvéolaire) développement indési-
rable d'une coloration sur un fil ou
un tissu

NOTE Des exemples sont le dé-
veloppement d'une telle coloration
lors de l'immersion dans l'eau, dans
un solvant de nettoyage a sec ou
dans des milieux liquides analogues
contenant des teintures ou colorants
non destinés a la coloration, ou le dé-
veloppement par contact direct avec
un autre matériau teint dont la couleur
est transférée par exsudation ou su-
blimation.

matiére colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigmentaire employé pour colorer
le caoutchouc

solidité de la couleur a la
lumieére

solidité a la lumieéere

résistance aux changements de

couleur par exposition a la lu-

miére

NOTE La solidité de la couleur
est communément évaluée par com-
paraison visuelle (avec des étalons
de couleur normalisés) ou a l'aide
d'instruments.
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LBEeTOBOM NoKa3aTtersnb
umdpoBas XapakTepucTumka
LuBeTa cneumnduLmMpoBaHHOIo
HaTypanbHOro Kaydyka, onpefe-
ngemasi CpaBHEHMEM C LBETO-
BbIMUM cTaHgapTamu Lovibond

NMPUMEYAHNE Metog onpege-
nexHus LLBETOBOIO nokasartensi
npueeaeH B MICO 4660.

3aKpawmBaHue
(HMTM 1 neHogybnMpoBaHHas
TKaHb) HexenaTenibHOe MosBre-
HME LUBETHbIX MATEH Ha HUTU WNK
TKaHu

NMPUMEYAHUE Mpumepom saBns-
eTca  MosIBieHWe  OKpacku  npu
NOrpy>XeHnn B BOAY, B pacTBOpUTENb
npu  XMMWYECKOM  YMCTKe  unn
nopgobHble  XMAKOCTH, KoTopble
codepXaT KpacuTenu Wnu okpaiuu-
Balllee BeLleCcTBO, He MpegHa-
3HaYeHHOe [ns  OKpawuBaHud, a
TaKke nepexop okpacku npu NPsiMom
KOHTaKTe C [ApYrMM OKpalleHHbIM
maTtepuanomMm BCreACTBMe BbiNOTeBa-
HWS UMY BO3TOHKM.

OKpauuveawuee BelwecTBo
NMATMEHT nnn OpraHMHeCKMVI
KpacuTternb, BBOOUMbIA B CMECb
Angd okpawmBaHUA pe3nHbl

MPOYHOCTb OKpPaCKu npm
BO34EMCTBUM CBeTa

CBETONPOYHOCTb

CTOMKOCTb K W3MEHEeHWIo LBeTa

npv BO3OeNCTBUN CBETA

NMPUMEYAHUE Mpo4yHoCTb
OKpacku 06bI4HO oLieHVBaeTcA
BM3yanbHO  MpW  UCMOSIb30BaHNN

3TanoHHbIX LBETOBbLIX CTaHAapToB
unu npmbopos.
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combined sulfur

sulfur remaining in a vulcanizate
after extraction by a prescribed
method

NOTE This sulfur is bound to
organic  constituents  (organically
combined sulfur, for example in vul-
canized rubber or factice) or to inor-
ganic  constituents  (inorganically
combined sulfur, for example barium
sulfate), or to both.

complex shear modulus

G*

ratio of the shear stress to the
shear strain, where each can be
represented by a complex num-
ber

complex Young's modulus
E*

ratio of the normal stress to the
normal strain, where each can be
represented by a complex num-
ber

compound

intimate mixture of a rubber or
rubbers or other polymer-forming
materials with all the ingredients
necessary for the finished product

NOTE The term rubber is some-
times used to mean compound, but
this use is deprecated.

compounding ingredient
substance added to a rubber or
rubber latex to form a mix

soufre combiné

soufre restant dans un vulcanisat
aprés extraction selon une mé-
thode prescrite

NOTE Ce soufre est lié a des
constituants organiques (soufre com-
biné organiquement, par exemple au
caoutchouc vulcanisé ou factice), ou
a des constituants inorganiques
(soufre combiné inorganiquement,
par exemple sulfate de baryum), ou
aux deux.

module complexe en
cisaillement

G*

rapport de la contrainte de cisail-

lement a la déformation en cisail-

lement, lorsque chacune d'elles

peut étre représentée par un

nombre complexe

module complexe de Young
E*

rapport de la contrainte normale a
la déformation normale, lorsque
chacune d'elles peut étre repré-
sentée par un nombre complexe

mélange

mélange intime d'un ou de plu-
sieurs caoutchoucs ou autre po-
lymére formant des matériaux
avec tous les ingrédients néces-

saires a leur transformation en
produit fini
NOTE Le terme caoutchouc est

parfois utilisé pour désigner le mé-
lange, mais cet usage est déconseil-
lé.

ingrédient de mélange
substance ajoutée a un caout-
chouc ou a un latex de caout-

chouc pour former un mélange

cBA3aHHaA cepa

cepa, OCTaBLUadACA B ByJIKaHMU3aTe
nocrne 93KCTpakuun onpeaerneH-
HbIM METOAOM

NMPUMEYAHUE Takas cepa
MOXeT OblTb CBA3aHHOW OpraHMy4ecku
(Hanpumep, BynkaHusaT nnu aktuc)
WNN  HeopraHuyeckn  (Hanpumep,
cynbcat OGapus) nmbo u TOM M
Opyromn.

KOMMMEeKCHbIN Mmoaynb
casura

G*

OTHOLLIEHME  HanpshKeHus  npu

casure Kk gedbopmauun cosura, B

KOTOPOM  Kaxgas  BenuyuHa

MOXeT OblTb Bblpa)eHa KOoM-

NMEKCHbIM YMCITOM

KOMMJIeKCHbIA Moaynb
IOHra

E*

OTHOLLEHnE HopMaribHOro

HanpsKeHus K  HopmanbHoWm

aecdopmaumm, B KOTOPOM Kaxkaas

BEeNMYMHa MOXeET ObITb Bblpa>keHa

KOMMJEKCHbIM YNCJTIOM

pe3uMHOBas cMecb

CMeCb Kayyyka, KaydykoB Wi
OPYrux nornvMMepoB, BXOOSLUMUX B
cocTaB MaTepuana, co BCEMM
WHrpeaveHTamn, HeobXxoauMbIMK
ONS U3roTOBMNEHUS U3aenus

NMPUMEYAHUE TepmuH pe3uHa
MHOTAa UCMOMb3ylT B 3HAYeHUU
pe3vHOoBON cmecy, HO 370
HexxenaTternbHo.

MHrpeameHT pe3uHOBOM
cMecum

BELLECTBO, pobasneHHoe K

Kayyyky WnM K Kay4yKoBOMY

nartekcy aons obpasoBaHus cMecu
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compression moulding
moulding process in which the
blank is placed directly in the
mould cavity and compressed to
shape by closure of the mould

compression set

deformation remaining after com-
plete release of the force produc-
ing the compressive deformation

NOTE 1 For solid rubber, com-
pression set, as determined under
specified conditions, is generally ex-
pressed as a percentage of the origi-
nal deflection or deformation.

NOTE 2 For cellular materials,
compression set, as determined un-
der specified conditions, is generally
expressed as a percentage of the
original thickness.

conditioning

exposure of a test piece or mate-
rial to a controlled atmosphere or
mechanical treatment before test-
ing in order to improve the repro-
ducibility of the test results

For specific definitions, see envi-
ronmental conditioning and
mechanical conditioning.

contact stain

(rubber) stain which occurs on
that portion of the surface of an
object directly in contact with a
rubber

moulage par compression
procédé de moulage dans lequel
I'ébauche est placée directement
dans l'empreinte du moule et
comprimée pour la mettre en
forme par fermeture du moule

déformation rémanente

apres compression
déformation résiduelle apres rela-
chement complet de la force pro-
duisant la déformation
compressive

NOTE 1 Pour un caoutchouc so-
lide, la déformation rémanente apres
compression, déterminée dans des
conditions spécifiées, est générale-
ment exprimée en pourcentage de la
fleche ou déformation initiale.

NOTE 2  Pour des matériaux al-
véolaires, la déformation rémanente
aprés compression, déterminée dans
des conditions spécifiées, est généra-
lement exprimée en pourcentage de
I'épaisseur initiale.

conditionnement

exposition d'une éprouvette ou
d'un matériau a une atmosphére
contr6lée ou a un traitement me-
canique avant les essais afin
d'améliorer la reproductibilité des
résultats d'essai

Pour des définitions spécifiques,
voir conditionnement environ-
nemental et conditionnement
mécanique.

tachage par contact
(caoutchouc) tachage développé
sur la partie de la surface d'un ob-
jet directement en contact avec
un caoutchouc
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¢dopmoBaHMe B npecce
npouecc  chopmoBaHus, npw
KOTOPOM 3aroTOBKY MOMeLlarT
HernocpeacTBEHHO B MOJIOCTb
hopMbl 1 NOABEPralT CKaTuio B
3aKpbITOM npecc-gopme

OCTaTo4yHOEe cXKaTtTue
OCTaTo4Had p,ecbopmau,vm
mMaTtepuana nocne CHATUA
CXMMaKLLero HanpsaxeHuma

NMPUMEYAHUE 1 [Ons TBEpPAbIX
pe3vH ocTaTovHoe cxaTtue, ornpege-
NEeHHOEe nMpW 3afaHHbIX YCMNOBUSX,
0ObI4HO BbipaxaeTcs B NpoLeHTax oT
NcxogHom aedopmauuu.

MPUMEYAHVE 2 [Onsa NOPUCTBIX
mMaTepuanoB OCTaTO4HOE cCXaTtue,
onpegeneHHoe npu 3a4aHHbIX

ycnoBusax, 00bIYHO Bblpaxkaetca B
NPoLEeHTax OT UCXOAHOW TOMLMHbI.

KOHAMUMOHUpPOBaHUue
BblOEpKKa obpasua unm
Matepuana B  onpeneneHHon
atMmocdepe UM UX MexaHude-

ckas obpaboTka nepeg
ncnblTaHnem  AOngd noBbIWEeHNA
BOCMPOU3BOAMMOCTY  pe3yribTa-

TOB UCNbITaHUNA

[N KOHKPETHLIX onpeneneHnin
CM. KOHAMUMOHMPOBaHME B
YCNOBUAX OKpyXarlien cpeabl
M MexaHn4Yeckoe KOHOULIMOHM-
poBaHue

KOHTaKTHasA oKpacka
(pesnHa) oKpaluMBaHue, KoTopoe
nosiBNAETCA Ha  NOBEPXHOCTU
MaTepuana, Haxofslenca B
HernocpeacTBEHHOM KOHTaKTe ¢
pes3nHon
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continuous vulcanization
process for vulcanizing rubber
during continuous passage
through specially designed ener-
gy transfer equipment

conventional sulfur
vulcanizing system

(diene rubbers) general-purpose
vulcanizing system using a rela-
tively high amount of elemental
sulfur as the vulcanizing agent
and producing at optimum cure a
network in which the combined
sulfur exists predominantly in pol-
ysulfidic and disulfidic crosslinks
and in main-chain modifications

copolymer
polymer derived from more than
one species of monomer

[IUPAC]

NOTE In the rubber industry, the
term is generally used to refer to a
polymer derived from two monomers.

copolymerization
polymer formation from two or
more monomers

cored cellular material
cellular material containing a mul-
tiplicity of holes (usually, but not
necessarily, cylindrical in shape)
moulded or cut into the material in
some pattern, normally perpen-
dicular to the largest surface, and
extending a part or all of the way
through the thickness of the mate-
rial

vulcanisation continue
processus de vulcanisation du
caoutchouc par passage en con-
tinu a travers un équipement de
transfert d'énergie spécialement
congu

systéeme de vulcanisation
conventionnel au soufre
(caoutchoucs diéniques) systeme
de vulcanisation d'usage général
comprenant une teneur relative-
ment élevée en soufre élémen-
taire comme agent vulcanisant et
développant a I'optimum de vulca-
nisation un réseau dans lequel le
soufre combiné est présent es-
sentiellement dans des ponts po-
lysulfure et disulfure et dans des
modifications de chaine principale

copolymere
polymere dérivé de plus d'une
espece de monomeéres

[UICPA]

NOTE Dans l'industrie du caout-
chouc, ce terme est généralement
utilisé pour désigner un polymére dé-
rivé de deux monomeres.

copolymérisation
formation d'un polymére a partir
d'au moins deux monomeéres

produit alvéolaire avec
évidements

produit alvéolaire comportant de
multiples trous (habituellement,
mais non nécessairement, de
forme cylindrique) moulés ou dé-
coupés dans sa masse, généra-
lement perpendiculaires a la plus
grande surface et traversant ou
non toute I'épaisseur du produit

HenpepbiBHasA

ByJIKaHU3aLuA
npoLecc BYMKaHW3aUUM pPe3nHO-
BOW CMecu npu HENPEPbIBHOM
NPOXOXAEHUN ee 4epe3 cneuu-
anbHOe YCTPOWCTBO, OCYLLEeCTB-
nswwee nepegavy SHepruM Ha
CMecb

o6GbIuHan cepHasn
ByJIKaHU3ylowas
cucrtema
(OMEeHOoBbIE Kay4yKn) BYJIKaHU3Y0-
waga cuctema obuiero HasHauve-
HUSI, copepkallasi OTHOCUTENbHO
BbICOKOE KOMNMYECTBO 3rieMeHTap-
HOW cepbl B KayecTBe
BYIKaHM3yloLlero areHrta, obpa-
3yroLlas B onTuMyme
BYJIKAHM3aUMN  MPOCTPAHCTBEH-
HYylO CeTKy, KOTopasi COOEepXuT
CBsI3aHHyl0 cepy (npeumyLie-
CTBEHHO B BuAe nonucynbua-
HbIX U OUCYNb(UAHbLIX Monepey-
HbIX CBSA3el), a Takke mMoaudu-
LuupytoLLas rnaBHyo Lenb

cononumep
nonumep, o6pasoBaHHbIN U3
bonee yem ogHoro BUAa
MOHOMEpPOB
[UHOMAK]
NMPUMEYAHUE B pes3nHoBomn

NPOMBILUNIEHHOCTN 3TOT TEPMUH B
OCHOBHOM npumMeHaeTcA B
OTHOLUEHUN NoNnMmMepoB, NOJTyYEeHHbIX
13 AByX MOHOMEPOB.

cononumepusaums
obpasoBaHve nonvmepa w3 AByX
unun 6onee MOHOMepPOB

NMOpPMUCTbLIA MaTepuan c

OTBEpPCTUAMM
NoOpUCTbI Martepuan c
MHOXECTBOM  OTBEPCTUN,  Kak
npasuro, LUNNHOPUYECKON
dopmbl,  obpa3oBaHHbIX  MNpuU
dhopmoBaHUM nnm BbIpyOKe
MaTepuana nepneHavKynapHo

ero HavbonbLuen NOBEPXHOCTU Ha
BCHO TOJILLNHY UK ee 4acCTb
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coupling agent

(fillery compounding ingredient
that enhances reinforcement by
providing a chemical bond be-
tween the filler particles and the
rubber

cracker

heavy-duty mill having two deeply
corrugated or pyramid-cut rolls for
breaking down a rubber or a mix,
or for cutting rubber or a mix into
pieces

crater
pit
shallow surface cavity

crazing

formation of a random pattern of
shallow cracks on a rubber sur-
face, usually due to degradation
by light

NOTE Unlike ozone cracking,
crazing does not depend on the pres-
ence of a tensile strain in the rubber.

creamed rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by
creaming and removal of the sep-
arated serum

cf. creaming

creaming

(rubber latex) reversible process
consisting of gathering, by gravi-
tational force, rubber particles
surrounded by serum near the
bottom or top of the latex

NOTE This is generally accom-
plished by adding a creaming agent.

agent de couplage

(charge) ingrédient de mélange
qui augmente l'effet renforgant en
développant une liaison chimique
entre les particules de charge et
le caoutchouc

broyeur a cylindres
mélangeur puissant a deux cy-
lindres cannelés ou recouvert de
pointes pyramidales pour briser
ou morceler un caoutchouc ou un
mélange

cratére

creux

cavité peu profonde a la surface
d'une piece

craquelage par la lumiére
formation d'un réseau aléatoire de
craquelures peu profondes a la
surface du caoutchouc due habi-
tuellement a la dégradation par la
lumiere

NOTE A la différence du craque-
lage par I'ozone, le craquelage par la
lumiére ne dépend pas de la pré-
sence de contraintes de traction dans
le caoutchouc.

latex crémé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
crémage et enlévement du sérum
séparé

cf. crémage

crémage

(latex de caoutchouc) procédé ré-
versible, consistant a rassembler
par l'action de la pesanteur, a la
partie haute ou basse du latex,
les particules de caoutchouc en
suspension dans un sérum

NOTE Cela est généralement
réalisé en ajoutant un agent de cré-
mage.
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CcBA3yollee BelecTBo
(HanonHuTenb) WMHrpegneHT
pe3nMHOBOW  CMeCW,  KOTOpbIN
noBbilaeT addeKkT ycuneHus,
obpasyss  XMMMYECKYHD  CBSI3b
MexXxay 4YacTuuamu HanonHuTens
N Kay4yyKkom

Apo6unbHbIe BanbLbl
MOLLIHbIE Barblibl, UMeoLLMe OBa
rmyboko pudpneHbiX Banka Wnu
Barnka c nupamMmuaansHbIMK
BbICTyNamu,  npegHasHayYeHHble
AnA OpobGneHns 1 nnactukauum
pe3nHbl 1 PEe3NHOBON CMECU UMu
ONst UX pas3pesaHnst Ha Kycku

paKkoBuMHa
Mesikasi MosfioCTb Ha NOBEPXHOCTM

pacTpeckuBaHue
obpasoBaHMe Ccny4amHOro pwu-
CyHKa W3 MenKMX TpewuH Ha
NMOBEPXHOCTU  pesuHbl, 06bl4HO
Bbl3BaHHOE CBETOBbIM
cTapeHvem

NMPUMEYAHUE B otnuune ot
030HHOMO PacTPeCcKUBaHWS [daHHoe
pacTpeckuBaHWe He 3aBUCUT OT
Hanuuusa gecdopmMauun pacTsikeHus B
MaTepuarne.

OTCTOSIBLUMMCA Nnarekc
CJIIMBKM

naTekc, B KOTOPOM KOHLEHTpaund
Kayyyka yBenuMyeHa npu oTcTa-
MUBaHWUM 1 OTAENeHUn cepyma

CM. oTCTanBaHue

oTcTamBaHue
(kay4yKOBbI naTekc) obpaTumbli
npoLecc, 3aknoyaloLnica B TOM,
4YTO YacTuubl Kayyyka, pacrnpe-
JeneHHble B cepyme, nog
OevicTBueM rpasuTaumm cobupa-
IOTCA B HWXHEW WM BEPXHEN
YyacTu naTekca

NMPMMEYAHNE 370 06bI4HO

pocturaeTcs  gobaBneHnem areHTta
OTCTanmBaHu4.
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creaming agent

(rubber latex) substance added to
latex to increase the rate of
creaming

creep
time-dependent increase in strain
resulting from an applied stress

cross-head

T-head

T-shaped extruder head which
diverts the flow of rubber at right
angles to the axis of the screw,
for direct extrusion around the
core

crosslink

chemical bond or atom(s) joining
two rubber chains or two parts of
the same rubber chain as a result
of vulcanization

NOTE In a vulcanizate, trapped
chain entanglements can act as phys-
ical crosslinks and contribute to the
crosslink density.

crosslink density
number of crosslinks per unit vol-
ume or unit mass of vulcanizate

crosslinking

(act of) insertion of crosslinks be-
tween or within rubber chains to
give a network structure

agent de crémage
(latex de caoutchouc) substance
ajoutée au latex pour augmenter
la vitesse de crémage

fluage

augmentation en fonction du
temps de la déformation résultant
de l'application d'une contrainte

téte d'équerre

téteenT

téte d'extrudeuse en forme de T
qui oriente I'écoulement du caout-
chouc a angle droit par rapport a
I'axe de la vis pour diriger l'extru-
sion autour d'une ame

pont

liaison pontale

liasison chimique ou atome(s) re-
liant deux chaines de caoutchouc
ou deux parties d'une méme
chaine, résultant de la vulcanisa-
tion

NOTE Dans un vulcanisat, les
enchevétrements de chaines piégées
peuvent servir de ponts physiques et
contribuer a la densité du réseau.

densité du réseau

nombre de ponts par unité de vo-
lume ou unité de masse du vul-
canisat

réticulation

rétification

(action) insertion de ponts entre
ou dans les chaines de caout-
chouc conférant une structure en
réseau

Bel,ecTBO ANA YCKOpPeHUs
oTCTaMBaHuA

(Kay4yKoBbIA naTekc) BeLlecTBO,

pobaBnsiemoe B naTekc AnA

YCKOpPEeHus oTcTamBaHus

non3y4yecTtb
3aBMCsILLLEE OT BPEMEHM yBENUYe-
Hue gedopmalmm, BO3HUKaOLLEN
nog OeNCTBUEM HaMpPsSPKEHUS

KpecToBUAHas rorfioBKa
T-o6pa3Han ronoeBkKa

T-oBpasHast rofoBka aKCTpyaepa,
pasfensiolas noTok pe3vHOBON
cMecKu Mo MPAMbIM YrioM K OCK

WHeKa  Ong  OCyLleCTBIeHus
npsiMon AKCTPY3UN BOKpYr
cepaLueBuvHbI

nonepevyHas CBA3b
CLUMBKa

XMMMYeckass CBs3b, aTtoM UK
rpynna aTomoB, COefuHsoLmMe
[OBE Lienu Kayvyka unv fgBe 4actu
OOHOW M TOM Xe uenu; aTa CBA3b

ABMAETCH pes3ynbTaTom
ByIKaHu3aLuuu

NMPUMEYAHUE B  BynkaHu3ate
nepenneTeHunsi Lenewn MoryT
nencTeoBaTb Kak durandeckmne

nonepeYyHble CBA3N U YyBENNYMBATb
NNOTHOCTb NonepeYHbIX CBA3EN.

NIOTHOCTb NMONepeYHbIX
cBA3em

YMCNO MOMEpPEYHbIX CBSA3EN Ha

eouHULy obbema wunu eguHuLy

Maccbl BynkaHu3aTa

obpasoBaHuMe nonepeyHbIX
cBA3en

(Npouecc) obpasoBaHue nonepey-

HbIX CBSi3eN Mexay uensmm unu

BHYTPM uenen Kayuyka,

npuBoasiee K ¢OpPMUPOBAHUIO

TPEXMEPHOW CTPYKTYpbI

crumb granule KpoLuika
(raw material) elastomer in partic- (matiére premiere) élastomére (cbipbe) anactomep B BuAE
ulate form sous forme particulaire OTAESbHbIX YacTul
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crumb

(vulcanizate) synonym for ground
vulcanized rubber (the preferred
term)

cryogenic size reduction
cryo-grinding

using liquid nitrogen or other re-
frigerants to embrittle rubber,
which is then processed to reduce
the size of the particles

cupping

dishing

existence of a concavity in the
thickness direction of a cut test
piece, caused by compression
under the cutter or die

curative
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

NOTE The plural “curatives” is
sometimes used as a synonym for
“vulcanizing system”, the preferred
term.

cure
synonym for vulcanization (the
preferred term)

NOTE It is also the common
term for the chain extension/ cross-
linking type reactions which produce
rubber products from, for example,
polyurethane and other, similar, liquid
systems.

cure rate

rate at which a rubber compound
vulcanizes after having reached
the point of incipient vulcanization

granule
(vulcanisat) synonyme de pou-
drette (terme préférentiel)

fragmentation cryogénique
cryobroyage

utilisation d'azote liquide ou
d'autres fluides frigorigénes pour
fragiliser un caoutchouc qui est
ensuite traité pour réduire la taille
des particules

cuvette

incurvation

concavité dans I'épaisseur d'une
éprouvette découpée provoquée
par une compression sous le dis-
positif de coupe ou la filiere

agent vulcanisant
synonyme d'agent de vulcanisa-
tion (terme préférentiel)

NOTE Le pluriel «agents vulca-
nisants» est parfois utilisé comme
synonyme de «systéme de vulcanisa-
tion» qui est le terme préférentiel.

cuisson
synonyme de
(terme préférentiel)

vulcanisation

NOTE Ce terme est aussi cou-
ramment employé pour désigner les
réactions de type allongement de
chaine/réticulation permettant d'obte-
nir des produits en caoutchouc a par-
tir, par exemple, de polyuréthanne et
d'autres systémes liquides similaires.

vitesse de vulcanisation
vitesse a laquelle un mélange a
base de caoutchouc vulcanise
aprés avoir atteint le début de
vulcanisation
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Kpouwka

(BynKkaHu3aTt)  CWHOHMM  CriOB
Apo6rneHas pe3uHa (MpeanoyTu-
TenbHbI TEPMUH)

KpUoreHHoe uamernb4yeHue
KpuogpobneHue

NPUMEHEHME XUOKOro as3oTa WIu
apyroro XrnapareHTa ans
npuaaHus  XpynkoctTn  pesuHe,
KoTopas ganee obpabatbiBaeTcsi
ONnst  YMEHblUeHMs1  pa3mepoB
YyacTtuy

BOrHYTOCTb
Hanuyne BOrHYTOCTW MO TONLWMHE
BbIpy6neHHoro obpasua, Bbl3BaH-
HOW c©XaTuem MaTepuana nog
pe3akoM Wiu LUTaHLEBbIM HOXOM

oTBepauTenb
CMHOHUM CJIOB BYJIKaHU3YHOLLUMNA
areHT (NpeanoyTUTENbHbIN
TEPMUH)

MPUMEYAHUE B aHrMUNCKOM
A3bIKE MHOXECTBEHHOE 4MCro 'cura-
tives' wuHorga wcnonb3yeTcd  Kak
CYHOHMM cnoB 'vulcanizing system',
KOTOpble  SABNAIOTCA  NPeAnovTU-
TenbHbIMU.

oTBepXaeHue
CVHOHMM CrioBa BYNKaHu3auus
(NpeanoYTUTENBHBIA TEPMIH)

NMPUMEYAHUE AensieTca Takke
o6WKMM TEpMUHOM Ansi 0603HaYeHUs
peakuuii TMna yanvHexue/
nornepeyHasi CLUMBKa MpU MOfyvYeHnn
PE3NHOBLIX M3OENWIA U3 NonuypeTaHa
UNW APYIUX XKUOKUX CUCTEM.

CKOPOCTb ByNKaHU3auuu
CKOPOCTb, C KOTOPOW MpouCXoauT
BYNKaHU3aLUA Pe3MHOBON CMecH
nocrne AOCTWKEHUS! TOYKM Havyana
ByTKaHM3aLmm
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curemeter

device that measures the pro-
gress of vulcanization in a test
sample at the wvulcanizing tem-
perature

curing agent
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

damping constant

C

that component of an applied
force which is in quadrature (90°
out of phase) with the defor-
mation, divided by the velocity of
deformation

daylight

space between the working sur-
faces of adjacent platens of a
platen press

daylight press
synonym for platen press

DBP absorption number
abbreviated term for dibutyl
phthalate absorption number

deflashing
process of removing flash

delayed-action accelerator
accelerator that provides, at the
vulcanization temperature, a peri-
od of no significant crosslinking,
followed by a period of rapid
crosslink formation

NOTE This class of accelerator
ensures scorch safety during pro-
cessing and vulcanization.

rhéometre

appareil de mesure de I'évolution
de la vulcanisation dans un
échantillon pour essai a la tempé-
rature de vulcanisation

agent de cuisson
synonyme d'agent de vulcanisa-
tion (terme préférentiel)

constante d'amortissement
C

composante de la force appliquée
en quadrature (déphasée de 90°)
avec la déformation, divisée par
la vitesse de la déformation

intervalle

distance entre les surfaces de
travail des plateaux adjacents
d'une presse a plateaux

presse a étages
synonyme de presse a plateaux

indice d'absorption de DBP
terme abrégé pour indice d'ab-
sorption de phtalate de dibutyle

ébarbage
procédé d'élimination des ba-
vures

accélérateur de
retardement

accélérateur qui assure, a la tem-

pérature de vulcanisation, une pé-

riode pratiquement sans réti-

culation, suivie d'une période de

formation rapide du réseau

NOTE Cette classe d'accéléra-
teur assure la sécurité en termes de
grillage pendant la mise en ceuvre et
la vulcanisation.

peomeTp
npubop Ons U3MEPEHUS CTEMEHU
BYNKaHM3aLum UCMbITYyEMOA
npo6bl npw Temneparype
BYNKaHM3aLum

OTBEepXXAAaloWMN areHT
CVMHOHVM CIIOB BYJIKQHU3YHOLLUMN
areHT (MpegnoYTUTENBHbIV
TEPMUH)

KOHCTaHTa
aemndpupoBaHus

C

OTHOLLEHne COoCTaBnsoLLEN
NPUNOXEHHOW CUMbl, COBUHYTOM
no ase oTHocuTenbHO Aedop-
Maumm Ha 90°, K CKOpOCTu
nedgopmauum

npoceert
MPOCTPAHCTBO Mexady pabounmu
MOBEPXHOCTAMM CMEXHBIX MNIUT
NAMTOYHOrO npecca

3TaXXHbIA Npecc
CMHOHUM  CnoB
npecc

NIAUTOYHbIN

abcop6bumna OB®
coKkpalleHne Aans
anbyTtundTanarta

abcopbuum

CHATMe obnosa
npouecc
BbINPECcCCOBOK

yaoaneHus

ycKopuTersib ByfiIKaHU3auum

3amMepnrnieHHOro oemMcTBusa
yckopuTenb, nog — AeWCTBUEM
KOTOPOro cHavana npouCXoauT
He3HauMTeNnbHass CLUMBKa Mpu
TemnepaTtype ByNKaHM3auuu, a
3aTeM ObicTpoe ob6pa3oBaHue
nonepeYHbIX CBA3EN

NMPUMEYAHUNE ToT Knacc
yckopuTenen nossonset usberaTb
noaBYrKaHM3aLmm BO BpeMs
nepepaboTku 1 BynKaHU3aLun.
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delta Mooney value

measure of the processability of a
rubber using a Mooney shearing-
disc viscometer

NOTE SO 289- contains a
method for the determination of the
delta Mooney value.

depolymerization

breakdown of a polymer to its
monomer(s) or to a polymer of
lower relative molecular mass

desiccant

compounding ingredient used to
absorb moisture present in a rub-
ber compound or mix in order to
reduce porosity in the final prod-
uct

devulcanizate
product of devulcanization

cf. reclaimed rubber

devulcanization

process in which the chemical
crosslinks of vulcanized rubber
are destroyed

NOTE Devulcanization is com-
monly used in the recycling of scrap
vulcanized rubber. It is similar to re-
claiming in that recycling can be
brought about by thermal, mechanical
or chemical means but favours cross-
link loss with minimal rubber polymer
degradation.

valeur delta Mooney

mesure de la facilité de mise en
ceuvre d'un caoutchouc a l'aide
d'un consistométre Mooney a
disque de cisaillement

NOTE LSO 289-3 contient une
méthode d'essai pour la détermina-
tion de la valeur delta Mooney.

dépolymérisation
décomposition d'un polymére a
I'état de son (ses) monomere(s)
ou a l'état d'un polymére de
masse moléculaire relative infé-
rieure

desséchant
ingrédient de mélange utilisé pour
absorber I'humidité présente dans
un meélange a base de caout-
chouc afin de réduire la porosité
du produit fini

dévulcanisat
produit de la dévulcanisation

cf. caoutchouc régénéré

dévulcanisation

processus au cours duquel les
ponts chimiques du caoutchouc
vulcanisé sont détruits

NOTE Une dévulcanisation est
couramment utilisée lors du recyclage
de déchets de caoutchouc vulcanisé.
Elle s'apparente a la régénération en
ce que le recyclage peut étre obtenu
par des moyens thermiques, méca-
niques ou chimiques, mais favorise la
destruction des ponts avec une dé-
gradation minimale du polymére de
caoutchouc.
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3HaueHue genbta MyHu
nokasarteno nepepabaTtbiBaemo-
cTH pe3VHOBOMN cMecw,
onpegensiemMbli Ha COBWUIOBOM
poTOpPHOM BUCKo3nmMeTpe MyHu

NMPUMEYAHNE MeTog onpege-
neHus  3HayeHus pgenbta  MyHu
npueegeH B NCO 289-3.

aenonumepusauus
OecTpyKums nonvmMepa 0o
MOHOMEpPOB N A0 nonuMmepa ¢
bonee HWM3KOM  MOMEKYNSIPHON
Maccomn

CUKKaTUB

WHIPEOMEHT pPe3nHOBON CMecH,
NpUMeEHSIeMbIN ANsA NOrMoLLEeHNs
Briaru, NpUCyTCTBYIOLLIE B CMECH,
W ONS YMEHbLUEHUS] MOPUCTOCTU
roToBOro usgenus

AeBynKaHu3ar
NPOAYKT AeBYNKaHW3aLMK

CM. pereHepar

[eBynKaHU3aumsa
npouecc, npuM  KOTOPOM B
BynkaHusare paspyLualTcs
nonepeYHble XMMUYecKkmne CBs3n

NMPUMEYAHUNE [JeBynkaHusauuio
0ObIYHO MPUMEHSIOT MPU MOBTOPHOMN
nepepabotke  0TX0O0B PE3VHbI.
MogobHo pereHepaumu, roe peuukn
OCYLLEeCTBNSIETCS TEPMUYECKUM,
MEXaHUYEeCKUM UM XMMUYECKUM
crnocobamun, npu  AeBynKaHM3auum
noreps nornepeyHbIxX cBA3en
npoxoauT c MUHUManNbHON
[EeCTpyKLUMENR MCXOOHOrO nonumMepa.
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dibutyl phthalate
absorption number

DBP absorption number

minimum  volume of dibutyl

phthalate (DBP) absorbed by a

given mass of carbon black re-

quired to form a semi-plastic mix-

ture with pre-set rheological
properties
NOTE The property is an indica-

tion of the carbon black structure.

die

that part of an extruder through
which material is forced, forming
a profile of the extrudate

die line

longitudinally raised identification
line formed deliberately on an ex-
trudate

die swell

(extrudate) difference between
the dimensions of the cross-
section of an extrudate and the
corresponding dimensions of the
die orifice, usually quantified as
the percentage increase in the
cross-sectional area

diene rubber
type of rubber having an unsatu-
rated carbon main chain derived
mostly from butadiene or a substi-
tuted butadiene

dipping

(rubber latex) process in which a
layer of rubber is deposited on a
mould or former as a result of
immersion in a bath of com-
pounded latex

indice d'absorption de

phtalate de dibutyle
indice d'absorption de DBP
volume minimal de phtalate de
dibutyle (DBP) absorbé par une
masse donnée de noir de car-
bone pour former un mélange
semi-plastique dont les propriétés
rhéologiques sont proches de la
prise en masse

NOTE Cette propriété est une
indication de la structure du noir de
carbone.

filiere

partie d'une extrudeuse a travers
laquelle un matériau est forcé
pour donner la forme d'un profilé
a I'extrudat

trait de filiere
trait en saillie produit longitudina-
lement sur un extrudat dans un
but d'identification

gonflement a la filiere

(extrudat) différence entre les di-
mensions de la section droite d'un
extrudat et les dimensions cor-
respondantes de l'orifice de la fi-
liere, habituellement exprimée en
pourcentage d'augmentation de la
surface de la section droite

caoutchouc diénique

type de caoutchouc dont la
chaine hydrocarbonée principale
insaturée dérive le plus souvent
du butadiéne ou de butadiéne
substitué

trempé

(latex de caoutchouc) processus
consistant a déposer une couche
de caoutchouc sur un moule ou
une forme par immersion dans un
mélange a base de latex

abcopbuusa
avbytundranara
abcopbuma OBP
MUHUManbeHbI  00bEM  anby-
Tundtanata (ObP), abcopbu-
POBaHHbLIN onpeaeneHHon

Maccol TeXHM4YeCcKoro yrrnepoga,
HeobxoouMmbln Ans obpasoBaHus

nonynnacTuyYHON cmecu c
3agaHHbIMWN peonorn4yecknmmn
cBOWCTBaMU

NMPUMEYAHVE 370 CBOWCTBO
SBNSIETCH MoKasaTerieM CTPYKTYpbl
TEXHWUYECKOro yrnepoja.

MYHALWITYK
YyacTb aKCTpyaepa, yepes
KOTOpyto npogasnueBaeTcs
MaTtepuan, obpasys npodunb
aKCTpydaTa

npocunbHana NTUHUA
npofonbHas penbedHas UaeHTH-

dUKaLUNOHHAA  NUHWS,  cheuu-
anbHO dopmupyemas Ha
aKcTpydaTe

pa3byxaHue akcTpygara
(oKkcTpygaTt)  pasHuua  Mmexay
pasmepamMu MOMNEpPeYHOro ceye-
HUS  9KCTpygata W OTBepCTMA
MYHALWTYKa, onpegensdemasa B
npoueHTax KakK yBelnnyeHne
nnowagn MonepeyHoro CceyeHus
SKCTpyAaTa

AVEHOBbIN Kay4yK

Kaydyk, WMEILMA HeHacbIweH-
HYHO OCHOBHYIO YINepoAHYHo Lienb,
NPeMMyLLEeCTBEHHO Ha OCHOBe
OyTagueHa wnM  3aMeLLEHHOro
OyTagueHa

MaKaHue
(Kay4yykoBbI naTekc) npouecc,
npyM KOTOPOM  CIOW  Kaydyka
OTKNaablBaeTca Ha dopme ans
N3roToBMeHNs nsgenus B
pesynbTate norpyxeHus ee B
BaHHY C NTaTEKCHOWN CMeCbto

dishing incurvation BOrHYyTOCTb
synonym for cupping synonyme de cuvette
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dispersing agent

(rubber latex) surface-active sub-
stance used to facilitate the dis-
persion of solid compounding
ingredients in an aqueous system

dispersion

(act of) distribution of one or more
ingredients into a rubber, a rubber
blend or a continuum material, by
the application of shearing forces,
in order to confer optimum and
uniform properties

doctor blade
synonym for spreader bar

dough

(rubber) paste-like mass of
smooth texture, consisting of a
rubber mix and solvent, used for
spreading

dry rubber content

(rubber latex) concentration of
rubber in a latex or latex com-
pound, usually expressed as a
percentage by mass

durometer
instrument for measuring the in-
dentation hardness of rubber

dusting

chalking

(act of) application of a powder to
a rubber surface, generally to
prevent adhesion to another sur-
face

dyestuff
soluble compounding ingredient
used to impart colour

agent dispersant

(latex de caoutchouc) substance
tensioactive utilisée pour faciliter
la dispersion d'ingrédients de mé-
lange solides dans un systéme
aqueux

dispersion

(action) répartition d'un ou de plu-
sieurs ingrédients dans un caout-
chouc, un mélange a base de
caoutchouc ou un matériau conti-
nu, par application de forces de
cisaillement, pour conférer des
propriétés optimales et uniformes

racloir
synonyme de barre déplisseuse

pate

(caoutchouc) masse pateuse de
texture lisse, constituée d'un mé-
lange a base de caoutchouc et de
solvant, utilisée en enduction

teneur en caoutchouc sec
(latex de caoutchouc) concentra-
tion en caoutchouc d'un latex ou
d'un mélange a base de latex,
généralement exprimée en pour-
centage en masse

durometre
instrument pour mesurer la dureté
du caoutchouc par indentation

poudrage

talcage

(action) application d'une poudre
a la surface d'un caoutchouc, gé-
néralement dans le but de préve-
nir l'adhérence a une autre
surface

colorant
ingrédient de mélange soluble uti-
lisé pour conférer une coloration
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Aaucneprarop
(Kay4yykoBbIi  naTekc) MoBepx-
HOCTHO-aKTUBHOE BELLECTBO,

npumeHsiemoe [Ansa obnerdyeHus
pacnpegeneHus TBEpAObIX
WHTPEAMEHTOB B BOAHOW cucTeMe

AaucnepruposaHue

(npouecc) paBHOMepPHOe pacnpe-
JeneHne B Kaydyyke, pe3nHOBOM
cMecu unu gpyrom matepuane
ogHoro unun 6onee MHrpeaneHToB

nop, BO3ENCTBUEM yCUnun
caoBura ana OOCTUMXKEeHUNA
onTuMalbHbIX n OAHOPOAHbIX
CBOWNCTB MaTepuana

pakns

CVMHOHMM CITOB NpOMa3oyvyHas
penka

pe3vHOBLIN KIlen gna
npomMasKm

nactoobpasHas macca c

OAHOpPOLHOM TEKCTYpPOWN,

COCTOSALLasa U3 pe3nHOBOW CMecu

N pacTBOpUTENSs; WCMONb3yeTcs

0N Npope3nHNUBaHUS TKaHen

copepKaHMe Kayuyka
(Kay4yKOBbI/ JlaTeKC) KOHLEHTpa-

UM Kaydyyka B Jartekce unu
naTekcHon cmecu, 00bIYHO
Bblpaxkaemas B MacCoBbIX
npoLeHTax

TBEepaomep

npubop ans onpepeneHuns
TBEPOOCTM  pEe3VHbl  METOAO0M
Norpy>xeHnst HaeHTopa
onyapuBaHue

(Nnpouecc) HaHeceHne MNOpPOLLKO-
obpasHoro MaTepuana Ha
NOBEPXHOCTb pe3uHbl ans

NpeaoTBpalleHUss NPURUNaHns K
JOPYroi noBepxHOCTH

KpacuTtenb
pacTBOpUMbIV VMHrpeaueHT
pPE3NHOBON CMeCcK, BBOAMMbIN

anda npungaHna oKpackum
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