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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.
The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards
adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an

International Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 1891 was prepared by Technical Committee ISO/TC 2, Fasteners, Subcommittee SC 7, Reference
standards for fasteners (mainly covering terminology, dimensioning, sizes and tolerancing).

This second edition cancels and replaces the first edition (ISO 1891:1979), which has been technically revised.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 1891 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Eléments de fixation, sous-comité SC 7,
Normes de référence pour éléments de fixation (essentiellement la terminologie, les dimensions générales et
le tolérancement).

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 1891:1979), qui fait I'objet d'une révision

technique.
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MpeaucnoBue

MCO (MexayHapoaHasi opraHu3auusa no craHgapTv3auuun) npeacraBnseT cobor BCeMUpHoe obbeanHeHne
HaUMOHanbHbIX OpraHusauun no craHgapTusauuun (komuTeTbl-uneHbl CO). PaspaboTka MexagyHapoaHbIX
CTaHgapToB O0ObIYHO ocyllecTBnsieTca TexHuyeckumn kommutetamm MNCO. Kaxabli KOMUTET-UNEeH MOXeT
npyHMMaTb yyactTue B paboTe nOBOro TEXHUYECKOr0 KOMWUTETA MO WMHTEPECYLEeMy €ero BOMpocy.
[MpaBUTENBCTBEHHBbIE U HEMPABUTENbLCTBEHHbIE MEXAYHApPOAHbIE opraHu3auuun, cotpygHudatowme ¢ UCO,
TaKkke nNpuHUMalT ydactme B 3tom pabote. WMCO TecHo coTpyaHuyaeTr ¢ MexayHapogHon
anekTpoTexHmdeckon kommccuen (MIK) no Bcem Bonpocam cTaHOapTU3aLmMm B SNEKTPOTEXHUKE.

MexayHapoaHble CTaHOapTbl COCTaBMSATCSA MO NpaBwunam, ycTaHoBneHHbiM B [upektuBax WVCO/MO3K,
yacTb 2.

OcCHOBHOI 3afa4eil TEXHUYECKUX KOMUTETOB sIBNAETCA paspaboTka MexayHapoaHbix cTaHgapToB. [poekThbl
MeXxayHapoaHbIX CTaHOapTOB, MPUHATbIE TEXHUYECKMMU KOMWUTETAMMW, HaMnpaBrisloTCs Ha roriocoBaHue
komuTeTam-uneHam. Ony6nvkoBaHve B KayecTBe MexayHapogHoro craHdapta TpebyeT oOoGpeHusi He
MeHee 75 % rornocoBaBLUNX KOMUTETOB-YJIEHOB.

ObGpalLaeTcs BHMMaHWE Ha TO, YTO HEKOTOPbIE ANIEMEHTbI HACTOSILLEro JOKYMeHTa MoryT 6biTb npeameTamu
nateHTHbix npas. WCO He MOXeT cuMTaTbCs OTBETCTBEHHOW 3a HeobHapyxeHue nobbix unu Bcex
CYLLIECTBYIOLLMX NATEHTHbIX MpaB.

MCO 1891 6bin noarotoBneH TexHndeckum kommtetom ICO/TK 2, KpenéxxHbie usdenusi, nogkommutetTom MK 7,
CcblrioyHble cmaHOapmbl Ofisi KPenexXHbix u3denull (OCHosHasi mepMUHOMo2usi, Yepmexu, pasmepbi U
donycku).

HacToswee BTOpoe n3gaHne oTMeEHSIET U 3aMeHseT nepsyto nepsoe magaHue (MCO 1891:1979) n asnseTtca
€ro TEXHNYECKMM NepecMOTPOM.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

MEXOYHAPOOHOIO CTAHOAPTA

ISO 1891:2009(E/F/R)

Fasteners — Terminology

Eléments de fixation — Terminologie

U3penusa kpenexHble — TepMUHONormns

1 Scope

This International Standard pro-
vides ftranslation guidance for
terms commonly used to describe
fasteners. This International Stan-
dard lays down the terminology
of fasteners in English, French
and Russian, recommended for
use unless otherwise specified in
the appropriate product standard.

At present, not all of the fasteners
listed are covered by ISO docu-
ments. For the main part, the
items have been selected from
existing national standards. Also
included are obsolescent types
(those being used up from stock)
in order that their terminology
may be standardized at the same
time.

The drawings are essentially
diagrammatic, in particular those
showing bolts and screws having
special characteristics.

NOTE In addition to terms used
in the three official ISO languages
(English, French and Russian), this
International Standard gives the
equivalent terms in Chinese, German,
ltalian, Japanese, Spanish, and
Swedish; these are published under
the responsibility of the member
bodies for China (SAC), Germany
(DIN), Italy (UNI), Japan (JISC),
Spain (AENOR), and Sweden (SIS),
respectively, and are given for
information only. Only the terms
given in the official languages can be
considered as I1SO terms.

1 Domaine d'application

La présente Norme Internationale
donne des lignes directrices pour
la traduction des termes commu-
nément utilisés pour décrire les
éléments de fixation. Elle spécifie
la terminologie des éléments de
fixation, en anglais, francais et
russe, recommandée pour
['utilisation, sauf en cas de
spécification contraire dans la
norme de produit appropriée.

Les pieces représentées ne font
pas toutes l'objet, pour l'instant,
de normes ISO. Elles ont pour
I'essentiel été sélectionnées dans
les normes nationales existantes.
Sont également incluses des
pieces qui ne sont plus d'usage
courant (les stocks étant en voie
d'épuisement), cela afin d'en nor-
maliser également la terminolo-

gie.

La représentation des pieces est
purement schématique, particulie-
rement pour les vis a caractéristi-
ques spéciales.

NOTE En complément des ter-
mes utilisés dans les trois langues
officielles de I''SO (anglais, frangais
et russe), la présente Norme interna-
tionale donne les termes équivalents
en chinois, allemand, italien, japonais,
espagnol et suédois; ces termes sont
publiés sous la responsabilité des
comités membres de la Chine (SAC),
de I'Allemagne (DIN), de I'ltalie (UNI),
du Japon (JISC), de [IEspagne
(AENOR) et de la Suéde (SIS), et
sont donnés uniquement pour infor-
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1 O6nactb npuMeHeHus

HacTtosawun MexayHapoaHbIn
CcTaHgapT nNpuBOAUT TEPMUHOIIO-
M KPenéxHblX u13genui Ha
aHrMUMNCKoM, paHLly3CKOM U pyc-
CKOM $13blKax, PEeKOMEeHOOBaHHY0
Ons MCMoNb30BaHUSA, €Cnu  He
yKazaHo nHoe B
COOTBETCTBYIOLLIEM CTaHAapTe Ha
NPOAYKLUMIO.

B HacTosiLee BpeMsi He Ans BCex
MepeyYncrieHHblx B CcTaHgapTe
KPenéxHblX uM3genuin  umetoTcs
pokymeHTel NCO. [na ocHoBHOM
yacTn obpasubl B3ATbl M3 Ccylle-
CTBYHOLMX HaUMOHamNbHbIX CTaH-
paptoB. BkntouyeHbl Takke ycTa-
peBwue Tunbl (Te, KOTopble
MUMEITCS Ha cknagax), 4tobbl nx
TepMuHonorus Takke Obina
cTaHAapTu3oBaHa.

UepTexbl feTanen BbINOSHEHDI
YNCTO CXEMaTu4ecku, B OCODEH-
HOCTU Te, Ha KOTOpbIX U30-

OpaxeHbl 60NnTbl U BWHTbI CO
cneumanbHbIMK
XapakTepucTukamum.
NMPUMEYAHUE B pononHeHne K

TepMUHaM Ha Tpex oduumManbHbIX
asblkax MCO (aHrnuickom, dpaH-
Ly3CKOM W pPYCCKOM) HaCTOSILLUN
OOKYMEHT  [JaeT  3KBMBAJIEHTHble
TEPMUHbI Ha KUTANCKOM, HEMELIKOM,
UTanbsSHCKOM, SMOHCKOM, WCMaHCKOM
W LIBEOCKOM $3blkaX; 3TN TEePMMWHbI
onybnunkoBaHbl Nog OTBETCTBEHHOCTb
komuTeToB-uneHoB Kutas (SAC),
Fepmanumn  (DIN), Wranum  (UNI),
AnoHum (JISC), Ncnannm (AENOR), 1
lWseumn (SIS). OpHako  TonbKO
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Successive order of languages:

en: English
fr:  French
ru:  Russian
zh: Chinese
de: German
it:  Italian

ja:  Japanese
es: Spanish
sv: Swedish

2

Full document details: BS ISO 1891:2009

mation. Seuls les termes dans les
langues officielles peuvent étre consi-
dérés comme étant des termes de
I'ISO.

Ordre successif des langues:

en: anglais
fr.  francais
ru: russe
zh: chinois

de: allemand
it: italien

ja: japonais
es: espagnol
sv: suédois

TEPMUHBI 1 onpedeneHns Ha oduLmn-
anbHbIX $A3blKax MOXHO paccMaTpu-
BaTb Kak TEPMWHblI U onpeaeneHus
MnCo.

YNopsiAo4EHHbIA CINCOK SA3bIKOB:

€Nn: aHrnmMncKnn
fr:  dppaHuysckui
ru: pycckui

ZN: KUTaWCKUI
de: Hemeukun

it:  nTanbsHcKUn
ja:  AnNoHCcKun

€S: UCMaHCKui
SV: LUBEACKUN
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Filetages
Pe3bba
R
Gewinde
Filettature
Rl
Roscas
Gangor
No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue
en: cylindrical screw thread
fr.  filetage cylindrique
ru: uuMnuMHgpuyeckas pesbba
‘ zh: EHBIRY
2.1 E Q\\\\\t\\t\\k\\é\\t\\k\\t\\\\t\\t\\t\\\\t\, de: zylindrisches Gewinde
it:  filettatura cilindrica
ja. FfTRU
es: rosca cilindrica
sv: cylindrisk ganga
en: taper screw thread
fr:  filetage conique
ru: KoHuYeckas pe3bba
" zh: R4
2.2 fe\b\\\\\\\“\\\ \‘\\\ I de: kegeliges Gewinde
i it:  filettatura conica
ja. T—=N\RU
es: rosca conica
sv: konisk ganga
en: tapping screw thread (spaced thread)
fr.  filetage de vis a tole
ru: pesbba camoHapesarLnx BUHTOB
zh: BIBURY (TR )
2.3 WU de: Blechschraubengewinde
ST it: filettatura autofilettante
ja. ZyvERLUORLUWL
es: rosca autorroscante
sv: gangformande ganga (stor stigning)
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No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HaumeHoBaHue
en: wood screw thread
fr.  filetage de vis a bois
ru: pesbba BMHTOB 451 AepeBa (LWypynHas
pe3bba)
. PAv
04 s zh: RIRETRA
: AP de: Holzschraubengewinde
it:  filettatura per legno
jaz KtaloflWw
es: rosca para madera
sv: traskruvsganga
en: screw thread for screw connection in
thermoplastic synthetics
fr.  filetage pour connexion a vis dans les
matériaux synthétiques thermoplastiques
ru: pesbba BUHTOB A5l TEPMOMNACTOB
‘ zh: REBMEBERHERE AL
25 l\\‘\\\\‘\\\\‘\‘\\‘l\\\ ! de: Gewinde fur die Verschraubung in
thermoplastische Kunststoffe
it:  filettatura per collegamenti filettati in resine
termoplastiche
ja. BUBMTSAFYIRHBLL
es: rosca para materiales termoplasticos
sv: ganga for skruvning i termoplast
Documents
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: metric thread

fr.  filetage métrique

ru: meTpudeckas pesbba
zh: SKHIRLK

de: metrisches Gewinde
1 it:  filettatura metrica

ja: X—RKJlLBal

es: rosca métrica

sv: metrisk ganga

en: 1SO metric thread

fr:  filetage métrique 1ISO

ru: meTpudeckas pesbba NCO
zh: 1SO KHIRLL

de: metrisches ISO-Gewinde
2 it:  filettatura metrica ISO

ja: ISO X—KJ)L@al

es: rosca métrica ISO

sv: metrisk ISO-ganga

1 internal thread
filetage intérieur

2.6 BHYTPEHHSASA pe3bba

RIREL . en: metric fine pitch thread
Idnandeongewmde fr.  filetage métrique a pas fin
Hhl ru: MeTpuyeckas pesbba ¢ MENKUM LLArom
tuerca zh: KRS TFIEL
invandig ganga de: metrisches Feingewinde

2  external thread it:  filettatura metrica a passo fine
filetage extérieur jai X—=KJILHERU
;f@?%z;aﬂ pesbba es: rosca métrica fina
Aur?,(;ngewinde sv: metrisk finganga
Vife . en: 1SO metric fine pitch thread
fgrﬁlt’) fr.  filetage métrique ISO a pas fin

ru: metpudeckas pesbba NCO ¢ menkum Lwarom
zh: 1SO K4 5T $REX

de: metrisches ISO-Feingewinde

it:  filettatura metrica ISO a passo fine

ja: 1ISOX—KJL#BERL

es: rosca métrica fina ISO

sv: metrisk ISO-finganga

utvandig ganga

Documents
Document Sharinggﬂub

© 1SO 2009 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

Full document details: BS ISO 1891:2009


http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-1891-2009
http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-1891-2009

BS ISO 1891:2009
ISO 1891:2009(E/F/R)

No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HaumeHoBaHue

en: inch thread

fr.  filetage eninch

ru: aronmoBasi pesbba
zh:  ~FHIRE

de: Zollgewinde

1 it:  filettatura in pollici
jar A FRU

es: rosca en pulgadas
sv: tumganga

en: unified screw thread (ISO inch)

fr.  filetage ISO en inch (filetage UN)

ru: yHuduuupoBaHHas gronmosas pesbba NCO
zh: —124(1SO S #l )

de: [SO-Zollgewinde (UN-Gewinde)

2 it:  filettatura ISO in pollici

ja. AZ774RU (ISO1>FRL)

2.6 1 :::t‘ima' .thtr?"f‘d es: rosca unificada (UN)
; ntérieur
(cczl;z%fd) rperig possGa sv: ISO-tumgénga (unifiedganga)
(mpodorn- :Nﬁﬁ - en: Whitworth thread
KeHue) d”a”deo"gew'” © fr.  filetage Whitworth
Hhal ru: pesbba ButBopTa
tuerca zh: BERBY
invandig ganga de: Whitworth-Gewinde
2 external thread it:  filettatura Whitworth
filetage extérieur jai A4 Y R U
;aiyzi(lHaﬂ pesbba es: rosca Whitworth
Atri;ngewinde sv:  Whitworthganga
V[te ) en: pipe thread
fg:‘;lt’) fr.  filetage au pas du gaz

ru: TpyOHasa pesbba
zh: BIRL

de: Rohrgewinde

it:  filettatura gas
ja. BRARL

es: rosca gas

sv: rorganga

utvandig ganga
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue
1
2 en: Whitworth pipe thread
fr.  filetage Whitworth (filetage au pas du gaz)
26 1 internal thread ru: TpybHas pe3bba ButBopTa
(continued) filetage intérieur zh: EREIELQ
(suite) BHYTPEHHSA pesbba de: Whitworth-Rohrgewinde (Gasrohrgewinde)
(npodor- IW R ind it:  filettatura Whitworth per tubi (filettatura gas)
)KeHLIe) dnandeongewm e ja: "j /f v |\ %Fﬁ 1’& l,
Hhl es: rosca gas Whitworth
tuerca sv:  Whitworth rérganga
invandig ganga
2 external thread
filetage extérieur
HapyHas pesbba
FNBLL
AuRengewinde
vite
SRl
tornillo
utvandig ganga
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3  Features of externally threaded fasteners
Caracteres des éléments de fixation avec filetage extérieur
AneMeHTbI KpeneXHbIX u3fennm ¢ Hapy)xHou pesboon
SMREUR B H R
Merkmale von Verbindungselementen mit AuBengewinde
Caratteristiche degli elementi di collegamento con filettatura esterna
H1a Um0 4k
Caracteristicas de los tornillos
Kannetecken for utvandigt gangade fastelement

3.1 Head shapes
Formes de téte
PopMbI roNnoBOK

L ERR
Kopfformen
Forme della testa
(0¥
Formas de cabeza
Huvudformer
No. Figure Designation
N° Figure Dénomination
N° PucyHok HavmeHoBaHue
en: hexagon head
fr.  téte hexagonale
ru: LecTurpaHHasi ronoska
- zh: A<AXL
3.1.1 de: Sechskantkopf
— it:  testa esagonale

ja. NAWHE
es: cabeza hexagonal
sv: sexkantshuvud

en: hexagon head with washer face

fr.  téte hexagonale a collerette

ru: LecTUrpaHHas rofioBka c OnopHoOK Lanbom
zh: AABREMEX

de: Sechskantkopf mit Telleransatz

it:  testa esagonale con finta rondella

ja. EBFERAE

es: cabeza hexagonal con arillo

sv: sexkantshuvud med ansats
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: hexagon head with collar
fr.  téte hexagonale a embase plate cylindrique
ru: LecTurpaHHas ronoska c 6ypTom

zh: ANAMEL

313 F[ de: Sechskantkopf mit Bund
t:l- it:  testa esagonale con bordino
ja: DEFERARE
es: cabeza hexagonal con collar
sv: sexkantshuvud med krage
en: hexagon head with flange
fr.  téte hexagonale a embase cylindro-
tronconique
ru: LwecTurpaHHas ronoBka ¢ dnaHuem
F{ zh: ARAZEZEX

3.1.4 [:K de: Sechskantkopf mit Flansch
it:  testa esagonale con flangia
jaa 75U NRERAR
es: cabeza hexagonal con valona
sv: sexkantshuvud med flans
en: hexalobular head with flange
fr:  téte a six lobes externes a embase
ru: 3Be3goobpasHas (LecTUBOMHOBas) rofioBka

¢ hnaHuem

zh: RBRFEEZEX

3.1.5 de: Sechsrundkopf mit Flansch

it:  testa esalobata con flangia

ja. 7TV EAOHYOEITHE
es: cabeza hexalobular con valona
sv: sextandshuvud med flans

en: square head
fr.  téte carrée
ru: KBagpaTHas rorioBka

' zh: 73k
3.1.6 %_ @% de: Vierkantkopf

it:  testa quadra

ja: MAE

es: cabeza cuadrada
sv: fyrkantshuvud
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No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: square head with collar
fr.  téte carrée a embase plate cylindrique
ru: KBagpaTHas rornoska c BypTom

zh: FHihgk
31.7 % de: Vierkantkopf mit Bund

it:  testa quadra con bordino
jar DI fFEMAE

es: cabeza cuadrada con collar
sv: fyrkantshuvud med krage

en: triangle head with collar
fr:  téte triangulaire a embase plate cylindrique
ru: TpexrpaHHasi ronoeka ¢ OypTom

M zh: =A%k
3.1.8 Q_ ﬁ}—/ de: Dreikantkopf mit Bund

it:  testa triangolare con bordino

jaa PERE=AE
es: cabeza triangular con collar
sv: trekantshuvud med krage

en: octagonal head

fr.  téte octogonale

ru: BOCbMUIpaHHas ronoBka
zh: N\Ak

de: Achtkantkopf

it:  testa ottagonale

ja. \AHE

es: cabeza octogonal

sv: attkantshuvud

en: 12 point flange head (bihexagonal head)
fr.  téte bihexagonale

ru: ABeHaguaTurpaHHas (OBYX-LUeCTUrpaHHas)
rorioBka ¢ naHuem

zh: 12 A= EK(120°)
3.1.10 %E @) de: Zwolfkantkopf mit Flansch
it:  testa biesagonale con flangia
ja 77U E12HRA4 2 NE (120°)
es: cabeza bihexagonal o 12 puntas
sv: tolvtandshuvud med flans (dubbel sexkant)
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: triple square flange head
fr.  téte triple carré

ru: aBeHaguatusybas (Tpex-kBagpaTHas)
rorioBka ¢ naHuem

(N zh: 12 fA3E2EL (90°)
3.1.11 E @ de: Vielzahnkopf mit Flansch
it:  testa triquadratica con flangia
jaa 7N E12RANEE(90°)
es: cabeza de estrella
sv: tolvtandshuvud med flans (tredubbel fyrkant)

en: T-head (hammer head)
fr.  téte marteau
ru: T-obpasHas ronoBka

(_ ~ zh: Tk
3.1.12 de: Hammerkopf
k it:  testa a martello
ja: THE

es: cabeza de martillo
sv: T-huvud

en: round head (cup head)
fr.  téte ronde
ru: Monykpyrnas rorioBka

zh: B
de: Halbrundkopf
it:  testa tonda

£

3.1.13
ja: AR
es: cabeza redonda
sv: rundhuvud
en: mushroom head (cup head)
fr.  téte bombée
ru: HuU3Kas Nonykpyrras rorioBka
f zh: REk
3.1.14 \ de: Flachrundkopf

it:  testa tonda larga
jai NZAEE

es: cabeza abombada
sv: lagt kullerhuvud
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No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: cylindrical head
fr.  téte cylindrique
ru: UWMIMHOpUYecKas rorioBka
I zh: Bk
3.1.15 @ de: Zylinderkopf
it:  testa cilindrica
ja- MR
es: cabeza cilindrica
sv: cylinderhuvud

en: button head
fr.  téte bombée plate
ru: nrnockasi CKpyrfnieHHasi ronoBka

zh: FEE%X
3.1.16 —~—-} de: Halbrundkopf (abgeflacht)
it:  testa a bottone

jar RRE
es: cabeza cilindrica abombada
sv: kullerhuvud

en: cheese head
fr.  téte cylindrique
ru: Hu3Kas UunuHapuyeckasi ronoeka

/J.\ zh: {REEL
//r\\ de:

Zylinderkopf, niedrig
testa cilindrica bassa
ja. F—XHH

es: cabeza cilindrica

sv: lagt cylinderhuvud

3.1.17 ~EE»

]

en: raised cheese head (fillister head)
fr.  téte cylindrique bombée

ru: HNU3KaA unMnmHgpun4eckasa rofioBka co
chepom

A_ zh: BKEEFL
3.1.18 TI_ @ de: Linsenzylinderkopf

it:  testa cilindrica bassa con calotta

ja:  AFEE

es: cabeza cilindrica abombada

sv: cylindriskt kullerhuvud
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: pan head
fr.  téte cylindrique bombée large
ru: CKpyrreHHas rorioeka

zh: #k
@ de: Linsenkopf
it:  testa bombata

jar  BENE
es: cabeza cilindrica redondeada
sv: rundat huvud

3.1.19

-

en: countersunk head (flat head)
fr:  téte fraisée
ru: noTanHas ronoska

‘ zh: ik
3.1.20 ’= @ de: Senkkopf
it: testa svasata piana

ja: [MBE
es: cabeza avellanada
sv: sankhuvud

en: raised countersunk head (oval head)
fr.  téte fraisée bombée
ru: nonynoTanHasi ronoeka

zh: #3503k
3.1.21 *Q}Er @ de: Linsensenkkopf
it:  testa svasata con calotta

ja: A MEE
es: cabeza avellanada abombada
sv: kullersankhuvud

en: undercut countersunk head (undercut flat
head)

fr.  téte fraisée a épaulement
ru: noppesaHHasi noTaviHasi ronoska

zh: ik ER
3.1.22 E‘ % de: abgesetzter Senkkopf
it:  testa svasata piana con spallamento

ja. PrAAHv NIHE
es: cabeza avellanada con apoyo
sv: sankhuvud med avsats
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No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: undercut raised countersunk head

fr.  téte fraisée bombée a épaulement

ru: nogpesaHHas nonynoTanHas ronoBka
zh: ¥5ik &

3.1.23 - — de: abgesetzter Linsensenkkopf

it:  testa svasata con calotta e spallamento
ja. PrAAHv NAME

es: cabeza avellanada abombada con apoyo
sv: kullersédnkhuvud med avsats

3.2 Forms of shank
Formes de tige
PopMbI cTepKHEN

FERER
Schaftformen
Forme del gambo
L 0%,
Formas de vastago
Stamformer
No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HavmeHoBaHue
en: normal shank (nominal shank/body diameter
= nominal thread diameter)
fr.  tige normale (diamétre de la partie lisse/du
corps = diamétre de la partie filetée)
ru: HopmarsbHbI CTepXeHb (HOMUHAMbHbIN
AVaMeTp CTEPXKHSA = HOMUHANbHOMY
anameTpy pesbbbl)
(| —
391 N zh: FREM (TR =B AMER )
- J de: Vollschaft (Schaftdurchmesser
— = Gewindedurchmesser)
it:  gambo normale (diametro della parte liscia
= diametro esterno del filetto)
jar  FUEE
es: vastago normal (rosca cortada)
sv: fullstam (stamdiametern = gangans
ytterdiameter)
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HanmeHoBaHue
en: reduced shank (shank/body diameter
~ effective pitch diameter)
fr:  tige réduite (diamétre de la partie lisse/du
corps ~ diamétre sur flancs de filets)
ru: yMeHbLUEHHbIA CTEePXXeHb (anameTp
CTEPXHS ~ CpeaHeMy AvameTpy pe3bbbl)
= zh: 4T ( FFR= BYHR)
3.2.2 % de: Dinnschaft (Schaftdurchmesser
- ~ Flankendurchmesser)
it:  gambo ridotto (diametro della parte liscia
~ diametro medio del filetto)
ja:  BXhRE
es: vastago normal (rosca laminada)
sv: reducerad stam (stamdiameter ~ gangans
medeldiameter)
en: waisted shank (shank/body diameter
< minor diameter)
fr:  tige trés réduite (diameétre de la partie
lisse/du corps < diamétre a fond de filet)
ru: TOHKMI CTEPXKEHb (OQUamMeTp CTEepPXKHS
< BHYTPEHHero gnameTpa pesbbbl)
_ zh: R ( TR < BOUNME)
3923 D — | de: Dehnschaft (Schaftdurchmesser
e ] < Kerndurchmesser)
— it:  gambo scaricato (diametro del gambo
< diametro del nocciolo)
ja:  {RUEH
es: vastago reducido (diametro de cana
< diametro de nucleo)
sv: tdjstam (stamdiameter < gangans
innerdiameter)
en: fit shank (shank/body diameter
> nominal thread diameter)
fr:  tige adjustable (diameétre de la partie lisse/du
corps > diamétre de la partie filetée)
ru: CTepXeHb AN TOYHOW nocagku (ouameTtp
= CTEpXHs > AmameTpa pe3bbbl)
394 zh: R (TR > B AMER )
o de: Passschaft (Schaftdurchmesser
F i > Gewindenenndurchmesser)
t it:  gambo calibrato
jar U—XH#h
es: vastago con cafa calibrada
sv: passtam (stamdiametern > gangans
nominella ytterdiameter)
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No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HaumeHoBaHue

en: shoulder

fr.  tige ajustable a bout fileté réduit
ru: CTyneH4aTblli CTepXKeHb

de: Ansatzschaft (Schulter)

[TT]

3.25 zh: #E
it:  gambo con spallamento
jar ¥a)lA

es: vastago con cafa de apoyo
sv: ansatsstam

en: square neck
fr:  tige a collet carré
ru: CTepXeHb C KBagpaTHbIM MOLTOIOBKOM

zh: 1M

3.2.6 =§I de: Schaft mit Vierkantansatz
it:  gambo con quadro sottotesta
ja: AR

es: vastago con cuello cuadrado
sv: stam med fyrkant

3.3 Ends of externally threaded fasteners
Extrémités des éléments de fixation avec filetage extérieur
KoHubI KpeneXxHbIX U3aenum ¢ Hapy>Hou pe3bbon
KRiwfR
Enden von Verbindungselementen mit AuRengewinde
Estremita della vite

RUKDE
Extremos de tornillos
Skruvandar
No. Figure Designation
N° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue
en: as-rolled end
fr.  bout brut de roulage
ru: KoHew, 6e3 chacku
zh: HRHIR %
3.3.1 _}_ ..... 7 .de: ohne K.uppe
it:  estremita con punta tronca (come da
rullatura)
ja: »5%k
es: extremo plano
sv: plan obearbetad ande
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: rounded end

fr.  bout bombé

ru: CKpYrneHHbIN KoHeL
zh: B

3.3.2 ~[ ~~~~~ —D» de: Linsenkuppe

it:  estremita con punta bombata
jar A%k

es: extremo abombado

sv: rundad ande

en: chamfered end

fr:  bout chanfreiné

ru: KoHeL Cc dpackon

zh: AR

3.33 =@ de: Kegelkuppe

it:  estremita con punta smussata
ja:  MEHEY %

es: extremo biselado

sv: fasad plan ande

en: flat point

fr.  bout plat
ru: MIOCKWIA KOHeL|
zh: Fim

3.34 —[ ~~~~~ —]~ de: Kegelstumpf

it:  estremita con punta smussata
ja ¥

es: extremo biselado

sv: plan bearbetad ande

en: cone point
fr:  bout pointu
ru:  KOHWYECKUI KOHeL

zh: iR
3.3.5 } de: Spitze
it:  estremita con punta conica
jar &ENY %K
es: extremo conico
sv: spets
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No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: truncated cone point

fr.  bout tronconique

ru: YCEeYeHHbI KOHUYECKMI KOHEL]
zh: iR

3.3.6 —E ~~~~~ —} de: Spitze, abgeflacht

it:  estremita con punta tronco conica
jar &NV %

es: extremo tronco-conico

sv: stympad spets

en: cup point

fr:  cuvette
ru: KOHeL, C NYHKOW (3acBepreHHbIN)
zh: Mg

3.3.7 ~[ ~~~~~ —B~ de: Ringschneide

it:  estremita con punta a coppa
jaa <IE&%

es: extremo biselado hueco

sv: skalad ande

en: short dog point
fr:  téton court
ru: KOPOTKMI LUMNUHAPUYECKNI KOHEL]

zh: SRR

3.3.8 ~E ~~~~~ —} de: kurzer Zapfen (Kernansatz)

it:  estremita con punta cilindrica ridotta
jar  ¥E%

es: extremo con punta cilindrica

sv: kort tapp

en: long dog point

fr.  téton long

ru:  AnVHHBIA LUIMHOPUYECKUIA KOHeL
zh: KEFIR®

de: langer Zapfen

it:  estremita con punta cilindrica

ja: B

es: extremo con larga punta cilindrica
sv: lang tapp

3.3.9 +——1

e
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: short dog point with rounded end
fr:  téton court bombé
ru: KOPOTKWIN CKPYINEHHbINA LNNNHOPUYECKNI

KOHeL|,
zh: EEREEEIRm

3.3.10 ’ ''''' _D_ de: Ansatzkuppe
it:  estremita con punta cilindrica bombata
ja ¥EBAK

es: extremo con pivote abombado
sv: kort rundad tapp

en: short dog point with truncated cone end
fr.  téton tronconique

ru:  KOPOTKUWA LUNUHOPUYECKUI KOHELL C
yCEYEHHbIM KOHYCOM

zh: EEEB IR
3.3.1 EW de: Ansatzspitze, abgeflacht

it:  estremita con punta cilindrica tronco conica
ja ¥B2EeHY%

es: extremo con pivote de punta tronco-conica
sv: kort tapp med stympad spets

en: scrape point
fr.  bout autonettoyeur
ru: KOHEL, C pexyLLen KpOMKOW
zh: %
N de: Schabenut
3342 g- it:  estremita con punta raschiante
ja:  HIY) A%k
es: extremo de tornillo autorroscante (entrada
tronco-conica)

sv: skarande ande

en: pilot point, flat

fr:  bout pilote, plat

ru: HanpaefsIOLLNA KOHEL, NSIOCKNIA
zh: BEA ( FHix ) SOk

3.3.13 EH de: Einfihrzapfen, flach

it:  estremita con punta pilota piana
ja. N40Ov NEX

es: extremo con pivote plano

sv: antringstapp, plan
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No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: pilot point with truncated cone
fr.  bout pilote avec bout tronconique
ru: HanpaBnSKLNUA KOHEL, C YCEYEHHbIM

KOHYCOM
e zh: BHES @R
.3. —[_ ' de: Einfiihrzapfen mit Ansatzspitze, abgeflacht

it:  estremita con punta pilota tronco conica
ja. NAAY hEFYE

es: extremo con pivote tronco-coénico

sv: antringstapp med stympad spets

en: tapping screw thread, cone end
fr:  bout pointu de vis a téle

ru: KOHEeL caMOHapes3atoLLero BUHTa
KOHUYeCcKuin

zh: BBURETAIRY Hin

3.3.15 % de: Blechschraubengewindeende, Spitze

it:  estremita con punta conica per viti
autofilettanti

ja: BAvEVRUBENYE
es: extremo conico de tornillo autorroscante
sv: spetsande for gangande skruv

en: tapping screw thread, flat end
fr.  bout plat de vis a téle
ru: KOHeL, CaMOHapes3alLLero BMHTa NNOCKnUin

zh: BIBURETRHIBY Fin
3.3.16 W‘ de: Blechschraubengewindeende, Zapfen
it:  estremita con punta tronca per viti
autofilettanti
jaa RYEVRUAFL
es: extremo plano de tornillo autorroscante
sv: plan ande for gangande skruv

en: tapping screw thread, rounded end
fr:  bout arrondi de vis a tole

ru: KOHeL, caMOHape3atoLLero BuHTa
CKPYTTIEHHbIN

zh: BBURET AIRE AR iR

de: Blechschraubengewindeende, gerundete
3.3.17 ‘W Spitze

it:  estremita con punta arrotondata per viti
autofilettanti

jaa AvEVRUAIE

es: extremo redondeado de tornillo
autorroscante

sv: rundad ande for gangande skruv
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: end for thread rolling screw (thread formed
by deformation)

fr:  bout de vis autoformeuse (filetage obtenu
par déformation de matiéere)

~ ru: KoHeL, pe36oBblAaBMnMBatoLLEro BUHTa
— zh: EFRIKE (BEFERE )
de: gewindefurchendes Schraubenende

it:  estremita per viti autoformanti
ja. ALYy RO—U2JRUARLE

3.3.18

Example, other shapes possible. es: extremo de tornillo autorroscante (por
Exemple, autres formes possibles. deformacion)
MprMep, BO3MOXHbI Apyriue opMbl. sv: ande for gangpressande skruv

en: end for thread cutting screw (thread created
by cutting)

fr:  bout de vis autotaraudeuse (filetage obtenu
par enlevement de matiere)

ru: KoHeL, pe3bboHapesatoLlero BMHTa

3.3.19 Z zh: BYIBLURET Rin ((BSIHIKE )

de: gewindeschneidendes Schraubenende

it:  Estremita per viti maschianti

jaa ALY RAYF14UTRUARBLUE

es: extremo de tornillo autorroscante (por corte)
sv: ande for gadngskarande skruv
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3.4 Driving features
Entrainement
dopmMbI NpuBOAOB
IR
Antriebsformen
Elemento di manovra

BB
Formas para accionamiento
Greppformer
No. Figure Designation
N° Figure Dénomination
N° PucyHok HavmeHoBaHue
en: hexagon
fr:  hexagonal
ru: LeCTUrpaHHbIN
- zh: KA
3.41 de: Sechskant

it:  esagonale
ja: RA

es: hexagonal
sv: sexkant

en: square
fr.  carré
ru: KBagpaTHbIV (YeTblpexrpaHHbIi)

' zh: M7
3.4.2 %r @ de: Vierkant

it:  quadro
ja: MA

es: cuadrado
sv: fyrkant
en: ftriangle

fr:  triangulaire

ru:  TPeXrpaHHbIi
M zh: =8

3.4.3 El -+ de: Dreikant

it:  triangolare

ja: =A
es: triangular
sv: trekant
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: pentagon

fr.  pentagonal
ru: NATUrpPaHHbIN
C zh: HA

3.4.4 =t - de: Funfkant

it:  pentagonale
ja. HA

es: pentagonal
sv: femkant

en: octagon

fr:  octogonal

ru:  BOCbMWIPaHHbLIN
zh: N\A

de: Achtkant

it:  ottagonale

ja: N\A

es: octogonal

sv: attkant

3.4.5

en: hexalobular

fr.  asix lobes externes

ru: 3Be3goobpasHbll (LUECTUBONHOBLIN)
zh: RATE

3.4.6 de: Sechsrund

it:  esalobata

jar AOHOE1D

es: hexalobular

sv: sextand

en: 12 point (bihexagon)

fr.  bihexagonal

120° ru: ABeHaguaTUrpaHHbIN (OBYX-LUECTUrPaHHBIN)
zh: 12/ (120°)

3.4.7 2K de: Zwodlfkant
%—} ‘\b it:  biesagonale
jar 12RA B (120°)
es: dodecagonal o bihexagonal

sv: tolvtand (dubbel sexkant)
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No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue
en: ftriple square
fr.  triple carré
ru: ABeHaguatusybbivi (Tpex-kBagpaTHbIN)
zh: 12/ (90°)
3.4.8 de: Vielzahn
it:  triquadratica
ja. 127 R4~ (190°)
es: estrella
sv: tolvtand (tredubbel fyrkant)
en: 12 spline
frr —
ru: ABeHaguaTULLNMLEBLIN
zh: 12164
3.4.9 * de: AuBenkeilprofil
it:  biesagonale
jaa MRARAVKN(RTZA42)
es: 12 canales
sv: tolv-splines
en: hexagon socket
fr:  six pans creux
ru: wecTturpaHHoe yrnybneHve
zh: AARA
3.4.10 de: Innensechskant
it:  cava esagonale
ja  ARAIN
es: hueco hexagonal
sv: sexkantshal
en: ftriangle socket
fr.  triangle creux
ru: TpexrpaHHoe yrnybneHue
zh: A=A
3.4.11 de: Innendreikant
it:  cava triangolare
ja: =&
es: hueco triangular
sv: trekantshal
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: square socket
fr.  carré creux
ru: KBagpaTHoe (YeTblpexrpaHHoe) yrnybneHue

zh: WEA

3.412 de: Innenvierkant
it  cava quadra
ja AR

es: hueco cuadrado
sv: fyrkantshal

en: hexalobular socket
fr:  empreinte a six lobes internes

ru: 3Be3goobpasHoe (LecTUBOMHOBOE)
yrnyéneHve

zh: AARBREE
3.4.13 de: Innensechsrund

it:  cava esalobata

jaa AZHOE1IZR

es: hueco hexalobular

sv: sextandshal

en: six-spline socket

fr.  empreinte six cannelures

ru: wecTtuwnuueBoe yrnybneHvne
3.414

zh: AARTEE
* de: Innenkeilprofil
it:  cava esascanalata

jaa AT ZAUR
es: hueco de seis canales
sv: sexsplineshal

en: 12 point socket (bihexagon socket)
fr.  empreinte bihexagonale
120 ru: ABeHaguaTurpaHHoe (OByX-LleCTUrpaHHoe)

yrnybnexve
zh: W12A8 (120°)
34.15 de: Innenzwodlfkant
it:  cava biesagonale
jar 127RA 2 R (120°)

es: hueco bihexagonal o 12 puntas
sv: tolvtandshal (dubbel sexkant)
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No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue

en: ftriple square socket
fr.  empreinte triple carré
ru: aBeHaguatmnsyboe (Tpex-kBagpaTHOE)

90°
' yrnybnexve
zh: W12A8 (90°)
3.4.16 X de: Innenvielzahn
@ it:  cava triquadratica
ja 127R4 > R (190°)

es: hueco estrella
sv: tolvtandshal (tredubbel fyrkant)

en: slot
fr.  fente
ru:  wnuy (NPSIMON LWNnLL)
zh: JFFi&
3.4.17 — de: Schlitz
it:  intaglio
jar gHbh)
es: ranura
sv: spar

en: cross recess, type H (Phillips)
fr.  empreinte cruciforme, type H (Phillips)
ru: kpectoobpasHbin wnuu, Tun H (drnnnmnc)

zh: +Z#EHE (EFH)
3.4.18 = de: Kreuzschlitz, Form H (Phillips)
it:  impronta a croce, tipo H (Phillips)

ja: TERHE(714VYTAKE)
es: hueco cruciforme tipo H (Phillips)
sv: krysspar, typ H (Phillips)

en: cross recess, type Z (Pozidriv)
fr:  empreinte cruciforme, type Z (Pozidriv)
ru: KpecrtoobpasHbin wnuu, Tun Z (Mosuapue)

zh: +FHEZH (KREE)
3.4.19 — de: Kreuzschlitz, Form Z (Pozidriv)
it:  impronta a croce, tipo Z (Pozidriv)

jaa TERZE(RZRZATE)
es: hueco cruciforme tipo Z (Pozidriv)
sv: krysspar, typ Z (Pozidriv)
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No. Figure Designation
Ne° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue
en: wing
fr:  oreilles
ru: Bapawek
JL zh: B¥ (EF)
3.4.20 %Ef de: Flugel
T it:  alette (galletto)
ja. B5&D
es: mariposa
sv: vingar
en: tommy
fr: & deux bras ou a broche
ru: BOPOTOK KpYrnbii (pyKosiTka)
zh: hE#
3.4.21 — de: Knebel
it:  traversino
jar N R
es: muletilla
sv: T-vred
en: straight knurl
fr:  moleté
_ ru: pudneHve npsmoe
= zh: ESURT
3.4.22 =07 +—— de: Randel
% it:  zigrinatura parallela
- ja. FEZ&
es: moleteado recto
sv: raklettring
en: diamond knurl
fr:  moleté croisé
ru: pudrneHue cetyatoe
% zh: WEURTE
3.4.23 §§ —i— de: Links-Rechtsrandel (Kordel)
§ it:  zigrinatura spinata
ja: HXEZIHM
es: moleteado cruzado
sv: krysslettring

© 1SO 2009 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

Full document details: BS ISO 1891:2009

Documents

Document Sharinﬁﬂub


http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-1891-2009
http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-1891-2009

BS ISO 1891:2009
ISO 1891:2009(E/F/R)

No. Figure Designation
N©° Figure Dénomination
N° PucyHok HauvmeHoBaHue
en: cross hole
fr.  pergage en croix
ru: CKpeLlleHHble OTBepCTUs
zh: +F4
3.4.24 } % de: Kreuzloch
it:  fori radiali a croce
jar TFLESHIR
es: taladros en cruz
sv: korshal

4  Externally threaded fasteners
Eléments de fixation avec filetage extérieur
KpenexHble nsgenus ¢ HapyxHomn pe3boon

SRR B

Verbindungselemente mit AuBengewinde
Elementi di collegamento con filettatura esterna

AR USEHR

Tornillos

Utvandigt gangade fastelement

NOTE There are differences in
understanding of the distinction
between the terms “bolt” and “screw”
in the North American and European
markets.

In the North American market, a “bolt”
is understood as an externally
threaded fastener to mate with a nut
and to be nut-side tightened.

In Europe, a “bolt” is an externally
threaded fastener with a partly
threaded shank.

In the North American market, a
“screw” is intended to be head-side
tightened and to be mounted in
threaded-through holes or blind holes.
In Europe, a “screw” is an externally
threaded fastener with a shank
threaded up to the head.

NOTE Les termes «bolts» et
«screws» [traduits en francais par vis]
ont des sens différents sur les
marchés d'Amérique du Nord ou
d'Europe.

Sur le marché d'Amérique du Nord,
«bolt» désigne un élément de fixation
fileté extérieurement a associer avec
un écrou et a serrer coté écrou.

En Europe, «bolt» désigne un
élément de fixation fileté extérieure-
ment dont la tige est partiellement
filetée.

Sur le marché d'Amérique du Nord,
«screw» désigne un élément de
fixation destiné a étre serré coté téte
et a étre monté dans des trous filetés
ou a former son propre filetage dans
des trous non filetés. En Europe,
«screw» désigne un élément de
fixation fileté extérieurement dont la
tige est entierement filetée jusqu'a la
téte.

MpumeyaHue: CyliecTsytoT
pasnuMuua B MOHWMaHUM TEPMUHOB

«B6onT» U  «BUMHT» Ha CeBepo-
aMepuKaHCKOM 7 €BpOornencKkom
pbIHKaXx.

Ha ceBepo-amMepuvkaHCKOM  pbiHKe
0onNT NOHUMaeTCH, Kak KpenexHoe
u3genue C  HapyxHon pesbbon,
coyeTaemoe c ramkon n

3aTdarmnsaemMoe Co CTOPOHbI raviku.

B Espone 6onT noHumaeTtca Kak
KpenexHoe  u3genve, umMerollee
HapyXHyto pe3bby TOMbKO Ha 4actu
CTEPXHS.

Ha ceBepo-amMeprkaHCKOM  pblHKE
BUHT npegHasHayeH ans
3aTArNMBaHUS CO CTOPOHbI TOMOBKU U
MOHTaa B pe3bb0BOM CKBO3HOM UM
rnyxom otsepcTtun. B EBpone BuHT —
KpenexHoe u3genve C  HapyXHoWn
pes3bbon, nmetolee pesbby Ha Bcew
ANVHE CTepPXXHS [0 rOfIoBKU.
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4.1 Bolts and screws with ISO metric thread
Vis a filetage métrique ISO
BonTtbl U BUHTbLI C MeTpu4yeckomn pesabbon NCO
ISO K HIRG RS M IR4ET
Schrauben mit metrischem ISO-Gewinde
Viti con filettatura metrica ISO
ISO X—KRMILBRUZEDRIL MR DML
Tornillos con rosca métrica ISO
Skruvar med metrisk ISO-ganga

4.1.1 Bolts and screws with external driving feature
Vis a entrainement extérieur
BonTbl U BUHTbI C HAPYXXHbIM NPUBOAOM
SMRFrIRAE FIRET
Schrauben mit AuBenantrieb
Viti con elemento di manovra esterno
AMIBBDRAAFE R SR PMaL
Tornillos con elemento de maniobra externo
Skruvar med utvandigt grepp

No. Figure Designation
No° Figure Dénomination
N° PucyHok HavmeHoBaHue

en: hexagon bolt
fr:  vis a téte hexagonale partiellement filetée
ru: GOnT C WeCTUrpaHHoOM rorioBKOM

zh: RNAKEZR%

4111 - F de: Sechskantschraube mit Schaft
- it:  vite a testa esagonale parzialmente filettata
ja RARILES
es: tornillo de cabeza hexagonal parcialmente
roscado (perno)
sv: sexkantsskruv
en: hexagon screw
fr.  vis a téte hexagonale entierement filetée
ru: BWHT C LUECTUIPAHHON rOfIOBKOM
_ zh: RAKIRET
4.11.2 F de: Sechskantschraube mit Gewinde bis Kopf
- it:  vite a testa esagonale interamente filettata

ja. 2R UARARILN

es: tornillo de cabeza hexagonal totalmente
roscado

sv: helgéngad sexkantsskruv
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