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National foreword

This British Standard reproduces verbatim ISO 7348:1992 and implements
it as the UK national standard. It supersedes BS 3130-3:1974 and
BS 1133:Section 18.1:1974 which are withdrawn.

This British Standard is published under the direction of the Consumer Products
and Services Sector Board whose Technical Committee PKM/6 has the
responsibility to:

— aid enquirers to understand the text;

— present to the responsible international committee any enquiries on

interpretation, or proposals for change, and keep UK interests informed;

— monitor related international and European developments and promulgate
them in the UK.

NOTE International and European Standards, as well as overseas standards, are available from
Customer Services, BSI, 389 Chiswick High Road, London W4 4AL.

A British Standard does not purport to include all the necessary provisions of a
contract. Users of British Standards are responsible for their correct application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.

Summary of pages

This document comprises a front cover, an inside front cover, pages 1 and 11,

the ISO title page, pages ii to x, pages 1 to 234, an inside back cover

and a back cover.

This standard has been updated (see copyright date) and may have had
amendments incorporated. This will be indicated in the amendment table on the

inside front cover. Documents
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for voting. Publication as an International Standard requires approval by at least 75 % of
the member bodies casting a vote.

International Standard 1SO 7348 was prepared by Technical Committee ISO/TC 63, Glass con-
tainers, in collaboration with the /nternational Commission on Glass (ICG).

Annex A of this International Standard is for information only.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration des Normes inter-
nationales est en général confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisa-
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I''SO partici-
pent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I’approbation
de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 7348 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 63, Récipients
en verre, en collaboration avec la Commission internationale du verre (ICG, International Com-
mission on Glass).

L’annexe A de la présente Norme internationale est donnée uniquement a titre d’information.

NMpepucnosue

NCO (MexpayHapogHana OpraHusayva no CtaHaapTusauwum) ABNAETCA BCEMUPHOW denepauyuen
HauMOHaNnbHbIX OPraHu3auui NO cTaHaapTU3ayMm (KOMMTETOB-4NEHOB NCO). PaspaboTka Mex-
AyHapofaHbix CTaH[apTOB OCYWECTBNAETCA TEXHUYECKMMU KOMUTeTamu NCO. Kaxpgbin KOMU-
TeT-4neH, 3auHTepecoBaHHbi B fEATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 6bIN CO34aH TEXHUYECKUIA KOMUTET,
MMeeT NpaBo 6biTb NPEACTaBNEHHLIM B 3TOM KOMUTeTe. MeXXAyHapoAHble NpaBUTeNnbCTBEHHbIE
W HenpaBUTENbLCTBEHHbIE OpraHu3auumn, umeowme ceasm ¢ NCO, Takke NPUHUMAIOT y4acTue B
pa6oTax. YTo KacaeTca cTaHAaapTusayuu B o6nactu anekTpotexHuku, MCO pa6oTaeT B TECHOM
B TECHOM COTPyAHUYECTBe C MexxayHapoaHom JnekTpoTexHnyeckon Komuccumen (MIK).

MNpoekTbl MexayHapoAHbix CTaHAAPTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMu, pacCeinatTcA
KOMUTETaM-YneHaM Ha ronocosaHue. x onyénukosaHve B kauecTse MexxayHapoaHbix CTtaHgap-
TOB TpebyeT 0QO6PEeHUA NO MeHbWen Mepe 75 % KOMUTETOB-4NEeHOB, NPUHNMalOWMX y4acTue B ro-
nocosaHuu.

MexgyHapoaHbin CtaHgapT UCO 7348 6bin paspaboTtaH TexHuueckum Komutetom UCOITK 63,
CmeknAaHHaA nocyda npu coTpygHudectTse MexdyHapodHoud Komuccuu no cmekny (ICG).

MpunoxeHue A HacToAwero MexayHapoaHoro CTasaapTa AaHO TONLKO 4NA MHGOPMAaLUK.
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Introduction

The purpose of this International Standard is to define terms which are used during the manufac-
ture of glass containers. It has been prepared with the active collaboration of the International
Commission on Glass (ICG) and many of the terms have been taken from documents prepared by
their Sub-Committee A1. Many of the definitions have been taken from various national stan-
dards and from literature published by recognized authorities in the domain of glass manufacture,
whilst others have been derived as a result of consultation with workers in the glass container
industry.

The terms and definitions are listed in eight sections which are arranged in a logical order of the
manufacturing process. Synonyms are listed in an arbitrary order and do not necessarily reflect
the order of preference; such an order will vary from country to country. Some terms have one or
more words shown in parentheses which indicates that, in normal conversation, these words may
or may not be used. Other terms are followed by “USA’" and this indicates that they are particular
to the American glass industry. Cross-references are given after some terms to indicate that the
same word is defined elsewhere with a different meaning.

Alphabetical indexes in English, French and Russian are included to assist in the location of
terms, and each term has the same identifying number regardless of the language in which it is
defined. Those terms which are in themselves defined in this International Standard and which
are used in the definitions of other terms are shown in italic type.

It is recognized that a number of terms included in this vocabulary are also used in the manufac-
ture of other types of glassware, such as flat glass or borosilicate glass. Some of these terms,
though, may have different definitions when so used. Terms which are specific to these other
types of glass and terms relating to closures have been omitted.

Introduction

La présente Norme internationale a pour objet de définir les termes utilisés dans la fabrication des
récipients en verre. Elle a été élaborée avec la collaboration active de la Commission internatio-
nale du verre (ICG, International Commission on Glass) et de nombreux termes ont été empruntés
a des documents rédigés par le sous-comité A1 de cette commission. Les définitions proviennent,
pour beaucoup d’entre elles, des diverses normes nationales ainsi que de la documentation
publiée par les autorités compétentes dans le domaine de la fabrication du verre et, pour d’autres,
de consultations des travailleurs de I'industrie des récipients en verre.

Les termes et définitions ont été regroupés en huit articles classés dans |'ordre logique des opéra-
tions de fabrication. Les termes synonymes sont indiqués dans un ordre arbitraire qui ne traduit
pas un ordre de préférence; le choix peut varier de pays a pays. Certains termes sont accompa-
gnés, entre parenthéses, d’un ou de plusieurs mot(s) qui peut (peuvent) ou non &tre employé(s)
en conversation courante. D'autres termes sont suivis de « USA », qui signifie qu'ils sont propres
a I'industrie américaine du verre. Des renvois apparaissent a la suite de certains termes pour indi-
quer que le méme mot est défini par ailleurs avec un sens différent.

Des index alphabétiques en anglais, en francais et en russe ont été inclus pour faciliter le repérage
des termes, chaque terme y étant affecté d’'un numéro d‘identification indépendant de la langue
dans laquelle il est défini. Les termes apparaissant dans les définitions d’autres termes et qui sont
eux-mémes définis dans la présente Norme internationale apparaissent en caractéres italiques.

Nombre de termes apparaissant dans ce vocabulaire appartiennent également au vocabulaire
d’autres types de verres, tels que le verre plat ou le verre au borosilicate. Certains de ces termes
peuvent étre employés avec d’autres significations et définitions dans ces techniques différentes.
Les termes spécifiques a ces autres types de verres ainsi que les termes relatifs aux systémes de
fermeture ont été volontairement omis.
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BsegeHue

Llens HacToRwero MexayHapogHoro CTaHpapTa COCTOUT B ONpeAeneHuu TEPMUHOB, NPUMeHRAe-
MbIX NPU BbIPa6OTKE CTEKNAHHOW Tapbl. OH pa3pa6aTbiBancA NpU akTUBHOM COTPyAHUYECTBE
MexxgyHapoaHon Komuccum no ctekny (ICG, International Commission on Glass), u MHorue Tep-
MWUHbI B3ATbI M3 JOKYMEHTOB, COCTaBNEHHbIX NOAKOMUTETOM A1 3TOM KOMUCCUU. B BonbumnHcTBE
cny4yaeB onpefeneHunA B3ATbI M3 PadHbIX HALMOHaNbHbIX CTAHAAPTOB, @ TakXXe U3 ONy6NUKOBaH-
HbIX NUTEPaTYPHbIX UCTOYHUKOB NPU3HAHHbIX aBTOPUTETOB B 06NACTV BbIPA6OTKU CTEKNA; HEKO-
TOpble OnpeAeneHnA CoCTaBNeHbl Ha OCHOBE KOHCYNbTalUuUn C pabOTHUKaMW CTEKNOTapHOM Npo-
MbIWNEHHOCTK.

TepMuHbI 1 onNpeaeneHua 06 befUHEHbI B BOCEMb rNas, KOTOPbIe NOAPA3AENAIOTCA B NOTMYECKOM
nopAAKEe NOCNeaoBaTenbHOCTU onepauuin BbIpaboTKU. TEPMUHbI-CUHOHUMbI aHbl B NPON3BONb-
HOM NOPAAKE, KOTOPbIN HE CYUTAETCA NPeANnOYTUTENbHbIM; BbIEOP MOXET 6biTb Pa3NNUHbLIM B
pasHbIx cTpaHax. [locne HeKOTOPbIX TEPMUHOB B CKOBKaX yKa3aHO OfiHO UK HECKONbL KO CNOB, KO-
TOpoe(ble) MOXeT (MOryT) MCMONbL30BaTLCA UMW He UCMONbL30BATLCA B Pa3roBOpHOM peyn. Mocne
apyrux TepmuHos cnegyet ,USA*, uTo 0603HayaeT, 4TO OHM CBONCTBEHHbI aMEPUKAHCKOM CTe-
KOMIbHOW MPOMbIWNEHHOCTU, CCbINKM NOCNE HEKOTOPbIX TEPMUHOB YKa3biBalOT Ha TO, 4TO OQHO U
TO XKe CNOBO B pa3HbIX MecTax onpeaenAeTcA No-pasHomy.

AncaBuTHbIE yKa3aTenu Ha aHMMUNCKOM, (OPaHLLY3CKOM U PYCCKOM A3bIKaxX BKMIOYEHbI C LeNbio
o6neryeHWA NOMCKa TEPMUHOB, TaK KaK KaXA bl U3 yKa3aHHbIX TEPMUHOB UMEET CBON MAEHTUDN-
KaLMOHHbI HOMEP HEe3aBUCUMO OT A3blKa, Ha KOTOPOM CAenaHo onpefenexune. TEPMUHBI, UMEIO-
WMecA B ONpegeneHuAX 4pyrux TEPMUHOB U ONpPefieneHHble CaMi B HacTORAWeEM MeXXayHapoaHOM
CraHpapTe, HabpaHbl KYPCUBOM.

KonuyecTso TEPMUHOB B JAHHOM CNOBape MOXET WCMONb30BaTLCA TakXXe B CNOBape Apyrux Tu-
NOB CTEKON, TakUX Kak NUCTOBOE unu 60poCUMNnKaTHOe CTekno. HekoTopble U3 3TUX TEPMUHOB
MOryT YNOTPe6NATLCA C APYrMMM 3HAYEHWAMU 1 onpepeneHnAaMuU. Cneuudryeckne TEPMUHBI,

npucywue 4pyruM BULaM CTEKON, @ TaKXKe TePMUHbI, OTHOCAWMECA K YKYNOPKe CTEKNAHHOW Tapsbl,
onyueHsbl.
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Scope

This International Standard defines terms relating to the
manufacture of glass containers, to the materials used and to
the processes and products associated with such manufacture.

This International Standard deals with terms relating to the
manufacture and processing of containers, i.e. bottles and jars,
made from soda-lime-silica glass by an automatic or semi-
automatic process. It does not concern terms relating to the
manufacture of any other type of glass container, such as
laboratory beakers or flasks, or any item of domestic glassware,
such as tumblers or decanters.

Terms and definitions

01 Raw materials and related terms

01.01 Raw materials

01.01.01

alkali

A colloquial term for the hydroxide of sodium, of potassium
and, in rare cases, of lithium.

01.01.02

potash

A colloquial term for either the potassium hydroxide content of
glass or potassium carbonate.

01.01.03

soda

A colloquial term for the sodium oxide (Na,0) content of glass
or for soda ash.

01.01.04

soda ash; soda; light ash; heavy ash; dense ash; granular
ash (Na,CO3)

The major source of akali in soda-lime-silica glasses providing
about 10 % (m/m) to 15 % (m/m) of the sodium oxide in the
final g/ass composition.

01.01.05

alumina; calcined alumina (Al,03)

A constituent added to the batch to help control the viscosity
of the molten glass and to increase the chemical resistance of
the finished glass.

01.01.06

hydrated alumina; alumina hydrate [AI(OH);]

A constituent added to the batch to control the viscosity of the
molten glass and to improve the chemical resistance of the
finished product.

01.01.07

felspar; feldspar

A naturally occurring compound mineral of aluminosilicates
and silicates of other metals.

Domaine d’application

La présente Norme internationale définit les termes relatifs a la
fabrication des récipients en verre, aux matériaux utilisés et aux
processus et produits associés a cette fabrication.

La présente Norme internationale concerne les termes relatifs a
la fabrication et au conditionnement des récipients, c’est-a-dire
bouteilles et pots, en verre silico-sodo-calcique fabriqués par un
procédé automatique ou semi-automatique. Elle ne concerne
pas les termes relatifs & la fabrication d’autres types de réci-
pients en verre, tels que les béchers ou les flacons de labora-
toire, ni les termes relatifs a la fabrication des articles de verrerie
domestique, tels que les gobelets ou les carafes.

Termes et définitions

01 Matiéres premiéres et termes associés

01.01 Matiéres premiéres

01.01.01

alcali

Terme du langage courant désignant I’hydroxyde de sodium,
de potassium et, rarement, de lithium.

01.01.02

potasse

Terme du langage courant désignant I’hydroxyde de potassium
contenu dans le verre ou le carbonate de potassium.

01.01.03

soude (voir aussi 01.01.04)

Terme du langage courant pour I'oxyde de sodium (Na,0) con-
tenu dans le verre ou pour le carbonate de sodium.

01.01.04

carbonate de sodium; soude (voir aussi 01.01.03); soude
légére; soude lourde; soude dense; soude granulée
(Na,CO3)

Principale source d'alcalis dans les verres silico-sodo-calciques,
fournissant environ 10 % (m/m) a 15 % (m/m) de I'oxyde de
sodium dans la composition finale du verre.

01.01.05

alumine; alumine calcinée (Al,03)

Constituant ajouté a la composition en vue de faciliter le con-
trole de la viscosité du verre fondu et d'accroitre la résistance
chimique du verre fini.

01.01.06

alumine hydratée; hydrate d’alumine [AI(OH);]
Constituant ajouté a la composition en vue de contrdler la vis-
cosité du verre fondu et d’améliorer la résistance chimique du
produit fini.

01.01.07

feldspath

Composé minéral naturel constitué d'aluminosilicates et de sili-
cates d’autres métaux.
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O6nacTb npuMeHeHusn

Hactoawunn MexayHapoaHbin CTaHaapT onpefgenaeT TepMUHbI, OTHOCAUMECA
K BbIPA6OTKe CTEKNAHHOW Tapbl, UCMONb3yeMbiM Marepuanam, npoueccam
n obopygoBaHuio.

Hactoawuin MexayHapogHbin CTaH[apT KacaeTCA TEPMUHOB, OTHOCAILUXCA K
BbIpaboTke M 06paboTke Tapsbl, T.e. 6yTbINOK U 6aHOK U3 HATPUEBO-KanbLume-
BO-CUNNKATHOrO CTeKNa, U3roTOBMEHHbIX aBTOMAaTUYECKUM UNU NONyaBTOMa-
TUYEeCKUM cnoco6om. OH He.KacaeTCA TePMUHOB, OTHOCAWMXCA K Bbipa6oTke
APYruX TUNOB CTEKNAHHOW Tapbl, TAKUX Kak KON6bl UNu nabopaTtopHan nocyaa,
a Tak>Xe TepMUHOB, OTHOCAWMWXCA K BbIPaboTKe CTONOBOM CTEKNAHHON NOCY bl
Tvna cTakaHoB Unu rpadmMHOB.

TepMuHbl M onpegeneHun

01 CeoipbeBble MaTepuanbl U OTHOCAIMECA K HUM TEPMUH bI

01.01 CobipbeBble maTepuansi

01.01.01

wenous

TepMuH pasroBOpHOro A3blka, 0603HAYalOWMIA MMAPOKNCL HATPUA, KaNuA M
vHorga nuTUA.

01.01.02

notaw

TepMuH pasroBOpPHOro A3bIKa, 0603HaYaOWMA TMAPOOKNCEL Kanua, COaepa-
WAACA B cMekKne, U Kap6oHaT KanuA.

01.01.03

copga (cM. Takxe 01.01.04)

TepMuH pa3roBOpHOro A3blka, 0603HAYA WM OKUCL HaTpuUA (Na,0), cogep-
XKaWanAcA B cmekfe, Unn Kapb6oHam Hampus.

01.01.04

xap6onaT HaTpusa; copa (cM. Takxxe 01.01.03); nerkas copa; Taxenas cofa;
rpaHynuposaHnHan copa; kanbyuHuposanHana cofa (Na,CO5)

OCHOBHOM UCTOYHUK Wenoyed B HaMPUEBO-KaNbUUEBO-CUNUKAMHBIX CMeK-
nax, nocmasnAawuli npubnusumensHo 10 % (MIM) 5o 15 % (M/M) OKMCY HATPUA
B 3aflaHHbI cocmas cmekna.

01.01.05

OKUCb anioMUHUA; TeXHU4ecKkui rnurosem (Al,03)

KOMNOHEeHT, f06aBNAEMbIN B WUXmYy C LENbIO UBMEHEHUA BA3KOCTU cmekna v
NOBbIWEHNA XUMUYECKOU CMOUKOCMU roTOBOro CTEKNa.

01.01.06

rugpoaniomuHar; ruapookuce, aniomunua [AI(OH3)]

KOMNOHEHT, no6asnAemMbiv B Wuxmy C Uenblo U3MEHEeHUA BA3KOCTU CTEKNO-
Macchbl ¥ NOBbLIWEHUA XUMUYECKOU CMOUKOCMU rOTOBOIrO CMeK/a.

01.01.07

nonesow wnart

MpupogHOe HeopraHU4Yeckoe COEAMHEHWE, COCTOAIEE M3 anioMOCUNUKATOB
HaTPUA, KanuA, KanbuuaA u 6apun.
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01.01.08

mica

A naturally occurring alkali-aluminium-silicate frequently con-
taminating felspars.

01.01.09
nepheline
A colloquial term for nepheline syenite.

01.01.10

nepheline syenite

A naturally occurring sodium aluminosilicate (NaAISiO,) used
as a source of alumina in glass.

01.01.11
potash felspar; microcline; orthoclase; potassium
felspar (KAISi3Og)

A naturally occurring mineral sometimes used as a source of
alumina in glass.

01.01.12

soda felspar; albite (NaAISi;Og)

A naturally occurring mineral sometimes used as a source of
alumina.

01.01.13

limestone; calcitic limestone; Iceland spar; lime spar
(CaCO3)

Naturally occurring calcium carbonate which is usually the third
major raw material in container glass.

01.01.14

burnt lime (CaO)

Calcined /imestone or calcite sometimes used instead of
limestone.

01.01.15

dolomite; dolomitic limestone (CaCO3MgCO;)

A naturally occurring mineral sometimes used to replace
(partly) imestone in the batch.

01.01.16

magnesite; magnesium carbonate (MgCO3)

A naturally occurring mineral only rarely added to container
glass batches. (See also 01.01.15.)

01.01.17

sand; silica sand; glassmaking sand (SiO,)

The major raw material for all silicate glasses, providing about
70 % of the final glass composition.

01.01.18

borax; sodium tetraborate decahydrate
(N328407'10H20)

A fluxing agent rarely used in container manufacture.

01.01.19

sodium nitrate; nitre; soda nitre (NaNO3)

A chemical compound added in small quantities to the batch to
act as oxidizing agent.

01.01.08

mica

Alcaloaluminosilicate naturel contaminant fréquemment les
feldspaths.

01.01.09
néphéline
Terme du langage courant pour la néphéline syénite.

01.01.10

néphéline syénite

Aluminosilicate de sodium naturel (NaAISiO,) utilisé comme
source d'alumine dans le verre.

01.01.11

feldspath potassique; microcline; orthoclase (KAISizOg)
Minéral naturel utilisé parfois comme source d'alumine dans le
verre.

01.01.12
feldspath sodique; albite (NaAISi;Og)
Minéral naturel utilisé parfois comme source d’alumine.

01.01.13

calcaire; pierre a chaux (CaCO3)

Carbonate de calcium naturel utilisé comme troisieme matiére
premiére principale dans la fabrication du verre creux.

01.01.14
chaux (CaO)
Calcaire calciné ou calcite utilisé(e) parfois au lieu de calcaire.

01.01.15

dolomite; calcaire dolomitique (CaCO3MgCOj3)

Minéral naturel qui est parfois utilisé pour remplacer (partielle-
ment) le calcaire dans la composition.

01.01.16

magnésie; carbonate de magnésium (MgCO;)

Minéral naturel rarement ajouté aux compositions pour verre
creux. (Voir aussi 01.01.15.)

01.01.17

sable; sable siliceux; sable de verrerie (SiO,)

Matiére premiére de base pour tous les verres silicatés, consti-
tuant environ 70 % de la composition finale du verre.

01.01.18

borax; tétraborate de sodium décahydraté
(N828407'1°H20)

Agent fondant rarement utilisé dans la fabrication des réci-
pients.

01.01.19

nitrate de sodium (NaNO;)

Composé chimique ajouté en petites quantités a la composition
comme agent d’oxydation.
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01.01.08

cniopa

MpupoAaHbIA anioMOCUNUKAT WENOYHOro MeTanna, 4acTo 3arpAsHAIOWNIA none-
Bble wnamel.

01.01.09
Hedbenux
TepMUH pa3aroBOpHOM peun anA o603HaYEHUA HeghenuHa-cueHuma.

01.01.10

HedPenuH-CUEHUT

MpupopaHein aniomocunukat Hatpua (NaAISiO,), npumenAeMbIn Kak ucTou-
HUK MEeXHUYeCK020 2luUHO3eMa B cmekKne.

01.01.1

Kanuesblit Nnonesoi wnar; mukpoknuu; oprokna3s (KAISi;Og)

MpupoAHbIN MUHEpan, UCNONb3yeMblt UHOTAA KaK UCTOUYHUK MEXHUYECKO20
2nuHo3ema B cmekne.

01.01.12

HaTpuesbii noneson wnat; anb6ut (NaAISi;Og)

MpupoaHbIA MUHEPAN, UCNONL3YEMbIN UHOrAA KaK UCTOYHUK MEXHUYECKO20
2nuHo3ema.

01.01.13

u3BecTHAK; u3secTkosbint wnart (CaCO,)

MNpupoaHbIN Kap6oHAT Kanb LKA, UCMONb3YEMbIA KAK TPETU OCHOBHOM ChIpbe-
BOU Mamepuan Npu BbIpaboTKe mMapHO20 cmMekKna.

01.01.14

okuck kanbyus (CaO)

OB60XOKEHHbIN USBECMHAK UMW KanbLUWUT, UCNONb3YeMblit UHOTAA BMECTO W3-
BECTHAKA.

01.01.15

AONOMMUT; gonomMuTUanposanHblk uasectHak (CaCO45-MgCO,)

MpupoaHbIN MUHEPan, UCNONb3YEMbIN (YACTUUHO) BMECTO U3BECMHAKA B WUX-
me.

01.01.16

marHesus; kap6onat mariua (MgCO,)

MpupoaHbIN MUHepan, pefKo A06aBNAEMbI B WAXTY ANA BbIpa60TKU MapHO20
cmekna. (CMm. Takxke 01.01.15.)

01.01.17

necok; KBapyesbli Necok; necok Ana sapku crekna (Si0,)

OcHOBHOW CbipbeBoli Mamepuan [NA BbIpabOTKN BCEX CUNUKATHBIX CTEKON, CO-
ctasnawowmn okono 70 % cocmasa cmekna.

01.01.18
6ypa (Na,B,0,-10H,0)
AzeHm BapKku, PEAKO UCNONb3yeMbIii NPy BbIpaboTKe maps!.

01.01.19

Hutpat Hatpua (NaNO,)

XuMnyeckoe coefiuHeHne, fO6aBNAEMOE B WUXMY B HEBONbWUX KONUYECTBAX
B KQuecTBe azeHma OKUCMEHUA.
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01.01.20

anthracite

Coal with a very high carbon content; sometimes used as a
reducing agent, sometimes used in the production of carbon-
sulfur amber glass.

01.01.21

coal

Solid fuel which may also be used as an alternative to
anthracite.

01.01.22

coke

Solid fuel which may also be used as an alternative to
anthracite.

01.01.23

coke breeze; carbon fines; coke dust; coke fines; fine
coke; small coke

Solid fuel in powder form which may also be used as an alterna-
tive to anthracite.

01.01.24

antimony

A colloguial term for antimony trioxide (SbyO3); sometimes
used as a refining agent.

01.01.25

arsenic; white arsenic

A colloquial term for arsenic trioxide (As,03); a more com-
monly used refining agent than antimony but becoming used
less frequently because of potential environmental and health
hazard problems.

01.01.26

blast furnace slag; calumite

A waste product from steel manufacture the composition of
which is controlled by blending. It is used as a combined re-
fining and reducing agent.

01.01.27

calcium sulfate; anhydrous gypsum; anhydrite; finaglass
(CaS0O,)

A refining agent sometimes used instead of saltcake.

01.01.28

saltcake; sodium sulfate; sulfate

A slightly impure mineral form of sodium sulfate decahydrate
(Na,S04-10H,0) used as a refining agent or a source of sulfur.

01.01.29

rust; iron scale

Contamination with iron oxide of raw materials supplied in
bulk.

01.02 Cullet

01.02.01
cullet
Broken glass which is added to the batch.

01.01.20

anthracite

Charbon a teneur en carbone trés élevée. Parfois utilisé comme
agent réducteur dans la fabrication du verre ambre au soufre-
carbone.

01.01.21

charbon

Combustible solide qui peut étre utilisé en variante de I'anthra-
cite.

01.01.22

coke

Combustible solide qui peut étre utilisé en variante de I'anthra-
cite.

01.01.23

fines de coke

Combustible solide pulvérulent qui peut étre utilisé en variante
de I'anthracite.

01.01.24

antimoine

Terme du langage courant désignant le trioxyde d’antimoine
(Sby03); utilisé parfois comme agent daffinage.

01.01.25

arsenic; arsenic blanc

Termes du langage courant désignant le trioxyde d'arsenic
(AsyO3); agent d’affinage plus commun que I'antimoine mais
utilisé moins fréquemment a cause de problémes potentiels
d’environnement et de santé.

01.01.26

laitier de haut-fourneau; calumite

Sous-produit de la fabrication de I’acier dont la composition est
contrdlée par mélange. Il est utilisé comme agent d‘affinage et
agent réducteur.

01.01.27
sulfate de calcium; gypse anhydre; anhydrite (CaSO,)
Agent d’affinage utilisé parfois au lieu de suffate.

01.01.28

sulfate de sodium; sulfate

Forme minérale, légérement impure, du sulfate de sodium
décahydraté (Na,SO,4-10H,0), employée comme agent d’affi-
nage ou comme source de soufre.

01.01.29

rouille; battitures de fer

Contamination des matiéres premiéeres en vrac par |'oxyde de
fer.

01.02 Calcin

01.02.01
calcin
Débris de verre ajoutés a la composition.

Documents

6

Full document details: BS 1ISO 7348:1992

DocumegkShiagipg Hub


http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-7348-1992
http://www.avadocuments.com/doc/bs-iso-7348-1992

ISO 7348:1992 (E/F/R)

01.01.20

aHTpayuT

Y201k ¢ 04eHb BbICOKUM COlEPXKaHUeM yrnepoga. MHOrga ucnonb3yeTca B Ka-
YecTBe BOCMaHOBUMENA NPW BbIPabOTKE )Kenmozo cmekia, OKpaweHHOro co-
eAUHEHUEM Cepbl.

01.01.21
yronn
Teeppoe TONAUBO, KOTOPOe MOXKET 6bITb MCNONb30BAHO BMECTO aHmpauuma.

01.01.22
KOKC
TBeppoe TONNUBO, KOTOPOE MOXKET 6bITb UCMONBL30OBAHO BMECTO aHmpauuma.

01.01.23

KOKCOBas Menousb

TBepfoe NOOPOWKOO6PAasHOe TOMANBO, KOTOPOE MOXET 6bITh UCMNONb30BAHO
BMeCTO aHmpauuma.

01.01.24

cypbma

TepMuH pasroBOpHOM peun, 0603HaYaoWN TPeXoknch cypbMbl (SbyOs); nc-
nonb3yeTCA MHOTA4a B KayecTBe ocBemaumens.

01.01.25

MbllWbAK; 6eNblW MbllbAK

TepMWUH pa3roBOPHOM peyun, oBo3Havalownin TPexokucb MblwbAka (As,04);
6onee pacnpoCTPaHeHHbIW, YEM CypbMa ocBemaumens, HO UCMOMNb3yeTCA 3Ha-
YMUTENbLHO peXxe n3-3a BO3MOXKHbIX NPO6NeM 3arpA3HEeHUA OKPyXKalowen cpegbl
MU OXpaHbl 340OPOBbA.

01.01.26

AOMEHHbIW WnaK; KanymuTt

OTxofbl, 06pasylommnecn Npu BbIpaboTKe CTanu, COCTaB KOTOPbIX HEO6XOAUMO
YCPEeAHATL NepeMewmnBaHneM. icnonb3yeTcA B KauecTBe ocBemaumena v BOc-
cmaHoBumensA.

01.01.27
cynschat Kanbyun; 6e3soaHbin runc; aHruaput (CaSO,)
Ocsemnumens, NPUMEHAEMbIN UHOrAa BMECTO cynbghama.

01.01.28

cynbcpat HaTpua; cynbdcar

MuHepanbHaa (oopMa AeCATUBOAHOrO CyNnbdpaTa HaTPUA C HE3HAUNTENbHLIMK
npumecamm (NayS0O,4 10 H)0); ucnonbsyetca kak ocsemnumens Wnu Kak
VCTOYHUK Cepbl.

01.01.29

WHOPOAHbLIE BKNIOYEHUA Xenesa

3arpAsHeHWe OKUCbLI0 XKenesa CbipbeBbiX Mamepuanos, NOCTaBNAEMbIX HaBa-
NnowMm.

01.02 Bowu; 6uToe cTekno

01.02.01
60mn; 6uTOE CTEKNO; CTEKNO60M
BuToe cmekno, no6asnaemoe B wuxmy.
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01.02.02

basement cullet; cellar cullet

Cullet collected on the floor below machine level. It is fre-
quently quenched cullet, produced when molten glass is
allowed to run directly into the basement during a mould
change, for example.

01.02.03
drag ladle (verb); dry gauge (verb)
To produce cullet by ladling glass from the melt into water.

01.02.04

ecology cullet

Cullet, mainly discarded containers, collected under publicly or
privately operated schemes often initiated by the need for
energy conservation.

01.02.05
factory cullet; domestic cullet; in-house cullet
Cullet which is obtained from within the factory.

01.02.06

foreign cullet

Cullet which is obtained from sources other than within the
factory.

01.02.07

quenched cullet; dragaded cullet; drag-ladled cullet;
shrended cullet /usa/

Cullet made by running molten g/ass into water.

01.02.08
raw cullet
A glass charge made totally of cullet.

01.02.09

return cullet

Cullet which is taken directly from the /ehr end into the cullet
stock.

01.02.10
rock cullet
Solid lumps of glass from a tank furnace which has been put out.

01.03 Colourants, decolourizers and opacifiers

01.03.01

colourant; colouring agent

A batch constituent, usually a metal oxide, used to produce a
desired colour in g/ass.

01.03.02
chromic oxide (Cr,05)
A colouring agent used in making green glass.

01.03.03

chromite

A natural oxide of iron(ll) and chromium, sometimes with
magnesium and aluminium present. It is used as a colouring
agent in green glass, but may also be present as a contaminant
in raw materials when it produces black specks or an undesired
green colour in glass.

01.02.02

calcin de cave

Calcin ramassé sur le sol sous le niveau de la machine. Il s’agit
fréquemment de calcin coulé obtenu lorsque I'on laisse le verre
fondu couler directement a la cave lors d'un changement de
moule, par exemple.

01.02.03

louche de pochage

Outil utilisé pour prélever du verre en fusion et le laisser couler
dans I'eau pour faire du calcin.

01.02.04

calcin de récupération

Calcin provenant de récipients mis au rebut et collectés par des
organisations privées ou publiques dans le cadre de mesures
d’économies d'énergie.

01.02.05
calcin d’usine; calcin domestique; calcin interne
Calcin provenant exclusivement de la fabrication.

01.02.06
calcin étranger; calcin externe
Calcin en provenance de |'extérieur de |'usine.

01.02.07
calcin tiré a l'eau
Calcin obtenu en coulant du verre fondu dans I'eau.

01.02.08
calcin brut
Charge de verre obtenue entiérement a partir de calcin.

01.02.09

calcin de retour

Calcin mis immédiatement en stock a la sortie de I'arche de
recuisson.

01.02.10
calcin durci
Blocs de verre prélevés dans la cuve d'un four a I'arrét.

01.03 Colorants, décolorants et opacifiants

01.03.01

colorant; agent colorant

Constituant de la composition, généralement un oxyde métalli-
que, utilisé pour obtenir une couleur dans le verre.

01.03.02
oxyde de chrome (Cr,03)
Agent colorant utilisé pour faire du verre vert.

01.03.03

chromite

Oxyde naturel de fer(ll) et de chrome renfermant parfois du
magnésium et de I'aluminium. Utilisé comme colorant dans le
verre vert, mais pouvant également étre présent en tant
qu’impureté dans les matiéres premiéres lorsqu'il apparait sous
forme d’inclusions noires ou produit une couleur verte indésira-
ble dans le verre.
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01.02.02

3pknes

bod, cobupaeMbin ¢ NONA HUXKE YPOBHA MaWwWHbI. PeUb MAET 06bIYHO O 2paHy-
nupoBaHHOM 60e, KOTOpbI O6pasyeTcA NP CNUBAHUU CMEK/IOMAacChl NPAMO B
nogsan, Hanpumep, NpyU cMeHe hopMasI.

01.02.03

yepnak

NHCTpyMeHT ana Ha6opa cmeknoMacchl U BbINUBAHWUA ee B BOAY ANA 06paso-
BaHuA 60A1.

01.02.04

BTOPUYHbLIK 60K; NOKynHOM 601

B0ou 13 BbIGPOWEHHON NOCNe yNOTPe6neHna mapsbi, CO6PaHHbIN YaCTHBIMU UMK
rocyaapCTBeHHbIMWU OpraHu3auymAMKU B paMKax MEpPOMNPUATUI NO IKOHOMUW
3Hepruu.

01.02.05
3aBOACKOW 60M; BHYyTpPEeHHUK 601
500, NoNnyYeHHbIN UCKNIDYUTENBHO B NPOLEcCe BbIPabOTKU.

01.02.06
3aBO3HOU 60M; 601 CO CTOPOHbI
504, nony4YeHHbIN U3 BHE3ABOACKUX MCTOYHUKOB.

01.02.07
rpaHynupoBaHHbIW 6014; rpaHyNUpPOBaHHOE CTEKNO; rPaHynaT
bod, nony4eHHbIN NyTem BbINMBAHUA CMeEK/a B BOAY.

01.02.08
Heo6paboTaHHbLIN 60W
CrekonbHaA wuxma, COCTOAWAA NONHOCTLIO U3 6OA.

01.02.09
BO3BpaTHbIK 601; BO3BpaTHOe 6MTOE CTEKNO
bod, ceanveaeMbin B OTBaNn HEeNOCPEACTBEHHO Ha BbIXOAE U3 Neyu omxuaa.

01.02.10
3aTeepaeswumn 6omn
CTeknAHHbIE KYCKU U3BNEYEHHbIE U3 6acCeiHa neyu Npu OCTAHOBKE ee.

01.03 Kpacutenu, o6ecuseunBateny U rnywmTenu

01.03.01

KpacuTenb; KpacAWMUMK arenT

KOMNOHEHT wuxmsbl, 06bIYHO OKUChL MeTanna, ncnonb3yeMbi 4NA NONy4YeHUna
cmekna Hy>KHOro usera.

01.03.02
okuch xpoma (Cry05)
Kpacumens, npuMmeHAeMbIt ANA BbIPA6OTKU 3e/1€H020 CMeEKNa.

01.03.03

XpomuT

MpupogHan okuce xenesa (ll) u xpoma, cogepxawan MHorga MarHuim u anio-
MUHWA. UICNONb3yeTCA Kak Kpacumenb Npu BbIpaboTKe 3e1eH020 cmekna, HO
MOXXeT Tak)e NPUCyTCTBOBaTbL B BUAE NPUMECU B ChIPbLEBLIX Mamepuanax,
NPOABNAACHL B BUAE YEPHbLIX BKNIOYEHUI UMK HeXXenaTenbHOM 3eNeHOM OKpac-
KW B cmekne.
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01.03.04

cobalt

A colloquial term for cobalt oxide (CoO); a colouring agent
used for making blue glass.

01.03.05
iron(lll) oxide; rouge (Fe,03)
A batch additive used in the production of green glass.

01.03.06
potassium dichromate (K,Cr,0-)
A chemical compound used to produce chrome-green glass.

01.03.07

sulfur

Flowers of sulfur sometimes used in the production of amber
glass.

01.03.08

decolourizing

The process of producing colourless glass. The action may be
physical, by imparting the colour complementary to that of the
impurity, or chemical, e.g. by oxidation.

01.03.09

decolourizing agent; decolourizer; spices

A substance or mixture of substances added to the batch
which counteracts the colouring effect of impurities. The ac-
tion may be physical, by imparting the colour complementary
to that of the impurity, or chemical, e.g. by oxidation.

01.03.10
manganese
A colloquial tern for manganese dioxide.

01.03.11

manganese dioxide (MnO,)

A batch additive which may be used as a decolourizer or as a
colouring agent in amber glass.

01.03.12

selenium

A beneficiated, naturally occurring material, in the form of a
black powder, added to the batch in very small quantities as a
decolourizer or as a colouring agent.

01.03.13

opacifier; opalizer; opalizing agent

A mineral or chemical compound added to the batch to pro-
duce opaque or translucent glass.

01.03.14

fluorspar; calcium fluoride; fluorite; Derbyshire spar

A naturally occurring combination of calcium and fluorine
added to the batch as an opalizing agent.

01.03.15

sodium fluorosilicate; sodium silicofluoride; SSF
(NazSiFg)

A synthetically produced material added to the batch as an
opalizing agent.

01.03.04

cobalt

Terme du langage courant pour I’oxyde de cobalt (CoO); agent
colorant pour fabriquer le verre bleu.

01.03.05
oxyde de fer(lll); rouge (Fe;,05)
Matiére ajoutée a la composition en vue d’obtenir du verre vert.

01.03.06

bichromate de potassium (K,Cr,05)

Composé chimique utilisé pour produire du verre vert au
chrome (émeraude).

01.03.07
soufre
Soufre en fleurs utilisé parfois pour produire du verre ambre.

01.03.08

décoloration

Procédé permettant d’obtenir un verre incolore. L'action peut
étre physique, par introduction de la couleur complémentaire a
celle de I'impureté, ou chimique, par exemple par oxydation.

01.03.09

décolorant; agent décolorant

Matiére ou mélange de matiéres, ajouté(e) a la composition en
vue de contrarier I'effet colorant des impuretés. L'action peut
étre physique, par introduction de la couleur complémentaire a
celle de I'impureté, ou chimique, par exemple par oxydation.

01.03.10
manganése
Terme du langage courant pour bioxyde de manganése.

01.03.11

dioxyde de manganése (MnO,)

Additif au mélange, utilisé comme décolorant ou comme colo-
rant dans le verre ambre.

01.03.12

sélénium

Matiére naturelle purifiée, sous forme de poudre noire, ajoutée
a la composition en trés faible quantité comme colorant ou
décolorant.

01.03.13

opacifiant; opalisant; agent opacifiant

Minéral ou composé chimique, ajouté a la composition pour
produire un verre opaque ou translucide.

01.03.14

spathfluor; fluorure de calcium; fluorine

Combinaison naturelle de calcium et de fluor ajoutée a la com-
position comme opalisant.

01.03.15

fluosilicate de sodium; silico-fluorure de sodium; SSF
(Na,SiFg)

Matiere synthétique ajoutée a la composition comme opalisant.
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01.03.04

xobanbT

TepMUH pasroBOpHOM peun AnAa o603HauYeHUA okucu KobanbTa (CoO); kpacu-
mene ANA BbIPpabOTKU CUHE20 cmekKna.

01.03.05
okucs xenesa (l11); kpokyc (Fe,03)
BeuecTso, fo6aBNAEMOe B WuUXMy ANA NONYUYEHUA 3€1€H020 CMeKNa.

01.03.06

6uxpomat kanua (K,Cr,0)

XuMnyeckoe coefjuHeHUe, UCNONb3yeMoe ANA BLIPA6OTKU 3e/1eH0Z0 cmekna,
OKPpalWeHHOro XPOMOM (M3yMpYy[HOe CTeKno).

01.03.07
cepa
CepHbIft UBET, UCNONb3YyEMbIN MHOTAA ANA BbIPA6GOTKN XeNmozo cmekna.

01.03.08

obecuyBeunBaHue

Cnoco6 nonyuyeHua 6ecuBemHo20 cmekna. ATO MOXET 6biTh MeTOg (husn-
4YECKOro BO3[1eNCTBUA NYyTEM BBEAEHUA JONONHUTENbLHOIrO Kpacumenda, KpOMe
NpUMecn, N XMMUYECKOro BO3ENCTBUA, HanNpumep, NyTeM OKUCNEHUA.

01.03.09

obecuyseuusartennb; o6ecyBeynBaiolee cpegqcTso

BewecTBO Unn cMeck BewecTs, fo6aBNAEMOE ([O6ABNAEMbIX)B WUXMY C LENb IO
HenTpanusauum Kpacfawero BO3QeWCTBUA Npumecen. BosgencTene MoXeT
6bITb PUIMUECKUM, HaNpUMep, BBEjeHNe AONONHUTENLHOrO Kpacumens, Kpo-
M€ NPUMECU, UNU XUMUYECKUM, HANPUMED, OKUCTIEHKE.

01.03.10
MapraHey
TepMuH pasroBOPHOro A3bIKa ANA 0603HAYEHWUA OBYOKUCU Map2aHua.

01.03.11

AByokuch Mapratya (MnO,)

[Do6aBka B wuxmy, nCNONbL3yeMan B KayecTBe o6ecuBeyuBamena Uiu B Kade-
CTBE Kpacumensa Npu BbIpaBOTKe Xe1mozo cmekna.

01.03.12

cenex

OuunueHHoe HaTypanbHOe BeWecTBO B BUAE HYEPHOrO NOpowWKa, fo6anAeMoe B
wuxmy B O4eHb HEBONbWNX KONUYECTBAX KaK Kpacumenbs UNK Kak o6ecuseyu-
Bamens.

01.03.13

TMYWUTENb; areHT ryweHus

MuHepan nnu xumMmyeckoe coeauHeHne, fO6aBNAEMbI (-0€) B wuXxmy ANA Bbl-
paboTKWU HENPO3PayHoz0 UNKN NPO3PAYHO20 cCmekKna.

01.03.14

NNaBUKOBbLIK WNaT; pTOpuA Kanbyua; nIcopuUT

MpupopgHoe coegunHenne Kanbuua U OTOpa, 4O6ABNAEMOE B WUXMYy B Kade-
CTBe enywumens.

01.03.15
thTopcunukat HaTpua; cunukocpTopun HaTpua; SSF (Na,SiFg)
CuHTeTuueckoe BewecTso, LO6ABNAEMOE B WUXMY B KAYECTBE 2ywumens.
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01.04 Other terms

01.04.01

beneficiation

Improvement of the quality of a raw material by removing con-
taminants and unwanted material.

01.04.02

de-ironing; magnetting; removal of iron

Improvement of the quality of a raw material by reducing the
iron content.

01.04.03

froth flotation

A process for removing oversize grains or heavy minerals from
sand.

01.04.04

sand drier

A piece of equipment used for drying large supplies of sand;
often an oil-fired burner firing into a rotating, refractory-lined
drum.

01.04.05

vibrating table

A sloping table which is vibrated as sand is allowed to flow over
it in order to separate oversize grains and heavy minerals from
the sand.

01.04.06

sand moisture

The amount of water in sand; usually expressed as a percent-
age by mass [% (m/m)].

01.04.07

moisture tester; moisture meter

An instrument or piece of equipment for measuring the
moisture content of raw materials, most frequently for measur-
ing sand moisture contents.

01.04.08

melting accelerator

A chemical compound which is added to the batch to accel-
erate the melting process.

01.04.09
glass former

A chemical element or oxide which can form a g/ass. (See also
01.04.11.)

01.04.10

frit

(1) Calcined or partly fused materials from which glass is
made.

(2) A special mixture or melt of colouring materials used for
colouring g/ass in a feeder.

01.04.11

network former

A component of glass which forms the random network of the
glass structure. In container glass, it is normally silica.

01.04 Autres termes

01.04.01

épuration

Amélioration de la qualité d’'une matiére premiére par enléve-
ment de contaminants et de matiéres indésirables.

01.04.02

déferrisation; enlévement de fer

Amélioration de la qualité d’'une matiére premiére par diminu-
tion de sa teneur en fer.

01.04.03

flottation

Procédé d’élimination des minéraux surdimensionnés ou lourds
rencontrés dans les sables.

01.04.04

sécheur de sable

Installation servant & sécher de grandes quantités de sable; il
s'agit souvent d'un four rotatif a garnissage réfractaire chauffé
a I'huile.

01.04.05

table vibrante

Table inclinée mise en vibration lorsque du sable y est déversé
afin d’en séparer les grains surdimensionnés et les minéraux
lourds.

01.04.06

humidité du sable

Teneur en eau du sable, souvent exprimée en pourcentage en
masse [% (m/m)].

01.04.07

humidimeétre

Instrument ou partie d’instrument pour mesurer la teneur en
eau des matiéres premiéres, principalement du sable.

01.04.08

accélérateur

Composé chimique ajouté a la composition pour en accélérer la
fusion.

01.04.09
formateur de verre

Elément chimique ou oxyde pouvant former un verre. (Voir
aussi 01.04.11.)

01.04.10

fritte

(1) Matiéres calcinées ou partiellement fondues & partir des-
quelles est fabriqué le verre.

(2) Mélange spécial ou fonte de matiéres colorantes, utilisé(e)
pour colorer le verre dans un canal d’alimentation.

01.04.11

formateur de réseau

Composant du verre formant le réseau désordonné de la struc-
ture du verre. Généralement la silice dans le verre creux.
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01.04 TMpouue TepMUHDbI

01.04.01

oborauexnue

YnyyweHune kayecTBa CbIpbEB020 Mamepuana NyTeM yAaneHUA 3arpAsHAoWmX
npuMecen u HexxenaTenbHbIX BEWeECTB.

01.04.02

Aedbeppusaymun; yganeHue xenesa

YnyJdweHue KayecTBa CbIpbEBO20 Mamepuana NyTeM yMEHbWEHUA CofepiKa-
HUA B HEM XKenesa.

01.04.03

ouMucTKa

Cnoco6 ynaneHna n3 necka 3epeH, He COOTBETCTBY IOWMX pa3MepaM (OCTaTOK Ha
CUTE), UNWN TAXKENbIX MUHEPANoB.

01.04.04

cywmMnka gna necka

YcTaHoBKa, npefHasHayeHHaA ANA Cywku 60MbLWOro KONU4YecTBa Necka;
06bIYHO peyb UAeT O CYyWwUnbLHOM BpauatoweMcA 6apabaHe ¢ OrHeynopHowm dy-
TepoBKOW, o60rpeBaeMomn MasyTHOMN rOPenkon.

01.04.05

BUGPaYMOHHBIN CTON

HaknoHHbIN CTON, KOTOPbLIV NPUBOAUTCA B KONebaTenbHOe ABUXKEHUE Npu no-
Alaye Ha Hero necka c uenbio OTAeNneHnA 4acTul, He COOTBETCTBYIOWMX pasme-
py, ¥ TBEpAbIX MUHEPANOB.

01.04.06

BNaXHOCTb nNecka

CopepxxaHue BOAbI B necke, 4acTo Bbipa)kaeMoe B NPoLieHTax No OTHOWEHUIO
K Macce [% (M/M)].

01.04.07

Bnaromep

Mpu6op unu yacTe NpU6OPa [ANA U3MEPEHWUA COAEP>KAHMA BOfbl B CbIPbEBbLIX
Mamepuanax, rnaBHbIM 06pa3oM B necke.

01.04.08
ycKopuTens Bapku
XuMuueckoe coeaunHeHne, f06aBNAEMOE B WUXMY ANA YCKOPEHUA BapKy.

01.04.09

cTeknoobpasoBartenb

XUMUYECKUA 3NEMeHT WUNU OKUCb, KOTOpble MOryT o06pasoBaTb CMEKNO.
(Cm. Takxe 01.04.11))

01.04.10

chpurtrTa
(1) NpeaBapuTenLHO NO[OrPETHIE UNWU YACTUYHO PacNNaBNEHHbIE BewecTsa,
M3 KOTOPbIX BblpabaTbiBAETCA CMEK/Oo.

(2) CneuyuwanbHas cMecb MnNKW pacnnas KpacAumx BelecTs, NCNonb3yeMble

ANA OKpaWnBaHUA cmekKna B kaHane numamens.

01.04.11

CTpyKTypoo6pa3oBsartenn

KoMnoHeHT cmekna, o6pa3sylowmnin HeynopagoUYeHHYIo Kpuctannuueckyio pe-
WeTKy CTPYKTYpbl CTekna. B TapHOM cmekne 37O 06bIYHO KpEMHEe3eM.
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01.04.12

network modifier

Components of glass, such as calcium or sodium, which
occupy the interstices of the random network.

01.04.13

grain size

The approximate diameter of a particle of a granular material,
usually expressed as a sieve size in millimetres or micrometres.

01.04.14

grain size measurement; granulometric analysis; particle
size analysis; screen analysis; sieve analysis; sizing
analysis

Measurement of the fractions of a granular material which lie
between specified sizes of sieves; usually calculated as a
percentage by mass [% (m/m)].

01.04.15
grading; grain size distribution
The spectrum of grain sizes in a sample of a granular material.

01.04.16

particle size curve

The graph produced by plotting the results of a granulometric
analysis.

01.04.17

sieve fraction; grading fraction

The fraction of a granular material which lies between two
specified sieve sizes; usually expressed as a percentage by
mass [% (m/m)].

01.04.18

screening (see also 01.04.19)

The use of a single sieve to remove the unwanted oversize or
undersize fraction of a material.

01.04.19

sieving; screening (see also 01.04.18)

The procedure used for determining the grain size distribution
or sieve fraction of a raw material.

01.04.20

oxidizer; oxidizer agent

A mineral or chemical compound which raises the state of oxi-
dation of other glass components during melting, thus aiding
refining or colour control, e.g. sodium nitrate.

01.04.21
flux; fluxing agent; melting agent
A batch constituent which promotes fusion.

01.04.22

reducing agent

A chemical which, at high temperatures, lowers the state of
oxidation of other batch constituents, e.g. carbon-bearing
materials.

01.04.12

modificateur de réseau

Composants du verre, tels que le calcium ou le sodium, qui
occupent les vides du réseau désordonné.

01.04.13

dimension granulométrique

Diameétre approximatif d'une particule dans un matériau granu-
leux, exprimé habituellement en ouverture de maille d'un tamis,
en millimétres ou en micromeétres.

01.04.14

analyse granulométrique; analyse par tamisage

Mesure des fractions dimensionnelles d’'un matériau granuleux
comprises entre des ouvertures de mailles de tamis détermii-
nées; exprimée généralement en pourcentage en masse
[% (m/m)].

01.04.15

répartition granulométrique; granulométrie

Répartition des dimensions de grains dans un échantillon de
matériau granuleux.

01.04.16

courbe granulométrique

Diagramme traduisant les résultats d’une analyse granulomé-
trique.

01.04.17

fraction granulométrique

Fraction d’'un matériau granuleux comprise entre deux ouvertu-
res de mailles de tamis déterminées; exprimée généralement en
pourcentage en masse [% (m/m)].

01.04.18

criblage

Utilisation d'un tamis unique pour séparer une fraction de
matiéres surdimensionnées ou sous-dimensionnées.

01.04.19

tamisage

Procédure utilisée pour déterminer la répartition granulométri-
que ou la fraction granulométrique d'une matiere premiere.

01.04.20

oxydant; agent d’oxydation

Minéral ou composé chimique qui éléve le niveau d'oxydation
des autres composants du verre au cours de la fusion, favori-
sant ainsi |'affinage ou le contrdle de la teinte, par exemple le
nitrate de sodium.

01.04.21
fondant; agent de fusion
Constituant de la composition facilitant la fusion.

01.04.22

agent réducteur

Produit chimique qui, aux hautes températures, abaisse le
niveau d'oxydation des autres constituants de la composition,
par exemple matiéres contenant du carbone.
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01.04.12

moaucukaTop CTPYKTYpPbI

KOMNOHEHTTbI cmekna, Takne Kak Kanbuum unu HaTpun, KOTOpbie 3aHUMaloT
NycTOTbl B HEYNOPAAOYEHHOWN KPUCTaNNNYeCcKon pelweTke.

01.04.13

pasmepbl 3epeH

MpUMepHbI AnamMeTp 4acTUlbl B paHyNnypOBaHHOM MaTepuane, Bbipa)kaembiv
06bIYHO B pasMepax AYenKu cuTa, B MUNNUMeTpax Unum B MUKpOMeTpax.

01.04.14

rpaHynoMeTPUUYECKUM aHaNU3; aHanu3 npocenBaHuem

N3mepeHue pasmepos opakLmi rpaHynMpoBaHHOro MaTepumana, HaxogAWMXCA
MeXX[y AYekamMu cuTa onpefeneHHoro pasmepa; Bblpa)xatloTcA 06bI4HO B NPO-
LyeHTax no oTHoweHuio K Macce (% (M/m)].

01.04.15
pacnpepeneHue; rpaHyNnOMeTPUUECKUM COCTaB; FPaHynoMeTpus
PacnpepeneHune 3epeH No pa3mepy B o6pasue rpaHynMpoBaHHOro matepunana.

01.04.16
KpPUBaAa rpaHynomMeTpu4yeckoro aHanusa
Llwarpamma, Bblparkatlowana pe3ynbTaTbl 2paHy1oMempu4eckKo2o aHanusa.

01.04.17

rpaHynomeTpuyeckan cpakuyma

®pakyma rpaHynMpoBaHHOro Matepuana, HaxoAAWAaACA MexXay ABYMA OTBep-
CTUAMU AYEEK CMTa ONpefeneHHoro pa3mepa; 06bI4HO Bbipa)kaeTcA B NPOLEH-
Tax No OTHOWEHWIO K Macce [% (M/M)].

01.04.18

rpoxoueHue

MpuMeHeHne OQHOrO N TOro Xe cuTa ANA OTAeneHUA pakuuin matepuana,
MMe WX pasmepbl 60NbIWE U MEHbLWE HOPMbI.

01.04.19

npoceusaHue

Cnoco6, NnpuMeHAEeMbIn ANA oNpeaeneHnsa pacnpedeneHusn 3epeH nNo pasmepy
UNn 2paHynoMempuyYecKux gpakuul B CbIpb€BOM Mamepuane.

01.04.20

OKUCAUTENb; OKUCNAIOWMUHN areHT

MuHepan unu XuMn4eckoe CoefUHeHne, KOTOPbIN(-0e) NOBbIWAET yPOBEHb OKU-
CNeHnA APYrux KOMMNOHEHTOB cMmek/aa B NPOLecce BapKu, CNOCO6CTBYA TakuM
06pa3oM 0CBEMAeHU0 UNN KOHTPONIO OKPaWWBaHWUA, HaNpuMep, HUMpam Ha-
mpus.

01.04.21
nnaBeHb; areHT Bapku
KOMNOHEHT wuxmel, obneryapowmnn Bapky.

01.04.22

BOCCTaHOBUTENb

XUMUYEcKui NpoAyKT, KOTOPbIV MPM BLICOKOM TeMnepaType CHUXKAEeT ypOBEHb
OKMUCNEHUA [PYrnX KOMNOHEHTOB WUXMbI, HaNPpUMep, BEWeCTBa, cogepxxalyue
yrnepog.
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01.04.23

refining agent; fining agent; plaining agent

A batch constituent which helps to remove undissolved gases
from the molten glass.

02 Batch preparation and transfer

02.01 Batch

02.01.01

batch; batch mixture; glass batch; mixed batch

The materials, properly proportioned and mixed, for delivery to
the furnace.

02.01.02
mix
Mixed batch, specifically one mixer load.

02.01.03

alkali content

The total of the alkali metal oxides in the batch or in the glass,
expressed as a percentage by mass [% (m/m)].

02.01.04

colour mix

(1) The mixture of colouring agents, usually metal oxides, to
be added to the batch to produce the desired colour in the
glass. Itis normally diluted by mixing with a major raw material.

(2) A special mixture or melt of colouring materials used for
colouring glass in a feeder. [See 01.04.10(2).]

02.01.05

batch formula; batch composition

The masses of the different raw materials to be used in prepar-
ing the batch.

02.01.06

percentage composition (of a batch)

The masses of the individual raw materials comprising the
batch calculated as percentages of the whole.

02.01.07

blending batch

Step-wise changes in batch composition to arrive at final
change in finished glass.

02.01.08

batch change

An alteration to the composition of the batch mixture in order
to adjust the glass composition to the target value.

02.01.09
cullet-free batch
A mixture of raw materials to which no culflet has been added.

01.04.23

agent d’'affinage; affinant

Constituant de la composition contribuant a éliminer les gaz
non dissous du verre fondu.

02 Préparation et transfert de la composition

02.01 Composition

02.01.01

composition; mélange vitrifiable

Ensemble des matiéres premiéres, en proportions convenables
et mélangées, prétes pour I'enfournement.

02.01.02

mélange

Composition mélangée, spécifiquement une charge du mélan-
geur.

02.01.03
teneur en alcali
Totalité des oxydes métalliques alcalins contenus dans la com-

position ou dans le verre, exprimée en pourcentage en masse
[% (m/m)].

02.01.04

mélange colorant

(1) Mélange de matiéres colorantes, généralement des oxydes
métalliques, ajouté a la composition en vue d’obtenir la teinte
de verre désirée. Ces matiéres sont normalement diluées par
mélange dans une matiére premiére principale.

(2) Mélange spécial ou fonte de matiéres colorantes, utilisé(e)
pour colorer le verre dans un distributeur. [Voir 01.04.10(2).]

02.01.05

composition (du mélange vitrifiable); formule de compo-
sition

Masse des différentes matiéres premieres utilisées dans la pré-
paration de la composition.

02.01.06

composition centésimale

Masse de chaque matiére premiére formant la composition cal-
culée en pourcentage de la masse totale.

02.01.07

changement de composition

Modifications par étapes de la composition en vue de fabriquer
un nouveau verre.

02.01.08

changement de la composition

Modification de la composition du mélange pour ajuster la com-
position du verre a la valeur désirée.

02.01.09

composition sans groisil

Mélange de matiéres premiéres auxquelles on n’ajoute pas de
calcin.
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01.04.23

areHT OCBETNEHURA; OCBeTNUTeNb

KOMNOHEHT wuxmel, CNOCO6CTBYIOWUI y[ANEHWNIO U3 CMEKTOMacChl HEPacTBO-
PEHHbIX rasos.

02 TMpuroroBneHue U TPaHCNOPTUPOBKA WHUXT bl

02.01 LWwuxta

02.01.01

WKXTa; CTEKONbHAA CMeChb

CbipbeBbie Mamepuansi, B COOTBETCTBYIOWMX MPONOPLMAX U HafNeXKaluUM 06-
pa3oM nepemMelwaHHble, FTOTOBbIE K 3a2py3Ke B NeYb.

02.01.02
CMeCb
MepemewaHHan wuxma, T.e. NOpuUMA 3arpy>xaemMom WnxTbl B cMecumerns.

02.01.03

copepxaHue wenovewn

O6ee KONMYECTBO OKUCEW WENOYHbIX METaNNoB, COAEPXAWNUXCA B wuxme
vnu B cmekine, BbipaXeHHOe B NPOUeHTax No OTHOWeHUIo K Macce [% (M/M)].

02.01.04

Kpacauana cmecb

(1) Cmecb Kpacawmx BewecTsB, 06bIYHO OKUCEN MeTannos, fO6aBNAEMan B
Wwuxmy c uenbto NONYYEeHNA CMeK/1a HyXXHOro OTTEeHKa. ATU BelecTBa 06bIYHO
pacTBOPAIOTCA NPpU NepemMelwnBaHn B OCHOBHOM ChbIpbEeBOM Mamepuarne.

(2) CneunanbHaa cMecb MnW pacnnaB KPacAWWX BeWecTB, UCMONb3yeMble
ANA OKpawuBaHWUA cmekna B kaHane numamenAa. [CM. 01.04.10 (2).]

02.01.05

COCTaB (WUXTbi); peUenT WUXTbI

Macca pasnuuHbix cbipbeBbIX Mamepuanos, NCNONb3yeMbIX ANA NPUrOTOBNe-
HUA wuxmel.

02.01.06

NPOYEHTHbIN COCTaB

Macca kaxgoro cbipbeB020 Mamepuana, 06pasyouero Wuxmy, BbIYUCNEHHanA
B NpoLeHTax OT o6wen Macchbl.

02.01.07

U3MeHeHue cocTaBsa WUXThbI

lMocTeneHHOe M3MeHeHWe cocmasa wuxmabl npu BblpaboTKe cmekna HOBOro
cOcCcTaBa.

02.01.08

HU3MeHeHue cocTaBa WUXTbI

W3meHeHne cocmasa wuxmel ¢ Uenbio KOPpeKTUPOBKU cocmaBa cmekna [o
AOCTUIXEHUNA XXenaemoro cocrasa.

02.01.09
wuxrta 6e3 6on
CMecb cbipbeBbIXx Mamepuanos 6e3 [o6aBNeHNA 604.
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02.01.10

running batch

The regular batch, formulated to produce the desired glass
composition when used with its own cullet.

02.01.11
raw batch
A glass charge without cullet.

02.01.12

batch dust

The finely divided particles of batch which are blown from the
batch mixture and may settle on flat surfaces or may con-
taminate the atmosphere.

02.01.13

batch wetting

The addition of water, or less frequently of a wetting agent or
alkaline solution, to the dry raw materials to facilitate mixing.

02.01.14

wetting agent

A chemical compound which reduces the surface tension of a
liquid.

02.01.15

raw materials; batch materials

The materials which are weighed out and mixed together to
produce a glassmaking batch. Essentially sand, /limestone and
soda ash with smaller amounts of alumina-bearing materials
and spices.

02.01.16

apparent weight; bulk weight

The mass of a material under freely poured conditions, i.e. not
compacted.

02.01.17

bulk density; apparent density

The mass of a material divided by the volume it occupies under
stated freely poured conditions.

02.02 Batch preparation

02.02.01

batch house; mixing room; batch plant; mixing shop
The building or room in which the batch is prepared. (See also
02.02.02.)

02.02.02

automatic batch plant

The building used for storing the separate raw materials and the
equipment for the automatic weighing and batch mixing.

02.02.03

batch tower

A tower-like store from which raw materials are gravity fed to
the weigh hopper.

02.01.10

mélange courant

Mélange normal dont la formule est censée donner la composi-
tion désirée avec le calcin correspondant.

02.01.11
mélange brut
Charge de composition sans calcin.

02.01.12

poussiére de composition

Particules de la composition finement divisées, dégagées du
mélange vitrifiable et qui peuvent se déposer sur des surfaces
planes ou contaminer I'atmosphere.

02.01.13

humidification de la composition

Addition d’eau, ou moins fréquemment d’'un agent mouillant
ou d’une solution alcaline, aux matiéres premieres séches pour
favoriser le mélange.

02.01.14
agent mouillant
Produit chimique qui réduit la tension superficielle d’un liquide.

02.01.15

matiéres premiéres

Matiéres pesées puis mélangées pour former une composition
vitrifiable. Essentiellement du sable, du calcaire et de la soude
et, en plus faibles quantités, des matiéres a base d'alumine et
des composants mineurs.

02.01.16

poids apparent

Masse d’une matiére en versage libre, c’est-a-dire non compac-
tée.

02.01.17

masse volumique apparente; densité apparente

Masse d'une matiére divisée par le volume qu’elle occupe dans
des conditions de versage libre.

02.02 Préparation de la composition

02.02.01

atelier de composition; chambre a composition
Batiment ou local dans lequel la composition est préparée.
(Voir aussi 02.02.02.)

02.02.02

atelier de composition automatique; chambre a composi-
tion automatique

Batiment d’entreposage des matiéres premieres séparées et du
matériel pour le pesage et le mélange automatiques de ces
matiéres.

02.02.03

tour de composition

Silo en forme de tour dans lequel les matiéres premiéres s'écou-
lent par gravité dans les trémies peseuses.
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02.01.10

ob6bluHaA WKUXTa; WKXTa ¢ 60em

O6blyHaA wuxma [NA BbIPabOTKN cmekna 3afjlaHHOro cocTaBa C COOTBET
CTBYIOWMM KONUYECcTBOM 60A.

02.01.11
HeobpaboTaHHan (Cbipan) wWKUXTa
Mopuuna cTtekonbHOM Wuxmsl 6e3 601.

02.01.12

WUXTHaA NbiNb

MenkogucnepcHble YacTUlbl WUXMbl, KOTOPbIE YNEeTYy4YNBAIOTCA U3 CTEKONb-
HOW cMecu U MOryT OCeCTb Ha rmagkown NOBEPXHOCTU UMW MOryT 3arpA3HUTb
OKpy>Kaiouwyio atmocoepy.

02.01.13

yBnakHeHUe WUXT bl

[o6aBneHune BOAbI UNUN peXXe yBIaXXHUMENA UNW IWeNOYHOro pacTeopa B cyxue
CbipbeBble Mamepuans! ANA O6NerYeHna nepeMewuBaHua WuXmal.

02.01.14

yBnaxKHuTeno

XvMuyeckoe coepuHeHUe, KOTOPOE yMeHblaeT NOBEPXHOCTHOE HaTAXKeHWe
XKUAKOCTH.

02.01.15

CbipbeBbie MaTepuansi

B3seweHHble, 3aTeM NepeMellaHHble MaTepuansl ANA NPUrOTOBAEHUA CTEKONb-
HOW wuxmel. B OCHOBHOM Necok, U3BBECMHAK U cO0a M B 3HAYMTENbHO MEH b WNX
KONuyecTBax MaTepuanbi Ha OCHOBE IMMHO3eMa U NPUMeECH.

02.01.16
KaXywumuca sec
Bec maTepuana npu cBo604HOM CTOKe, T.e. 6€3 YNNOTHEHUA.

02.01.17

KaXyuwanaca NNOTHOCTb

Macca matepuana, pasgeneHHan Ha 06 beM, KOTOPbIA OHA 3aHUMaeT B ycnoBu-
AX CBO60OQHOro CTOKA.

02.02 nMMpuroToBneHue WUXTbI

02.02.01

COCTaBHOW LUex; CMecuTennHoe oTgeneHue

3AaHue nnu nNomeuweHue, B KOTOPOM MPUrOTaBAMBAeTCA wuxma. (CM. Takxe
02.02.02.)

02.02.02

aBTOMaTU4ECKUW COCTaBHOM LeX; aBTOMaTUYeCKOe CMecuTenbHoe oTgeneHue
MomeleHune ANA XpaHEeHNA OTAENbHBIX CbIPLEBLIX Mamepuanos U 060pya0Ba-
HUA ANA aBTOMATUYECKOro B3BEWWBAHWA U nepemMewuBaHuA Wuxmel.

02.02.03

COCTaBHOM Lex 6aweHHOro Tuna

ByHkep (cunoc) B hopme 6alHU, M3 KOTOPOrO ChIpbEBbLIE Mamepuansl caMoTe-
KOM NoCTynatoT BO B3BewMBaowWmmn 6yHkep.
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02.02.04

colour mixing room

A room, sometimes separate from, sometimes an enclosed area
in, the main batch house where hazardous materials, colouring
agents and decolourizers are weighed and mixed with a raw
material, such as /imestone.

02.02.05

toxic materials store

A special room or large cupboard in which the main stocks of
hazardous materials are kept locked.

02.02.06

cullet plant

Equipment for the beneficiation of cullet, including washer,
magnetic separator and hand-picking of other contaminants.

02.02.07

cullet crusher

The machine used to crush cullet to a size which will mix in with
the other raw materials.

02.02.08
(cullet) silo; bunker; cullet bin
A storage container for cullet.

02.02.09

cullet washer (see also 08.11)

A machine used to wash cullet free from carbonaceous matter
and other materials which would have a deleterious effect on
the glass.

02.02.10
batch mixing
The process of mixing the raw materials.

02.02.11

batch mixer (see also 08.09)

The machine in which the proportioned raw materials are
mixed.

02.02.12
mixer (see also 08.09)
A machine for mixing the raw materials into batch.

02.02.13
drum mixer
A drum-like container used for batch mixing.

02.02.14

dry-batch mixer

A batch mixer in which the raw materials are mixed without the
addition of water or a wetting agent.

02.02.15

horizontal pan-mixer

A circular batch mixer which revolves in a horizontal plane
around a vertical axis.

02.02.04

chambre de mélange des colorants

Local, séparé ou non de la chambre 4 composition principale,
ot I'on pése les matiéres dangereuses, les colorants et les déco-
lorants et ou on les mélange a une matiére premiére, par exem-
ple le calcaire.

02.02.05

magasin pour produits toxiques

Local spécial ou grande armoire ot I'on enferme les réserves
importantes de matiéres dangereuses.

02.02.06

usine de traitement du calcin

Installation d’amélioration du calcin comprenant la laveuse, le
séparateur magnétique et I’élimination manuelle des autres
impuretés.

02.02.07

concasseur a calcin

Machine servant & concasser le calcin 4 une dimension permet-
tant le mélange aux autres matiéres premiéres.

02.02.08
silo a calcin; trémie a calcin
Enceinte réservée au stockage du calcin.

02.02.09

laveuse de calcin (voir aussi 08.11)

Machine servant a laver le calcin en vue d'éliminer les matieres
charbonneuses et autres pouvant avoir un effet néfaste sur le
verre.

02.02.10
mélange de la composition
Procédé de mélange des matiéres premiéres.

02.02.11

mélangeur (voir aussi 02.02.12 et 04.01.07)

Machine dans laquelle les matiéres premiéres en proportions
convenables sont mélangées.

02.02.12

composeur; mélangeur (voir aussi 02.02.11 et 04.01.07)
Machine servant a mélanger les matiéres premiéres pour réali-
ser la composition.

02.02.13

mélangeur a tambour

Récipient en forme de tambour pour le mélange de la composi-
tion.

02.02.14

mélangeur sec

Mélangeur dans lequel les matiéres premiéres sont traitées sans
addition d’eau ou d’agent mouillant.

02.02.15

mélangeur horizontal

Meélangeur circulaire tournant dans un plan horizontal autour
d’un axe vertical.
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02.02.04

oTaeneHue ANA NnepeMewMUBaHUA KpacuTenem

NomeueHne, oTaeNbHOE UNK O6LEee C OCHOBHbLIM COCMAaBHbLIM UEXOM, e B3Be-
WWBAIOTCA BPeAHble BewecTsa, kpacumenu w obecuseyusamenu v rae ux ne-
peMeWnBaioT C CbIPEBLIM Mamepuanom, HanpuMmep, C U3BECTHAKOM.

02.02.05

CKnag ANA XpaHeHUA ARQOBUTbLIX BEWECTB

CneynanbHOe NnoMeleHne UNn 60NbWON WKad, rae XpaHATCA 3HAYUTENbHbIE
3anachl BpefHbIX BEWeCTB.

02.02.06

yex no o6pabotke 6osn

YcTaHoBKa no o6oraueHuio (TogrotToske) 604, B COCTaB KOTOPOW BXOAMUT MOeY-
HaA MaWwuHa, MarHUTHbIN cenapaTtop n paéoyee MeCTO ANA yaganeHUA BPYYHYIO
APYyrux npumecen.

02.02.07

Apobunka anA 6oa

MawwuHa, cnyxawana AnNA U3Menb4YeHnsa 608 JO pas3Mmepa, HEO6XO04QUMOro AnA
nepeMewnBaHnA ero ¢ 4pPyruMmn CbipbeBbLIMU Mamepuanamu.

02.02.08
cunoc ansa 6os; 6yHkep gna 6on
EMKOCTb gnA xpaHeHuA 60A.

02.02.09

MawuHa gna Mouku 6on

MawwnHa, cnyxawan AnA MOVKM 604 C LieNb o yCTPaHeHWUA yrnepoancTbIX U Apy-
rMx BewWecTB, KOTOPble MOryT OKasaTb HexenaTtenbHOe BO3QencTBUE Ha
cmekno.

02.02.10
nepemMewUBaHne WUXTbI
Cnoco6 nepemMewnBaHnA CbIPbEBLIX Mamepuanos.

02.02.11

cMmecutens (CM. Takxxe 02.02.12 u 04.01.07)

MawuHa, B KOTOpPOM nepeMewunBalOTCA ChbIPbEBble Mamepuanbl B COOTBET-
CTBYIOWWX NPONOPLUAX.

02.02.12

cmecutens (CM. Takxe 02.02.11 n 04.01.07)

MawvHa pnA nepemMewvBaHWA CbIPLEBLIX Mamepuanos ANA MNONyYeHWUA
wuxmel.

02.02.13
6apabaHHbin CMecuTensb
EmkocTb B hopMe 6apabaHa ANA nepemewuBaHUs WuUxmel.

02.02.14

CMeCHUTeNb CYXOW WHUXTbI

Cmecumens, B KOTOPOM CbIpbeBbIe Mamepuassi NepeMewnBaioTcA 6e3 fo6aB-
NeHWA BOA bl UNW yBNaxxHUmMenA.

02.02.15

FOpPO30HTanbHbIW CMECUTENb

Kpyrnein cmecumens, Bpawaowmnnca B ropusoHTanbHOM NNOCKOCTU BOKpYr
BEpTUKaNbHOW OCHU.
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02.02.16

wet-batch mixer

A batch mixer in which the raw materials are mixed with the
addition of water or of other wetting agents.

02.02.17

Z-blade mixer

A trough-type mixer where blades are approximately in the
shape of the letter Z, used for mixing small batches, such as
decolourizer mixes.

02.02.18

batch blender

A vertically rotating drum mixer which uses fixed scoops to
blend the raw materials together.

02.02.19

hand mixing

The process of mixing together raw materials manually instead
of mechanically. Rarely used for main batches but sometimes
used for colour mixes or decolourizer mixes.

02.02.20

mixing time

The time required to achieve a homogeneous mixture of the
raw materials.

02.02.21

dry-mixing time

The length of time required to mix dry raw materials to
homogeneity.

02.02.22

wet-mixing time

The length of time required to mix wetted raw materials to
homogeneity.

02.02.23

briquetting (of a batch)

The process of compacting mixed batch into briquettes. (See
also 02.02.29.)

02.02.24

briquette

A small, brick-shaped aggregate of mixed batch formed by
compaction.

02.02.25
granulation (of a batch)
The process of producing batch granules.

02.02.26

(batch) granule

A small ball or agglomeration of batch formed by adhesion of
the grains to one another.

02.02.27

granulation drum; pelletizing drum; drum granulator

A machine for forming mixed batch into pellets or granules by
adhesion, rather than by compaction, by rolling the batch
through a vertical plane.

02.02.16

mélangeur humide

Meélangeur dans lequel les matiéres premiéres sont mélangées
avec addition d’eau ou d’un autre agent mouillant.

02.02.17

mélangeur a pales Z

Mélangeur dont les pales sont profilées en Z, utilisé pour le
mélange de petites compositions, par exemple les décolorants.

02.02.18

mélangeur a palettes

Meélangeur & tambour rotatif a axe vertical avec palettes fixes
pour le mélange des matiéres premiéres.

02.02.19

mélange a la main

Technique manuelle et non mécanique de mélange des matié-
res premiéres. Rarement utilisée pour des quantités importan-
tes mais quelquefois pour les mélanges de colorants ou de
décolorants.

02.02.20

temps de mélange

Temps nécessaire pour obtenir un mélange homogéne des
matiéres premiéres.

02.02.21

temps de mélange sec

Temps nécessaire pour mélanger les matiéres premiéres séches
jusqu’a homogénéité.

02.02.22

temps de mélange humide

Temps nécessaire pour mélanger les matiéres premiéres humi-
des jusqu’a homogénéité.

02.02.23

briquetage (de la composition)

Procédé de fabrication de briguettes par compactage de la
composition mélangée (Voir aussi 02.02.29.)

02.02.24

briquette

Aggrégat de composition inchangée, sous forme de petite bri-
que formée par compactage.

02.02.25
granulation (de la composition)
Procédé de fabrication d'une composition granulée.

02.02.26

granule (de composition)

Petite boule ou agglomérat de composition mélangée, formé(e)
par I'adhérence de grains les uns aux autres.

02.02.27

tambour de granulation; tambour de bouletage

Machine a transformer la composition mélangée en boulettes
ou granules par adhérence, plutdt que par compactage, en rou-
lant la composition a travers un plan vertical.
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02.02.16

CMecCUTeNb BNAaXXHOW WUXTbI

CMecumeb, B KOTOPOM ChipbeBble Mamepuansi NepemMewmnBaioTca ¢ goéaene-
HUEM BOAbl UNK APYrOro yBaaxHumerns.

02.02.17

Z-nonacTHas Mewanka

Cmecumens ¢ nonacTAMKU B oopMe 6yKBbI Z, ICNONb3yeMbI ANA NepeMewmnsa-
HUA HE6ONbLWOro KoNUUYecTBa Wuxmsi, HanpuMep, obecuseyusamenedy.

02.02.18

nonacTtHaa mewanka

BapabaHHbIl cMecumens C BePTUKaNbHOM OCh 10 BPAWEHMWA, C HENOABMXKHbLIMU
nonacTAMM ANA NepemMewnBaHUA CbIPLEBLIX Mamepuanos.

02.02.19

nepemewuBaHue BPyUYHYIO

MeTof pyuYyHOro M HEMEeXaHUUYeCKOro NnepeMewnBaHWA ChIPbEBbIX Mamepua-
nos. PefKko UCNonb3yeTca ANA NepeMewmnBaHnA 60N bWOro KONMYECTBA WUXMbI,
HO UHOrfAa NPUMEHAETCA ANA NEPeMeWnBaHUA Kpacumeneld unn o6ecuBeyuBa-
mened.

02.02.20

BPeMA NepemMelnBaHUA WHUXTbi

BpemAa, Heo6xoanMMoe gNA NOnyYeHUA OQHOPOLHON CMECU ChbIPbEeBbIX Mame-
puanos.

02.02.21

BpeMA NepemMelwnBaHUA CYXOH WUXTbI

BpemnA, Heo6x0aMMOe ANA NepeMeWmnBaHUA CYXUX CbIPbEBbLIX Mamepuanos Ao
OAHOPOAHOrO COCTOAHMA.

02.02.22

BPeMA NepeMewnBaHUA BNaXXKHOMW WUXTbI

Bpema, Heo6xoauMoe ANA NepeMewmnBaHnA BNaXKHbIX CbIPbEBbLIX Mamepuanos
[0 O4HOPOAQHOrO COCTOAHUA.

02.02.23

6pukeTupoBaHue (WKUXTbl)

Cnoco6 n3rotoBneHnAa 6pukemoB NyTeM yNNOTHEHUA NepeMelwaHHON WuUXmbl.
(Cm. Takxe 02.02.29.)

02.02.24

6puker

ArperaT NOCTOAHHOrO cocTasa B (hOpMe He60NbLWOro KMpnuya, N3roToBnNeH-
HbIW METOOM YNNOTHEHUA.

02.02.25
rpaHynupoBaHue (WKUXTbl)
Cnoco6 n3rotTosneHnA rpaHynMpPoOBaHHOM WUXMbI.

02.02.26

rpaHyna (WuxTbi)

He6onbwown wapuk unu 6pukeT NnepemMelaHHon Wwuxmei, 06pa3oBaHHbIN MNyTem
CKNEUBAHUA YacTuL, APYr C APYroM.

02.02.27

6apabaHHbii rpaHynaTop; 6apabaH ANA rpaHyNUPOBaHUA WUXTbI

YcTaHoBKa AnA (oOPMOBAHUA 2paHyn UNU TabneToK U3 roTOBOW WUXMbl NyTem
CKNenBaHuA, a He YNNOTHEHUA, packaTbiBaA WUXTY NO BEPTUKANbLHOM NNOCKO-
cTh.
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02.02.28
pelletize; compact (verb)
To produce pellets of batch by adhesion or by compaction.

02.02.29
pelletizing
The action of producing pellets.

02.02.30

pelletizing disc; pelletizing pan; pan granulator

A machine for forming mixed batch into pellets or granules by
adhesion, rather than by compaction, acheived by rotating the
batch through a horizontal plane.

02.02.31

pellets; pelletized batch

A small ball of mixed batch formed by adhesion or compaction
of the grains.

02.02.32

jaw crusher

Equipment with hardened steel jaws used for breaking down
cullet, or other raw materials in lump form.

02.02.33

magnetic separator

An arrangement of high-power magnets, sometimes electro-
magnets, for removing iron-bearing particles from materials as
they are passed between the magnets.

02.03 Batch transfer

02.03.01

batch transfer

The movement of batch from one point to another, e.g. from
one conveyor to another or from batch house to furnace.

02.03.02

batch bucket; batch skip

The container of a skip hoist used for lifting the weighed raw
materials into the batch mixer.

02.03.03

batch can; batch canister

The container used in @ monorail system for transferring mixed
batch from the batch house to the furnace hopper.

02.03.04

conveyor belt

A continuous impervious belt for moving batch or raw materials
over linear distances.

02.03.05

bucket elevator

A series of bucket-like containers in a continuous loop system
for raising raw materials or batch from one level to another.

02.02.28

«bouleter»; compacter

Fabriquer des boulettes de composition par adhérence ou com-
pactage.

02.02.29
bouletage
Production de boulettes.

02.02.30

disque de bouletage

Machine servant a transformer la composition mélangée en
boulettes ou granules par adhérence, plutdt que par compac-
tage, en tournant la composition a travers un plan horizontal.

02.02.31

boulettes; composition «bouletée»

Petite bille de composition mélangée, obtenue par adhérence
ou compactage des grains.

02.02.32

concasseur 8 machoires

Appareil avec méachoires en acier trempé pour la réduction du
calcin ou d’autres matiéres premiéres en morceaux.

02.02.33

séparateur magnétique

Dispositif comprenant de puissants aimants, parfois des
électro-aimants, servant a éliminer les particules de fer par
passage entre les aimants.

02.03 Transfert de la composition

02.03.01

transfert de la composition

Déplacement de la composition d’'un endroit a I'autre, par
exemple d’un convoyeur a I'autre ou de I'atelier de composition
au four.

02.03.02

benne (& godets)

Bac d'un monte-charge amenant les matiéres premiéres dans le
mélangeur apres pesage.

02.03.03

benne transporteuse

Bac utilisé dans un systéme monorail pour le transfert de la
composition mélangée de |'atelier de composition a la trémie de
four.

02.03.04

convoyeur a bande; transporteur a courroie; bande trans-
porteuse

Courroie continue imperméable pour transporter les matiéres
premiéres ou la composition sur lignes droites.

02.03.05

chaine a godets

Ensemble de godets formant un systéme bouclé continu de
transport des matieres premiéres ou de la composition d'un
niveau a un autre.
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02.02.28

TabneTuposaTh WHUXTY

IpaHynupoBaTb wuxmy B (hopMe TabneTok NyTeM CKNemBaHWA UNU ynnoTHe-
HUA.

02.02.29
TabneTupoBaHue WKUXTbI
paHynupoBaHue wuxmsei B hopMe TabneTok.

02.02.30

AUCKOBbLIW FPaHYNATOP

YcTaHoBka AnA OpMOBaHUA TabneTok Unu 2paHyn N3 NPUroTOBAEHHOWN Wux-
Mmbi NyTEM CKNEUBAHWUA, @ HE YNNOTHEHUA, BPalanA WUXTY NO rOPU3OHTaNbHOMN
NNOCKOCTHU.

02.02.31

wuxTa B popme TabneTok; TabneruposaHHana wWMUXTa

He6onbwon wapuk wuxmel, NONYYEHHbIN NYTEM CKIEMBAHUA UNU YNNOTHEHUA
3epeH.

02.02.32

wekosan gpobunka

YCTpPONCTBO CO WeKaMu 13 3aKaneHHom cTanu gna usMenb4YeHua 608 Unu 4py-
TMX KyCKOBbIX CbIpbEBbIX Mamepuanos.

02.02.33

MarHuTHbIK cenapaTtop

YCTPOMCTBO C MOWHbLIMW MarHUTamun, MHOrga dNeKTpoOMarHuTamu, cnyxauee
ANA yAaneHuUa 4acTul, XXenesa U3 CbipbeBbIX Mamepuanos NyTeM NPOMNycKaHuA
X MeXAy MarHuTamu.

02.03 TpaHCNOPTUPOBKA WUXTbI

02.03.01

TPaHCNOPTUPOBKA WHUXTbi

MepemMelweHne wuxmsl C ORHOIO MeCTa Ha [Pyroe, Hanpumep, G OfHO-
ro KOHBewnepa Ha APYrom unuM 3 cocmaBHO20 Uexa B Neyb.

02.03.02

rpendcpep (C KOBwWamMu)

Bak 2py308020 nodbeMHuka ANA NOAaUYN ChbIPLEBbLIX Mamepuanos B CMECU-
menb Nocne B3BeWWBAHWUA.

02.03.03

KOHTEWHep ANA TPAHCNOPTUPOBKN WHUXTbi

Bak, ucnonb3yembit B MOHOPENHLCOBOM CUCTEME ANA TPAHCNOPTUPOBKU repe-
MeWaHHOW WuXmbl U3 COCMaBHO20 Uexa K 3a2py304HOlU BOPOHKE NEYU.

02.03.04

NEeHTOUHbIW KOHBEHEP; KOHBEHEpHan NeHTa

HenpepbiBHaA HENPOMOKaeMan NeHTa ANA TPAHCMOPTUMPOBKU ChIPbEBbLIX Ma-
mepuanos UNW WUXmbl NO NPAMbIM NTUHUAM.

02.03.05

MHOrOYepnakoBbIW 3NeBaTop

Ipynna koswen, 06pasyiowan HENPEePbIBHYIO 3aMKHYTY0 CUCTEMY TPaHCNOPTH-
POBKMU CbiPbEBbIX Mamepuanos UNWU WUXmbl C OfHOr0 YPOBHA Ha APYrow.
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02.03.06

chain-link conveyor; drag-link conveyor

A continuous loop of large chain-links used for conveying
granular materials within the links.

02.03.07

hopper car

A bottom-opening railway truck used for transporting raw
materials.

02.03.08

monorail; overhead conveyor

A system for transporting mixed batch, in batch cans, from the
mixing shop to the furnace hopper on an overhead rail.

02.03.09
pneumatic conveyor
Equipment for conveying batch by air pressure.

02.03.10

skip hoist

A metal container, often electrically operated, used for raising
the weighed raw materials from the scale platform level on to
an elevated mixer.

02.03.11

segregation; de-mixing

The separating of the batch constituents, often caused by
allowing the mixed batch to fall freely on to an arresting sur-
face.

02.03.12

batch bin; batch silo; (glass) batch bunker

A large container, frequently made from metal or concrete, in
which batch is stored.

02.03.13

“bindicator’’; bin indicator

A light and photo-cell system for indicating the level of batch,
either the lower level when emptying or the upper level when
filling, in a batch bin or batch hopper.

02.03.14

furnace hopper; batch hopper

A large container at the furnace entrance which contains the
batch for feeding on to the furnace.

02.03.15

reserve batch hopper

A storage bin, usually portable, in which a reserve supply of
mixed batch is held in case of emergencies.

02.03.16

charge

The mixture of raw materials and cullet which is supplied to the
furnace.

02.03.17
fill {on)
The process of charging the batch on to a furnace.

02.03.06

convoyeur a chaines; chaines a raclettes

Systéme bouclé continu de transport de matiéres granuleuses,
formé d’une succession de raclettes solidaires de deux chaines
paralléles.

02.03.07

chariot-trémie

Véhicule sur rails, avec ouverture au bas, servant au transport
de matiéres premiéres.

02.03.08

monorail; convoyeur aérien

Systéme de transport de la composition mélangée dans des
bennes roulant sur un rail supérieur, depuis la chambre & com-
position jusqu’a la trémie de four.

02.03.09
convoyeur pneumatique
Installation de transport de composition sous pression d'air.

02.03.10

«skip»; monte-charge

Récipient métallique, souvent mi électriquement, servant a éle-
ver les matieres premiéres pesées du niveau des bascules vers
un mélangeur surélevé.

02.03.11

ségrégation; séparation

Séparation des constituants de la composition, souvent causée
par une chute libre de la composition mélangée sur une surface
d'arrét.

02.03.12

bac a composition; silo a composition

Grand récipient, souvent métallique ou en béton, dans lequel
on entrepose la composition.

02.03.13

indicateur de niveau; indicateur de remplissage
Dispositif lumineux a cellule photoélectrique indiquant le niveau
de la composition, haut au chargement ou bas au décharge-
ment, dans un bac a composition ou une trémie & composition.

02.03.14

trémie de four; trémie a composition

Récipient de grandes dimensions, a I'entrée du four, contenant
la composition préte a étre enfournée.

02.03.15

trémie de réserve de composition

Bac de stockage, généralement mobile, dans lequel on tient en
réserve de la composition mélangée pour les cas d'urgence.

02.03.16

charge de four (voir aussi 03.07.24); enfournement (uni-
taire)

Mélange de matieres premiéres et de calcin enfourné.

02.03.17
enfournement (voir aussi 03.07.18)
Technique de chargement de la composition dans un four.
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02.03.06

L4enHou KOHBeWep; YUenHoin ckpe6KoB b KOHBEWep

3aMKHyTaA HenpepbIBHaA CUCTEMA TPAHCMOPTUPOBKWU FPaHYyNUMPOBaHHbIX Ma-
Tepuanos, COCTOAWAA U3 HENPepPbLIBHOrO pAga CKPe6KOB ABYX napannenbHbiX
KOHBEWepos.

02.03.07

Tenexka-byHkep

Tenexka Ha penbcax C OTBEPCTUEM BHU3Y ANA TPAHCMOPTUPOBKU ChIPLEBLIX
Mamepuanos.

02.03.08

MOHOpEenLC; NOABECHOW KOHBenep

CucTema TpaHCMOPTUPOBKM NepeMewaHHon Wuxmel B KOHTEMHepax no noj-
BECHOMY penbCy OT COCMaBHO20 uexa RO 3a2Py304YHOU BOPOHKU NeYMu.

02.03.09

NHeBMaTUYECKM I KOHBEeHep

YcTaHoBKa ANA TPaHCMOPTUPOBKU WUXmbl C NMOMOWbLIO BO3Ayxa Nog gasne-
HUeM.

02.03.10

»CKUN*; rpy30BOM NO4BEMHUK

MeTannuyeckun cocys, 4acTo C 3NeKTPONPUBOAOM, CNy>Kawmin ANA Nogbema
B3BEWEHHbIX CbIPbEBbLIX Mamepuanos OT BECOB [0 BbICOKO MOAHATOro cme-
cumena.

02.03.11

paccnoeHue WUXTbl; pasgeneHue WnXTbl

PaccnoeHne KOMNOHEHTOB wWuxmbl 06bIYHO B pe3ynbTaTe CBO6OAHOrO naje-
HUA NepeMelaHHON (FOTOBOM) WUXTbI HA HEMOABUXHYIO MOBEPXHOCTb.

02.03.12

6yHKep ANA WUXTbI; CUNOC ANA WUXTbI

Bonbwomn KoHTenHep, 06bIYHO METANNNYECKUIN UNN 6ETOHHbIN, B KOTOPOM Xpa-
HUTCA wuxma.

02.03.13

yKasaTenb ypOBHA HanONHEHUA

CBeToBOE yCTPOMCTBO C (POTO3NEMEHTOM, yKasbiBalolee YyPOBEHb WUXMbI,
BEPXHUM NPU 3arpyske UNu HUXXHUIM NpU pasrpyske B 6yHKepe Unu cunoce.

02.03.14

3arpy3oyHan BOPOHKA neuu; 6yHKep Ana WUXTbl

KoHTenHep 60nbwnx pasmMepos Ha BXOAe B NeYb, COAEPKalMil roTOBYIO K 3a-
rpyske wuxmy.

02.03.15

pe3epBHbIN BYHKEpP ANA WUXTbI

ByHKep, 06b14HO NOABMXKHbIV, B KOTOPOM XPaHMTCA pe3epBHbI 3anac nepeme-
WaHHOW (FOTOBOW) WUXMbI HA CAy4Yawn KpamHen HEO6X0QUMOCTH.

02.03.16
3arpyska neuu (CM. Takxke 03.07.24); sarpy3ka (egMHUuHaRA)
3arpy>xeHHanA NOPUUA CMECU CbIPbEBbLIX Mamepuanos u 60A.

02.03.17
3arpyska (cM. Takxe 03.07.18)
Cnoco6 3arpysku wuxmei B neyYs.
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02.03.18

batch charger; batch feeder; batch stoker; batch pusher;
blanket charger

A mechanical device for introducing batch into the furnace.

02.03.19

blanket feed; blanket feeding; blanket charging; blanket
filling

A method for charging batch, designed to produce an even
distribution of batch across the width of the furnace.

02.03.20

(batch) preheating

A process in which the batch mixture is heated prior to being
fed on to the furnace in order to remove much of the batch
gases.

02.03.21

covhop

A covered, hopper-bottom railway wagon for delivering
granular raw materials in bulk.

03 Furnaces, firing and melting

03.01 Types of furnace

03.01.01

tank; tank furnace

A melting unit, in which the container for the molten glass is
constructed from refractory blocks.

03.01.02

continuous tank furnace

A glass furnace which is fed with batch at one end, while the
molten glass is continously withdrawn at the other. It usually
consists of more than one compartment.

03.01.03

cross-fired furnace

A tank furnace with pairs of ports along its mefting end, so that
flames travel across the furnace at right angles to the direction
of glass flow.

03.01.04
crown-burner furnace; crown-fired furnace
A furnace with burners inserted in the crown.

03.01.05
direct-fired furnace
A furnace not using heat recovery.

03.01.06

double(-deck) crown furnace

A furnace with a crown consisting of two layers with a cavity
between in which combustion takes place.

03.01.07

dual-fuel-fired furnace; dual-fired furnace

A furnace which is normally heated using two types of fuel,
e.g. oil and electricity, or gas and oil.

02.03.18

enfourneuse

Dispositif mécanique d’introduction de la composition dans le
four.

02.03.19

enfournement en tapis

Technique d'enfournement de la composition permettant une
répartition uniforme sur toute la largeur du four.

02.03.20

préchauffage de la composition

Procédé d’'échauffement de la composition avant enfourne-
ment en vue d'éliminer les gaz de composition.

02.03.21

wagon-trémie

Wagon couvert, en forme de trémie, pour le transport en vrac
de matiéres premiéres granuleuses.

03 Fours, chauffage et fusion

03.01 Types de fours

03.01.01

four a cuve; four a bassin

Unité de fusion de verre dans laquelle la partie contenant le
verre fondu est construite a partir de blocs réfractaires.

03.01.02

four a cuve continu; four a bassin continu

Four a verre alimenté en composition a une extrémité, tandis
que le verre fondu est prélevé a I'autre extrémité en continu. Se
compose généralement de plusieurs compartiments.

03.01.03

four a brileurs transversaux

Four & cuve avec paires de braleurs répartis des deux cotés du
bassin de fusion, de telle sorte que les flammes traversent le
four perpendiculairement a la direction du débit de verre.

03.01.04
four a bridleurs dans la voate
Four dont les brdleurs sont incorporés dans la vodte.

03.01.05
four a chauffage direct
Four sans récupération de chaleur.

03.01.06

four & double voite

Four dont la vodte est constituée de deux couches séparées par
une cavité dans laquelle se fait la combustion.

03.01.07

four a deux combustibles

Four normalement chauffé par deux sources de chaleur, par
exemple fuel et électricité ou gaz et mazout.
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02.03.18
3arpysumk
MexaHnyeckoe YCTPOMCTBO ANA NOJauU Wuxmsl B Neysb.

02.03.19

CNNOoWHanA 3arpy3ka WuxTbl

MeTop 3a2py3Ku wuxmsel, obecneymsarOwmMn paBHoMepHoe pacnpegeneHue ee
Nno BCeW WUPUHE neyu.

02.03.20

npegBapuTenbLHOe HarpesaHue WUXT bl

Cnoco6 HarpeBaHWA Wuxmbl Nepep 3a2py3kod B neyb ONA yaaneHWa u3 Hee
WUXMHBbIX 2a308.

02.03.21

BaroH-6yHkep

3aKpbIThivt BAroH B popme 6yHkepa ANA TPAHCMOPTUPOBKN HaBaNoOM rpaHynu-
POBaHHbIX CbIPbEBbLIX Mamepuarnos.

03 CreknoBapeHHble Neyu, Mx 060rpes U Bapka cTekna

03.01 Tunbl cTEKNOBApPEHHbIX NeYen

03.01.01

cTeknoBapeHHan BaHHafA Neuyb; BaHHa

ArperaTt AnA Bapku cmekna, YacTb KOTOPOro, cogeprkalyan pacnnasneHHyio
cmeknoMaccy, BbINONHAETCA U3 02HEYNOPHbIX 6/10KOB .

03.01.02

CTeknoBapeHHas BaHHafA Ne4yb HENPepbLIBHOro AeWCTBUR

CmeknosapeHHaAa neyYn, B KOTOPYIO MPaKTUYECKU HENpPepbLIBHO NofaeTcA
wuxma n oTéupaeTcA CBapeHHaA U OCBETNEHHAA CcMeKIoMacca; 06bl4HO CO-
CTOUT U3 HECKONbKUX TEXHONOMMYECKUX N TENNOTEXHUYECKUX 30H.

03.01.03

CTeknosapeHHan ne4ys C NonepeyHbLIM HanpasneHUem nNnameHu
CmeknoBapeHHaA BaHHaA ne4ysb C napov ropenok, pacnono>XeHHbIX NO ABYM
CTOPOHAaM 30HbI BapKu neqyu n obecneynBalowmx gBmKeHne nnaMmeHu nepneH-
AUKYNAPHO HanpaBneHUio OCHOBHOIO NOTOKA CMEeK/IoMaccehl.

03.01.04
CTexknoBapeHHaa Ne4Yb CO CBOJOBbLIM 060rpeBom
CmeknosapeHHaA neys C pacnonoO>XXeHHbIMU B CBOJE 20peNKaMu.

03.01.05

CTeknoBapeHHan Neys NPAMOro Harpesa

CmeknosapeHHaa neys 6e3 pekynepauuu TennoTbl OTXOAAWMX AbIMOBbIX ra-
308B.

03.01.06

CTeknoBapeHHan Neyb C 4BOMHbLIM CBOJOM

CmeknosapeHHadA ne4yb, CBOR KOTOPOM COCTOUT U3 ABYX CNOEB, BbINONHEHHbIX
13 OrHeynopHbIX MaTepuanos 1 pasfeneHHbIX NONOCThI0, B KOTOPOW ABUXYTCA
OTXOAAWMNE U3 NeYN NPOAYKThI CropaHUA TONNMBA.

03.01.07

CTeknoBsapeHHas neuyb, o6orpesaemas ByMs BUgaMu TONNUBa
CmeknosapeHHaa ne4ys C [BYMA UCTOYHWKAMMU TEMNOTbI, HANPUMEP, XKUAKOE
TONAWBO U NPUPOAHLIN ra3 UNN NPUPOAHbLIN ra3 U 3NEKTPOIHEPrun.
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03.01.08

end-fired furnace; end-port furnace

A furnace with ports situated in the end wall of the melting end,
in which the flames travel in the direction of glass flow.

03.01.09

flame-injection furnace; flame-blowing furnace

Any furnace into which combustible fuel is fired, i.e. not an al/-
electric furnace.

03.01.10

horseshoe-fired furnace

A furnace with two ports in the end wall, firing and exhausting
alternately from each.

03.01.11

mixed melter

A glass-melting furnace which is heated by more than one type
of fuel.

03.01.12

over-port-fired furnace

A furnace in which the combustion air is supplied beneath the
flame.

03.01.13
recuperative furnace
A furnace having a recuperator.

03.01.14
regenerative furnace
A furnace having regenerators.

03.01.15

single-chamber tank

A tank furnace which is not divided into me/ting and working
ends.

03.01.16

single-crown furnace

A furnace the crown of which consists of only one layer of
bricks.

03.01.17
submerged-burner
furnace
A furnace with burners firing through the tank bottom.

furnace; submerged-combustion

03.01.18

under-port-fired furnace

A furnace in which the combustion air is supplied above the
flame.

03.01.19

unit melter

A cross-fired or horseshoe-fired furnace without a regenerative
or recuperative heat-recovery system.

03.01.20
wasp-waisted tank
A furnace with a narrow section near the bridge.

03.01.08

four a boucle

Four dont les brileurs sont situés dans le pignon arriére du bas-
sin de fusion et ou les flammes se développent paralléelement au
trajet du verre.

03.01.09

four a injection de flammes

Tout type de four chauffé a I'aide d’'un combustible liquide ou
gazeux, c'est-a-dire non entierement électrique.

03.01.10

four a flammes en fer a cheval

Four a deux brileurs compris dans le pignon arriére, avec com-
bustion et tirage alternatif sur chacun d’eux.

03.01.11
four mixte
Four de fusion de verre chauffé par plus d'un combustible.

03.01.12

four a injecteurs au-dessus des braleurs

Four dans lequel I'air de combustion est amené par dessous la
flamme.

03.01.13
four a récupération
Four équipé d’un récupérateur.

03.01.14
four a régéneration
Four équipé de régénerateurs.

03.01.15

four a laboratoire unique

Four & cuve dont le bassin de fusion et de travail ne sont pas
séparés.

03.01.16
four a volite unique
Four dont la vodte ne comprend qu’une couche de briques.

03.01.17
four a brileurs immergés
Four dont les brdleurs fonctionnent a travers le fond de /a cuve.

03.01.18

four a injecteurs sous les brileurs

Four dans lequel I'air de combustion est amené au-dessus des
flammes.

03.01.19

four unitaire

Four & flammes transversales ou en fer a cheval sans systéme
de récupération ou de régénération de chaleur.

03.01.20

four en taille de guépe
Four avec rétrécissement aux environs du pignon.
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03.01.08

cTeknoBapeHHaA Neyb C NOAKOBOO6GPa3HbLIM HanpaBNeHWEeM NnamMeHu
CmeknosapeHHasa neyb C PacNONOXXeHUEM 20pPEeNlOK B TOPLLEBOWN CTeHe 30HbI
Bapku, o6ecneynBaloWMM ABUXKEHWE NNaMeHW napannenbHO HanpasNeHUIo
OCHOBHOrO MNOTOKAa CMEeKI0MacChl.

03.01.09

nnNamMeHHan CTeKNoBapeHHan neyb

CmeknoBapeHHaA neyb NO60ro Tuna, 060rpesaeMasn XXUaK1UM Unm rasoo6pas-
HbIM TOMMNBOM.

03.01.10

CTeknoBapeHHan Ne4b C NOAKOBOO6PA3H bIM HanpasNeHUeM BUXXEHUA ra3oB
CmeknosapeHHanA ne4yb C [BYMA 20pefikaMu B TOPLEBOMN CTeHe, KaXKganA U3 KO-
TOpbIX O6ecneynsaeT NoNepemMeHHo nogady TonnMea U 0TBOA NPOAYKTOB Cro-
paHuA TonnuBea.

03.01.11

CTexknoBapeHHas neyb C KOMGUMHUPOBaHHbLIM 060rpeBom

CmeknosapeHHaA ne4yb C ABYMA UNU 60nee UCTOYHUKAMK TennoTbl ANA Bapku
cmekna.

03.01.12

nNnameHHas cTeknoBapeHHans neyb C Nofadyen TONNUBA 4Yepes CBOJ WAaXTHOW
ropenkmu

CmeknosapeHHan ne4b, B KOTOPOW MONNUBO Ha 20peHue NOQaeTCA Haj BO3-
OYWHBIM NOTOKOM.

03.01.13
cTeknosapeHHana Neyb peKynepaTUBHOro Tuna
CmeknoBapeHHaA neys C peKkynepamopom.

03.01.14
cTeknoBapeHHan neuyb pereHepaTUBHOro Tuna
CmeknoBapeHHaA neys ¢ pezeHepamopamu.

03.01.15

cTeknoBapeHHana Neyb C O6uwewn BaHHOM

CmeknosapeHHan neysb, 30Ha BapKu W 30Ha BbIPa6OMKU KOTOPOW He pasgene-
Hbl NPOTOKOM.

03.01.16

CTeknosapeHHanA Nneyb C O4UHAPHbLIM CBOOM

CmeknosapeHHasA ne4b CO CBOLOM U3 OQHOIr0O CNOA OrHEYNOPHbIX U TeNNOU30-
NAUNOHHbLIX MaTepunanos, He pa3geneHHbIX BO3yIWHOM UNK Fra30BOM NONOCTL 0.

03.01.17
CTexknoBapeHHana neuyb C 3arnybneHHbimu ropenkamu
CmexnosapeHHan ne4yp C 20penkamu, nogarowmnMMmn ToNNNBO Yepes OHO BaHHbI.

03.01.18

CcTexnosapeHHana neyb C HUKHEW Nnogauyen Tonnuea

CmeknoBapeHHas neyb, B KOTOPOW BO3dyx ONA 20peHuUA MO[AeTCA nog sner
WaXTHbIX FOPEnokK.

03.01.19

cTeknosapeHHas neub IOHuUT-MenTtep

CmeknosapeHHan neyb C NoNepeyHbLIM UK NOAKOBOOEPA3HbIM HanpaBneHu-
eM nnameHu 6e3 CUCTeMbI pekynepauum Unun pereHepaummn TennoTbl.

03.01.20
CTeKNOBapeHHan Neub C NePe>XMMOM
CmeknosapeHHas neysb C 3ay>XEHHbIM y4acTKOM Nepes MOCMOM.
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03.01.21
all-electric furnace (see also 03.01.24)
A glass-melting furnace which is heated only by electricity.

03.01.22

cell furnace

A furnace consisting of a mefting end and auxiliary chambers in
which glass is heated electrically.

03.01.23

cold-top furnace

A furnace where the superstructure temperature above the
batch blanket is normally below 250 °C.

03.01.24

electric furnace; electric tank; all-electric furnace (see
also 03.01.21); electric melter

A furnace employing Joule-effect heating using electrodes.

03.01.25
vertical furnace
A furnace in which the batch is charged from the top.

03.02 Parts of furnaces

03.02.01

alcove

A narrow channel to convey molten glass from refiner to
forehearth, or to the revolving pot where it is gathered by the
Owens machine.

03.02.02

boot

(1) A suspended enclosure in the nose of a tank protecting a
portion of the surface and serving as a gathering opening.

(2) A refractory receptacle at the feeder mechanism.

03.02.03

breast wall (see also 03.02.06); side wall

The entire side wall of a furnace between the flux block and the
crown.

03.02.04

bridge; bridge wall

The wall dividing the mefting and working ends of a tank fur-
nace.

03.02.05

canal

That part of a tank leading from the relatively wide fining area
to the feeder mechanism.

03.02.06

casing wall; breast wall (see also 03.02.03); casement
wall; jamb wall

Section of side wall between tuckstones or tank blocks and
crown.

03.01.21
four tout électrique
Four a verre chauffé uniquement a 'électricité.

03.01.22

four a cellule

Four composé d’un bassin de travail et de chambres auxiliaires
ou le verre est chauffé électriquement.

03.01.23

four a volte froide

Four dont la température de superstructure au-dessus de la
couche de composition est normalement inférieure & 250 °C.

03.01.24
four électrique
Four chauffé par effet Joule mettant en ceuvre des électrodes.

03.01.25
four vertical
Four dans lequel la composition est chargée par le dessus.

03.02 Parties du four

03.02.01

alcove

Passage étroit amenant le verre fondu du bassin de travail au
canal de conditionnement, ou dans le pot tournant ou il est
cueilli par la machine Owens.

03.02.02

pipe de cueillage; botte

(1) Enceinte suspendue a I'avant-bassin d’'un four a cuve en
vue de protéger une partie de sa surface et permettre le cueil-
lage.

(2) Réceptacle en matériau réfractaire dans le mécanisme dis-
tributeur.

03.02.03

devanture; piédroit (voir aussi 03.02.06)

Ensemble de la paroi latérale d’un four entre les blocs de flottai-
son et la vodte.

03.02.04

barrage fixe

Paroi séparant les bassins de fusion et de travail dans un four a
cuve.

03.02.05

canal (voir aussi 03.02.07)

Partie d’un four menant du bassin d‘affinage relativement large
de au mécanisme distributeur.

03.02.06

piédroit (voir aussi 03.02.03)

Partie de la paroi d'un four entre la vodte et les briques de
calage ou les blocs de cuve.
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03.01.21
CTeKnoBapeHHan neuyb 3neKTpuyeckan
CmeknosapeHHaa ne4b C O[HUM UCTOYHUKOM O60rpeBa — 3NEeKTPOIHEPruen.

03.01.22

CTeKnoBapeHHas MHOrokamMepHas neuyb

CmeknosapeHHaA neysb, COCTOAWARA U3 30HbI BbIPAa60MKU U BCNOMOraTenbHbIX
Kamep, 060rpeBaeMbIX 3NEKTPOIHEPruen.

03.01.23

CTeKnoBapeHHan Neyb C XONOAQHbLIM (TENNOU3ONUPOBAHHbIM) CBOJOM
CmeknosapeHHaA neys C TeMNEpaTypon BEPXHE20 CMPOEHUA Haf CIOEM WuX-
mbi1 MeHee 250 °C.

03.01.24

CTeKknoBapeHHas neyb INEeKTpUyeckan NPAMOro Harpesa

CmeknosapeHHaa ne4yb C HarpeBOM CMEKIOMACChl ANEKTPOIHEPrUEN, NOCTY-
naipowen B CTEKNOMaccy Yepes 3NeKTPOAbl U NpeBpawaowenca B TeNnoTy 3a
cyet adbpekTa [>xoynAa.

03.01.25
CTeKnoBapeHHan ne4Yb 3NEeKTPUYECKan BEPTUKaNbHOro Tuna
CmeknosapeHHan ne4yb C 3arpy3Kow Wuxmbl B BEPXHIOK Y4acTb.

02.02 Yactu cTeknosapeHHOW neuu

03.02.01

copkamepa nutatens

Y3kun KaHan gnA nofauvn CmMeknoMaccsi U3 30Hbl BbIPa6oOMKU NeYyu B KaHan
numamena, UNu BO Bpaw,alowyocA BaHHy, rae oHa HabupaeTcA AnA BbIpa6oT-
KU MawuHou OyaHca.

03.02.02

6or

(1) NopsecHoe orpa>kfeHWe B KOHUE 30HbI BbIPa6oOMKu neyu, npegHasHa4eH-
HO€ ANA 3aWmnTbl YacTh NOBEPXHOCTU CMeKIoMacchl U obecrnedunsalolyee BO3-
MO>XXHOCTb Habopa CTeknoMmacchl.

(2) NpuemHuk ns ozHeynopa B MexaHusme gudepa.

03.02.03
60KOBbIE€ CTEHbI Neyn
BOKOBbIE CTeHbI Neun Mexay 6pycbAMU BEPXHE20 pAda n dHOM neyu.

03.02.04

MOCT; NOPOr; CTeHa C NPOTOKOM

CTeHka, pasgenfiowan 30Hy Bapku v 30Hy Bbipabomku cmeknoBapeHHOU BaH-
HoU neyu.

03.02.05

KaHan nurtaTtena (cM. Takxxe 04.01.08)

HacTb cmeknoBapeHHOU neyu, COefUHAIOWARA 30Hy OCBEMIeHUs cCMeKnoMac-
Cbl UM rOPU30OHTaNbHbINM KaHan, creayiowunn 3a NPOTOKOM, ¢ Yaweld numamens.

03.02.06
60KOBbIe CTEHbI NTaMEHHOrO NPOCTPaHCTBa

Bokosble cmeHbl neyu mexxpy gpuzypHbIMU 610KaMu KnadKu cmeH 6accelHa
WUNU BaHHbIMU 6pYCLAMU N CBOAOM neyu.
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03.02.07
channel
That part of a forehearth which carries the glass from the tank
to the spout and in which temperature adjustments are made.

03.02.08
charging end; (batch) filling end
That part of the furnace where the charging takes place.

03.02.09
cooling zone
That part of the feeder channel adjacent to the furnace.

03.02.10
crown; main arch
That part of a furnace forming the roof.

03.02.11
dog-house; filling pocket
A small extension of a glass furnace into which the batch is fed.

03.02.12

dropped throat; sunken throat; sump throat; submarine
throat; submerged throat; immersed throat

A throat, the bottom of which is below the siege of the melting
end.

03.02.13
flat arch
In general, a sprung arch with flat top and bottom.

03.02.14

flying arch; shadow arch

A double-walled bridge, entirely independent of the other tank
structure, built across modern continuous tanks to separate the
melting end and refining area from the working end.

03.02.15
front wall
The furnace wall nearest to the working end.

03.02.16

gable wall; back wall; (filling) end wall

A square wall above the tank blocks at the end of a tank fur-
nace, usually at the charging end.

03.02.17

gate (see also 04.01.35)

A refractory slab lowered in the forehearth channel for shutting
off the flow of gl/ass. (See also 03.03.26.)

03.02.18

gathering hole; ring hole; working hole

An opening in a tank furnace through which molten glass is
gathered for sampling.

03.02.19
(glass) bath
That part of a furnace containing molten glass.

03.02.07

connexion; canal (voir aussi 03.02.05)

Partie de I'avant-corps ol s’écoule le verre, entre la cuve et la
cuvette d’avant-corps, et ol I'on régle les températures.

03.02.08
zone d’enfournement
Partie du four ou I'on enfourne.

03.02.09
zone de refroidissement
Partie du canal de distribution adjacent au four.

03.02.10
volte; couronne
Partie d’un four formant voite.

03.02.11

niche d’enfournement; source; fontaine

Petite extension d'un four a verre dans laquelle on enfourne la
composition.

03.02.12

gorge immergée; gorge sous-marine

Gorge dont la base se trouve sous le niveau de la sole du bassin
de fusion.

03.02.13
volte plate
Généralement voute de faible courbure.

03.02.14

volite d’écran; volte surbaissée

Pont a double paroi, entierement indépendant du reste du four,
construit en travers des fours continus modernes pour séparer
le bassin de fusion et le bassin d‘affinage du bassin de travail.

03.02.15
paroi aval; pignon de sortie; pignon avant
Mur du four voisin du bassin de travail.

03.02.16

paroi amont; pignon d’enfournement

Paroi carrée située sur le dessus des b/ocs de cuve dans un four
a cuve, généralement dans la zone d’enfournement.

03.02.17

registre (voir aussi 03.03.26, 03.05.27 et 04.01.35)

Plaque en matériau réfractaire descendue dans la connexion
d’avant-corps afin d’arréter le débit de verre. (Voir aussi
03.03.26.)

03.02.18

ouvreau de cueillage; poste de cueillage

Ouverture dans un four a cuve par laquelle on cueille des échan-
tillons de verre fondu.

03.02.19

bain de verre; bain
Partie d'un four contenant le verre fondu.
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03.02.07

COeAAUHUTENbHbIK KaHan

KaHan, no KOTOpoMy cmeknomacca nocTynaeT U3 BaHHbl CTEKNOBAPEHHON ne-
4uh B NUTaTeNb.

03.02.08

30Ha 3arpy3Ku WHXTbI

YacTb cmeknoBapeHHoU BaHHOU ne4u, B KOTOPOW OCYWECTBNAETCA 3a2py3Ka
wuxmel.

03.02.09
30Ha OXNaXKAeHUA CTeKNOMacChl
YacTb kaHana numamenAa, NPUMbIKaIOWan K CMeKnoBapeHHoU BaHHOU neyu.

03.02.10

CBOJj OCHOBHOM

3neMeHT cmeknoBapeHHoOU BaHHOU neyu uU3 OrHeynopHbIX MaTepuanos, orpa-
HUYMBamwWMM NNaMeHHoe NPOCTPaHCTBO NeYun CBEpPXy.

03.02.11

3arpy3ou4Hbl KapmaH

Kamepa B 60KOBOW UNu TOPLEBOWN CTEHE CMEKI0BapPeHHOU BaHHOU neqyu Ana
3a2py3Ku wuxmeol.

03.02.12

3arny6neHHbiu NpoToK

lMpomok ¢ OCHOBaHWEM HW)Xe YPOBAHA AHA CMEKN0BapeHHOU neyu B 30He
BapKu.

03.02.13
NNOCKUK csopf
CBOfl C HYNEBbIM UNWU HE3HAUUTENBbHBLIM U3rM60M.

03.02.14

pasgenutenbHbiW 3KpPaH; pasgenurenbHan CTeHKa

Mocm vwnu gBOMHAA CTeHa U3 OrHeynopHbIX MaTepuanos, pasgensaiowune no
CTeknoBacce 30Hy BapKu W 30Hy OCBEMNEeHUA OT 30HbI BbIPabomkKu CmMeKnosa-
peHHoU neyu.

03.02.15
Topyesas [npotouHan] nepegHan cTeHa
Topuesan cTeHa CMeKNoBapeHHOU Ne4Yu CO CTOPOHbI 30HbI BbIpaboMKuU.

03.02.16
TOpyeBasn 3arpy3ouyHas CTeHa
TopueBana cTeHa cmeknoBapeHHOU Nequ B 30He 3a2py3KU WuXmbl.

03.02.17

wubep (cM. Takxe 03.03.26, 03.05.27 n 04.01.35)

MnacTuHKK U3 02HEeynopHO20 Mamepuana ANA NpegoTBpalWeHna NoCTynaHuA
cmeknomacchl B KaHan numamens.

03.02.18
HabopHoe OKHO; BbIpab0TOYHOE OKHO
OTBepcTue B CTeHe CMeKnoBapeHHO U BaHHOU neyu anA Habopa CMeK0Macchl.

03.02.19
BaHHa AqnAa creknomacchbl
YacTb cmeknoBapeHHOU neyu ¢ pacnnasoMm cmekna.
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03.02.20

jack arch

An arch in a revolving pot housing at the exposed part of the
pot.

03.02.21
lifted throat; elevated throat
A throat with its bottom block higher than the furnace bottom.

03.02.22
melter (see also 03.07.09 and 08.21)
The chamber of a tank furnace where the glass batch is melted.

03.02.23
nose (see also 03.07.15 and 04.01.25)
The working end or refining chamber of a tank.

03.02.24

observation hole; peep hole; spy hole; sight hole

A small opening in a furnace wall through which observations
are made.

03.02.25

shadow wall; baffle wall; firescreen

A wall, with or without openings in it, erected on the bridge
cover to screen the working end from excessive heat radiation.
It may also be a suspended wall above the bridge.

03.02.26
siege; bench; tank bottom; tank floor
The floor of a tank furnace.

03.02.27
straight throat
A throat at the same level as the siege of the melting end.

03.02.28
sunken barrier; submerged bridge wall
A bridge wall which is below the glass surface.

03.02.29
(tank) neck; waist
A narrow part of the furnace at the bridge wall.

03.02.30

tapping hole; drain hole

A hole which, when the furnace is being emptied, allows the
glass to flow out of the furnace.

03.02.31

throat; dog-hole; flow-hole

The submerged channel through which glass passes from the
melting end to the working end of a tank furnace.

03.02.32

tuck wall

The series of tuckstones or a wall serving the same purpose
made of courses of bricks.

03.02.20
volte plate
Vodite d’un pot tournant dans la partie & découvert du pot.

03.02.21

gorge au-dessus du niveau de la sole; boite aux lettres
(voir aussi 04.01.02)

Gorge dont le bloc de base est plus haut que le fond du four.

03.02.22
bassin de fusion (voir aussi 03.07.09)
Partie d'un four a cuve ou fond la composition vitrifiable.

03.02.23
avant bassin
Bassin de travail ou bassin d’affinage d’'un four.

03.02.24

trou de regard; lunette

Petite ouverture dans la paroi d'un four permettant des obser-
vations.

03.02.25

mur-écran

Mur, percé ou non d’ouvertures, construit sur la couverture du
pont pour protéger le bassin de travail d'un rayonnement
excessif. Peut aussi étre suspendu au-dessus du pont.

03.02.26
fond de bassin; sole
Partie inférieure de la cuve d'un four a bassin.

03.02.27
gorge a niveau de sole
Gorge au méme niveau que le fond du compartiment de fusion.

03.02.28
barrage immergé
Barrage fixe situé sous la surface du verre.

03.02.29
rétrécissement
Partie rétrécie d'un four au barrage fixe.

03.02.30

trou de coulée

Trou qui, une fois débouché, permet I'écoulement du verre
hors d'un four.

03.02.31

gorge

Conduit submergé par ol s’écoule le verre, entre le bassin de
fusion et le bassin de travail d'un four & bassin.

03.02.32

calage

Ensemble de briques de calage ou paroi visant au méme but,
constitué(e) de tas de briques.
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