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BS ISO 8640-2:1990

National foreword

This British Standard reproduces verbatim ISO 8640-2:1990 and implements it
as the UK national standard.

This British Standard is published under the direction of the Textiles and
Clothing Standards Policy Committee whose Technical Committee TCM/33 has
the responsibility to:

— aid enquirers to understand the text;

— present to the responsible international committee any enquiries on
interpretation, or proposals for change, and keep UK interests informed;

— monitor related international and European developments and promulgate
them in the UK.

NOTE International and European Standards, as well as overseas standards, are available from
Customer Services, Publications, BSI, Linford Wood, Milton Keynes, MK14 6LE.

A British Standard does not purport to include all the necessary provisions of a
contract. Users of British Standards are responsible for their correct application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.

Summary of pages

This document comprises a front cover, an inside front cover, pages 1 and 11,
the ISO title page, pages i1 to iv, pages 1 to 24 and a back cover.

This standard has been updated (see copyright date) and may have had
amendments incorporated. This will be indicated in the amendment table on the

inside front cover. Documents
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ISO 8640-2:1990 (E/F/R)

Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through I1SO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in accordance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member
bodies voting.

International Standard ISO 8640-2 was prepared by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and allied machinery and accessories.

ISO 8640 consists of the following parts, under the general title Textile machinery and
accessories — Flat warp knitting machines — Vocabulary :

—  Part 1: Driving mechanisms, supports and knitting elements
—  Part 2: Warp let-off, fabric take-up and batching
Annex A of this part of ISO 8640 is for information only.

The classification of knitting machines is given in ISO 7839 : 1984, Textile machinery and
accessories — Knitting machines — Classification and vocabulary .
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ISO 8640-2:1990 (E/F/R)

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’élaboration des Normes inter-
nationales est en général confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisa-
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO partici-
pent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de
I'lSO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 8640-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 72, Matérie/
pour l'industrie textile et matériel connexe.

L’1ISO 8640 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Matériel pour I'indus-
trie textile — Machines a tricoter rectilignes a mailles jetées — Vocabulaire :

— Partie 1: Pieces d’entrainement, supports et éléments de tricotage

— Partie 2: Déroulement de la chaine, enroulement et chargement du tricot
L'annexe A de la présente partie de I''SO 8640 est donnée uniquement a titre d’information.

La classification des machines a tricoter est donnée dans I'|SO 7839 : 1984, Matériel pour l'indus-
trie textile — Machines a tricoter — Classification et vocabulaire.

Mpeaucnosue

WUCO (MexpyHapogHana OpraHusauma no CtaHfapTvMsauuun) ABNAETCA BCEMUPHON befepaunen
HauMoOHanbHbIX OpraHu3aunin no craHgapTu3auyum (komuteTos-dneHoB WCO). Paspa6oTka
MexpayHapoaHbix CTtaHRapToB OCYWECTBNAETCA TexHU4Yeckumu komutetamn WUCO. Kaxgbin
KOMUTET-4YNeH, 3aMHTEepecoBaHHbIn B AEATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 6bin CO3[aH TEXHUYECKUN
KOMUTET, UMeeT NpaBo 6bITb NPeACTaBNeHHbLIM B 3TOM KoMUTeTe. MeXXayHapoaHbie NpaBuTenb-
CTBEHHbIE U HeNpasUTENbCTBEHHbIE OpraHu3ayun, umerwwme cBAmn ¢ NCO, Takxe NpUHUMAIOT
yJyactue B pa6oTax. HYto KacaeTcA cTaHfapTv3aunmn B o6nacTu anekTpotexHukun, MCO paboTaer B
TeCHOM coTpyaHuyecTee ¢ MexgyHapoaHon 3nekTpoTexHuueckon Komuccuen (M3IK).

MpoekTbl MexgyHapoaHbix CTaH[apTOB, NPUHATbLIE TEXHNYECKUMU KOMUTETAMU, PacCbIiNalTCA
KomMuTeTam-uneHam Ha ogobpexune no ux yreepxgeHua Cosetom NCO B KadyecTBe MexgyHapog-
Hbix CtaHgapTos. OHM 0f06PAIOTCA B COOTBETCTBUU C Npoueaypon UCO, Tpe6ylowen ogobpe-
HWA NO MeHblen mepe 75 % KOMUTETOB-YNEHOB, NPUHUMAIOWMNX YHACTHUE B FONOCOBAHUM.

MexayHapogHein Ctangapt MCO 8640-2 6bin paspa6oTaH TexHuyeckum Kommutetom MCO/TK 72,
TekcmunbHble MaWuHbl U BCNOMO2amensHoe 060pydoBaHue.

NCO 8640 cocTouT K3 cnegylowmux uvactew, nog obwuMm 3arnaBuem TeKCmunbHbIE MaWuHbl U
Bcnomoz2amenbHoe o6opydosaHue — MawuHbl 0CHOBOBA3anbHble nnockue — Cnosaps :

— Yacme 1: MpuBoOdHbIe demanu, cynnopmbl u nemneobpa3sylouue 3nemMeHmbsb!
— Yacmsb 2: lNodaya ocHOBbI, NnpuemMKa u Haknadka nonomHa
Mpunoxexue A k HacToAwen yactn MCO 8640 gaHo ToNbKO ANA MHOPMALMA.

Knaccudurkayuma BAsanbHbix MawuMH gaHa 8 UCO 7839 : 1984, TekcmunbHble MaWuHbI u BCNOMO-
2amenbHoe o6opydosaHue — BAsanbHble MawuHbl — Knaccugbukauus u cnosaps.
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ISO 8640-2:1990 (E/F/R)

Matériel pour I'industrie TexkcTunbHble MaWMHBI
textile — Machines U BCnoMoratenbHoe

a tricoter rectilignes o6opygosanue — MauwmHbl
a mailles jetées — OCHOBOBA3aNbHbie
Vocabulaire — nnockue — Cnosapb —

Textile machinery
and accessories —
Flat warp knitting
machines —
Vocabulary —

Partie 2 : Yacte 2:

Déroulement de la chaine, Mogaua ocHoBbI, NpuemMka
enroulement et W HakaTKa nonoTHa
chargement du tricot

Part 2 :
Warp let-off, fabric
take-up and batching

Scope Domaine d’application O6nacTb npumeHeHus

This part of ISO 8640 defines the terms  La présente partie de I'lSO 8640 définit les Hactoawan wacte WUCO 8640 onpepennet
related to the warp let-off and the fabric  termes relatifs au déroulement de la chaine  TepMuHBi, OTHOCALWMECA K Nofaye OCHO-
take-up and batching parts of flat warp et & I'enroulement et chargement du tricot  Bbl, NpUeMKe W HakaTke NONOTHA B MNO-
knitting machines. The terms are sub-  sur machines & tricoter rectilignes & mailles  ckux OCHOBOBR3aNbHbIX MawwHax. - 3T
divided into the following areas: jetées. Ces termes sont classés de la fagon  TepMuHBI KnaccudUUMpyIOTCA cnegyo-

suivante: WMM 06pa3oMm:
1 Yarn guiding and tensioning
devices 1 Guides et tendeurs de fil — Equipe- 1 YcTtpowncTsa HanpaBneHuA U HaTs-
ments XKEHUA HUTH

2 Yarn carriers and their storage
2 Supports et éléments de stockage
des enroulements (de fil)

2 HwWTeBOAWUTENU M HAKOMNEHWE HUTK

3 Warp let-off devices
3 YcTponcTBO NOgaym OCHOBbI

4 Fabric take-up and batching 3 Dispositifs d’appel et de déroule-

devices ment de la chaine 4 YcTpoWcTBa nNpueMa v HakaTku no-

NOTHA B PYNOHbI

The figures illustrate the working prin- 4 Dispositifs d’appel et d’enroulement

ciples of the various combinations. du tricot

They do not represent the only, or even

the most common, arrangement.

Ha uepTexax OTpaxKeH NuWb NPUHLMAN
[ENCTBUA Pa3NUUYHbIX COCTAaBHbIX YacTen.
Les figures ne montrent que les principes OHM He ABNAIOTCA NOKA3aTENAMM KaKOro-
de fonctionnement des différents compo- TO eguHCTBEHHOrO nM60 camoro pacnpo-
NOTE — In addition to terms used in the  sants. Elles ne représentent pas le seul type ~ cTpaHeHHOro Tuna.

three official ISO languages (English, French  d’exécution ni le plus fréquent.

and Russian), this part of ISO 8640 gives the NMPUMEYAHWE — B RONONHEHME K TepMUHaM Ha
equivalent terms in the German language in  NOTE _ Ep complément des termes utilisés  TPex ouumManbHeix A3bIKax MCO (aHrNUIACKOM,
annex A; these are published under the  gang jos trois langues officielles de I'lSO  PaHUY3CKOM U PyCCKOM) B NPUNOXEHUN K Ha-
responsibility of the member body for Ger- (anglais, francais et russe), la présente partie de  CToAwem yacTn UCO 8640 gaHbI IKBUBANEHTHBIE
many, F.R. (DIN). However, only the terms I''SO 8640 donne, en annexe A, les termes équi-  TEPMUHBI Ha HEMELIKOM A3bIKE; OHU OMYBAMKO-

given in the official languages can be con-  yaients dans la langue allemande; ces termes

sidered as 1SO terms.

sont publiés sous la responsabilité du Comité
membre de I'Allemagne, R.F. (DIN). Toutefois,
seuls les termes donnés dans les langues officiel-
les peuvent étre considérés comme étant des
termes de I'lSO.

BaHbl NOA OTBETCTBEHHOCTb KOMMUTETa-uneHa
®epepatusHon Pecnybnuku Mepmanumn (QUH).
OpHako, TepmuHamu UCO moryT cuuTateca
NWWb TEPMUHbI, laHHbIE HA OPULMANLHbIX A3bI-
Kax.
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ISO 8640-2:1990 (E/F/R)

Normative reference

The following standard contains pro-
visions which, through reference in this
text, constitute provisions of this part of
ISO 8640. At the time of publication,
the edition indicated was valid. All stan-
dards are subject to revision, and par-
ties to agreements based on this part of
ISO 8640 are encouraged to investigate
the possibility of applying the most re-
cent edition of the standard indicated
below. Members of IEC and ISO main-
tain registers of currently valid Inter-
national Standards.

ISO 5248 : 1982, Textile machinery and

Référence normative

La norme suivante contient des disposi-
tions qui, par suite de la référence qui en
est faite, constituent des dispositions
valables pour la présente partie de
I'ISO 8640. Au moment de la publication,
I'édition indiquée était en vigueur. Toute
norme est sujette & révision et les parties
prenantes des accords fondés sur la
présente partie de 1'1SO 8640 sont invitées
a rechercher la possibilité d'appliquer I'édi-
tion la plus récente de la norme indiquée ci-
aprés. Les membres de la CEl et de I'lSO
possédent le registre des Normes interna-
tionales en vigueur & un moment donné.

HopmatuBHas ccuinka

Cneayowun cTaHaapT COQEPXUT npeg-
NUCaHMWA, Ha KOTOPbIE CCbINAETCA TEKCT U
KOTOpbi€ ABNAIOTCA M3-32 3TOr0 AeNCTBuU-
TenbHbIMW NPEANUCAHUAMU HACTOAWEN
yactu UCO 8640. B momeHT ony6nukosa-
HUA 6bINO AENCTBUTENLHO 0603HAYEHHOE
n3naHue. Bce cTan[apThl NOABEPraloTCA
nepecMoTpy W nonyvaioume CTOPOHbI CO-
rnaweHnin, OCHOBbLIBAIOWWXCA HA HACToA-
wewn yactn UCO 8640, npurnawatoTcA npo-
YyUUTb BO3MOXHOCTb NPUMEHEHWUA nocneq-
Hero u3gaHuA yKasaHHOro HMXxe crtaHaap-
Ta. YneHbl M3K 1 UCO umeloT B pacnopa-
»KEHUU cnMcok MexgyHapogHblx CtaHgap-
TOB, AEVCTBUTENbHbIX B JaHHbIA MOMEHT.

accessories — Dyeing and finishing 1SO 5248 : 1982, Matériel pour I'industrie

machinery — Vocabulary for ancillary  textile — Machines de teinture et d’apprét  NCO 5248 : 1982, TekcmunbHbie MawuHbi
devices. — Vocabulaire relatif aux dispositifs u BcnomozamenbHoe o6opydoBaHue —
annexes. KpacunbHbie U 0OMOEeNoYHble MaWUHbl —
CnoBapb N0 BCNOMO2amenbHbIM ycmpou-

cmaam.

Reference Term Definition/illustration

Référence Terme Définition/illustration

Ccbinka Tepmun Onpepenexne/unniocTpayusa
1 Yarn guiding and Devices which separate, guide and/or change the direction and/or tension of single ends or warp

tensioning devices

Guides et tendeurs de fils
— Equipements

YcTponcTea HanpasneHua
N HaTAXKEHWUA HUTU

sheets between the yarn carriers and the knitting elements.

Dispositifs qui séparent, guident et/ou changent la direction et/ou la tension de simples fils ou
des fils de chaine entre les supports de fils et les éléments du tricotage.

YCTPOWCTBa, KOTOPbIE PA3AENAIOT U HANPaBNAIOT OfUHOYHbIE KOHLbI MM CNON OCHOBbI MEXAY HU-
TEBOAUTENAMM M NETNeo6pasyioWwmMu OpraHam1, IMNN U3MEHAIOT X HanpaBNeHNe UiMnn HaTAKeHue.

1.1 Yarn roller or rod

Barre de détour ou
rouleau de guidage

Banuk unu npyTok gnA
HUTH

Device which alters the direction of the ends. (See figure 1.) (See ISO 5248.)

Dispositif qui dévie la direction des fils. (Voir figure 1.) (Voir ISO 5248.)

YCTPOMCTBO, KOTOPOE U3MEHAET HanpaBneHne ABUKEHUA OfUHOYHbIX HUTER. (CM. yepT. 1)

(Cm. 1ICO 5248,

Figure 1
Yeprex 1
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Reference
Référence
Ccbinka

Term
Terme
Tepmun

Definition/illustration
Définition/illustration
Onpegenexue/unniocTpayun

1.2

Yarn sley

Peigne préliminaire de
séparation

BartaHn gnA HUTEeNn

Device which separates the ends. (See figure 2.)
Dispositif qui sépare les fils. (Voir figure 2.)

YCTpPOMCTBO, KOTOPOE pasfenfeT OfUHOUYHbIE HAUTK. (CM. yepT. 2.)

Figure 2
Yeprex 2

1.3

Directing sley
Peigne de guidage

Hanpasnatowunn 6ataH

Device which separates and alters the direction of the ends. (See figure 3.)
Dispositif qui sépare et change la direction des fils. (Voir figure 3.)

YCTPOMCTBO, KOTOPOE Pa3fgenAeT OQUHOUHbLIE HUTU U M3MEHAET UX HanpasneHue. (CM. yepT. 3.)

Figure 3
Yeprex 3

1.4

Hole strip
Plaque perforée

Monocka ¢ oTBepcTuemM

Device which separates and alters the direction of the ends. (See figure 4.)
Dispositif qui sépare et change la direction des fils. (Voir figure 4.)

YCTpOWUCTBO, KOTOPOE pa3fenAeT OQUHOYHbIE HUTU U U3MEHAET Ux HanpasneHue. (CM. yeprT. 4.)

Figure 4
Yeprex 4

Tension rail
Tendeur oscillant a barre

HataxHan penka

Device which alters the direction of and tensions the yarn sheet. (See figures 5 and 6.)
Dispositif qui dévie la direction et tend les fils de la chaine. (Voir figures 5 et 6.)

YCTpPOMCTBO, KOTOPOE U3MEHAET HanpaBneHne U HaTAXKeHWe NONoTHa NPAXMKU. (CM. yepT. 51 6.)

Figure 5
Yeprex 5

Figure 6
Yeprex 6
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