_|_

A termini di legge la DANIELI & C. S.p.A. considera questo documento
come segreto aziendale con divieto per chiunque di riprodurlo e/o di

renderlo comunque noto, in tutto o in parte, a terzi, ovvero a ditte concor-
renti, senza specifica autorizzazione scritta della Direzione DANIELI.

Tubo saldato DIN 2458 (Welded pipe)
Mat. :RSt 37-2 DIN 1626/3
Estremita smussate DN= 100 diritte DN<80 (Chamfered ends DN= 100 straight DN<80)

Temp. max impiego: 130°C (Oper. temp.)

Mat. isolante: Poliuretano - schiuma dura (Insulating material: Polyurethan - hard rubber)
Rivestimento: - lamiera acc. zincato DIN 17100 (Lining: Galvanized steel)
- Lamiera alluminio DIN 1746 (Aluminium sheet)
- Spessore lamiera: DN < 350 = 065 mm; DN = 400 = 1,0 mm (Sheet thickness)

Lunghezza:

- 6 m per DN <65;
-12 m per DN =80

per rivestimento in acciaio zincato (Length for lining of galvanized steel)

per rivestimento in lamiera alluminio (Length for lining of aluminium sheet)
- 6 m per DN <300;
-12 m per DN > 300

Es. di designaz.: 0.083606.F Tubo preisolato T1A DN 20 Imp. superficie N 2.000.055 (Insulated pipe)
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IMPIEGO IN SUPERFICIE (Surface application) - Classe D10AJ N 2.900.003
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Massa Kg/m CODICE
DN d S De T1A TiB T1A TiB
acciaio |alluminio acciaio alluminio
—|— 20 26,9 2 80 2,8 1,9 0.083606.F 0.083623.X
25 33,7 2 80 3,1 2,2 0.083607.G 0.083624.Z
< - 32 424 | 2.3 100 4,3 3,2 0.083608.0Q 0.083625.S
K 2 40 48,3 | 2,3 100 45 3,4 0.083609.H 0.083626.T
e e 50 60,3 | 2,3 125 5,8 45 0.083610.E 0.083627.R
< = 65 76,1 | 2,6 160 8,2 6,5 0.083611.T 0.083628.C
E g 80 889 | 29 180 10,2 8,3 0.083612.R 0.083629.D
[ N 100 | 114,3| 3,2 200 13,2 11,1 0.083613.V 0.083630.B
125 | 139,7| 3,6 224 17,1 14,7 0.083614.W 0.083631.X
150 | 168,3 4 250 21,8 19,2 0.083615.X 0.083632.Z
o 200 | 219,1| 45 315 31,2 27,9 0.083616.Z 0.083633.S
E g 250 | 273 5 400 43,4 39,2 0.083617.S 0.083634.T
a N 300 | 323,9| 5,6 450 55,7 51 0.083618.A 0.083635.R
% ? 350 | 355,6| 5,6 500 62,1 56,9 0.083619.B 0.083636.V
w % 400 | 406,4| 6,3 560 82,9 73,8 0.083620.G 0.083637.W
% g 450 | 457 6,3 560 92 82 0.151361.0Q 0.151362.H
N g 500 | 508 6,3 630 99,8 89,6 0.083621.V 0.083638.E
5 § 600 | 610 8 800 126 113 0.083622.W 0.083639.F
o e
a S
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CURVE PREISOLATE Insulated bends - Applic. superficie Surface application
w Tubo saldato DIN2458 RSt 37-2 DIN1626/3 T.1-CURVA 90° T.2- CURVA 60°
5 (Welded pipe) - 90° Bend 60° Bend
L Estremita smussate (Chamfered ends) 2
a Temperatura d'impiego 130° (Oper. temperature) A\
= Quota Z: 150 mm : DN < 65; 200 mm : DN = 80 (Di- < ;
2 mension Z) . ﬁ[ﬁ . 3
2 NOTA: | rivestimenti delle curve 90° e 60° devono ) —=3 ° N !
@ essere eseguiti con almeno 3 tratti di segmento. A A
§ NOTE: Bend lining 90° and 60° bends must feature . .
a at least 3 segments 13- CURWA 57 L CURYA %7
Es. di design. 0.083681.S Curva 90° preisolata T1A 45° Bend 30° Bend
- DN 100 - Fe zinc. - Imp. superf. - N 2.000.055 RN = R ii £
s Ex. of design.:0.083681.S - 90° Insulated bend T1A 7 t 3 ¥
- DN 100- galvanized sheet- surface - N 2.000.055 A A
_I_ Isolante:Poliuretano - schiuma dura (Insulating: Polyurethan - hard rubber)
Rivestimento:lamiera zincata DIN 17100 (Lining:Galvanized sheet DIN 17100)
o lamiera alluminio DIN 1746 (aluminium sheet DIN 1746)
2sig Riv. Fe-Al A Massa Kg
g 528 DN d s De s Curva 90° Curva 60° Curva 45° Curva 30°
285 060 | 45°30° | Fe | Al Fe | Al Fe | Al Fe | Al
%é ‘-§§ 20 269 2 80 0,65 0,94 0,8 098 | 0,83 | 062 | 058 | 0,63 | 0,59
g ;};g 25 33,7 2 80 0,65 290 225 1,11 | 098 | 1,16 | 1,02 | 0,77 | 0,73 | 0,78 | 0,74
2239 32 42,4 | 2,3| 100 0,65 1,56 14 1,64 1,46 1,11 1,06 1,12 1,07
i ; ;% 40 48,3 | 2,3| 100 0,65 1,72 1,57 1,83 1,65 1,26 1,21 1,27 1,22
g > § é 50 60,3 | 23| 125 0,65 315 240 2,43 2,18 2,6 2,31 1,76 1,66 1,78 1,67
g g g § 65 76,1 | 26| 160 0,65 350 260 394 | 352 | 424 | 3,76 | 2,83 | 263 | 2,86 | 2,66
- 23 N 80 88,9 | 29| 180 0,65 420 320 6,35 | 563 | 678 | 598 | 4,84 4,4 4,88 | 4,33
g S f,% 100 | 114,3 | 3,2| 200 0,65 440 330 8,88 | 8,02 9,6 864 | 684 | 631 | 691 | 6,37
é g g 3 125 | 139,7 | 3,6 | 224 0,65 465 345 123 | 11,3 | 135 | 123 | 9,63 | 897 | 9,74 | 9,07
g'% §§ 150 | 168,3| 4 250 0,65 510 370 17,6 16,3 194 17,8 13,6 12,8 13,8 12,9
?g § < 200 | 219,145 | 315 0,65 580 410 28,9 26,8 32,2 29,8 22,2 20,9 22,5 21,1
c5cg|] 250 | 273 | 5 | 400 | 0,65 | 680 | 460 | 47,3 | 44 | 53 | 491 | 35 | 329 | 356 | 334
3 §§ £ 300 | 3239 | 56| 450 0,65 730 490 65 61 73,7 69 48,7 | 40,1 | 49,6 | 46,8
<°®°]| 350 | 3556 56| 500 1 800 | 540
400 | 406,4 | 6,3| 560 1 900 600
_I_ 450 457 | 6,3| 560 1 950 630
500 508 | 6,3| 630 1 1000 670
fi: 600 610 | 6,3| 800 1 1180 | 790
g CODICE
DN Curva 90° Curva 60° Curva 45° Curva 30°
<§’: T1A Fe zinc| T1B Allum. | T2A Fe zinc| T2B Allum. | T3A Fe zinc| T3B Allum. | T4A Fe zinc| T4B Allum.
o 20 | 0.083674.B | 0.083687.Z | 0.083713.S | 0.083726.X | 0.083752.G | 0.083765.E | 0.083791.Z | 0.083804.W
W 25 | 0.083675.C | 0.083688.G | 0.083714.T | 0.083727.Z | 0.083753.A | 0.083766.F | 0.083792.S | 0.083805.X
32 | 0.083676.D | 0.083689.A | 0.083715.R | 0.083728.G | 0.083754.B | 0.083767.G | 0.083793.T | 0.083806.Z
40 | 0.083677.E | 0.083690.F | 0.083716.V | 0.083729.A | 0.083755.C | 0.083768.Q | 0.083794.R | 0.083807.S
L:IEJ 50 | 0.083678.N | 0.083691.R | 0.083717.W | 0.083730.F | 0.083756.D | 0.083769.H | 0.083795.V | 0.083808.A
O 65 | 0.083679.P | 0.083692.V | 0.083718.E | 0.083731.R | 0.083757.E | 0.083770.P | 0.083796.W | 0.083809.B
% 80 | 0.083680.D | 0.083693.W | 0.083719.F | 0.083732.V | 0.083758.N | 0.083771.C | 0.083797.X | 0.083810.X
o 100 | 0.083681.S | 0.083694.X | 0.083720.D | 0.083733.W | 0.083759.P | 0.083772.D | 0.083798.F | 0.083811.L
E 125 | 0.083682.T | 0.083695.Z | 0.083721.S | 0.083734.X | 0.083760.M | 0.083773.E | 0.083799.G | 0.083812.M
zZ 150 | 0.083683.R | 0.083696.S | 0.083722.T | 0.083735.Z | 0.083761.A | 0.083774.F | 0.083800.E | 0.083813.N
% 200 | 0.083684.V | 0.083697.T | 0.083723.R | 0.083736.S | 0.083762.B | 0.083775.G | 0.083801.T | 0.083814.P
g 250 | 0.083685.W | 0.083698.B | 0.083724.V | 0.083737.T | 0.083763.C | 0.083776.A | 0.083802.R | 0.083815.Q
8 300 | 0.083686.X | 0.083699.C | 0.083725.W | 0.083738.B | 0.083764.D | 0.083777.B | 0.083803.V | 0.083816.H
o 350 | 0.088406.C | 0.088410.B | 0.088414.T | 0.088418.E | 0.088422.T | 0.088426.X | 0.088430.F | 0.088434.X
400 | 0.088407.D | 0.088411.X | 0.088415.R | 0.088419.F | 0.088423.R | 0.088427.Z | 0.088431.R | 0.088435.Z
450 | 0.151364.L | 0.151365.M | 0.151366.N | 0.151367.P | 0.151368.X | 0.151369.Z | 0.151370.W | 0.151371.K
500 | 0.088408.M | 0.088412.Z | 0.088416.V | 0.088420.D | 0.088424.V | 0.088428.G | 0.08382x\~ly @ o
600 | 0.088409.N | 0.088413.S | 0.088417.W | 0.088421.S | 0.088425.W | 0.08842° ~ | QOSSMW ‘6%@&'
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Ti DIRITTI (Straight Tees) - DN

Applic. superficie Surface application 2
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> RIFERIMENTI: (References) ,
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% *Lunghezza riduzione L=1000 1<
x z z
i Z= 150 mm DN <65

Z=200 mm DN >80 DN4 o] O|DNq
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Ti INCLINATI (Tilted Tees)

Tubo saldato ( Welded pipe) DIN 2458 Mat. RSt 37-2 DIN 1626/3
Estremita smussate (Chamfered ends)

A termini di legge la DANIELI & C. S.p.A. considera questo documento
come segreto aziendale con divieto per chiunque di riprodurlo e/o di

renderlo comunque noto, in tutto o in parte, a terzi, ovvero a ditte concor-
renti, senza specifica autorizzazione scritta della Direzione DANIELI.

_|_ Ti Saldati (Welded Tee)
Temperatura d'impiego 130° (Operation Temperature 130°)
< Isolante: Poliuretano - schiuma dura (Insulating:Ployurethan - hard rubber)
E Rivestimento: Lamiera zincata DIN 17100 (Lining: Galvanized sheet steel DIN 17100)
fa Lamiera alluminio DIN 1746 (Aluminium sheet DIN 1746)
<
=
o
o
Esempio di Designazione: 0.083830.R Ti diritto T.1A DN 20 Imp. superficie N.2.000.055
Example of Designation:0.083830.R Insulated Tee T.1A DN 20 Surface N.2.000.055
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