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Grouped stainless steel welded pipes
ins. PW 4311; PW 4411 Zorzut Barbante Dalla Franc.

03 06/97 Ins. fittings in N 2.000.353 DTN DE UGQ
Pag. 1 2 3 4 5

Rev. 3 3 3 3 3

Modificato spessori da 3 a 3,2 mm
Modified thick. from 3 to 3,2 mm Zorzut Musina Coassin

02 10/93 DTN DE UGQ
Pag. 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Rev. 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Nuova edizione
01 06/93 First edition Zorzut Musina Coassin

DTN DE UGQ
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REV. DATA DESCRIZIONE MODIFICA REDATTO CONTROLLATO APPROVATO

DATE DESCRIPTION OF MODIFICATION COMPILED CHECKED APPROVED

STANDARD N°

REV.    03 
PAGINA
PAGE

DI
OF

SOSTITUISCE

REPLACES
2.000.351/352 
Parz. 2.000.353

TUBI SALDATI A SALDARE DI TESTA 
IN ACCIAIO INOSSIDABILE DIN 2463

BUTT WELDING STAINLESS STEEL  
WELDED PIPES DIN 2463
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2.000.350

INDICE TUBI:

PW 3300 - Tubo saldato in acciaio inossidabile DIN 2463 AISI 304 EN 10204/2.2
PW 3400 - Tubo saldato in acciaio inossidabile DIN 2463 AISI 304 EN 10204/2.2
PW 4311 - Tubo saldato in acciaio inossidabile DIN 2463 AISI 316 EN 10204/2.2
PW 4411 - Tubo saldato in acciaio inossidabile DIN 2463 AISI 316 EN 10204/2.2

PIPES LIST:

PW 3300 - Welded stainless steel pipe DIN 2463 AISI 304 EN 10204/2.2
PW 3400 - Welded stainless steel pipe DIN 2463 AISI 304 EN 10204/2.2
PW 4311 - Welded stainless steel pipe DIN 2463 AISI 316 EN 10204/2.2
PW 4411 - Welded stainless steel pipe DIN 2463 AISI 316 EN 10204/2.2

Full document details: DANIELI 2.000.350 0

http://www.avadocuments.com/doc/danieli-2-000-350-0
http://www.avadocuments.com/doc/danieli-2-000-350-0
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A= AREA DI PASSAGGIO
A= FLOW AREA

Dimensioni: DIN 2463
Mat.: X5CrNi1810 DIN 17458 - AISI 304
Esecuzione: saldato
Tolleranze: DIN 2463
Estremità tubo: DIN 2559
Certificazione: EN 10204/2.2
Lunghezza tubi: 6±0,5 m
Finitura: decapato (se non ricotto lucido)
- Non richiesto trattamento di distensione dopo saldatura;
- Controllo Eddy current o ultrasuoni al 100% delle saldature

Tabella Dimensionale
Dimensional Table

PW 3300

Dimensions: DIN 2463
Mat.: X5CrNi1810 DIN 17458 - AISI 304
Manufacture: welded
Tolerances: DIN 2463
Pipe ends: DIN 2559
Test report: EN 10204/2.2
Pipe length: 6±0,5 m
Finishing: pickled (except if bright annealed)
- Stress relieving after welding not required;
- Eddy current or US test to 100% of weldings

DN

mm

NPS

inch d s
A

cm2

Mass

Kg/m

CODICE 

CODE

10 3/8 17,2 1,6 1,54 0,63 0.302194.B
15 1/2 21,3 2 2,35 0,97 0.080190.C
20 3/4 26,9 2 4,12 1,26 0.080192.S
25 1 33,7 2 6,93 1,6 0.080195.V
32 1.1/4 42,4 2 11,58 2,04 0.080197.X
40 1.1/2 48,3 2 15,41 2,34 0.080201.H
50 2 60,3 2,6 23,84 3,78 0.080205.N
65 2.1/2 76,1 2,6 39,48 4,82 0.080209.S
80 3 88,9 3,2 53,46 6,5 0.080214.E
100 4 114,3 3,2 91,44 8,42 0.080222.E
125 5 139,7 3,2 139,56 10,35 0.080227.C
150 6 168,3 3,6 203,84 14,96 0.080234.B
200 8 219,1 3,6 352,66 19,57 0.080241.Q
250 10 273 4 551,55 27,14 0.080251.K
300 12 323,9 4 783,77 32,28 0.080261.M
350 14 355,6 4,5 943,51 39,86 0.302195.C
400 16 406,4 5 1234,12 50,63 0.080280.M
450 18 457 5 1569,30 57,01 0.160568.W
500 20 508 5 1947,82 63,45 0.080288.Q

Es. di design.: 
0.080195.V Tubo saldato PW3300 
                    DIN2463/DIN2559
                    33,7x2 AISI 304
                    100% US-EN 10204/2.2

Ex. of design.:
0.080195.V Welded  pipe PW3300 
                    DIN2463/DIN2559
                    33,7x2 AISI 304
                    100% US-EN 10204/2.2

TUBO SALDATO A SALDARE DI TESTA 
AISI 304 DIN 2463 EN 10204/2.2

BUTT WELDING WELDED PIPE
AISI 304 DIN 2463 EN 10204/2.2

Non consigliato
Not recommended

Dimensioni in mm
Dimensions in mm

Full document details: DANIELI 2.000.350 0

http://www.avadocuments.com/doc/danieli-2-000-350-0
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