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TUBI SENZA SALDATURA A SALDAREDITESTA | STANDARD N°  2.050.302
IN' ACCIAIO INOSSIDABILE ASME B 36.10/B 36.19 T
DANIELI BUTT WELDING SEAMLESS PIPES REV. 04  |pae 1 or 7
SOSTITUISCE

STAINLESS STEEL ASME B 36.10/B 36.19

REPLACES

_|_

INDICE TUBI SENZA SALDATURA:

SS 3100 - Tubo senza saldatura in acciaio inossidabile ASTM A 312 TP304 ASME B 36.19 Sch. 10S
SS 3400 - Tubo senza saldatura in acciaio inossidabile ASTM A 312 TP304 ASME B 36.19 Sch. 40S
SS 3800 - Tubo senza saldatura in acciaio inossidabile ASTM A 312 TP304 ASME B 36.10 Sch. 160
SS 3900 - Tubo senza saldatura in acciaio inossidabile ASTM A 312 TP304 ASME B 36.10 spess. XXS
SS 4100 - Tubo senza saldatura in acciaio inossidabile ASTM A 312 TP316 ASME B 36.19 Sch. 10S
SS 4400 - Tubo senza saldatura in acciaio inossidabile ASTM A 312 TP316 ASME B 36.19 Sch. 40S

SEAMLESS PIPES LIST:

SS 3100 - Seamless pipe stainless steel ASTM A 312 TP304 ASME B 36.19 Sch. 10S
SS 3400 - Seamless pipe stainless steel ASTM A 312 TP304 ASME B 36.19 Sch. 40S
SS 3800 - Seamless pipe stainless steel ASTM A 312 TP304 ASME B 36.10 Sch. 160
SS 3900 - Seamless pipe stainless steel ASTM A 312 TP304 ASME B 36.10 XXS thick.
SS 4100 - Seamless pipe stainless steel ASTM A 312 TP31g ASME B 36.19 Sch. 10S
SS 4400 - Seamless pipe stainless steel ASTM A 312 TP3 SME B 36.19 Sch. 40S
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é g TUBO SENZA SALDATURA A SALDARE DI TESTA STANDARD N° 2.050.302
o8 IN ACCIAIO INOSSIDABILE AISI 304 ASME B 36.19 Sch. 10S PAGINA DI
it * DANIELI REV._04  ewe 2 or !
55 BUTT WELDING SEAMLESS PIPE SOSTITUISCE
§ 3 = STAINLESS STEEL AISI 304 ASME B 36.19 Sch. 10S REPLACES
g?g Tabella Dimensionale
852 Dimensional Table
sZg SS 3100
5§53
g < é A= AREA DI PASSAGGIO Dimensioni: ASME B36.19
E £ g A= FLOW AREA Norma di riferimento: ASTM A 312
2 £3 Materiale: ASTM A 312 TP 304 solubilizzato
3 38 Esecuzione: Senza saldatura
882 Estremita tubo: ASME B16.25
2 8% Spessore: Sch. 10S
23 Certificaz.:ASTM A 312 p.to 13
g2 ASTM A 530 p.to 23.1
Y Lunghezza tubi: 6 + 0,5 m
gz % Finitura; decapato (se non ricotto lucido)
£85 Dimengidps: ASME B36.19
$pecif.. ASTM A 312
—|— TP 304 heat treated
d B16.25
A 312 point 13
S A 530 point 23.1
Fipe length: 6 20,5 m
Finishing: pickled (except if bright annealed)
Es. di design.: Ex. of design.:
0.330364.R Tubo senza sald. SS3100 0.330364.R Seamless pipe SS3100
ASME B36.19/B16.25 ASME B36.19/B16.25
114,3x3,05 A312TP304 114,3x3,05 A312TP304
Cert.A312-13/A530-23.1 Cert.A312-13/A530-23.1
Sconsigliato
Not recommended
DN NPS d S A Massa CODICE
—|— mm inch mm mm cm? Kg/m CODE
8 1/4 13,7 1,65 0,8 0,49 0.330354.S
10 3/8 17,1 1,65 1,5 0,64 0.330355.T
15 1/2 21,3 2,11 2,3 1 0.330356.R
20 3/4 26,7 2,11 4,0 1,29 0.330357.V
25 1 334 2,77 6,1 2,11 0.330358.D
32 1.1/4 42,2 2,77 10,6 2,71 0.330359.E
g 40 1.1/2 48,3 2,77 144 3,13 0.330360.C
5 50 2 60,3 2,77 23,6 3,96 0.330361.Z
$ 65 2.1/2 73 3,05 35,2 5,29 0.330362.S
g 80 3 88,9 3,05 53,8 6,5 0.330363.T
£ 100 4 114,3 3,05 91,9 8,42 | 0.330364.R
§ 125 5 141,3 3,4 1421 11,64 0.330365.V
g 150 6 168,3 3,4 204,8 13,91 0.330366.W
g 200 8 219,1 3,76 351,6 20,1 0.330367.X
2 250 10 273,1 4,19 550,4 27,96 0.330368.F
g 300 12 323,9 4,57 778,1 36,22 0.330369.G
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é § TUBO SENZA SALDATURA A SALDARE DI TESTA STANDARD N° 2.050.302
28 IN ACCIAIO INOSSIDABILE AISI 304 ASME B 36.19 Sch. 40S PAGINA DI
gl * DANIELI BUTT WELDING SEAMLESS PIPE REV. 04 e 3 or /
= 2 SOSTITUISCE
§ § z STAINLESS STEEL AISI 304 ASME B 36.19 Sch. 40S REPLACES
2cE
é?g Tabella Dimensionale
8 % 3 Dimensional Table
SZ: SS 3400
$5%
§ § é A= AREA DI PASSAGGIO Dimensioni: ASME B36.19
225 A= FLOW AREA Norma di riferimento: ASTM A 312
é c 5 Materiale: ASTM A 312 TP 304 solubilizzato
3 3 g Esecuzione: Senza saldatura
882 Estremita tubo: ASME B16.25
8% Spessore: Sch. 40S
23 Certificaz.:ASTM A 312 p.to 13
283 ASTM A 530 p.to 23.1
Y Lunghezza tubi: 6 + 0,5 m
g% % Finitura; decapato (se non ricotto lucido)
EEY- dns: ASME B36.19
specif.. ASTM A 312
—|— 312 TP 304 heat treated
d VIE B16.25
A 312 point 13
A 530 point 23.1
Pipe length: 6 20,5 m
Finishing: pickled (except if bright annealed)
Es. di design.: Ex. of design.:
0.315957.C Tubo senza sald. SS3400  0.315957.C Seamless pipe SS3400
ASME B36.19/B16.25 ASME B36.19/B16.25
114,3x6,02 A312TP304 114,3x6,02 A312TP304
Cert.A312-13/A530-23.1 Cert.A312-13/A530-23.1
Sconsigliato
Not recommended
DN NPS d S A Massa CODICE
—|— mm inch mm mm cm? Kg/m CODE
8 1/4 13,7 2,24 0,7 0,64 0.315947.A
10 3/8 17,1 2,31 1,2 0,85 0.315948.H
15 1/2 21,3 2,77 2,0 1,27 0.315949.K
20 3/4 26,7 2,87 3,5 1,7 0.315950.Q
§ 25 1 334 3,38 5,6 2,52 0.315951.D
g i 32 1.1/4 42,2 3,56 9,7 3,41 0.315952.E
<;i :é 40 1.1/2 48,3 3,68 13,2 4,08 0.315953.F
é 2 50 2 60,3 3,91 21,6 5,47 0.315954.G
g |9 65 2.1/2 73 5,16 30,9 8,69 0.315955.A
% “5’ 80 3 88,9 5,49 47,7 11,36 0.315956.B
g § 100 4 114,3 6,02 82,1 16,18 0.315957.C
_E{ a 125 5 141,3 6,55 129,1 21,91 0.315958.L
4 150 6 168,3 7,11 186,5 28,44 0.315959.M
_§ “é 200 8 219,1 8,18 322,8 42,82 0.315960.K
§ 8 250 10 273,1 9,27 508,9 60,7 0.315961.F
o e 300 12 323,9 9,53 729,9 74,28 0.315962.G
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