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é 2 TUBO SALDATO A SALDARE DI TESTA STANDARD N° 2.050.350
28 IN ACCIAIO INOSSIDABILE AISI 304 ASME B 36.19 Sch. 10S
. |7 DANIELI o[BS 2 & 4
5§35 BUTT WELDING WELDED PIPE SoSTTUSCE
§ z = STAINLESS STEEL AISI 304 ASME B 36.19 Sch. 10S REPLACES
g?g Tabella Dimensionale
852 Dimensional Table
g§g
23 A= AREA DI PASSAGGIO SW 3100
% E g A= FLOW AREA Dimensioni: ASME B36.19
g 3 S Norma di riferimento: ASTM A 312
£% % Materiale: ASTM A 312 TP 304 solubilizzato
82 g Esecuzione: Saldato ERW
28 Estremita tubo: ASME B16.25
g é ) Spessore: Sch. 10S
58 Certificaz.:ASTM A 312 p.to 13
853 ASTM A 530 p.to 23.1
ggg Lunghezza tubi: 6 + 0,5 m
; §g Finitura: decapato (se non ricotto lucido)
S é g Di ions: ASME B36.19
Stghda¥d specif.: ASTM A 312
d Material ASTM A 312 TP 304 heat treated
_|_ Execution: Weldetd ERW
i SME B16.25
hicknesgt Sch. 10S
Certjf ASTM A 312 point 13
ASTM A 530 point 23.1
w9 +0,5m
Finishing: pickled (except if bright annealed)
Es. di design.: Ex. of design.:
0.329980.M Tubo saldato SW3100 0.329980.M Welded pipe SW3100
ASME B36.19/B16.25 ASME B36.19/B16.25
114,3x3,05 A312TP304 114,3x3,05 A312TP304
Cert.A312-13/A530-23.1 Cert.A312-13/A530-23.1
Sconsigliato
Not recommended
DN NPS d S A Massa CODICE
_I_ mm inch mm mm om? Kg/m CODE
8 1/4 13,7 1,65 0,8 0,49 0.329970.T
10 3/8 17,1 1,65 1,5 0,64 0.329971.P
15 1/2 21,3 2,11 2,3 1 0.329972.Q
20 3/4 26,7 2,11 4,0 1,29 0.329973.H
25 1 334 2,77 6,1 2,11 0.329974.K
k5 32 1.1/4 42,2 2,77 10,6 2,71 0.329975.L
§ 40 1.1/2 48,3 2,77 14,4 3,13 0.329976.M
a 50 2 60,3 2,77 23,6 3,96 0.329977.N
g 65 2.1/2 73 3,05 35,2 5,29 0.329978.W
g 80 3 88,9 3,05 53,8 6,5 0.329979.X
% a 100 4 114,3 3,05 91,9 8,42 0.329980.M
% 125 5 141,3 34 142,1 11,64 0.329981.A
% 150 6 168,3 3,4 204,8 13,91 0.329982.B
’é 200 8 219,1 3,76 351,6 20,1 0.329983.C
£ 250 10 273,1 4,19 550,4 27,96 0.329984.D
§ £ 300 12 323,9 4,57 778,1 36,22 0.329985.E
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