
EDIZIONE PAGINA
1/2

ORIGINE SOSTITUISCE COMPILATA APPR. NORM. VISTO DIR.

EM
D

ES
C
R
IZ

IO
N

E 
M

O
D

IF
IC

H
E

F
IR

M
A

D
A

T
A

EM
D

ES
C
R
IZ

IO
N

E 
M

O
D

IF
IC

H
E

F
IR

M
A

D
A

T
A

2.4.063

03/89

CONTRASSEGNI DI IDENTIFICAZIONE
DEI COMPONENTI SU CENTRALI

OLEODINAMICHE E LUBRIFICAZIONE

COMPONENT IDENTIFICATION MARKS ON
HYDRAULIC AND LUBRICATION CENTRAL UNITS

L a presente Norma definisce il metodo di identificazio-
ne dei componenti su centrali  oleodinamiche o di lubri-
ficazione mediante contrassegni.
Scopo della Norma é quello di facilitare il montaggio o la
manutenzione dell'impianto, mediante l'identificazione
biunivoca tra schema e impianto degli utilizzi e dei com-
ponenti.

PROCEDURA

1 - L'Ufficio Tecnico, nell'esecuzione degli schemi di
principio delle centrali, provvede:
a) - alla numerazione progressiva degli utilizzi

(bocche di uscita dei blocchi valvole)
b) -  alla numerazione progressiva dei  componenti

installati, corrispondenti alla posizione assun-
ta nella lista materiali definita sullo schema di
principio, e concorde con il  disegno costrutti-
vo di assieme.

c) - Indica sulla Distinta di Commessa la nota:
" Targhette per schema 6.______._ 
( N° Disegno schema) sec. N. 2.4.063 "

2  -  UP fornirà fotocopia della tabella schema per For-
nitore.

3 - Archivio attribuisce un codice progressivo alla voce
"Targhette". in Distinta di Commessa

4 - Il Fornitore provvede alla costruzione di tutte le tar-
ghette relative allo schema come  un'unica entità.

      DIMENSIONI TARGHETTE 

      

 
 Il Fornitore dovrà rilevare dalla posizione ITEM del-
lo schema i riferimenti base, e dalla posizione
QUANTITA' i progressivi.

   Esempio: 

30

10

24 ø 3

Sp. 1 Materiale: plastica rigida
Fondo nero - Scritte bianche
Altezza riferimenti: 7 mm
Altezza progressivi: 5 mm15.3

Stampigl. targhette - Name tag engraving
104 4 3 4.1 - 4.2 - 4.3
103 3 4 3.1 - 3.2 - 3.3 - 3.4
102 2 2 2.1 - 2.2
101 1 1 1,1

POSITION
ASSIEME POSIZIONE QUANTITA'

ASS. POSIT. ITEM QUANTITY

PARI NUMERO

++

Material: Rigid plastic
Black background - White letters
Reference height = 7 mm
Progressive height = 5 mm

The present standard defines the identification me-
thod employed  by lubrication or  hydraulic central units
by means of marks.
The standard aims at making both system assembly or
maintenance easier by means of a bi-univocal identifi-
cation of both the diagram and the system of compo-
nents.

PROCEDURE

1 - The Technical Dept., while drawing up the main dia
grams, must assure:
a) - progressive numbering of the components

(outlet drafts of the valve blocks)
b) - lthe progressive numbering of the components

installed, which correspond to the position it
occupies in the material list defined by the
main diagram and by the Assembly lay-out
drawings.

c) - The following note must be specified on the Job
List: " Name tags for diagram 6.______._ 
(Diagram dwg number) section N. 2.4.063 "

2 - The Production Dept. UP will provide a copy of the
diagram table for the Supplier.

3 - The Archive Dept. assigns a progressive code to the
name tag item in the Job List.

4- The Supplier must see to the construction of all the
name plates related to the diagram as a sole entity.

     NAME TAG DIMENSIONS 

The Supplier can obtain the basic references from
the ITEM position of the diagram together with the
QUANTITY of the progressives.

     Example
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2.4.063

CONTRASSEGNI DI IDENTIFICAZIONE
DEI COMPONENTI SU CENTRALI

OLEODINAMICHE E LUBRIFICAZIONE

COMPONENT IDENTIFICATION MARKS ON
HYDRAULIC AND LUBRICATION CENTRAL UNITS

5 - Il Collaudo, in fase di controllo, applicherà le tar-
ghette sui componenti l'impianto, con la numera-
zione corrispondente alla lista materiali dello sche-
ma di principio.

La numerazione deve risultare visibile dopo il
montaggio dell'elemento accoppiato.

Apparecchiature uguali devono essere contraddi-
stinte dal progressivo (1,2,3, ecc.)

La targhetta dovrà essere legata con filo di ferro ra-
mato ø 0,5 mm per i componenti forniti sciolti o per
montaggi in linea;

La targhetta dovrà essere fissata con rivetti sui
blocchetti in acciaio, per i componenti  installati in
prossimità dei blocchi stessi.

5 -  During the control procedures of final testing, the
name tag will be applied on the component, the
numbering must correspond to the material list of
the main diagrams.

Once the torque element has been assembled,
the numbering must be visible.

The same type of equipment must be marked by
the  progressive number (1,2,3, etc.)

The same type of equipment must be tied with a ø5
mm diameter copper plated iron wire used for loo-
se items or on line assemblying procedures;

The name tag must be riveted on steel blocks for
the components installed in the close proximity of
the same blocks.
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