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1.0 RULLI MAGNETICI

- Espansioni polari toroidali in acciaio dolce a grande
permeabilitd magnetica;

- Anelli distanziatori in materiale amagnetico ( bronzo,
acciaio inox ) preferibilmente acciaio inox; in ogni caso
materiale di pari durezza superficiale.

- Albero passante amagnetico ( acciaio inox AISI 304 );

- Ghiere dibloccaggio e chiusuralongitudinale degli ele-
menti in bronzo;

- Settori toroidali solidali con l'albero con chiavetta;

- Bobine toroidali monolitiche con avvolgimento impre-
gnatoinresina; materialiisolanti di classe H o superio-
re;

- Bobine per rullimagnetici solidali alle espansioni polari
conincollaggio conresine su unameta, per permette-
re lo smontaggio del rullo e la sostituzione bobina;

- Alimentazione delle bobine con anelli collettori piu
anello di terra e portaspazzole fissi;

- Scatole di contenimento portaspazzole e anelli, in due
meta perispezione; complete di passacavo; protezio-
ne IP 55;

- Cavi entro junction box solidale al corpo cassetta por-
taspazzole;

- Costruzione monolitica, adatta per accelerazioni/de-
celerazionifrequenti ed impiego gravoso per impianti
siderurgici.
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La presente Norma considera l'impiego di elettroma- The present standard defines the various uses of d.c.
gneti alimentati a corrente continua, adatti alla movi- electromagnets employed for the movement of mate-

w mentazione di materiale irregolare, di grandi dimensio- rials featuring irregular shapes, large dimensions, fle-

@) ni, flessibile o deformato, con forti velocita di sposta-  xible or warped characteristics moving at high speed

% mento e possibilita di urti. and therefore risking collisions.

g Non prevede l'impiego di magneti permanenti. The use of permanent magnets is not foreseen.

w Il materiale da sollevare deve essere ferromagneticoa The material to be lifted must be ferromagnetic with

% basso tenore di C; I'uso degli elettromagneti &€ inadatto  low carbon contents; the use of electromagnets is not

E nel caso di acciai speciali al Ni o Mn, in quanto genera-  suited for special Ni or Mn steels which feature ma-

g no un magnetismo residuo. gnetic retentivity.

] Se sistemi elettromagnetici sono imperativi, prevedere  If the electromagnetic systems are imperative, dema-
opportuni smagnetizzatori a valle della linea. gnetizerslocated dowstream the strand are foreseen..
Le presrizioni e le specifiche contenute nella presente  The prescriptions and the specifications of the present
Norma devono essere allegate ai disegni costruttivi, standard must be attached to the Plant lay-out dra-
completate dei dati richiesti sia da parte del progettista wings and provided with the data requested by both

the project designer and the manufacturer.
1.0 MAGNETIC ROLLERS

- Polar toroidal expansions made of mild steel featu-
ring a considerable magnetic permeability;

- Spacing rings made of hon-magnetic material (bron-
ze, stainless steel), preferably stainless steel; in any
case, material having the same degree of superficial
hardness.

- Non-magnetic through shaft (stainless steel
AlSI 304 );

- Lock nuts and a longitudinal closure of the bronze
elements;

- Integral toroidal sections provided with a key shaft;

- Monolithic toroidal reels with a resin-impregnated
winding; class H or higher material insulation;

- Integral magnetic roller reels for polar expansions
glued by resins on one half; to allow roller disas-
sembly and reel replacement;

- Reel feeding by means of collecting rings together
with a earthing ring and fixed brush-holders;

- Brush-holder and ring box, divided in two halves for
inspection; provided with a cable lead; IP 55 degree
protection;

- Cable within the junction box , integral with the brush-
holder box unit;

- Monolithic construction; suited for frequent accelera-
tions/decelerations and heavy duty use in iron me-
tallurgy plants.
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tendono con rullo o magnete a regime termico.

- Il forzamento di tensione viene attuato solo per te-
ste magnetiche, non per gli avvolgimenti dei rulli.

2.1.2 CARATTERISTICHE DI SERVIZIO
NOTE:

- Servizio continuo: magnete o rullo permanentemente
inserito (24 ore/giorno);

- Disegni ingombri rulli/magneti e scatola portaspazzo-
le/terminali elettrici.

- Per altri dati vedere Tabella ( da applicare sui disegni)

A termini dilegge la DANIELI & C. S.p.A. considera questo documento
come segreto aziendale condivieto per chiunquediriprodurlo e/o di

renderlo comunque noto, in tutto o in parte, a terzi, ovvero a ditte concor-
renti, senza specifica autorizzazione scritta della Direzione DANIELI.
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2.0 - SPECIFICHE RULLI E TESTE MAGNETICI 2.0 - MAGNETIC HEAD AND ROLLER SPECIFICA
TIONS
2.1 DATI DI PROGETTO
u 2.1 PROJECT DATA
O 2.1.1 CARATTERISTICHE MATERIALI DA TRA - 2.1.1 CHARACTERISTICS OF THE MATERIALS
g SPORTARE TO BE TRANSPORTED
E NOTE: NOTES:
S - La quantita di rulli magnetici € stabilito dai seguenti - The quantity of magnetic rollers is determined by the
'é‘ criteri: following criteria:
§ a) Forza di tiro totale atto a garantire il trascinamento o a) An overall pulling force which assures the trailing
a) trasporto dello strato pit pesante ( o piu critico in fun- ortransport of the heaviest layer (or the most criti-
zione ai profili). Es.: via a rulli, placche di raffredda- cal depending on the profiles) Ex.: the roller way,
mento. cooling bed, etc.
b) Almeno un rullo € in presa sullo strato. Es.: strati a b) A least aroller grips on the layer. EX. : layers up-
valle CV, linea CCL. stream the CV and the CCL strand.
+ - | valori delle forze e caratteristiche elettriche siin- - Force values and electrical characteristics are inten-

ded with a thermal range rollers or magnet.

- Magnetic head and not roller winding is subject to
tensive shrinking.

2.1.2 SERVICE CHARACTERISTICS
NOTE:

- Continuous Duty: permanently installed magnet or
roller ( hours a day);

- Roller/Magnet dimension drawings and brush-hol-
der/electric terminal box;

- Seetable, for further details (to be applied on the dra-
wings).
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