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gg g| 1 - CHIAVE DI LETTURA SIGLATURA TUBI
8 s % READING KEY OF PIPES RECORD
gfg
£e8
283 P W| 1|3 /|00
s
g % é ‘A A A A A
é s g NORMA DI TUBO DIN - DIN PIPE =P -
g 8 g COSTRUZIONE TUBO UNI - UNI PIPE =T
S g 2| CONSTRUCT. STD TUBO ASME - ASME PIPE =S
32
E g§ ESECUZIONE: SALDATO - WELDED = We——"—
2 2 2| EXECUTION: SENZA SALDATURA - SEAMLESS =S
'§ ﬁ i CENTRIFUGATO - CENTRICAST =C
§ g g STRATIFICATO - STRATIFIED =F
ESTRUSO (PLASTICA) - EXTRUDEDf(RLASTIC) E
PRECISIONE - PRECISION (TUBING) =P
_|_ CAPILLARE - CAPILLARY =L
MATERIALE BASE: GHISA - CAST IRON =0
BASE MATERIAL: ACC. AL CARBONIO - CARBON'STE =1 «
ACC. AL C CALMATO - KILLEQCARBO EL =2
ACC. INOX AISI 304-304L - S =3
ACC. INOX AISI 316-316L - STAINLESS STEEL =4
ACC. INOX AISI 310-321 - STAINLESS STEEL =5
ACCIAIO LEGATO - ALLOY STEEL =6
ALLUMINIO, RAME - ALUMINIUM, COPPER =7
ACC. C/GHISA+LINED - C STEEL/CAST IRON+LINED = 8
PLASTICA (PVC, PE, ecc.) - PLASTIC (PVC, PE, etc.) = 9
PRESS. NOMIN.: UNI-DIN ASME/API 5L
(Rating indicativo) - =0
PN 2,5-6 SCH 5/10 =1
NOMINAL PRESS.: PN 10 SCH 20/30 2
(Approx. rating) PN 16 SCH API 5L =3 «
PN 25 SCH 40/STD =4
| PN 40 SCH 60 =5
PN 64 SCH XS/80 =6
PN 100 SCH 100/120 =7
PN 160 SCH 140/160 =8
3 PN 250 3 SCH XXS 9
ALTRE ESTREMITA' CIANFRINATE - BEVELLED ENDS =00+29 «
| CARATTERISTICHE: ESTREMITA' PIANE - PLAIN ENDS =30+35
g| (sottoclassi mater. = 36+ 39
g| sottoclassi spess.) = 40+ 49
4| OTHER DATA DECAPATO E TAPPATO - PICKLED AND PLUGGED = 50 + 59
e| (Subclasses mater. DECAPATO E OLIATO - PICKLED AND OILED = 60+ 69
:g subclasses thick.) ZINCATO EFILETT. - ZINC COATED AND SCREWED = 70+ 79
2 BITUMATO ESTERN.- EXTERNALLY BITUMINIZED = 80 + 89
g glo LINER INTERNO - INTERNAL LINER =90+ 99
8@
i—‘ 3 Es. di design.: PW 1300 = Tubo saldato (norma DIN), in acciaio al Carbonio, estremita cianfrinate
T
g Ex. of design.: PW 1300 = Welded pipe (DIN Standard), Carbon steel, bevelled ends
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DN | PS 1300 PS 1335 PS 1500 PS 1535
Tubo | PS 1305 PS 1361 PS 1505| PS 1510| PS 1551
Pipe | Ps1360| > 1330 ps1370| 5 193] ps1506| ps 1515 | ps 1570| PO 1600 PS 1601
mm | PS 1372
10 18 2,35 2,35 2,9 2,9 3,6
15 2 2,65 2,65 3,2 3,25 3,2 4
20 23 2,65 2,65 3,2 3,25 3,2 45
25 2,6 3,25 3,25 4 4,05 3,6 5
32 2,6 3,25 3,25 4 fh 4,05 4 5
40 2,6 3,25 3,25 af % 4,05 45 5,6
50 2,9 3,65 3,65 #5732 4 45 5,6 5,6
+ 65 2,9 3,65 365 T 4, 3, 4,5 4,5 71 71
80 3,2 4,05 405 | Y5 6 5 4,85 8 8
100 3,6 4,5 45 | {56 & % 6,3 5,4 8,8 8,8
125 4 485 | f58 | ™mg8 6,3 5,4 11 11
150 4,5 485 |* 63 5 7.1 5,4 125 12,5
200 6,3 6,3 71 8 125 125
250 6,3 6,3 71 88 12,5 125
300 7.1 7.1 8 10 12,5 125
350 8 8 8,8 11 12,5 125
400 8,8 8,8 10 11 12,5 125
450 10 10 11 125 12,5
500 11 11 12,5 14,2 14,2
600 12,5 12,5 14,2 16 16
DN
TP‘i’sg PS 1860 | PS 1960 | PS 1961| PS 1962 | PS 1963
mm
—+ 25 3,2 4 4,5 5,6 7.1
32 3,6 4,5 5,6 7.1 8,8
40 4 5 6,3 8 10
50 5,6 6,3 8 10 12,5
65 7.1 8 10 125
80 8 8,8 125 14,2
100 8,8 125 14,2 175
5 125 10 14,2
H 150 12,5 16
8 200 16
2 250
g 300
o 350
28 400
88 450
gc 500
g g 600
~| ©
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ELENCO TUBI SENZA SALDATURA IN ACCIAIO AL CARBONIO
SEAMLESS CARBON STEEL PIPES LIST

CLASSE
SIGLA TUBO DESCRIZIONE - DESCRIPTION RANGE | DANIELI | TUBAZIONE
PIPE ITEM DN STD PIPE CLASS
D16JS
D25JS
D16PR
D16PS
D25PS
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 nero EN 10204/3.1B D16AC
PS 1305 | Butt welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 black EN 10204/3.1B 10 = 600| 2.000.100 D16FS
D16HL
D16JS
D25JS
D16JV
Tubo senza sald. filett. DIN 2440 St 33.2 estr. piane pero EN 10204/2.2 D16JZ
Sml screwing pipe DIN 2440 St 332 plain ends8fack EN 04/2.2 10 +100| 2.000.201 D16PR
D16PS
D25PS
D16US

D16AC
Tubo senza sald. filett. DIN 2440 St SB.Manen}&EN 10204/3.1B D16FS

PS 1335 | sml screwing pipe DIN 2440 St 33.2 plain ends black EN 10204/3.18 | 10 +150| 2.000.201 D16HL
D16UF

Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 nero EN 10204/2.2
PS 1300 | Butt welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 black EN 10204/2.2 10 = 600| 2.000.100
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PS 1330

_|_

Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 decap. EN 10204/2.2
PS 1360 | gytt welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 pickled EN 10204/2.2 | 10 = 600
Tubo senza sald. filett. DIN 2440 St 33.2 estr. piane decap. EN 10204/2.2
PS 1361 | 5mi. screwing pipe DIN 2440 St 33.2 plain ends pickled EN 10204/2.2 | 10 150] 2.000.201 | D16HM
Tubo senza sald. DIN 2440 St 33.2 filett. zinc. manicotto EN 10204/2.2 D16ES
Seamless pipe DIN 2440 St 33.2 scr. zinc coat. socket EN 10204/2.2 10 + 150| 2.000.201 D16UE
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 zinc. EN 10204/2.2
PS 1372 | gytt welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 zinc coat. EN 10204/2.2 | 10 = 600
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 nero EN 10204/2.2

2.000.100 D16HM

PS 1370

2.000.100

PS 1500 | gytt welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 black EN 10204/2.2 50 +600| 2.000.100 |  D40PS
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 nero EN 10204/3.1B D25FS
PS 1505 | gyt welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 black EN 10204/3.18 | 20 = 600| 2.000.100 | po5xg
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 35.8 nero EN 10204/3.1B _
-+ PS 1506 | gytt welding seamless pipe DIN 2448 St 35.8 black EN 10204/3.18 | °0 © 600| 2.000.100 |  D25PR
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 nero EN 10204/2.2
PS 1510 | gytt welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 black EN 10204/2.2 50 + 400 2.000.100
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 nero EN 10204/3.1B
PS 1515 gy welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 black EN 10204/3.1B 50 - 400 2.000.100
D25FS
D16PF
Tubo senza sald. filett. DIN 2441 St 33.2 estr. piane nero EN 10204/3.1B N D40PS
g PS 1535 Sml screwing pipe DIN 2441 St 33.2 plain ends black EN 10204/3.1B 10+ 150/ 2.000.201 D25UF
= D25XS
2 D40XS
o Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 35.8 nero EN 10204/3.1B _
e[| PS1936 | putt welding seamless pipe DIN 2448 St 35.8 black EN 10204/3.18 | 10600 2.000.100 |  D25PR
N Tubo senza sald. filett. DIN 2441 St 33.2 decapato Servizio Ossigeno
| _|E|| Psuiss1 | EN10204/3.1B . 10+ 150 2.000.211
§ 5 Sml. screwing pipe DIN 2441 St 33.2 pickled Oxyg. serv. EN 10204/3.1B
©
g2
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SOSTITUISCE
REPLACES
ELENCO TUBI SENZA SALDATURA IN ACCIAIO AL CARBONIO
SEAMLESS CARBON STEEL PIPES LIST
Dimensioni in mm
Dimensions in mm
CLASSE
SIGLA TUBO DESCRIZIONE - DESCRIPTION RANGE | DANIELI | TUBAZIONE
PIPE ITEM DN STD PIPE CLASS
Tubo senza sald. filett. DIN2441 St 33.2 zincato manicotto EN 10204/2.2
PS 1570 Sml screwing pipe DIN 2441 St 33.2 zinc coated socket EN 10204/2.2 10+ 150| 2.000.201
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 nero EN 10204/2.2 D16JV
PS 1600 | gyt welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 black EN 10204/2.2 15+600| 2.000.100 | pyg37
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 nero EN 10204/3.1B
PS 1601 | gy welding seamless pipe DIN 2448 St 37.0 hlack EN 10204/3.1B 10 + 600| 2.000.100 D16PF
Tubo senza saldatura DIN 2448 St 44.0 decagfato EN 10204/3.1B
PS 1860 | seamless pipe DIN 2448 St 44.0 pickled EN f’(?‘gm/s.ls 25+200| 2.200.110
Tubo senza saldatura DIN 2448 St 44.0 dec@ipatdEN 10204/3.1B
PS 1960 | seamless pipe DIN 2448 St 44.0 : 25+150| 2.200.111
Tubo senza saldatura DIN 2448 St 4.0 decggato EN 04/3.1B
PS 1961 | seamless pipe DIN 2448 St 44.0 pimmﬁ 25+100| 2.200.112
Tubo senza saldatura DIN 2448 St 44.0 glecap 10204/3.1B
PS 1962 | seamless pipe DIN 2448 St 44.0 picklegf! Er\w?zzsé’\.qs 25+100| 2.200.113
Tubo senza saldatura DIN 2448 decap N 102 1B
PS 1963 | seamless pipe DIN 2448 pickled EN 18204/3.18 25+50 | 2.200.114
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% § ‘qc':; REPLACES
s2E
gé 2| SPESSORI TUBI SALDATI IN ACCIAIO AL CARBONIO
g 5=| WELDED CARBON STEEL PIPES THICKNESSES
% € = Dimensioni in mm
% § 5 Dimensions in mm
g3 DN
5 £ s Tubo | PW 1300| PW 1305| PW 1500/ PW 1505 PW 1510 PW 1600
258 Pipe | PW 1360 PW 1515
8§32 mm
$5% 15 2 2 3.2
D ; %‘ 20 2 2 3,2
8 25 2 2 3,6
558 32 2,3 2,3 4
g2 40 2,3 2,3 4,5
288 50 23 23 | {3k 3,2 45 5,6
65 2,6 26 |{ 33 3.2 5 7,01
_|_ 80 29 | ™29 36 i 5,6 7,01
100 3,2 3r 4 4 6,3 8
125 3,6 364 4 45 6,3 8,8
150 4 4f | s\ s 71 11
200 45 4587 63 ™} 63 8 12,5
250 6,3 6.3 71 | 71 8,8 12,5
300 6,3 6,3 8 8 10 12,5
350 6,3 6,3 8,8 8,8 11 12,5
400 6,3 6,3 10 10 11 12,5
450 6,3 6,3 11 11 12,5
500 6,3 6,3 12,5 12,5 14,2
600 6,3 6,3 12,5 12,5 14,2
700 7.1 12,5 14,2
800 8 14,2 16
900 10 16 17,5
1000 10 16 17,5
ELENCO TUBI SALDATI IN ACCIAIO AL CARBONIO
—|— WELDED CARBON STEEL PIPE LIST
CLASSE
SIGLA TUBO DESCRIZIONE - DESCRIPTION RANGE | DANIELI | TUBAZIONE
PIPE ITEM DN STD | PIPECLASS
Tubo saldato a sald. di testa DIN 2458 St 37.0 nero EN 10204/2.2 D16JS
PW 1300 |Butt welding welded pipe DIN 2458 St 37.0 black EN 10204/2.2 15+ 1000 2.000.150 B;gig
é BW 1305 Tubo sald@to a sald. d.i testa DIN 2458 St 37.0 nero EN 10204/3.1B 15 + 600! 2.000.150
5 Butt welding welded pipe DIN 2458 St 37.0 black EN 10204/3.1B : :
5"3 Tubo saldato a sald. di testa DIN 2458 St 37.0 decapato EN 10204/2.2 )
o|| _PW 1360 | Butt welding welded pipe DIN 2458 St 37.0 pickled EN 10204/2.2 |15 %1000 2.000.150 |  D16HM
s Tubo saldato a sald. di testa DIN 2458 St 37.0 nero EN 10204/2.2 D25JS
|| _PW 1500 Iutt welding welded pipe DIN 2458 St 37.0 black EN 10204/2.2 50+ 1000 2.000.150 | pgops
o /&8 Tubo saldato a sald. di testa DIN 2458 St 37.0 nero EN 10204/3.1B
22 || PW 1505 |putt welding welded pipe DIN 2458 St 37.0 black EN 10204/3.1B 50+ 600 2.000.150
3 o Tubo saldato a sald. di testa DIN 2458 St 37.0 nero EN 10204/2.2
ke PW 1510 | gytt welding welded pipe DIN 2458 St 37.0 black EN 10204/2.2 50 + 400/ 2.000.150
22 Tubo saldato a sald. di testa DIN 2458 St 37.0 nero EN 10204/3.1B
88 PW 1515 | gyt welding welded pipe DIN 2458 St 37.0 black EN 10204/3.1B 50 + 350 2.000.150
59 2 BW 1600 Tubo sald@to a sald. d.i testa DIN 2458 St 37.0 nero EN 10204/2.2 15+ 1000 2.000.150 D16JVvV
§ g 8 Butt welding welded pipe DIN 2458 St 37.0 black EN 10204/2.2 : : D16JZ
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k DANIELI | rpes anp vaLves anaLTic INDEX - DIN STANDARD |REY. 03 [eace 8 or 30

SOSTITUISCE
REPLACES

SPESSORI TUBI SENZA SALDATURA IN ACCIAIO AL CARBONIO BITUMATI
SEAMLESS CARBON STEEL BITUMINIZED PIPES THICKNESSES

Dimensioni in mm
Dimensions in mm

According to law Danieli&C. considers this document to be a company secret and therefore
prohibits any person to reproduce it or make it known in whole or in part to other parties or to

competitors without specific written authorization of Danieli's Management

DN | PS 1380
Tubo | PS 1382 PS 1381 PS 1585
Pipe | PS 1385
25 3,25
32 3,25
40 3,25
50 | 29 | 365 | 32
65 | 29 | 365 | 32
80 | 32 | 405 | 36
100 | 36 45 4
—+ 125 4 485 | 45 ™
150 | 45 | 485 5
200 63 74
250 | 63 71
300 | 71 8
350 8 8,8
400 | 88 10
450 | 10 11
500 | 11 125
600 | 125 14,2

ELENCO TUBI SENZA SALDATURA IN ACCIAIO AL CARBONIO BITUMATI
SEAMLESS CARBON STEEL BITUMINIZED PIPES LIST

CLASSE
SIGLA TUBO DESCRIZIONE - DESCRIPTION RANGE | DANIELI | TUBAZIONE
PIPE ITEM DN STD | PIPECLASS
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 bitumato EN 10204/2.2 _
-+ PS 1380 | gyt weld. seamless pipe DIN 2448 St 37.0 bituminized EN 10204/2.2 | 50 © 600| 2.500.003 |  D16US

Tubo senza sald. filett. DIN 2440 St 33.2 bitumato zinc. EN 10204/2.2

PS 1381 Seamless scr. pipe DIN2440 St 33.2 bitum. zinc coated EN 10204/2.2
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 bitumato zincato EN 10204/2.2
PS 1382 Butt weld. seamless pipe DIN 2448 bituminized zinc coat.EN 10204/2.2
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 bitumato EN 10204/3.1B

PS 1385 | gyt weld. seamless pipe DIN 2448 St 37.0 bituminized EN 10204/3.18 | °0 © 600| 2.500.004 |  D16UF
Tubo senza sald. a sald. di testa DIN 2448 St 37.0 bitumato EN 10204/3.1B
PS 1585 | gyt weld. seamless pipe DIN 2448 St 37.0 bituminized EN 10204/3.18 | °0 ~ 600/ 2.500.010 | ~ D25UF

25+ 150| 2.500.002 D16UE

50 + 600| 2.500.008

Descrizione - Description

09/97 |General revision
06/96 |General revision
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STANDARD N° 2.4.301

INDICE ANALITICO TUBI E VALVOLE - STANDARD DIN T TR—

k DANIELI | rpes anp vaLves anaLTic INDEX - DIN STANDARD |REY. 03 [eace 9 or 30

SOSTITUISCE
REPLACES

SPESSORI TUBI SALDATI IN ACCIAIO AL CARBONIO BITUMATI
WELDED CARBON STEEL BITUMINIZED PIPES THICKNESSES

Dimensioni in mm
Dimensions in mm

According to law Danieli&C. considers this document to be a company secret and therefore
prohibits any person to reproduce it or make it known in whole or in part to other parties or to

©

g

.§

2 DN |PW 1380 PW 1385 PW 1585

g Tubo

3 Pipe

g 50 23 23 3.2

e 65 2,6 2,6 3.2

g 80 2,9 2,9 3,6

3 100 3,2 3,2 4

: 125 | 36 3,6 4,5

£ 150 4 4 5

£ 200 | 45 45 6.3
250 6.3 6.3 7.1
300 63 6.3 B

+ 350 6,3 6,3 88

400 6.3 6.3 10
450 6,3 6.3 11
500 6,3 6.3 125
600 6.3 6.3 12,5
700 71
800 8
900 10
1000 10

ELENCO TUBI SALDATI IN ACCIAIO AL CARBONIO BITUMATI
WELDED CARBON STEEL BITUMINIZED PIPES LIST

CLASSE
SIGLA TUBO DESCRIZIONE - DESCRIPTION RANGE | DANIELI | TUBAZIONE
PIPE ITEM DN STD PIPE CLASS

_I_ PW 1380 Tubo saldgto a sald. d.i testa DIN 2458 St 37.Q bitymato EN 10204/2.2 50+1000 | 2.500.005 D16US
Butt welding welded pipe DIN 2458 St 37.0 bituminized EN 10204/2.2 j R

Tubo saldato a sald. di testa DIN 2458 bitumato EN 10204/3.1B

PW 1385 | gutt welding welded pipe DIN 2458 bituminized EN 10204/3.18 50 + 600 2.500.006

Tubo saldato a sald. di testa DIN 2458 bitumato EN 10204/3.1B

PW 1585 | gt welding welded pipe DIN 2458 bituminized EN 10204/3.1B 50 + 600| 2.500.011

Descrizione - Description

09/97 |General revision
06/96 |General revision
Date
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