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La presente norma definisce la serie normalizzata e
relative tolleranze delle filettature metriche trapezoi-
dali UNI ISO 2901/2902/2903/2904.
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ORIGINE SOSTITUISCE REDATTA APPROVATA VISTO

NORMALIZZAZIONE

NORMA

D = diametro esterno madrevite 
          major diameter internal thread
d = diametro esterno vite (nominale)
          major diameter external thread
D2  = diametro medio madrevite 

          pitch diameter internal thread
d2 = Diametro medio di vite

          pitch diameter internal thread
D1 = diametro interno di madrevite

          minor diameter internal thread
d1 = diametro interno di vite

          minor diameter external thread
P = passo del profilo - pitch
H = altezza del triangolo generatore
          height of fundamental triangle = 1,866P
H1 = altezza del profilo base  

           height of base profile = 0,5P

Profilo base
Basic profile

Profilo di massimo materiale
con gioco di fondo e senza gioco sui
fianchi
Maximum material profiles
with clearance on the crest and wi-
thout clearance on the flank

H1 = 0,5P

h3 = H4 = H1 + ac = 0,5P + ac
z = 0,25P = H1/2

d3 = d - 2 h3  

d2 = D2 = d - 2z = d - 0,5P

D1 = d - 2 H1  = d - P

D4 = d - 2 ac  

ac = gioco di fondo

          crest clearance
es = scost. super. per vite

         fundam. deviation on external 
         threads
R1 max = 0,5 ac 

R2 max = ac

Madrevite con tolleranze H7 sul diametro medio
Nut threads with tolerance H7 for the pitch diameter

Vite con tolleranze e7 sul diametro medio
Bolt threads with tolerance e7 for the pitch diameter

This standard defines the normalized series and to-
lerancesof the metric trapezoidal screw threads
 UNI ISO 2901/2902/2903/2904.

Internal thread

External thread

Full document details: DANIELI 2.4.601 0
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NORMALIZZAZIONE

NORMA

d nom.
filett.
Basic
dia.

Toll.  d Passo

Pitch
d2 = D2

Toll d2

7e

Toll D2

7H
D4 d3 Toll. d3 D1 Toll. D1

R1 

max

R2 

max

20
0

-180 2 19
-71
-271

0
+265 20,5 17,5

0
-321 18

0
+236 0,13 0,25

0
-300 4 18

-95
-360

0
+355 15,5

0
-426 16

0
+375 0,13 0,25

24
0

-236 3 22,5
-85
-335

0
+335 24,5 20,5

0
-397 21

0
+315 0,13 0,25

0
-335 5 21,5

-106
-406

0
+400 18,5

0
-481 19

0
+450 0,13 0,25

28
0

-236 3 26,5
-85
-335

0
+335 28,5 24,5

0
-397 25

0
+315 0,13 0,25

0
-335 5 25,5

-106
-406

0
+400 22,5

0
-481 23

0
+450 0,13 0,25

30
0

-236 3 28,5
-85
-335

0
+335 30,5 26,5

0
-397 27

0
+315 0,13 0,25

0
-375 6 27

-118
-453

0
+450 31 23

0
-537 24

0
+500 0,25 0,5

32
0

-236 3 30,5
-85
-335

0
+335 32,5 28,5

0
-397 29

0
+315 0,13 0,25

0
-375 6 29

-118
-453

0
+450 33 25

0
-537 26

0
+500 0,25 0,5

34
0

-236 3 32,5
-85
-335

0
+335 34,5 30,5

0
-397 31

0
+315 0,13 0,25

0
-375 6 31

-118
-453

0
+450 35 27

0
-537 28

0
+500 0,25 0,5

36
0

-236 3 34,5
-85
-335

0
+335 36,5 32,5

0
-397 33

0
+315 0,13 0,25

0
-375 6 33

-118
-453

0
+450 37 29

0
-537 30

0
+500 0,25 0,5

38
0

-236 3 36,5
-85
-335

0
+335 38,5 34,5

0
-397 35

0
+315 0,13 0,25

0
-425 7 34,5

-125
-480

0
+475 39 30

0
-569 31

0
+560 0,25 0,5

40
0

-236 3 38,5
-85
-335

0
+335 40,5 36,5

0
-397 37

0
+315 0,13 0,25

0
-425 7 36,5

-125
-480

0
+475 41 32

0
-569 33

0
+560 0,25 0,5

42
0

-236 3 40,5
-85
-335

0
+335 42,5 38,5

0
-397 39

0
+315 0,13 0,25

0
-425 7 38,5

-125
-480

0
+475 43 34

0
-569 35

0
+560 0,25 0,5

44
0

-236 3 42,5
-85
-335

0
+335 44,5 40,5

0
-397 41

0
+315 0,13 0,25

0
-425 7 40,5

-125
-480

0
+475 45 36

0
-569 37

0
+560 0,25 0,5

46
0

-236 3 44,5
-85
-350

0
+355 46,5 42,5

0
-416 43

0
+315 0,13 0,25

0
-450 8 42

-132
-532

0
+530 47 37

0
-632 38

0
+630 0,25 0,5

48
0

-236 3 46,5
-85
-350

0
+355 48,5 44,5

0
-416 45

0
+315 0,13 0,25

0
-450 8 44

-132
-532

0
+530 49 39

0
-632 40

0
+630 0,25 0,5

0
-236 3 48,5

-85
-350

0
+355 50,5 46,5

0
-416 47

0
+315 0,13 0,25

50
0

-450 8 46
-132
-532

0
+530 51 41

0
-632 42

0
+630 0,25 0,5

0
-600 12 44

-170
-645

0
+630 51 37

0
-754 38

0
+800 0,25 0,5

0
-236 3 50,5

-85
-350

0
+355 52,5 48,5

0
-416 49

0
+315 0,13 0,25

52
0

-450 8 48
-132
-532

0
+530 53 43

0
-632 44

0
+630 0,25 0,5

0
-600 12 46

-170
-645

0
+630 53 39

0
-754 40

0
+800 0,25 0,5

0
-236 3 53,5

-85
-350

0
+355 55,5 51,5

0
-416 52

0
+315 0,13 0,25

55
0

-500 9 50,5
-140
-565

0
+560 56 45

0
-671 46

0
+670 0,25 0,5

0
-670 14 48

-180
-680

0
+670 57 39

0
-805 41

0
+900 0,5 1
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