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Es. di design.:
0.164622.C Tubo sald. bitum. PW 1380

DIN 2458 - 60,3 x 2,3 - ISO 5256
St 37.0 DIN 1626/2559

Grezzo - DIN 50049/2.2

TUBI SALDATI DI ACCIAIO NON LEGATO DIN 2458 BITUMINATO
WELDED UNALLOYED STEEL PIPES DIN 2458 - EXTERNALLY BITUMINED

Tubo:

Dimensioni: DIN 2458
Materiale: St 37.0 DIN 1626
Esecuzione: saldato
Tolleranze: DIN 1626
Estremita tubo: smusso DIN 2559
Serie: media

Certificazione: DIN 50049/2.2
Lunghezza tubi: 8+12 m
Temp. max impiego: 45°C
Finitura: grezzo

Rivestimento

Esterno:

Composto bituminoso con 2 armature
di feltro di lana di vetro prebituminata
annegato nello smalto bituminoso (ISO
5256)

Estremita dei tubi prive di rivesti- mento
bituminoso per un tratto min. di 150 mm

Ex. of design.:

0.164622.C Welded pipe bitum. PW 1380
DIN 2458 - 60,3 x 2,3 - ISO 5256
St 37.0 DIN 1626/2559
Rough - DIN 50049/2.2

Tabella Dimensionale
Dimensional Table

PW 1380

Pipe:

Dimensions: DIN 2458
Material: St 37.0 DIN 1626
Manufacture: welded
Tolerances: DIN 1626
Pipe ends: chamfer DIN 2559
Rating: medium

Test report: DIN 50049/2.2
Pipe length: 8+12 m

Max operating temp.: 45°C
Finishing: rough

Coating
External:

Composite coating consisting of 2 pre-
bitumined reinforcing layers of glass fi-
bre embedded in the enamel (ISO
5256)

Pipe ends free of bituminous coating
for 150 mm min. length

Sconsigliato
Not recommended
Massa Massa CODICE
DN 1] d s sl ipe coat
_I_ inch ng‘;m Kg/m CODE

Py 50 2 60,3 2,3 4 3,29 0,86 0.164622.C
” 23 65 2.1/2 76,1 2,6 4 4,71 1,1 0.164623.D
H £x 80 3 88,9 2,9 4,5 6,15 1,47 0.164624.E
§55 100 4 114,3 3,2 4,5 8,77 1,89 0.164625.F
E 2 D 125 5 139,7 3,6 4,5 12,1 2,66 0.164626.G
£58 150 6 168,3 4 5 16,2 3,2 0.164627.A
E 38 200 8 219,1 4,5 5,5 23,8 4,65 0.164628.H
’3 g 250 10 273 6,3 5,5 41,4 5,79 0.164629.K
w— 300 12 323,9 6,3 5,5 49,3 6,87 0.164630.Q
- i 350 14 355,6 6,3 6 54,3 8,33 0.164631.D
g f * 400 16 406,4 6,3 6 62,2 9,52 0.164632.E
FER 450 18 457 6,3 7 70 11,7 0.164633.F
SEE 500 20 508 6,3 7 77,9 13 | 0.164634.G
g Z~ 600 24 610 6,3 8 93,8 18,7 0.164635.A
g2 700 28 711 71 8,5 123 23,4 0.164636.B
§ Qﬁ 800 32 813 8 8,5 159 26,7 0.164637.C
Z ~ S 900 36 914 10 9 223 32,3 L H4838 nts
R 1000 40 1016 10 9 248 Y 0164639M |
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