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02 01/94 Mod. rif. ISO 5256; agg. masse rivest. Zorzut Musina Coassin

01 07/93 Nuova edizione; Zorzut Musina Coassin

a
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STANDARDIZATION

TUBI BITUM. EST. SALDATI
A SALDARE DI TESTA API 5L

WELDED BUTT WELDING
EXT. BITUMINED PIPES API 5L
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TUBI BITUM. EST. SALDATI
A SALDARE DI TESTA API 5L

WELDED BUTT WELDING
EXT. BITUMINED PIPES API 5L
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TUBI SALDATI DI ACCIAIO NON LEGATO API 5L  ANSI B36.10  - BITUMATO
WELDED UNALLOYED STEEL PIPES API 5L  ANSI B36.10 - BITUMINED

A= AREA DI PASSAGGIO
A= FLOW AREA

a

Tubo:
Dimensioni: API 5L
Materiale: API 5L Gr. B
Esecuzione: saldato
Tolleranze: API 5L
Estrem. tubo: ANSI B16.25
Serie: API 5L
Lunghezza tubi: 8÷12 m
Temp. max impiego: 45°C
Finitura: grezzo

a

Rivestimento 
Esterno: 
Composto bituminoso con 2 armature
di feltro di lana di vetro prebituminata
annegato nello smalto bituminoso 
Sp. min 4 mm (ISO 5256)

Estremità dei tubi prive di rivesti mento
bituminoso per un tratto min. di 150 mm

d

Coat
Min. th. 4 mmS

a

•

a

Pipe:
Dimensions: API 5L
Material: API 5L Gr. B
Manufacture: ERW
Tolerances: API 5L
Pipe ends: ANSI B16.25
Rating: API 5L
Pipe length: 8÷12 m
Max operating temp.: 45°C
Finishing: rough

a

Coating 
External: 
Composite coating consisting of  2 pre-
bitumined reinforcing layers of glass fi-
bre embedded in the enamel 
Min. th. 4 mm (ISO 5256)

Pipe ends free of bituminous coating
for 150 mm length

Tabella Dimensionale
Dimensional Table

SW 1380

Es. di design.: 
0.304629.X Tubo saldato bitumato - SW 1380
                    API 5L ANSI B 36.10 - 114,3x3,96
                    API 5L Gr. B ERW - ANSI B16.25
                    ISO 5256 - Grezzo

Ex. of design.:
0.304629.X Welded bitum.pipe - SW 1380
                    API 5L ANSI B 36.10 - 114,3x3,96
                    API 5L Gr. B ERW - ANSI B16.25
                    ISO 5256 - Rough

NPS
d

mm

s

mm

A

cm2

Mass
pipe
Kg/m

Mass
coat
Kg/m

CODICE

CODE

2 60,3 3,18 22,9 4,47 1,18 0.304626.M
2.1/2 73 3,18 34,9 5,46 1,5 0.304627.N

3 88,9 3,96 51,5 8,29 1,94 0.304628.W
4 114,3 3,96 88,9 10,78 2,5 0.304629.X
5 141,3 4,78 136,3 16,07 3,32 0.304630.V
6 168,3 6,35 190,2 25,35 4 0.304631.H
8 219,1 6,35 334,6 33,31 4,65 0.304632.K
10 273,1 6,35 532,6 41,77 5,79 0.304633.L
12 323,9 6,35 760,6 49,73 6,87 0.304634.M
14 355,6 7,92 906,6 67,9 8,33 0.304635.N
16 406,4 7,92 1.198,0 71,86 9,52 0.304636.P
18 457 7,92 1.528,6 87,71 11,7 0.304637.Q
20 508 7,92 1.902,4 97,71 13 0.304638.Z
24 610 7,92 2.772,7 117,57 18,7 0.304639.S

Sconsigliato
Not recommended
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