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1- SCOPO
La presente Norma stabilisce le modalita per I'ese-
cuzione del trattamento di nichelatura chimica, con
le operazioni preliminari necessarie per una buona
riuscita del riporto e quelle finali fino alla spedizione
e ricezione dei particolari in DANIELI.

fore prohibits any person to reproduce it or make it known in whole or in part to other par-
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1- PURPOSE

This STD defines the methods for carrying out the
chemical nickel-plating, the preliminary operations
required for a proper coating and the final ones for
shipping Ni-plated components to Danieli and how
they are received there.

2 - ABBREVIAZIONI 2 - ABBREVIATIONS

QCP = Piano di controllo qualita (Quality Control QCP = Quality Control Plan.
Plan).

3 - APPLICABILITA' 3 - APPLICATION
La presente Norma si applica a tutti i particolari de- This STD applies to all forged steel components
stinati alla nichelatura chimica ottenuti da fucinati in meant for chemical Ni-plating. The STD applies in
acciaio, € applicabile dalle "Condizioni iniziali d full starting from the "Initial conditions of the com-
particolare" (vedere capitolo 7.2) fino alla ricezio ponent" (7.2) until the piece is received by Danieli
dello stesso presso le officine DANIELI dopo la ji- after chemical Ni-plating.

_I_ chelatura chimica.

4 - DEFINIZIONI FINITIONS
Le terminologie utilizzate nella presente Normg e le he terms and definitions used in this STD are
relative definizioni sono riportate nei docgme mprised in the documents listed in paragraph 5 -
elencati nel capitolo 5 - RIFERIMENTI. FERENCES.

5 - RIFERIMENTI 5 - REFERENCES

Le Norme citate nel presente paragrafo si intendono
sempre applicabili all'ultimo stato di revisione cor-
rente.

NORME DANIELI
2.8.900 - Codificazione prove e controlli.
2.8.001 - Specifica di subfornitura di acciai fucinati.

2.8.507 - Specifica tecnica per fucinati destinati alla
nichelatura chimica.

2.8.109 - "NDT" esame con liquidi penetranti "PT".
NORMATIVA INTERNAZIONALE

ISO 1462 : Metallic coatings - Coatings other than
those anodic to the basic metal - Accelerated

corrosion tests - Method for the evaluation of the
results.
ISO 4540 : Metallic coatings - Coatings cathodic to
the substrate - Rating of electroplated test speci-
5 mens subjected to corrosion tests.
§ ISO 4793 : Filtri sinterizzati per laboratorio. Porosita
r"?’ classificazione e designazione.
q;: UNI-ISO 1463 : Rivestimenti metallici e strati di os-
5 sido. Misurazione dello spessore dei rivestimenti.
a Metodo microscopico.
o
@
[a)]
>
2

The STDs mentioned in this paragraph always
apply to the latest available revision.

DANIELI STDs:
2.8.900 - Coding of tests and checks.
2.8.001 - Subsupply of steel forgings.

2.8.507 - Technical specification for forgings to be
chemically Ni-plated.

2.8.109 - "NDT" with dye penetrant "PT".
INTERNATIONAL STDs

ISO 1462 : Metallic coatings - Coatings other than
those anodic to the basic metal - Accelerated
corrosion tests - Method for the evaluation of the
results.

ISO 4540 : Metallic coatings - Coatings cathodic to
the substrate - Rating of electroplated test spe-
cimens subjected to corrosion tests.

ISO 4793: Sinterised lab filters. Porosity, classifica-
tion and designation.

UNI-ISO 1463: Metallic coatings and oxide layers.
Measurement of coating thickness. Microscopic
method.
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UNI-ISO 2819 : Rivestimenti metallici su materiali
metallici di base. Rivestimenti elettrolitici e auto-
catalitici. Rassegna dei metodi di prova per la
valutazione dell'aderenza.

UNI-ISO 4516 : Metalli e relativi rivestimenti. Deter-
minazione delle microdurezze Vickers e Knoop.

UNI-ISO 4527 : Rivestimenti di nichel-fosforo auto-
catalitico. Requisiti e metodi di prova.

UNI-ISO 9227 : Prova di corrosione in atmosfere
artificiali. Prova in nebbia salina.

ASTM B 656-91 : Autocatalytic nickel-phosphorus
deposition on metals for engineering use.

6 - RESPONSABILITA'
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UNI-ISO 2819: Metallic coatings on metallic base
materials - Electrolytic and autocatalytic coa-
tings. Test methods for evaluating the bond.

UNI-ISO 4516: Metals and relevant coatings. De-
termination of Vickers and Knoop microhard-
ness.

UNI-ISO 4527: Nickel-phosphorus coatings. Requi-
rements and testing methods.

UNI-ISO 9227: Corrosion test in artificial atmosphe-
re. Sea fog test.

ASTM B 956-91: Autocatalytic nickel-phosphorus
deposition on metals for engineering use.

- RESPONSIBILITY

_|_

-Le responsabilita sono suddivise in fu
servizio prestato, ognuno per la propria co
za. Viene fatto obbligo al sevizio a valle
gnalare ogni anomalia riscontrata alla ric
che pregiudichi il risultato delle Sue lav
e/o che possa essergli contestato in seguito (es.
danni fisici da caduta o accidentali).

Servizi:
-Lavorazioni meccaniche.
-Trasporto per la nichelatura.
-Nichelatura.
-Traporto a fine nichelatura.

-Ciascun Subfornitore, di uno dei servizi sopra cita-
ti, ha la responsabilita di svolgere le attivita relati-
ve alle proprie competenze coerentemente alla
presente Norma.

7 - NORMA

7.1 - INDICAZIONI A DISEGNO.
Dalla data di emissione della presente Norma sui
disegni del particolare e/o sui documenti a corredo
devono essere riportate le seguenti indicazioni:

-Presente Norma.
-Zone da trattare.
i -Durezza richiesta del riporto.
S s .
=S -Spessore richiesto del riporto.
(%]
0
a -Rugosita sulle superfici da riportare.
o . . N . . .
kS -Norme riguardanti I'approvigionamento del fucina-
N . .. . .
5 to e prelievo provini per il controllo della nichelatu-
a ra.
-Eventuali prescrizioni diverse e/o aggiuntive dalla
presente Norma o Norme richiamate.
Per i disegni costruttivi elaborati antecedentemente
alla data di emissione della presente Norma, le
§ suddette indicazioni potranno non comparire, ma
dovranno essere introdotte alla successiva revisio-
3 ne degli stessi.
24

esponsibility is split according to the services
ndered. Upon receiving the material for further
processing, the company in charge of the work
hall have to point out any defect found in the
jeces and which can jeopardise the result of its
work and/or give rise to future claims (physical
damages due to accidental fall).
Type of services:
-Mechanical machining.
-Transport for nickel-plating.
-Nickel-plating.
-Transport at the end of nickel-plating.
-Each subsupplier of any of the above services is

responsible for carrying out his activities according
to this standard.

7 - STANDARD

7.1 - INDICATIONS IN DRAWINGS
From the date of issue of this STD, the drawings of
details and/or groups and the documents attached
thereto, shall indicate the following data:

-This STD.

-Zones to be treated.

-Required hardness of coating.
-Required thickness of coating.
-Surface roughness of coating.

-STDs concerning the purchase of forging and for
taking the samples for checking the nickel-coating.

-Any other regulation in addition to this STD.

These indications may also be missing in detail
drawings drawn before the date of issue of this
STD, but shall have to be added in the first

revision.
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