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La presente Norma definisce il tipo di rivestimento super-
ficiale antiusura da utilizzare su superfici soggette a stri-
sciamento di guarnizioni a labbro, in sostituzione della
cromatura dura, in applicazioni gravose soggette a stilli-
cidio, polvere, scaglia (es.: ES, BGV, Gabbie a cartuc-
cia).

Il rivestimento consiste in:

a - Preparazione della superficie di base pallinata (sfere
50 µm) con rugosità Ra 6 ÷ 12.
Gli spigoli del pezzo devono essere smussati o arro-
tondati.

b - Rivestimento di ancoraggio con ossido di base per
uno spessore di 0,10 ÷ 0,15 mm.

c - Rivestimento antiusura con ossido di cromo per uno
spessore di 0,15 ÷ 0,20 mm (a quota finita di rettifica).
Durezza del rivestimento: 1200 HV10g

d - Rettifica di finitura con mole ceramiche o diamantate.
Rugosità di finitura Ra = 0,8 ÷ 1,2 (per velocità perife-
riche ≤ 20 m/s).

e - Lappatura con mole diamantate (per velocità periferi-
ca > 20 m/s) Ra = 0,4 ÷ 0,8.

Esempio di designazione sui disegni:

This standard defines the type of wear-resistant surface
coating to be used in place of hard chrome plating on sur-
faces subject to the slipping of lip seals, in applications in
harsh environments subject to water dripping, dust and
scale (e.g.: ES, BGV, Rolling stands).

The coating process consists of:

a - Preparation of a shot-peened base surface (50 µm
spheres) with a roughness of Ra 6 to 12.
The edges on the piece must be beleved or rounded.

b - Anchoring coating with base oxide with a thickness of
0,10 to 0,15 mm.

c - Wear-resistant coating with chrome oxide with a thick-
ness of 0,15 to 0,20 mm (after final grinding).
Coating hardness: 1200 HV10g

d - Finish grinding with ceramic or diamond wheels.
Finish roughness: Ra = 0,8 to 1,2 (for peripheral
speeds ≤ 20 m/s).

e - Lapping with diamond wheels (for peripheral speeds
> 20 m/s) Ra = 0,4 to 0,8.

Example of designation on drawings:

Riporto al plasma di ossidi di cromo
sp. 0,25÷0,35  (N 2.8.304)

Chrome oxides plasma coating
thick. 0,25 to 0,35  (N 2.8.304)
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