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52 STANDARD N°  3.100.401
52 BARRE FILETTATE DIN 975
i | 7 DANIELI e 00 527 2 & -
‘E E THREADED RODS SOSTITUISCE 5 300,042
SoE REPLACES : :
o CE
©g2 L = 1000
2:§ < >
et
25:
5 % % - Categoria: A DIN -ISO 4759/1. - Grade: A DIN -ISO 4759/1.
Z E% - Materiali: Classe di resistenza 4.6 - 5.6 ISO 898. - Material: Strength class 4.6 - 5.6 1SO 898.
2g g - Tolleranze: 6g DIN 13. - Allowance: 6g DIN 13.
'§ £3 - Filettatura metrica 1ISO a passo grosso e fine. - ISO metric coarse and fine thread.
e § § - Stato fornitura: grezza o zincata. - Manufacture: rough or zinc coated.
Es. di design.: Ex. of design.:
_|_ 0.050218.T Barra filettata DIN 975 0.050QZ18.T Threaded rod DIN 975
M 20 x 1000 - 4.6 M 20 x 1000 - 4.6
Cat. A - Grezza Gr. A - Rough
[] d Massa lﬁfl/ ‘\\ ODICE - CODE
Kda/m lass 4.6 Class 5.6 zincate 4.6
Sconsigliato M5 0,12 0.050912.C 0.160953.Q 0.163645.H
Not recommended 3 M6 0,18 0.050213.N 0.160954.H 0.163646.K
ji:" M8 0,32 0.050214.P 0.160955.K 0.163647.L
P M10 0,5 0.050215.Q 0.160829.L 0.163648.R
) M12 0,72 0.050216.H 0.160830.H 0.163649.V
3 (M14) 0,97 0.150508.Z 0.160831.E 0.163650.T
O M16 1,33 0.050217.K 0.160832.F 0.161835.X
é (M18) 1,65 0.160949.R 0.160833.G 0.163651.P
2 M20 2,08 0.050218.T 0.160834.A 0.161836.Z2
o (M22) 2,54 0.160950.S 0.160835.B 0.163652.Q
o M24 3 0.050219.R 0.160836.C 0.161837.S
2 (M27) 3.85 0.160951.N 0.160837.D 0.161838.A
@ M30 4,75 0.050220.S 0.160838.M 0.163653.H
o (M33) 5.9 0.160952.P 0.160839.N 0.163654.K
M36 6,9 0.014684.X 0.160840.T 0.163655.L
—|— M42 9,4 0.014685.Z2 0.160960.R 0.163656.M
M48 124 0.014686.S 0.160961.0Q 0.163657.N
d Massa CODICE - CODE
Kg/m Class 4.6 Class 5.6 | zincate 4.6
M8 x 1 0,32 0.160962.H 0.160956.L | 0.163658.W
T M10x 1,25 0,5 0.160963.K 0.160971.K | 0.163659.X
o] M12x1,25 0,72 0.160964.L 0.160972.L | 0.163660.V
5 <[ (M14x1,5) 0,97 0.160965.M 0.160948.T | 0.163661.H
'% Q| M16x15 1,33 0.160966.N 0.160973.M | 0.163662.K
2 iT| (M18 x 1,5) 1,65 0.160967.P 0.160957.M | 0.163663.L
‘z o M20 x 1,5 2,08 0.014687.T 0.160974.N | 0.163664.M
5 | (M22x1,5) 2,54 0.160968.X 0.160958.V_| 0.163665.N
S “5 M24 x 2 3 0.054589.G 0.160975.P | 0.163666.P
g @l (M27x2) 3.8 0.160969.Z2 0.160976.Q | 0.163667.Q
S M30 x2 4,75 0.058878.V 0.160977.H 0.163668.Z2
(M33 x2) 59 0.160970.W | 0.160959.W | 0.163669.S
M36 x 3 6,9 0.054590.E 0.160978.S | 0.163670.X
M42 x 3 9,4 0.014688.B 0.160979.T 0.163671.L
M48 x 3 124 0.060785.P 0.160980.0 | 0.163672.M
[
g Note: Notes:
- Barre filettate a passo fine sono di difficile approvvigionam. - Fine threaded rods are of difficult pugchasing.
3| - Utilizzare classe 5.6 per unioni flangiate. - Use 5.6 strength class only.for Eointeﬁﬂﬁuments
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