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Descrizione - Description

Date

Rev.

La presente Norma definisce la serie di calibri di con-

trollo conicita esistenti in officina.

LO

This Standard defines the series of taper-control gau-
ges found in the machine shop.
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= Diametro max. femmina.
= Diametro min.

= Diametro max. maschio.
= Lunghezza max. femmina.
= Lunghezza max. maschio.

= Conicita 1: (sono stati riportati solo i
valori interni).

= Angolo di inclinazione del cono.
= Tampone maschio (® = esistenza).
= Tampone femmina (* = esistenza).

= Anello di controllo incuneamento
(* = esistenza).

= Codice del calibro.

Nota: | calibri sono stampati in ordine crescente dell’
angolo e dei diametri "D".

= Max. female diameter.
= Min. diameter.
= Max. male diameter.

= Max. female length.

LO = Max. male length.

CON = Taper 1: (only the internal values are
given).

ALFA/2 = Angle of inclination of taper.

M = Male plug (* = available).

F = Female plug (* = available).

A = Wedging-in control ring (* = availa-
ble).

UTM Code = Gauge code.

Note: The gauges are drop-forged in an increasing
order of the angle and of the "D" diameters.

Documents

Document Sharing H

Full document details: DANIELI 6.000.0010

ub


http://www.avadocuments.com/doc/danieli-6-000-001-0
http://www.avadocuments.com/doc/danieli-6-000-001-0

