DK 621.886.7 Marz 1961
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Kegelstifte

- |

Taper pins Mafle in mm
geschliffen Form B gedreht
i RvaaY, 1 va¥d
5 ¢ _ Kegel 1:50__r= s or Kegel 1:50_,_r=)
A [
{ l}
Bezeichnung eines geschliffenen Kegelstiftes von Bezeichnung eines gedrehten Kegelstifies Form B von
Durchmesser d; = 3mm und Lénge [ = 30 mm: Durchmesser d; = 3mm und lénge | = 30 mm:
Kegelstift 3X30 DIN 1 Kegelstift B 3X30 DIN 1
d, h10 0,8 0,8 1 1,8 2 (2,5) 3 4 ] 8 8
ros 0.6 0.8 1 1,6 2,6 2.6 4 4 6 6 10
Lénge | Gewicht (7,85 kg/dm?) kg/1000 Stick ~
4 0.010
6 0,017 | 0,028
8 0,023 | 0,039 0,068
10 0,031 | 0,060 | 0,076 0,160
12 0,063 | 0,095 0.206 0,341 | 0,526 N
14 0.077 | 0,114 0,240 0,404 | 0,620 | 0.88
16 0,136 0,295 0468 | 0712 | 1,02 | 1,78
18 0.157 0,339 0,534 | 0811 | 1,16 | 2,00
20 0,384 0.606 | 0914 | 1,29 | 223 | 347
22 0,436 0,677 | 1.02 143 | 247 | 380
24 0,485 0,752 | 1,18 1,68 | 272 | 418 | 6.02
26 0,664 0,828 | 1,24 1,72 | 296 | 456 | 6589
28 0.909 | 1.36 1.88 3,22 4,93 7,17 12,3
30 0.991 | 1,47 204 | 348 | 531 | 7.76 13,1
32 1,08 | 169 | 220 | 373 | 570 | 836 14,0
36 126 | 184 | 2566 | 428 | 6651 | 9,60 16,0
40 2,10 2,88 4,84 7.30 | 10.3 17,8
45 3.35 5.66 8,36 | 11,7 20,2
50 3.83 | 6,31 9,45 | 13.4 22,7
55 7,12 | 106 | 147 25,3
60 794 | 118 | 163 27,8
70 14,2 19.7 332
80 24,3 388
) 28,4 44,5
100 32,6 50,6
110 67.0
120 63.5
g Durch- Ober dber Ober ber iber iber dber iber Gber Uber Ober
e (RS 1.4 2 3 4 5 6 8 11 17 23 30 38
5 bereich d2 bis bis bis bis bis bis = bis bis bis bis bis bis
3 2 3 4 5 6 8 11 17 23 30 38 a5
< [ w KleinstmaB 2 26 3 3.6 4 45 - 5 6 7.6 9 10 11

Eingeklammerte Gréfle méglichst vermeiden

Werkstoff: St 50K (nach DIN 1652) oder 520K (nach DIN 1651) nach Wabhl des
Herstellers, wenn nicht der Werkstoff besonders vorgeschrieben ist.

Oberfldchen Reihe 2 DIN 3141

Kegelstifte mit Gewindezapfen und konstanten Kegelldngen siehe DIN 258

Kegelstifte mit Gewindezapfen und konstanten Zapfenldngen siehe DIN 7977

Kegelstifte mit Innengewinde siehe DIN 7978

Fortsetzung Seite 2

Arbeitsausschuf3 Schrauben im Deutschen Normenausschuf3 (DNA) Document!.
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Seite 2 DIN 1

d; h10 10 12 (18) 14 16 20 28 20 40 80
rs 10 12 16 16 18 20 25 32 40 80
Lénge ! Gewicht (7,85 kg/dm?) kg/1000 Stk =~
32 21,9
38 24,8 854 41,7 47,6
40 27.6 39.6 46,2 52.4 69,8
48 31,2 44,6 52,1 60,0 78,6
80 34,9 49,8 58,2 €6.6 87,4 187
55 38,8 B5,2 64,2 73,8 96,4 150 236
42,8 60,2 70,4 81,2 106 164 257 369
70 50,4 71,8 83,0 86,9 123 192 299 430 770
58,8 83,0 960 | 110 143 220 342 492 876 1390

20 67,0 94,6 110 126 162 250 388 554 984 1580
100 76,7 106 124 141 181 280 430 616 1100 1710
110 84,7 118 187 167 202 810 476 680 1210 1880
120 94,0 130 162 173 2292 340 521 742 1320 2050
130 104 143 166 188 244 370 567 808 1430 2210
140 114 167 180 208 266 403 618 874 1640 2400
160 170 197 226 287 438 664 842 1650 2570
168 192 221 262 321 484 738 1040 1820 2830
180 ' 357 536 812 1150 | 2000 3080
200 _ 406 606 914 1290 2240 8450
230 657 716 1080 1500 2600 4000
260 i 1240 | 1730 | 2070 | 4850

e| Durch- dber dber ber Uber Ober Ober Ober

.‘3 messer- 45 50 75 76 75 110 1601)

§| bereich dz bis bis bls bis bis bis

3 50 76 110 110 110 160

<| w Kleinstmaf 11,6 13 15 16 16 18

1) Die Zuordnung der Kegelstifte Gber d, = 20 mm zu den Wellendurchmessern
ist freigestelit.

Eingeklommerte Gréfie moglichst vermeiden

Werkstoff: St50K (nach DIN 1652) oder 9$20K (nach DIN 1651) nach Wahl des
Herstellers, wenn nicht der Werkstoff besonders vorgeschrieben Ist.

Oberfiiichen Reihe 2 DIN 3141

Kegelstifte mit Gewindezapfen und konstanten Kegelléngen sieche DIN 258
Kegelstifie mit Gewindezapfen und konstanten Zapfenl&ngen siehe DIN 7977
Kegelstifte mit Innengewinide siehe DIN 7978
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