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Werkzeug-Vierkante und Schaftdurchmesser nach 1SO
fir rotierende Werkzeuge

Abmessungen Blat

-
—

Driving squares for tools and shank diameters according to ISO, Teilweise Ersatz fir DIN 10
for rotating tools; dimensions

Carrés d'entrainement d’outils et diamétres des queves selon I1SO,

pour outils tournants; dimensions

Die in Tabelle 1 dieser Norm enthaltenen Abmessungen fiir Schaftdurchmesser und Vierkante stimmen mit der von
der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung ISO/R 237-1961, Abschnitt 1.1,
Uberein und gelten fir alle rotierende, spanende Werkzeuge mit Zylinderschaft, siche auch Erléuterungen. Ergénzt
wurden die Mafle fiir die Innenvierkante.

Fur eine Obergangszeit, d. h. bis zur Umstellung aller betroffenen Werkzeug- und Spannzeug-Normen sind in Tabelle 2
noch die Werkzeug-Vierkante der Ausgabe Oktober 1970 aufgefihrt,

Mafle in mm

Zylinderschaft mit AuBenvierkant Innenvierkant

Bezeichnung eines Werkzeug-Vierkantes nach ISO/R237 mit Nennmaf} a = 6,3 mm fiir Vierkant:
ISO-Vierkant 6,3 DIN 10

Tabelle 1. 1SO-Schaftdurchmesser und ISO-Werkzeug-Vierkante

Schaftdurchmesser Vierkant
d Nennmaf} Auflenvierkant Innenvierkant
d Vorzugs-l Durchmesser- 2) 3 4
urchmesser 1) bereich e a 1 ad) e4)
Reihe 1 Reihe 2

{nach R10)| (nach R 20) Uber bis max. min, max. min. min,

1,12 1,06 1,18 0,9 0,900 0,840 0,980 0,920 1,24

1,25 1,25 1,18 1,32 1 1,000 0,940 4 1,080 1,020 1,38

14 1,32 1.5 1,12 1,120 1,060 1,200 1,140 1,56

1,6 1,6 15 17 1,25 1,250 1,190 1,330 1,270 1,76

18 17 1.9 1,4 1,400 1,340 4 1,480 1,420 1,96

2 2 19 212 1,6 1,600 1,540 1,680 1,620 2,18

2,24 2,12 2,36 1,8 1,800 1,740 1,880 1,820 2,42

2,5 25 2,36 2,65 2 2,000 1,940 4 2,080 2,020 2N

28 2,65 3 2,24 2,240 2,180 5 2,320 2,260 3,06

3,15 315 3 3,35 2,5 2,500 2,440 2,580 2,520 3,42

355 | 335 | 375 | 28 2800 | 2740 | ° [ 2880 | 2820 | 3

4 4 375 4,25 3,15 3,150 3,075 é 3,255 3,180 4,32
Funoten siehe Seite 2 Fortsetzung der Tabelle 1 siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2 und 3
ErlGuterungen Seite 4
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Seite 2 DIN 10 Blatt 1

Fortsetzung der Tabelle 1

Schcﬂdu;chmesser Vierkant
Nennmaf3 Auflenvierkant Innenvierkant
Vorzugs-
durchmesser 1) Du rchmgsser- a a? 1 ad) et
bereich
Reihe 1 Reihe 2 ‘
(nach R10)| (nach R 20) tber bis max. min. max. min, min.
45 4,25 475 3,55 3,550 3475 6 3,665 3,580 482
5 5 475 53 4 4,000 3,925 4,105 4030 | 537
7
56 53 6 45 4,500 4,425 4,605 4,530 6,07
6,3 63 6 6,7 5 5,000 4,925 5,105 5,030 6,79
8
71 6,7 75 56 5,600 5,525 5,705 5630 7.59
8 8 75 85 6,3 6,300 6,210 9 6,430 6,340 8,59
9 85 9.5 71 7,100 7.010 10 7.230 7.140 9,59
10 10 9.5 10,6 8 8,000 7910 1 8,130 8,040 1071
11,2 10,6 18 9 9,000 8,910 12 9,130 9,040 N
12,5 125 11,8 13,2 10 10,000 9.910 13 10,130 10,040 1331
14 132 15 11,2 11,200 11,090 14 11,360 11,250 1511
16 16 15 17 12,5 12,500 12,390 16 12,660 12,550 17,1
18 17 19 14 14,000 13,890 18 14,160 14,050 1913
20 20 19 21,2 16 16,000 15,890 20 16,160 16,050 21,33
7”4 21,2 236 18 18,000 17,890 22 18,160 18,050 2373
25 25 236 26,5 20 20,000 19,870 24 20,195 20,065 26,63
28 26,5 30 22,4 22,400 22,270 26 22,595 22,465 30,13
31,5 315 30 335 25 25,000 24,870 28 25,195 25,065 33,66
355 335 375 28 28,000 27,870 31 28,195 28,065 37,66
40 40 375 42,5 31,5 31,500 31,340 34 31,740 31,580 42,66
45 425 47,5 35,5 35,500 35,340 38 35,740 35,580 47,66
50 50 475 53 40 40,000 39,840 42 40,240 40,080 53,19
56 53 é0 45 45,000 44,840 46 45,240 45,080 60,19
63 63 60 67 50 50,000 49,840 51 50,240 50,080 67,19
n 67 75 56 56,000 55,810 56 56,290 56,100 7519
80 80 75 85 63 63,000 62,810 62 63,290 63,100 8522
90 85 95 71 71,000 70,810 68 71,290 71,100 95,22
100 100 95 106 80 80,000 79810 75 80,290 80,100 106,22
1} Die Schaftdurchmesser nach Reihe 1 sind zu bevorzugen.
Toleranzen der Schaftdurchmesser, soweit nicht in den betreffenden Werkzeug-Normen anders festgelegt
bei Werkzeugen mit héherer Genavuigkeit: h9
bei allen Ubrigen Werkzeugen: hll
?) Die Grofit- und Kleinstmafle a des Aulenvierkantes entsprechen dem Toleranzfeld h11.
3) Die Grofit- und Kleinstmafle a des Innenvierkantes entsprechen dem Toleranzfeld D11.
4 Eckenmafl e = Gréfitmafl von d + oberem Abmafl von HI1.
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