DEUTSCHE NORM Juni 1997

Vierkante von Zylinderschaften DIN
fdr rotierende Werkzeuge 10
ICS 25.060.99 Ersatz flr Ausgabe 1994-02

Deskriptoren: Werkzeug, rotierend, Zylinderschaft, Vierkant

Squares of parallel shanks for rotating tools
Carrés des queues cylindriques pour outils tournants

Vorwort
Diese Norm wurde vom NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeits-
ausschuB A 4, “Gewindebohrer und Schneideisen”, erarbeitet.

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe Februar 1994 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Toleranz flir das MaB ! wurde von k16 in js16 geandert.
b) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 10: 1919-12, 1948-04, 1970-10, 1994-02
DIN 10-1: 1943-09, 1973-04

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Vierkante von Zylinderschaften an maschinenbetatigten Werkzeugen,
handbetatigten Gewindewerkzeugen und Hand-Reibahlen.

2 MabBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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DIN 10 : 1997-06

Bild 1: Innenvierkante

Bezeichnung eines Vierkantes mit Nennmaf a = 10 mm:

Vierkant DIN 10 — 10

Tabelle 1

Bild 2: AuBenvierkante

Mafe in Millimeter

Full document details: DIN 10:1997-06

Vierkant Zylinderschaft
Nrggg' Innenvierkant AuBenvierkant Durchmesserbereich qugrr]f#SsSger
a a e a l d d
max. min. min. max. min. is16") Uber bis
2,1 2,260 2,120 2,89 2,100 2,010 247 2,83 25;28
24 2,560 2,420 327 2,400 2,310 ° 2,83 3,20 —
2,7 2,860 2,720 3,67 2,700 2,610 6 3,20 3,60 35
3,0 3,160 3,020 4,08 3,000 2910 3,60 4,01 4
34 3,610 3,430 4,60 3,400 3,280 ° 4,01 4,53 4,5
3,8 4,010 3,830 515 3,800 3,680 7 4,53 5,08 5
43 4,510 4,330 5,86 4,300 4,180 7 5,08 5,79 55
4,9 5110 4,930 6,61 4,900 4,780 5,79 6,53 6
55 5,710 5,530 741 5,500 5,380 ° 6,53 7,33 7
6,2 6,460 6,240 8,35 6,200 6,050 9 7,33 8,27 8
7 7,260 7,040 9,54 7,000 6,850 10 8,27 9,46 9
8 8,260 8,040 10,77 8,000 7,850 11 9,46 10,67 10
9 9,260 9,040 12,10 9,000 8,850 12 10,67 12,00 11;12
10 10,260 10,040 13,43 10,000 9,850 13 12,00 13,33 —
11 11,320 11,050 14,77 11,000 10,820 14 13,33 14,67 14
12 12,320 12,050 16,10 12,000 11,820 15 14,67 16,00 16
13 13,320 13,050 17,43 13,000 12,820 16 16,00 17,33 —
145 14,820 14,550 19,44 14,500 14,320 17 17,33 19,33 18
1) Gilt nicht fir handbetétigte Werkzeuge
(fortgesetzt)
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