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Rivets; technical specifications

MaRe in mm

1 Geltungsbereich

Die Technischen Lieferbedingungen nach dieser Norm gelten fiir genormte Niete, soweit nicht
in den einzelnen MalBnormen besondere Festlegungen getroffen sind.

Sie sind auch fiir nichtgenormte Niete anzuwenden, sofern nichts anderes vereinbart wird,

2 Zweck

Die Technischen Lieferbedingungen haben den Zweck, Niete fiir den Regelbedarf in Erganzung
der Angaben der Malnormen eindeutig zu bestimmen sowie Priifung und Annahme festzulegen.

3 Anforderungen
Fiir die Qualitat von Nieten sind bestimmend:
MaRBgenauigkeit,
Werkstoff und
eventuelle Sonderanforderungen.
Die Angaben uber die Qualitat beziehen sich auf die fertigen Niete.
Ein bestimmtes Herstellverfahren ist nicht festgelegt.

Auch ein bestimmtes Aussehen der Niete ist nicht vorgeschrieben, sofern nicht besondere Ver-
einbarungen getroffen werden.

Die Niete missen dem Herstellverfahren entsprechend vollflachig, vollkantig und gratfrei sein.
Es ist jedoch nicht erforderlich, den z. B. beim Pressen oder Abgraten entstehenden Grat zu ent-
fernen, wenn die Funktion und Anwendung der Niete durch den Grat nicht beeintrachtigt wird.

Leichte, nicht abblatternde Zunderschicht sowie kleine Narben, die die Nietbarkeit, die Festig-
keit und den einwandfreien Sitz von Nietkopf und Nietschaft bei eiwandfreier Nietung nicht
beeintrachtigen, sind zulassig.

Prefltechnisch nicht vermeidbare Schermerkmale am Schaftende sowie leichte, die Haltbarkeit
der Nietverbindung nicht beeintrachtigende Oberflachenrisse am Kopfrand sind ebenfalls
gestattet.

Niete aus Stahl missen Spannungsarm gegliiht sein, falls nichts anderes vereinbart wird.
Fir MaBe ohne Toleranzangabe gilt DIN 7168, Genauigkeitsgrad mittel.

Alle Anforderungen sind Mindestanforderungen und gelten fir Niete im Anlieferungszustand.

4 Bezeichnung

Die Bezeichnung von Nieten ist in den jeweiligen MaBnormen festgelegt. Fiir die Bezeichnung
korrosionsgeschiitzter Niete gelten beziiglich des Oberflaichenschutzes die entsprechenden Nor-
men, z. B. DIN 267 Teil 9, DIN 50 942, DIN 50 960 (z. Z. noch Entwurf).

Fortsetzung Seite 2 bis 8
Erlduterungen Seite 9 und 10
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5 MaBgenauigkeit

BezugsmaB fir die zulassigen MaBabweichungen ist das in den jeweiligen MaBnormen angegebene Einzelmal.
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Tabelle 1.
i Zulassige MaRabweichungen bei Niete mit Nenndurchmesser d
a
1|12 )14 )16 17 2\2,5\2,5|3 3,5|4 5\6‘7i8
dy +0,05 +0,1 +0,15
dy h14 h15
ds min. | 0,93]1,13]1,33]1,52[162]1,87]2,37]2.47|2,87]3.37|3.87]4.82|5.82|6,82| 7,76
de H13
k is14 ]
! +1T 14
r max. 0,2 0.3 0.4
¢ +g,5
a *go

Zulassige MaBabweichungen bei Niete mit Nenndurchmesser d

MaR

10|12 [1a |16 |18 |20 | 22|24 | 27| 30| 33|36
dy £0,2 £03
dy h16 |
dg min. | 9.4 [11,3[132]15,2[17,1]19,1/20,9|22,9{25,:8| 28,6(31,6(34,6
dy H13 -
k +1T 16 B .
! +1T 15
r mx. | 05] 06 | 08 [ 1 | 12 16 |2

+g,5 _

a by

Zwischen der MeBebene fiir den Nenndurchmesser (MaB e) und dem Beginn der Rundung unter dem Nietkopf darf der

Nenndurchmesser d; bis zum Nietlochdurchmesser (siehe Tabelle 1) ansteigen bzw. gegen das

KleinstmaR des zugehdrigen Nietdraht- oder Stabdurchmessers abfalien.
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Bei Nieten mit gewolbten Kopfen und bei Senknieten ist am Kopf ein zylindrischer Rand mit den Werten nach Tabelle 2
zulassig.

Bei Nieten mit Zylinderkopfen diirfen die Kopfkanten gerundet sein.
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Bild 7. Bild 8. Bild 9.
Tabelle 2.
uber - 3 5 7 10 15 18 28 36 48
Kopfdurchmesser dy
bis 3 5 7 10 15 18 28 36 48 64
Ansatz ¢ max, 0,1 0,2 03 0,4 0,5 08 1,2 . 25 3

6 Zulassige Abweichungen fiir Form und Lage

Bezugsmall fir die zuldssige Koaxialitatstoleranz des Nietkopfes zum Nietschaft bzw. der Bohrung zum Nietschaft ist der
Schaftdurchmesser.

Die MeBstelle mul aulerhalb des Ansatzes c¢ liegen, d. h. bei aufliegenden Kopfen oberhalb und bei Senkkdpfen unter-
halb des Ansatzes.
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Tabelle 3.
Nenndurchmesser Koaxialitatstoleranz
dyq a
iber bis Halbrundkopf Senkkopf Zylinderkopf
- 8 21T 14 21T 13 21T 14
3 8 - ‘ 21T 15 21T 14 21T 15
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