DK 669.14-42 Oktober 1963

Stabstahl =T
DIN
Warmgewalzter Rundstahl —
MaBle  Gewichte  Zulassige Abweichungen ] 0] 3
Steel bars; hot rolled rounds, dimensions, weights, tolerances Zugleich Ersatz fiir die Festlegungen
Gber Rundstahl im Abschnitt DII
von DIN 1612, Ausgabe Marz 1943 x

Die in dieser Norm genannten Werte fiir zulissige Abweichungen stimmen mit den entsprechenden Angaben in Euro-
norm 35-62 — Warmgewalster Stabstahl fiir allgemeine Verwendung, zuldssige Abweichungen — iiberein, jedoch mit
der einen Ausnahme, daB auch bei Festlingen iiber 12 000 mm die sulissige Lingenabweichung * 100 mm betrigt anstatt
% 150 mm (siehe Tabelle 4).

MaBe in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir warmgewalzten Rundstahl in geraden St&ben von 5 bis 220 mm Durchmesser aus den in Abschnitt 4
genannten Stahisorten.

Diese Norm gilt nicht fir:
Betonstahl (siehe DIN 488)
Rundstahl fir Schrauben und Niete (siche DIN 59 130)
Rundstahl fir warmgeformte Federn (sieche DIN 2077)
Rundwalzdraht (siehe DIN 59 110)

2. Bezeichnung >

|

Bezeichnung eines warmgewalzten Rundstahles von Durchmesser d = 20 mm aus einem Stohl mit dem Kurznamen
St 37-2 bxw. der Werkstoffnummer 1.0112 nach DIN 17 100:

Rund 20 DIN 1013 -5t 37-2
oder Rund 20 DIN 1013-1.0112

An Stelle der ausgeschriebenen Benennung ,Rund” kann auch die vereinfachte Schreibweise ,Rd” oder ,, @ * nach
DIN 1353 gew&hit werden.

3. MaBe und zulédssige MaB- und Formabweichungen

3.1. Durchmesser

3.1.1. Die Durchmesser, mit denen Rundstahl bevorzugt geliefert wird, und deren zul&ssige Abweichungen sind in
Tabelle 1 enthalten.

3.1.2. Die Unrundheit, das ist der Unterschied zwischen dem gréBten und kleinsten Durchmesser, gemessen in einer
Querschnitisebene, darf hdchstens 80% der zulassigen Gesamt-Durchmesserabweichung nach Tabelle 1 betragen.

Erlauterungen siehe DIN-Mitteilungen Bd. 41 (1962), Heft 11, Seite 517 —519
Forisetzung Seite 2 und 3
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Seite2 DIN 1013

Tabelle 1
Durchmesser 1) 2) %”;lrﬂ Gewidht ":"’a':".'." Durchmesser 1) 2) g‘::ir" Gewicht ":I‘:_":;".' Durchmesser 1) 2) 3"::"" Gewidit ll:li;ﬂdilc:-
? F3) G U ¢ F3) G U ! F?3) G U
Zul. Zul. Zul.
Abw. | em2 | kgim | emlm Abw. | em2 | kg/m | em2m Abw. | cm2 | kg/m | em2m
5 0,196 | 0154 [ 157 25,5 511 | 40 | 801 62 02| 237 | 1950
5,5 0238 | 0,187 | 173 26 531 | 417 | 817 63 312 | 245 | 1980
6 0283 | 0,222 | 188 26,5 552 | 433 | 833 64 22| 253 | 2010
6,5 0332 | 0,260 | 204 27 573 | 449 | 848 65 332 | 260 | 2040
7 0,385 | 0302 | 20 1 27,5 594 | 466 | 844 66 342 | 268 | 2070
7.5 0442 | 0347 | 236 28 616 | 483 | 880 67 53| Z7 | 2100
8 0503 [ 0395 | 251 28,5 638 | 501 | 895 68 +1,0 63| 285 | 2140
8,5 0,567 | 0445 | 267 29 +0,6 661 | 519 | M 70 385 | 302 | 2200
9 0636 | 0499 | 283 29,5 Tl 683 | 537 | 927 72 407 | 320 | 2260
9.5 0709 | 0556 | 298 30 707 | 555 | 942 73 419 | 329 | 29
10 +04) 0785 | 0617 | 314 k] 755 | 592 | 974 75 442 | 347 | 2360
10,5 0,866 | 0,680 | 330 31,5 779 | 612 | 990 76 454 | 356 | 2390
11 0950 [ 0746 | 346 32 804 | 631 [ 1010 78 478 | 37,5 | 2450
11,5 1,04 | 0815 | 361 33 855 | 671 [ 1040 80 503 | 395 | 2510
12 1,13 | 0888 | 377 34 908 | 7,13 [ 1070 83 541 | 425 | 2610
12,5 123 | 0,963 | 393 35 962 | 7,55 | 1100 85 567 | 445 | 2670
13 133 | 1,04 | 408 36 10,2 799 | 1130 88 13 08| 47 | 2760
13,5 143 [ 102 | 424 37 10,8 844 | 1160 90 636 | 499 | 2830
14 1,54 121 440 38 113 890 | 1190 95 709 | 556 | 2980
14,5 165 | 1,30 | 456 39 19 938 | 1230 100 785 | 617 | 3140
15 177 | 139 | 4N 40 12,6 986 | 1260 105 866 | 680 | 3300
15,5 189 | 148 | 487 41 132 | 104 | 1290 110 1,5 950 | 74,6 | 3460
16 201 | 1,58 | 503 42 139 | 109 | 1320 115 104 81,5 | 3410
16,5 214 | 168 | 518 43 08145 | 14 | 1350 120 13 888 | 3770
17 227 | 178 | 534 44 152 | 11,9 | 1380 125 123 963 | 3930
17,5 241 | 189 | 550 45 159 | 125 | 1410 130 133 | 104 | 4080
18 254 | 200 | 565 46 166 | 130 | 1450 135 143 | 112 | 4240
18,5 269 | 211 | 581 47 173 | 136 | 1480 140 +20 154 | 121 4400
19 284 | 223 | 597 48 181 | 142 | 1510 145 165 | 130 | 4560
195 299 | 234 | 613 49 189 | 148 | 1540 150 177 | 139 | 4710
20 +05 34 | 247 | 68 50 196 | 154 | 1570 155 189 | 148 | 4870
20,5 330 | 259 | 644 51 204 | 160 | 1600 160 201 158 | 5030
21 346 | 272 | 660 52 21,2 | 167 | 1630 165 214 | 168 | 5180
215 363 | 285 | &75 53 21 | 173 | 1670 170 27 | 178 | 5340
2 380 | 298 | O 54 29 | 180 | 1700 (175) 241 189 | 5500
22,5 39 | 312 | 707 55 £10 238 | 187 | 1730 180 | 25| 254 | 200 | 5650
23 415 | 326 | 73 56 246 | 193 | 1780 (185) 289 |2 5810
235 434 | 340 | 738 57 255 | 200 | 17%0 190 284 | 223 | 5970
24 452 | 355 | 754 58 264 | 207 | 1820 200 314 | 27 | 6280
24,5 47" | 370 | 770 59 Z3 | 215 |18% 210 £30 46 | 72 | 6600
25 491 | 385 | 785 60 283 | 22 | 1880 220 380 | 298 | 6910
1) Rundstahl von Durchmessern bis im allgemeinen 50 mm kann auch mit den zuldssigen Abweichungen nach DIN 59 130
in den in dieser Norm genannten Sorten geliefert werden,
) Eingeklommerte GroBen sollen nach Mdglichkeit vermieden werden.
%) Querschnitt F = d2z ~ 0,785 . d? Documentj
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