DEUTSCHE NORMEN Juli 1978

Stabstahl 3 ——I—N-
Warmgewalzter Vierkantstah! CAIM
fur allgemeine Verwendung 1014
MaBe, zuléssige MaB- und Formabweichungen 7 Teil 1
Steel bars; hot rolled squares for general purposeé; dimensions, Mit DIN 1014 Teil 2 Ersatz fir DIN 1014

tolerances on dimensions and form.

Barres en acier; carrés laminés & chaud pour usages généraux;
dimensions, toiérances sur dimensions et forme.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) heraus-
gegebenen Empfehlung ISO/R 1035/l1 — 1969 sowie der von der Europdischen Gemeinschaft
fir Kohle und Stahl herausgegebenen Euronorm 59 siehe Erlauterungen.

. MaRe i
1 Geltungsbereich alse In mm

Diese Norm gilt flir warmgewalzten, fir allgemeine Verwendung vargesehenen Vierkantstah! in
geraden Stidben von 8 bis 120 mm Seitenlange aus den im Abschnitt 4 genannten Stahlsorten.

DIN 1014: 07.30, 07.40, 11.42x, 06.59, 10.63

DIN 1612: 09.24, 01.32, 03.43x

Frihere Ausgaben:

2 Bezeichnung

g (]
Bezeichnung eines warmgewalzten Vierkantstahls von Seitenldnge a = 20 mm aus einem Stahl
mit dem Kurznamen USt 37-2 bzw. der Werkstoffnummer 1.0036 *) nach DIN 17 100:
Vierkant DIN 1014 — USt 37-2 — 20
oder Vierkant DIN 1014 — 1.0036 — 20

Anstelle der Benennung ,,Vierkant” darf die Abkirzung ,,4kt’* nach DIN 1353 Teil 2 gesetzt
werden.

3 Male und zuldssige MalR- und Formabweichungen
3.1 Seitenldngen

3.1.1 Die in dieser Norm erfallten Seitenldngen und deren zuldssige Abweichung sind in Ta-
belle 1 angegeben.

Reihe A enthilt die zu bevorzugenden Seitenlangen. Die Seitenldngen der Reihe B soliten nur
bestellt werden, wenn die Verwendung eines MaRes nach Reihe A nicht moglich ist.

*) Neue Werkstoffnummer, die in die Folgeausgabe von DIN 17 100 (z. Z. noch Entwurf) iiber-
nommen wird (friher 1.0112)

Anderung Juli 1978:

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4

Anzahl der Seiteniangen verringert. Siehe Erlaute-

DIN 1014 aufgeteilt in DIN 1014 Teil 1 und Teil 2.
rungen.

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches {nstitut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 1014 Teil 1

Tabelie 1. Seitenldnge, zulassige Abweichungen, Querschnitt, Gewicht und Mantelfiiche

Seiteniange Quer- Ge- Mantel- Seitenlange Quer- Ge- Mantel-
¢ | schnitt | wicht 2] | flache ¢ schhitt | wicht2) | flache
Reihe | Reihe | ,u. Reihe | Reihe | .. |
Al B | Abw. cm? kg/m | cm2/m A1) B1) | Abw. &m?2 kg/m. | cm2/m
8 ' 0.640 | 0502 320 32 ‘o 10,2 8,04 1280
10 100 | 0,285 | 400 3B | 1 123 | 962| 1400
12 | vou |14 1413 480 40 ‘ | 160 | 126 | 1600
13 ' 1,69 1,33 520 45 | xos 2083 | 159 | 1800
14 196 | 154 560 50 | 250 | 196 | 2000
15 225 | 1,77 600 55 30,3 23,7 | 2200
6 | 256 | 2,01 640 60 360 | 283 | 2400
18 324 | 284 | 720 | 65 | +10 | 423 | 332 | 2600
19 361 | 283 760 70 | 490 | 385 | 2800 _
20 | %05 | 400 | 314 800 80 640 | 502 | 3200
22 | | 484 | 380 | 880 | eo . .| 810 | 636 | 3600
24 5,76 4,52 960 100 | e 100 85 | 4000
25 _6:25 | 481 | 1000 o feme e 4400
R 6,15 1120 120 | T 144 4800
30 - 900 | 7,07 1200
1) Siehe Abschnitt 3.1.1.
2) Siehe Abschnitt 5

3.1.2 Beim warmgewalzten Vierkantstahl nach dieser
Norm ist eine Kantenabrundung r nach Tabelle 2 zu-

lassig.
Tabelle 2. Zuldssige Kantenabrundung r
Seitenlange a Kann;.znualgizigfiung r
uber bis hochstens
12 20 15 "
20 | 30 2
30 50 2,5
50 100 3
100 120 4

3.1.3 Der Unterschied zwischen den beiden Diagonalen
desselben Querschnitts darf hochstens 4 % betragen; die
Kantenabrundung r ist dabei zu beriicksichtigen.

3.2 Geradheit

Fir die Geradheit bei Vierkantstahi nach dieser Norm
gelten die zuldssigen Abweichungen nach Tabelle 3.
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Tabelle 3. Zuldssige Abweichungen von der Geradheit

Seitenldnge a Zulassige Abweichung
liber ] bis von der gieradheit ,
7 7 25 keine kestlegunger'\
25 80 - 0,004 -!
80 120 00025 -/

Weitergehende Anforderungen an die Geradheit sind bei
der Bestellung zu vereinbaren,

3.3 Verdrillung

Die Verdrillung bei Vierkantstahl darf hochstens die
Werte nach Tabelle 4 erreichen.

Tabelle 4. Zuldssige Verdrillung

Seitenlange

Zulassige Verdrillung

a
iber bis

- 14 '4°/n;,rmax;-2t-1°r
14 | 50 3m, max. 18°
50 i 3°/m .}nak. ’15°7
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