DK 669.14-122.4-422 .41 DEUTSCHE NORMEN Juli 1978

Stabstahl m"ﬂ
Warmgewalzter Vierkantstahl -_—
fir besondere Verwendung 1014
MaBe, zulassige MaB- und Formabweichungen Teil 2
8_ Steel bars; hot rolled squares for special purposes; dimensions, Mit DIN 1014 Teil 1 Ersatz fir DIN 1014
N tolerances on dimensions and form
%‘ Barres en acier; carrés laminés a chaud pour usages spéciaux;
g dimensions, tolérances sur dimensions et forme
DA ;
08' = MaBe in mm
NS 1 Geltungsbereich
~ § Diese Norm gilt fiir warmgewalzten, fir besondere Verwendung (z. B. fir die Weiterverarbeitung durch Ziehen, fir die
IS Q\g\ Kettenfertigung usw.) vqrgesehenen Vierkantstahl in geraden Staben von 17 bis 103 mm Seitenldnge aus den im Ab-
& N schnitt 4 genannten Stahlsorten.
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Zf Bezeichnung eines warmgewalzten Vierkantstahls von Seitenldnge ¢ = 23 mm aus einem Stahl mit dem Kurznamen
21 St 41-3 bzw. der Werkstoffnrummer 1.0219 nach DIN 17 115:
}:2, Vierkant DIN 1014 — St 41-3 — 23
H oder Vierkant DIN 1014 — 1.0219 — 23
&l Anstelle der Benennung ,,Vierkant' darf die Abkirzung ,,4kt’’ nach DIN 1353 Teil 2 gesetzt werden.
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8] 3 MaRe und zulassige Mal3- und Formabweichungen
2| 3.1 Seiteniingen
E 3.1.1 Die in dieser Norm erfalten Seitenlangen und deren zulassige Abweichungen sind in Tabelle 1 angegeben.
[
c§ Tabelle 1. Seitenlidnge, zuldssige Abweichungen, Querschnitt, Gewicht und Mantelflache
E
5 Seitenlange 1) Quer- Ge- Mantel- Seitenlange 1) Quer- Ge- Mantel-
5] a schnitt wicht 2) flache a schnitt wicht 2) flache
K]
g zul. Abw. cm? kg/m cm2/m 2ul. Abw. cm? kg/m cm2/m
E 17 2,89 2,27 680 47 +0,8 22,1 17,3 1880
é_ 21,5 +0,5 4,62 3,63 860 52 27,0 21,2 2080
== ’S 23 5,29 4,15 920 (57) 32,6 25,5 2280
2E 3 £1.0
oW g 26,5 . 7,02 5,51 1060 63 39,7 31,2 2520
c o z +0,6
25 34 11,6 9,07 1360 73 53,3 41,8 2900
-0
e 37 13,7 10,7 1480 83 i1 68,9 54,1 3320
<} LI
=2 38 408 14,4 11,3 1520 (93) 86,5 67,9 3720
. 42 17,6 13,8 1680 103 +1,5 106 83,3 4120
0O c
£ §’ 1) Die in Klammern stehenden Seitenlangen sollten moglichst vermieden werden.
RzT 2) Siehe Abschnitt 5
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Seite 2 DIN 1014 Teil 2

3.1.2 Beim warmgewalzten Vierkantstahl nach dieser
Norm ist eine Kantenabrundung r nach Tabelle 2 zulassig.

Tabelle 2. Zulassige Kantenabrundung r

Seitenlange a Kanteznua'tiftsjg?jung r
tber bis hochstens
20 1,5
20 30 2
30 50 2,5
50 100 3
100 4

3.1.3 Der Unterschied zwischen den bejden Diagonalen
desselben Guerschnitts darf hdchstens 4 % betragen; die
Kantenabrundung r ist dabei zu berticksichtigen.

3.2 Geradheit

Fur die.Geradheit bei Vierkantstahl nach dieser Norm
gelten die zulassigen Abweichungen nach Tabelle 3.
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Tabelle 3. Zuldssige Abweichungen von der Geradheit
Seitenlange a Zutassige Abweichung
iber bis von der éeradheit
26,5 keine Festlegungen
26,5 73 0,0704 -l
73 103 0,0025 - [

Weitergehende Anforderungen an die Geradheit sind bei
der Bestellung zu vereinbaren.

4 Werkstoff

Vierkantstah! nach dieser Norm wird vorzugsweise aus
den Stahlsortennach DIN 1651, DIN 17 100, DIN 17 115,
DIN 17 200 und DIN 17 210 hergestellt.

Die gewinschte Stahlsorte ist in der Bezeichnung anzuge-
ben.

5 Gewicht

Das in der Tabelle 1 angegebene Gewicht ist mit einer
Dichte von 7,85 kg/dm3 errechnet worden. Bei legierten
Stahlen ist fur die Gewichtserrechnung jeweiis die in den
Gitenormen angegebene Dichte einzusetzen.

6 Lieferart

6.1 Fiir die Lieferung von warmgewalztem Vierkantstahl
nach dieser Norm gelten die Langenangaben nach Ta-
belle 4.

6.2 Bei Besteliung nach Gewicht darf die Lange zwischen
den fur die Herstellangen angegebenen grof3ten und kiein-
sten MalRen schwanken.

6.3 Bestellbeispiel

100 t warmgewalzter Vierkantstahl von Seitenlange
a = 23 mm aus einem Stahl mit dem Kurznamen St 41-3
bzw. der Werkstoffnummer 1.0219 nach DIN 17 115 in
Herstellangen:

100 t Vierkant DIN 1014 — St 41-3 — 23
oder 100t Vierkant DIN 1014 — 1.0219 — 23

7 Prifung der MaRRhaltigkeit

7.1 Prifumfang
Die Anzahl der Stabe, an denen die MalShaltigkeit bei der

Ablieferung beim Hersteller gemessen werden soll, ist bei
der Bestellung zu vereinbaren.

7.2 Durchfiihrung der Prifung

7.2.1 Die Seitenlange nach Abschnitt 3.1 ist bei der
Lieferung in Herstellangen in mindestens 150 mm Ab-
stand vom Ende der Stébe, bei Lieferung von Fest- und
Genaulangen an beliebiger Stelle zu messen.

7.2.2 Bei Prifung der Geradheit nach Abschnitt 3.2 ist
das Mall g uber die Gesamtlange des Stabes zu messen.

Tabelle 4. Langenarten und zuladssige Langenabweichungen

Lange

Langenart Seitenlange a Bestellangaben flr die Lange

Bereich 1) zulassige Abweichung

=63 = 6 000 =12 000

Herstellange 2) Siehe Abschnitt 6.2 keine 2)

> 63 <103 23000 = 9000
. =63 =6 000 =12 000 ewiinschte Festlange
Festl 3 9 g g
estlange >63 =103 >3000 = 9000 * 1007 in mm
Gomaul: <63 26000 12000 | " 180 , gewunschte Genaulange und
enaulange > 63 §103 23 000 2; 9 000 ZU bevorzugen: gewunsc te zu assige welchung

+50,+25,+10,+53) | inmm

1) Die Lieferbarkeit kleinerer oder grofBerer Langen ist beim Hersteller zu erfragen.

2) Vierkantstah! kann auch in eingeschriankten Herstellangen mit einem bei der Bestellung anzugebenden Langenbe-
reich geliefert werden. Die Spanne zwischen der kleinsten und groten Lange dieses Bereichs mufl mindestens
2000 mm betragen (z. B. 6000 bis 8000).

3) Auf Vereinbarung kénnen die Gesamtspannen fiir die zuldssigen Abweichungen ganz auf die Plusseite gelegt

werden, z. B. 200 (statt + 100) fiir Festlangen oder * 59 (statt + 25) bei Genaulangen.
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