DK 669.14-422.6-122.4 DEUTSCHE NORMEN November 1972

Stabstahl

Warmgewalzter Sechskantstahl

Malle, Gewichte, zuldssige Abweichungen
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Steel bars; hot rolled hexagons; dimensions, weights, tolerances
Barres en acier; hexagones laminés a chaud; dimensions, poids, tolérances
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1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir warmgewalzten Sechskantstahl in geraden Stdben von 13 bis 103 mm
Schliisselweite aus den in Abschnitt 4 genannten Stahlsorten.

Diese Norm gilt nicht fiir Sechskantwalzdraht (siche DIN 59 110).

2. Bezeichnung

Bezeichnung eines warmgewalzten Sechskantstahles von Schiiisselweite s = 18 mm aus
Automatenstahl mit dem Kurznamen 9 SMn 28 bzw. der Werkstoffnummer 1.0715 nach

DIN 1651: Sechskant 18 DIN 1015 — 9 SMn 28
oder Sechskant 18 DIN 1015 — 1.0715
Die Benennung ,,Sechskant” darf durch die Kurzform ,,6kt” nach DIN 1353 ersetzt werden.

3. MaBe und zulissige Ma3- und Formabweichungen
3.1. Querschnitt

3.1.1. Die Schliisselweiten, mit denen warmgewalzter Sechskantstahl bevorzugt geliefert
wird, und deren zuldssige Abweichungen sind in Tabelle 1 angegeben.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4

Schlisselweiten 19, 24, 27, 30,5 und 34 gestrichen.
Angaben iiber zulidssige Kantenabrundung und Ver-

Staffelung der NennmafRle teilweise geiandert.
drillung aufgenommen. Siehe Erliuterungen,

Anderung November 1972:

FachnormenausschuB fiir Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Tabelle 1.
Schliissel weite s Quer- Gewicht Mantel- Schliisselweite s Quer- Gewicht Mantel-
schnitt 2) flache schnitt 2) fliche
A G U A G U

Nenn- zul. em?2 kg/m ecm?2/m Nenn- zul, cm?2 kg/m cm?2/m
maf3 1) Abw. maB 1) Abw.

(13) +0,4 1,46 1,15 450 (39,5)] +o.s 13,5 10,6 1370

(14) £0,4 1,70 1,33 485 425 | o8 15,6 12,3 1470
15 +C.4 1,95 1,53 520 47,5 | to.8 19,5 15,3 1650

(16) +0,5 2,22 1,74 554 52 +1,0 23,4 18,4 1800

(17) +0.5 2,50 1,96 589 57 £1,0 28,1 22,1 1970
18 +0,5 2,81 2,20 624 (62) +1,0 33,3 26,1 2150
20,5 +0.5 3,64 2,86 710 67 | +1.0 38,9 30,5 2320
225 +0.,5 4,38 3,44 780 (72) | x1.0 44,9 35,2 2490
23,5 +0,5 4,78 3,75 815 (78) +1,0 52,7 41,4 2700
25,5 +0,6 5,63 4,42 884 (83) +1,0 59,7 46,8 2880
28,5 +0,6 7,03 5,62 997 (88) +1.3 67,1 52,6 3050
31,5 +0,6 8,59 6,75 1090 (93) +1,3 74,9 58,8 3220
33,5 +0,6 9,72 7,63 1160 (98) | £1.3 83,2 65,3 3390
37,5 +0,8 12,2 9,566 1300 (103) +1,5 91,9 72,1 3570
1) Bei den in Klammern angegebenen Schliisselweiten sind vorherige Riickfragen beim Hersteller wegen der Lieferbar-

keit zweckmafig.
1
2) Querschnitt A = 3 /3 52 = 0,866 - s2

3.1.2. Beim warmgewalzten Sechskantstahl ist eine Kantenabrundung » nach Tabelle 2 zuldssig.

Tabelle 2.
Zulassige
Schlusselweite s Kantenab-
rundung r
iiber bis hochstens
— 20 1
20 30 1,56
30 50 2
50 83 2,5
83 103 3

3.2. Geradheit

Fiir die Geradheitstoleranz der Mantellinie bei warmgewalztem Sechskantstahl nach dieser Norm gelten die Werte nach
Tabelle 3.

:
*
{

Tabelle 3.
Schliisselweite
q
iiber bis
40 Keine Festlegungen
40 83 0,004 -1
83 103 0,0025 -1

Weitergehende Anforderungen an die Geradheit sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

3.3. Verdrillung

Die hochstzuldssige Verdrillung von warmgewalztem Sechskantstahl ist gegebenenfalls bei der Bestellung zu vereinbaren.
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