DK 669.14-42 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1963

Stabstah!
Warmgewalzter gleichschenkliger scharfkantiger QLN
Winkelstahl (LS-Stahl) 1 022
Mafle, Gewichte, Zuldssige Abweichungen
Steel bars; hot rolled square root equal angles (LS-steel), Zugleich Ersatz fir die Festlegungen
dimensions, weights, tolerances Uber Winkelstahl im Abschnitt D II

von DIN 1612, Ausgabe Mérz 1943 x
Mafle in mm

1. Geltungshereich

Diese Norm gilt fir warmgewalzten gleichschenkligen scharfkantigen Winkelstahl (LS-Stahl) in geraden Stdben von
20% 3 bis 505 mm Schenkelbreiten x Schenkeldicke aus den in Abschnitt 4 genannten Stahlsorien.

Diese Norm gilt nicht fir:

Warmgewalzien gleichschenkligen rundkantigen Winkelstahl (siehe DIN 1028)
Warmgewalzten ungleichschenkligen rundkantigen Winkelstahl (siehe DIN 1029)

DIN1022:7.40,6.59

Friihere Ausgaben: DIN15612:9.24,1.32,3.43 x
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Bezeichnung eines warmgewalzten gleichschenkligen scharfkantigen Winkelstahls (LS) von Schenkellénge @ = 20 mm und
g] Schenkeldicke s = 4 mm aus einem Stahl mit dem Kurznamen St 37-2 bzw. der Werkstoffnummer 1.0112 nach DIN 17 100:
Z LS 20x4 DIN 1022 St 37-2
4 oder LS20x4 DIN 1022-1.0112
[«
sl 3 MaBe und zuléssige MaB- und Formabweichungen
»] 3.1. Schenkelbreiten und Schenkeldicke
21 3.1.1. Die Schenkelbreiten und Schenkeldicken, mit denen warmgewalzter gleichschenkliger scharfkantiger Winkelstahl
< bevorzugt geliefert wird, und deren zuldssige MaBlabweichungen sind in Tabelle 1 enthalten.
o] 3.1.2. Die Abweichung von der Winkelhaltigkeit & darf héchstens 1,0 mm betragen (siehe Bild). k
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5| Tabellel
g Mafle fir Quer- ich Mantel-
E Kurzzeichen . . schnitt Gewicht flache
% zul. zul. Fl) G U
3 LS Abw, Abw., cm? kg/m m2/m
€ 3 3 1,1 0,871
2 2 1 r
. 3 0 % 20 y 1,44 113 0,080
2 ]
2 : 3 3 1,41 1,1
8 2 25 % ’ ' 1
T g | ® 4 1,84 1,44 0,100
]
S 3 3 1,71 1,34
2 H 30x a 30 £10 7 05 2.4 176 0,120
%3 35x 4 35 4 2,64 2,07 0,140
8 4 4 3,04 2,39
SEE x| 5 375 2,94 0,160
23 _§ 45%x 5 45 5 4,25 3,34 0,180
852 50X 5 50 5 475 373 0,200
0 . 'S
° ,§§ 1) Querschnitt F = 2as — s2
2e2
E %; ErlGuterungen siche DIN-Mitteilungen Bd. 41 (1942), Heft 11, Seite 517519,
£<3 Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf3 Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschufd (DNA)
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3.2. Geradheit

Winkelstahl wird iiblicherweise in walzgeraden Stében ge-
liefert. Besondere Anforderungen an die Geradheit der
Stabe sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

4. Werkstoff

Scharfkantiger Winkelstahl nach dieser Norm wird vorzugs-
weise aus Stahlsorten nach DIN 17 100 hergestellt.

Die gewinschte Stahisorte ist bei Bestellung anzugeben.

5. Gewicht
und zuldssige Gewichtsabweichungen

5.1. Das in Tabelle 1 angegebene Gewicht ist mit einer
Dichte von 7,85kg/dm3 aus dem Querschnitt errechnet
worden.

5.2. Die zuldssigen Gewichtsabweichungen in Prozenten
des Gesamtgewichtes sind Tabelle 2 zu entnehmen.

Tabelle 2
Sc;\.ezkel- zuléssige Gewichisabweichungen
lcxe s fur Liefermengen
Nennwert
Uber bis von 5t und dariiber unter 5t
- 4 +8%, +10,6%
4 5 +5%, + 6,6%

Als Gewichisabweichung in diesem Sinne gilt der Unter-
schied zwischen dem taisdchlichen Liefergewicht und dem
avs dem Gewicht nach Tabelle 1 und (bei Bestellung von

Herstelldngen) der gelieferten Meter oder (bei Bestellung
von Fest- und Genauldingen) der bestellten Meter errech-
neten Gewicht.

6. Lieferart

6.1. Fir die Lieferung von scharfkantigem warmgewalztem
Winkelstahl gelten die Langenangaben nach Tabelle 3.

6.2. Bei Bestellung nach Gewicht darf die Ldnge zwischen
den fir die Herstelléingen angegebenen gréBiten und klein-
sten Maf3en schwanken.

6.3. Bestellbeispiel

10t warmgewalzter gleichschenkliger scharfkantiger Win-
kelstahl von Schenkelbreite ¢ = 20 mm und Schenkel-
dicke s = 4 mm aus einem Stahi mit dem Kurznamen St 37-2
bzw. der Werkstoffnummer 1.0112 nach DIN 17 100 in Her-
stelléngen:

10t Winkel 204 DIN 10225t 37-2

oder 10 Winkel 204 DIN 1022—1.0112

7. Prifung der MaBhaltigkeit

7.1. Prifumfang

Die Anzahl der Stdbe, an denen die MaBhaltigkeit bei der
Ablieferung beim Hersteller gemessen werden soll, ist bei
der Bestellung zu vereinbaren.

7.2. Durchfithrung der Prifung

Bei Vereinbarung besonderer Anforderungen an die Ge-
radheit ist auch die Art der Messung der Geradheit zu
vereinbaren.

Tabelle 3
Lange
Léngenart Bestellangabe fir die Lédnge
Bereich zuldssige Abweichung
Herstelldnge 3000 bis 12000 beliebig zwischen 3 000 und 12 000 keine
Festlénge bis 12 000 +100 gewinschte Festldnge in mm
. . unter 2100 bis +5; gewiinschte Genaulénge und gewinschte
Genauldnge bis 12000 zu bevorzugen: +50, £25, £10, =5 zuldssige Abweichung in mm
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