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Meirisches ISO-Trapezgewinde
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Gewindereihen )
att
1SO Metric Trapezoidal Screw Threads; general plan Teilweise Ersatz fiir DIN 103,
DIN 378 Biatt 1 und Biatt 2
und DIN 379

Diese Norm entspricht dem Vorschlag fir eine ISO-Empfehiung iber Reihen fir Trapezgewinde, der von der Arbeits-
gruppe 7 des ISO/TC 1 ausgearbeitet wurde. Da der Vorschiag der ISO/TC 1/WG7 bereits Wiinsche der Mitgliedslan-
der des ISO/TC 1 beriicksichtigt, ist hmen, daf8 die endgiltige 1SO-Empfehlung iber Trapezgewindereihen
keine grundlegenden Anderungen gegeniiber dieser Norm enthalten wird.

1. EinfGhrung ‘
Diese Norm enth&lt Metrisches 1SO-Trapezgewinde mit Profilen nach DIN 103 Blatt 1.

Es bleibt jedem Industriezweig und jedem Werk iberlassen, aus den Trapezgewinden dieser Norm eine
Auswahl zu treffen, deren Durch {Steigungs-Kombinati den eig Bediirfnissen entspricht.

2. Wdahi des Durchmessers und der Steigung (siche Tabelle in Abschnitt 4)

Die Durchmesser sind vorzugsweise aus der 1. Reihe und wenn notwendig aus der 2. Reihe zu wdhlen.
Die Durchmesser der 3. Reihe sollen fiir Neukonstruktionen vermieden werden.

Die Steigungen fir einen gegebenen Durchmesser sind in der entsprechenden Zeile aufgefihrt. Es sol-
len vorzugsweise die eingerahmten Steigungen gewdhlt werden.

Wenn Trapezgewinde mit anderen Durchmessern als die in der Tabelle angegeben fiir notwendig ?e-
halten werden, dann ist eine der Steigungen zu wéhlen, die in der Tabelle in Abschnitt 4 dem nachstlie-
genden Nenndurchmesser zugeordnet ist.

3. Bezeichnung
Eingéngige Metrische Trapezgewinde dieser Norm werden mit den Buchstaben Tr bezeichnet, de-
nen der Gewinde-Nenndurchmesser und die Steigung P des eingdingi Gewindes (hier Steigung
P =Teilung P) in mm folgen, die durch das Zeichen x getrennt sind’}.

Beispiel: Tr40 x 7

Mehrgéngige Metrische Trapezgewinde dieser Norm werden mit den Buchstaben Tr bezeichnet,
denen der Gewinde-Nenndurchmesser und die Steigung P, des mehrgdngigen Gewindes in mm, der
Buchstabe P (Teilung) und die Teilung in mm folgen.

Beispiel: Tr40 x 14 P7
Steigung P,

(Gangzahl = L} fir das Beispiel. Es handelt sich also um ein zweigéingiges Gewinde,
Teilung P 7

denn Py : P ergibt die Gangzahl).

') Fir Gewinde ohne Toleranzangabe gilt Toleranzklasse mittel und zwar Toleranzfeld 7e beim Bolzen-
gewinde und Toleranzfeld 7H beim Muttergewinde. Wird ein anderes Toleranzfeld gewinscht, dann
ist dies anzugeben; die Bezeichnung lautet dann z.B. fiir ein Bolzengewinde mit dem Toleranzfeld 8e:
Tr 40 X 7-8e.

Metrischés 1ISO-Trapezgewinde, Gewindeprofile, siche DIN 103 Blatt 1

Metrisches 1SO-Trapezgewinde, Abmafie und Toleranzen fiir Trapezgewinde allgemeiner Anwend siehe DIN 103
Blatt 3 (Vornorm)
Metrisches ISO-Trapezgewinde, N e (in Vorbereitung)

Metrisches 1SO-Trapezgewinde, Lehrung des Aulengewindes, Lehrenmafle, siehe DIN 103 Blatt 9 (Vornorm)
Metrisches 1SO-Trapezgewinde, Lehrung des | gewindes, Leh f3e, siche DIN 103 Blatt 10 (Vornorm)
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Seite 2 DIN 103 Blatt 2

4. Gewindedurchmesser und Steigungen

Full document details: DIN 103-2:1970-08

Mafle in mm
Nenndurchmesser d S P der eingd Trap d
R’]"“ R’;"‘ R’;“’ 4404036 132]28 24|22/ 2018161411210 9 8 7 6|5 4]3]2]|15
8 15
9 2 (15
10 2115
1 3:2
12 312
14 312
16 4 2
18 4 2
20 4 2
2 8 5 3
2% 8 5 3
26 8 5 3
28 8 5 3
” 10 3 3
32 10 6 3
k7] 10 s 3
% 10 é 3
38 10 7 3
40 1 7 3
2 0 7 3
m 12 7 3
46 12 8 3
48 12 8 3
50 12 8 3
52 12 8 3
55 14 9 3
60 14 9 3
65 16 10 4
70 16 10 4
75 16 10 4
80 16 10 4
85 18 12 4
90 18 12 4
95 18 12 4
100 20 12 4
105 20 12 4
1o 2 i2 4
1s 2 4 6
120 22 14 6
125 2 14 6
130 22 14 6
135 24 14 6
140 24 14 é
145 24 14 I
150 2% 16 6
155 24 16 6
160 28 16 é
165 28 15 6
170 b} 16 6
175 28 6 8
180 28 18 8
185 32 18 8
190 32 18 8
195 32 18 8
200 32 118 8
210 36 20 8
220 36 2 8
230 3% __i20 8
240 36 7] 8
250 40 2 12
260 40 2 12
270 40 12
280 40 24 12
290 “ 2% 12
300 “ 24 12
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