Dezember 1971

Metrisches ISO-Trapezgewinde ?—é—%

Nennmalle Blatt 4

DK 621.882.082.4

Metric ISO-trapezoidal screw thread ; basic sizes
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Bolzengewinde
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Bezeich eines eingingigen Metrischen Trapezgewindes vond = 40 mm Nenndurchmesser mit P = 7 mm Steigung#):
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Tabelle 1. MaBe fiir die Gewindeprofile
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1) Es wird empfohlen, eine Rundung R oder eine Fase am AuBendurchmesser des Bolzengewindes vorzusehen.

2) Die groBtzulissige Kantenrundung am AuBendurchmesser des Muttergewindes infolge Abnutzung des neuen,
scharfkantigen Werkzeuges an dieser Stelle darf nicht groBer als das Mal a. sein.

3) Bei gerollten Bolzengewinden kann das Profil im Kerndurchmesser geindert werden, um eine hier notwendige
groRere Rundung im Kern des Gewindes zu erhalten. Der Kerndurchmesser des Bolzengewindes kann in diesem
Fall um 0,15 - P kleiner werden als Nennmal d3.

4) Fiir Gewinde ohne Toler: be gilt Tol Kklasse mittel, und zwar Toleranzfeld Te beim Bolzengewinde
und Toleranzfeld 7H beim Muttergewinde. Wird ein anderes Toleranzfeld gewiinscht, dann ist dies anzugeben;
die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir ein Bolzengewinde mit dem Toleranzfeld 8e :

Tr 40 x T—8e

Bezeict eines mehrgingi T gewindes siehe DIN 103 Blatt 2.

1 %

Metrisches ISO-Trapezgewinde, Gewindeprofile siehe DIN 103 Blatt 1
Metrisches ISO-Trapezgewinde, Gewindereihen siche DIN 103 Blatt 2
Metrisches ISO-Trapezgewinde, Abmafe und Toleranzen fiir Trapezgewinde allgemeiner Anwendung siehe DIN 103

Blatt 3 (Vornorm
Metrisches ISO-Trapezgewinde, Lehrung des AuBengewindes, LehrenmaBe siehe DIN 103 Blatt 9 (Vornorm)

Metrisches ISO-Trapezgewinde, Lehrung des I windes, Lehr Be siche DIN 103 Blatt 10 (Vornorm)

Fortsetzung Seite 2 bis 4

AusschuB Gewinde im Deutschen Normenausschu (DNA)
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Seite 2 DIN 103 Blatt 4

Tabelle 2. Gewinde-NennmaBe

Gewinde-Nenndurct Steigung Flanken- Aulen- Kerndurchmesser
durchmesser durchmesser
Reihe 1 Reihe 2 | Reihe 3 P dy =Dy D, dg D,
8 1,5 7,250 8,300 6,200 6,500
9 1,5 8,250 9,300 7,200 7,600
2 8,000 9,600 6,600 7,000
10 1,5 9,250 10,300 8,200 8,500
2 9,000 10,500 7,600 8,000
11 2 10,000 11,500 8,500 9,000
3 9,500 11,500 7,500 8,000
12 2 11,000 12,500 9,500 10,000
3 10,500 12,600 8,500 9,000
14 2 13,000 14,500 11,500 12,000
3 12,500 14,500 10,500 11,000
16 2 16,000 16,500 13,500 14,000
4 14,000 16,500 11,500 12,000
18 2 17,000 18,500 15,500 16,000
4 16,000 18,500 13,500 14,000
20 2 19,000 20,500 17,500 18,000
4 18,000 20,500 15,500 16,000
3 20,500 22,500 18,500 19,000
22 5 19,500 22,500 16,500 17,000
8 18,000 23,000 13,000 14,000
3 22,500 24,500 20,500 21,000
24 5 21,500 24,500 18,500 19,000
8 20,000 25,000 15,000 16,000
3 24,500 26,500 22,500 23,000
26 5 23,500 26,500 20,500 21,000
8 22,000 27,000 17,000 18,000
3 26,500 28,500 24,500 25,000
28 5 25,500 28,500 22,500 23,000
8 24,000 29,000 19,000 20,000
3 28,500 30,500 26,500 27,000
30 6 27,000 31,000 23,000 24,000
10 25,000 31,000 19,000 20,000
3 30,500 32,500 28,500 29,000
32 6 29,000 33,000 25,000 26,000
10 27,000 33,000 21,000 22,000
3 32,500 34,500 30,500 31,000
34 6 31,000 35,000 27,000 28,000
10 29,000 35,000 23,000 24,000
3 34,500 36,500 32,500 33,000
36 6 33,000 37,000 29,000 80,000
10 31,000 37,000 25,000 26,000
3 36,500 38,500 34,500 35,000
38 7 34,500 39,000 30,000 31,000
10 33,000 39,000 27,000 28,000
3 38,500 40,500 36,500 37,000
40 7 36,500 41,000 32,000 33,000
10 35,000 41,000 29,000 30,000
3 40,500 42,500 38,500 39,000
42 7 38,500 43,000 34,000 35,000
10 37,000 43,000 31,000 32,000
3 42,500 44,500 40,500 41,000
44 7 40,500 45,000 36,000 37,000
12 38,000 45,000 31,000 32,000
3 44,500 46,500 42,500 43,000
46 8 42,000 47,000 37,000 38,000
12 40,000 47,000 33,000 34,000
3 46,500 48,500 44,500 45,000
48 8 44,000 49,000 39,000 40,000
12 42,000 49,000 35,000 36,000

Die Durchmesser sind vorzugsweise aus der 1. Reihe und wenn notwendig aus der 2. Reihe zu wihlen. Die Durchmesser

der 3. Reihe sollen fiir Neukonstruktionen vermieden werden.
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