DK 621.882.082.4: 621.753.3 DEUTSCHE NORM Februar 1985

Metrisches ISO-Trapezgewinde DIN

Lehren fur Bolzen- und Muttergewinde 1 03
LehrenmaBe und Baumerkmale

Teil 9

1ISO metric trapezoidal screw threads; gauging, tolerances and general features Ersatz fiir Ausgabe 08.73

Diese Norm enthalt die zur Herstellung der Lehren fiir Metrisches ISO-Trapezgewinde notwendigen Angaben.

Es werden die gleichen Priiffmethoden angewendet wie in DIN 13 Teil 16, Teil 17 und Teil 18 fiir das Metrische ISO-
Gewinde.

Die allgemeinen Angaben {iber das Lehrensystem, Benennungen, Lehrung der Werkstiicke und Handhabung der Lehren
werden fir die Lehren des Trapezgewindes nicht gesondert genormt; hierfiir gelten DIN 13 Teil 16 und Teil 18 sinn-
gemaf.

Diese Norm enthalt nur die erforderlichen LehrenmaRe und Baumerkmale. Die Herstelltoleranzen wurden gegeniiber
denen in DIN 13 Teil 17 um ungefahr 45% vergroBert, um die Einfliisse der steileren Flanken des Metrischen 1SO-
Trapezgewindes auszugleichen.
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1 Gewindeprofile

1.1 Profile mit voller Flanke

Folgende Lehren erhalten ein Profil nach Bild 1:
Minimum-Prifdorn fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring
Minimum-Priifdorn fiir neuen festen Gewinde-Ausschulllehrring
Gewinde-Gutlehrdorn

Einstelldorn fiir Gewinde-Gutrachenlehre

Maximum-Priifdorn fiir neuen festen Gewinde-Ausschulllehrring
Einstelldorn fiir Gewinde-Ausschullrachenlehre

Abnutzungsprifdorn fiir festen und einstellbaren Gewinde-Ausschullehrring

P+oder-Tp Tabelle 1. Werte firR,
Ta, Werte in mm
B0
~ Steigung Steigung
i P R, P R,
o 'aj max. max
O w
g &
g € 15 0,15 14 1
£l T 2 0,25 16 1
S| 2 3 0,25 18 1
o [=
[=4 Q
& % 4 0,25 20 1
<z 5 0,25 22 1
6 0,5 24 1
Bild 1. Profil mit voller Flanke 7 05 28 1
8 0,5 32 1
9 0,5 36 1
Folgende Lehren erhalten ein Profil nach Bild 2:
Fester Gewinde-Gutlehrrin 10 05 40 !
s utienhrring 12 0,5 44 1
MeRstiicke der Gewinde-Gutrachenlehre
1) P = Steigung des eingéingigen Trapezgewindes

Flankendurchmesser

AuBendurchmesser
Kerndurchmesser

Diese Durchmesser
sind an Mefstiucken
der Gewinde-Gut-
rachenlehre nicht
vorhanden

Bild 2. Profil mit voller Flanke

Die Form des Gewindegrundes ist dem Hersteller {iber-

lassen. Das Kerndurchmesser-Grétmall und R
fen nicht Gberschritten werden.

2 max

diir-
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1.2 Profile mit verkiirzter Flanke Tabelle 2. Werte fiir b und F, fiir Profile mit verkiirzter
Folgende Lehren erhalten ein Profil nach Bild 3: Flanke (siehe Bild 3 und 4)
Maximum-Priifdorn fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring Werte in mm
Abnutzungsprifdorn fiir festen Gewinde-Gutlehrring
. Steigung
Gewinde-Ausschufllehrdorn
P F,=01P b s
P+oder-Tp Grenz-
Nennmaf
Tay abmalle
15017
1,6 0,15 0,6 +0,04 0,04
- 7] e 2 0,2 0,85 + 0,05 0,05
. g ?‘i v % 3 0,3 1,25 +0,08 0,08
g gg 4 0,4 17 | =os
EEE 5 05 2,2 20,1 0,1
5 3 3 b 6 0,6 2,65 0,1
2 3=
& f‘% ‘g‘ 7 0,7 3.1 +0,1
T o 8 0,8 36 £0,1 0,1
9 09 4,05 +0,1
Bild 3. Profil mit verkiirzter Flanke
10 1 45 0,1 0,1
12 1,2 54 +0,1 0,1
14 14 6,35 +0,15 0,15
Folgende Lehren erhalten ein Profil nach Bild 4: 16 16 725 +0,15
Fester Gewinde-Ausschuf3lehrring 18 1,8 8,2 +0,15 0,15
MeBRstiicke der Gewinde-AusschuBRrachenlehre 20 2 9,15 +0,15
b 22 2,2 10,1 + 0,156
24 24 11,05 + 0,15 0,15
vy ks 21 28 | 128 | vone
7T i g 32 3.2 14,9 :0,2
ol 9, = 36 3,6 1685 | =02 | 02
3 el 40 4 18,7 t02
v w
£ & 1502 Ty 44 a4 20,6 £0,2 0.2
53¢ .
= g 5 P+oder-Tp 1) P = Steigung des eingangigen Trapezgewindes
% E e
R=E I T
[N} W | M
~—— Die Grenzabmale von b diirfen iberschritten werden,
Diese Durchme§ser : wenn die Istsymmetrieabweichung kleiner ist als die
sind an Mefsticken Symmetrietoleranz s, und zwar um den doppelten Betrag

der Gewinde-Ausschull-
rachenlehre nicht
vorhanden

der Differenz zwischen der Symmetrietoleranz s und der
Istsymmetrieabweichung.

Bild 4. Profil mit verkiirzter Flanke

Die Lehren mit verkiirzten Flanken erhalten einen Ein-
stich b, dessen Form freigestellt ist. Symmetrietoleranz s
fiir den Einstich siehe Tabelle 2.

P

A

AuRendurchmesser
Flankendurchmesser
Einstichdurchme
o- .
i
]
>

Bild 5. Symmetrietoleranz s des Einstiches b
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2 Toleranzfelder
2.1 Toleranzfelder fiir den Flankendurchmesser (siehe Bild 6 und Bild 7)

Zeichen Bedeutung
T5,. Tys Toleranz fiir den Flankendurchmesser des Werkstiickgewindes
T Toleranz fiir den Flankendurchmesser des Gewinde-Gutlehrringes und des Gewinde-Aus-
R schuBlehrringes
T Toleranz fiir den Flankendurchmesser der Priifdorne (Minimum und Maximum), Abnutzungs-
cp priifdorne und Einstelldorne
ToL Toleranz fiir den Flankendurchmesser der Gewinde-Gut- und Ausschuf8lehrdorne
W Zuldssige Abnutzung des Gewinde-Gutlehrdornes und Gewinde-Gutlehrringes im Mittel zur
GO Verfiigung stehender Betrag
W Zulissige Abnutzung des Gewinde-AusschuRllehrdornes und des Gewinde-AusschuBlehr-
NG ringes im Mittel zur Verfiigung stehender Betrag
7 Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der Toleranz T, des Gewinde-Gutlehrringes vom
R )
oberen Werkstiickgrenzmal
m Abstand der Mitten der Toleranzfelder der Toleranz Ty, des Gewindelehrringes und Ti.p
des Minimum-Priifdornes
A Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der Toleranz Tp,; des Gewinde-Gutlehrdornes vom
PL a .
unteren GrenzmaR des Werkstiickgewindes
Abngfzungsprijfdorn fur festen Abnutzungsgrenze fur festen
Gewinde - Gutlehrring Gewinde - Gutlehrring
=N
Maximumprifdorn fur neuen festen ST r
Gewinde - Gutlehrring
Gut 3
>
{oberes Werkstiickgrenzmal3) o k=S
N
oy
] |\l % A |
S ) 77| &l
& A i |
Fester Gewinde - Gutlehrring S
Minimumprdfdorn fir neuen festen E’Ziﬁgg‘ir%uf#r henleh
Gewinde - Gutlehrring achentenre
W=
Abnutzungsprufdorn fir festen Abnutzungsgrenze fur festen
Gewinde - Ausschufllehrring Gewinde - Ausschuf3lehrring
I\%lN |
Maximumprifdorn fiir neuen festen Ty £
Gewinde - Ausschufilehrring -
Ausschuf3 »\&|“ | =
(unteres Werkstiickgrenzmaf3) e b Ei & :
9 | V24 (3 ‘%?\ \\]I o 1
[N N R »\u|“‘
[ NS J o
Fester Gewinde - AusschuB3lehrring N
Einstelldorn fir Gewinde -
Minimumpriifdorn fir neven festen Ausschufirachenlehre
Gewinde - Ausschuf3lehrring
Bild 6. Toleranzfelder fiir den Flankendurchmesser der Lehren zum Priifen des Bolzengewindes
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