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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Hygieneanforderungen an die Konstruktion sowie das Betreiben von gewerblichen Glaser-
splimaschinen (GLSM) fest und gibt dem Anwender insbesondere Hinweise zum hygienischen und fachgerechten
Betrieb, zur Dekontamination der Glaser sowie zur Pflege und Wartung der Maschinen. Die Verfahren zur
Typprifung, der taglichen Routineprufung sowie der Verfahrensprifung im praktischen Betrieb werden beschrieben.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 10503
Lebensmittelhygiene — Begriffe

DIN 10510 : 1996-09
Lebensmittelhygiene — Gewerbliches Geschirrspilen mit Mehrtank-Transportgeschirrspilmaschinen —
Hygienische Anforderungen, Verfahrensprifung

DIN 10514

Lebensmittelhygiene — Hygieneschulung
DIN 10960

Sensorische Untersuchungsgerate — Prifglaser fir Wein
DIN 12331

Laborgerate aus Glas — Becher

[1] Verordnung Uber Trinkwasser und Uber Wasser fir Lebensmittelbetriebe (Trinkwasserverordnung — TrinkwV)
vom 5.12.1990; BGBI. [, 1990, Nr. 66, S. 2613—26291)

[2] Verordnung iiber Lebensmittelhygiene und zur Anderung der Lebensmitteltransportbehélter-Verordnung (LMHV)
vom 5. August 1997; BGBI. [, 1997, Nr. 56, S. 2008-20151)

[3] Gesetz uber die Umweltvertraglichkeit von Wasch- und Reinigungsmitteln (Wasch- und Reinigungsmittelgesetz)
vom 5.3.1987; BGBI. I, 1987, Nr. 20, S. 875-879")

3 Definitionen
Fur die Anwendung dieser Norm gelten die Definitionen nach DIN 10503 und folgende:

3.1 Gilaser

TrinkgefaBe aus Glas, wie sie Ublicherweise in der Gastronomie verwendet werden.

3.2 Glaserspiilmaschine (GLSM)

Im Sinne dieser Norm eine gewerblich genutzte Spilmaschine mit Spritzsystemen und einem Tank, in dem die
Reinigerldsung aufgefangen wird sowie einer abschlieBenden heiBen Frischwasser-Klarspilung. Die Glaser werden
durch die umgewalzte Reinigerldsung gereinigt. Im Anschlu3 erfolgt eine Nachspulung mit Klarspilerlésung. Durch
die zuflieBende Klarspilerldsung wird gleichzeitig die Reinigerldsung regeneriert.

3.3 Behandlungsmittel fiir GLSM

Mittel (Produkte), die zum Reinigen, Desinfizieren, Klarspilen und Entkalken bei der Behandlung von Glasern in
GLSM dienen.

1) Zu beziehen durch: Deutsches Informationszentrum fiir technische Regeln (DITR) im DIN Deutsches Institut far
Normung e.V., 10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin)
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3.3.1 Reiniger fir GLSM

Mittel (Produkt), das der Entfernung von Verschmutzungen von der Oberflaiche der Glaser dient, und das der
Wiederanschmutzung der Glaser aus der Reinigerldésung entgegenwirkt.

3.3.2 Klarspiiler firr GLSM

Mittel (Produkt), das der Herabsetzung der Grenzflachenspannung und der optimalen Benetzung der gereinigten
Glaser und damit der Férderung der Trocknung dient (Klarspllwasserfilm).

3.3.3 Entkalker fir GLSM

Produkt auf der Basis unterschiedlicher Sduren und/oder saurer Salze, das der Beseitigung von Kalkablagerungen
bzw. gemischten Kalk- und/oder Calcium-/Magnesiumphosphatbelégen in der GLSM dient.

3.3.4 Desinfektionskomponente fiir GLSM

Mittel (Produkt), das entweder im Reiniger fir GLSM enthalten ist, oder diesem zugesetzt wird, um eine
Desinfektionswirkung zu erzielen.

3.4 Lésungen und Filme von Behandlungsmitteln
3.4.1 Reinigerlésung fiir GLSM

In der GLSM eingesetztes Wasser, dem eine bestimmte Menge Reiniger zugesetzt wurde.

3.4.2 Klarspilerlésung fiir GLSM
In der GLSM eingesetztes erhitztes Frischwasser, dem eine bestimmte Menge Klarspiiler zugesetzt wurde.
3.4.3 Klarspiilwasserfilm

Danner, geschlossener Wasserfilm auf der Oberflache der Gléser, der die Voraussetzung fur ein tropfen- und
streifenfreies schnelles Trocknen schafft.

3.5 Wasserqualitat
3.5.1 Frischwasser

Unbehandeltes, enthartetes, teilenthartetes oder vollentsalztes Wasser aus der Trinkwasserleitung. Die Aufbereitung
kann in Oblicher Weise durch lonenaustausch- oder Umkehrosmoseverfahren erfolgen [DIN 10510 : 1996-09].

3.5.2 Aufbereitetes Wasser

Wasser, das einem Prozef zur Veranderung der Wasserinhaltsstoffe unterzogen wird. Hierbei werden Verfahren zur
Verringerung der Harte sowie zur Verringerung des Gesamtsalzgehaltes unterschieden.

3.5.3 Enthértetes Wasser

Wasser, dem die Hartebildner in einer Enthartungsanlage durch Kationenaustausch entzogen werden, wobei der
Gesamtsalzgehalt nicht abnimmt. Die Ausféllung von wasserunldslichen Salzen wird verhindert.

3.5.4 Entmineralisiertes Wasser
Wasser, dem im lonenaustauschverfahren der gesamte Salzgehalt entzogen wird.

3.6 Kontaktzeit

Zeitspanne, in der die Glaser durch die Reinigerldsung benetzt werden.

3.7 Programmablauf
SpulprozeB, der mit dem Reinigen beginnt und nach der Frischwasser-Klarspulung endet.

3.8 Spiulsystem der GLSM

Gesamtheit aller Rohrleitungen, Diisen und Strahlrohre. Dabei wird zwischen starren und beweglichen Systemen
unterschieden.

3.8.1 Reinigerumwilzung

Vorgang, bei dem die auf Solltemperatur gehaltene Reinigerldsung durch ein Pumpenaggregat Gber die Glasober-
flache verspritzt wird, um die Glaser durch Abldsen der Verschmutzungen zu reinigen.
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3.8.2 Frischwasser-Klarspilung

Letzter Spiilvorgang vor dem Trocknen, der der Beaufschlagung der Glaser mit Klarspileridsung und der Entfernung
restlicher Verschmutzungen und Reste von Reinigerlésung dient.

3.9 Innenbereich der GLSM

Bereich, der alle Teile der GLSM umfaf3t, die bestimmungsgeman mit Reinigerldsung und Klarspiilerlésung und/oder
mit den Glasern in Beriihrung kommen.

3.10 AuBenbereich der GLSM

Bereich, der alle Teile der GLSM umfaBt, die nicht mit Reinigerldsung und Klarspulerldsung in Berlihrung kommen
(z. B. Untergestelle, VerstellfiiBe, Griffe, Verkleidungen), aber von auBen zugénglich ist.

3.11 Vorabrdaumung

Das Entleeren der Glaser und das Entfernen von groben Resten usw. vor dem Einsortieren der Glaser in den
Glaserkorb.

3.12 Dekontamination

Das Reinigen und Desinfizieren der Glaser.

3.13 Rekontamination

Unerwiinschte Wiederanschmutzung der Glaser zwischen Abschluf3 des Spiilprozesses und Wiederbereitstellung,
die zur Verschlechterung des Spilergebnisses fiihrt.

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer gewerblichen Glaserspiilmaschine (GLSM), die den Hygieneanforderungen dieser Norm

tspricht (H):
entspricht (FY) GLSM DIN 10511 — H
5 Anforderungen
5.1 Anforderungen an die Werkstoffe

Die bei der Konstruktion verwendeten Werkstoffe missen aus hygienischer Sicht unter den {blichen
Beanspruchungsbedingungen

— im Innenbereich: Kontakt mit Getrankeresten, Reinigerldsungen, Desinfektionsmittelldsungen und Klar-
spllerldsungen, Entkalkerlésung

— im AuBenbereich: Kontakt mit Wasser, Reinigungs-, Desinfektions- und Pflegemitteln

gebrauchstauglich, alterungs- und korrosionsbestandig sein.

5.2 Anforderungen an die technische und funktionelle Ausstattung

Die Glaser missen einfach in die vorgesehene optimale Stellung in die Glaserkérbe eingeordnet werden kénnen.
Dazu missen die Glaser und Kdrbe im Hinblick auf Form und GréBe aufeinander abgestimmt sein.

Das Spillsystem muf3 so ausgefiihrt sein, daf3 die Glaser vollstandig und ausreichend mit Reinigetlésung beauf-
schlagt werden, damit ein ausreichender Reinigungseffekt erzielt wird.

Die Frischwasser-Klarsptlung muf3 so dimensioniert sein, daf3 die Gléaser vollsténdig benetzt werden. Dazu muf3 eine
ausreichende Menge an Klarspulerldésung verflgbar sein. Die Glaser miissen dabei von der Klarspilerldsung in allen
Bereichen erreicht werden, damit Reste der Reinigerlésung vollstandig abgespult werden, und sich ein Klarspul-
wasserfilm bilden kann. Die Klarspiilwassermenge dient der Regeneration der Reinigerldésung und muf3 deshalb
ausreichend bemessen sein.

Der Innenbereich der GLSM muf3 fiir die Reinigung, Desinfektion und Wartung gut zugénglich sein.

Die Heizungen missen so dimensioniert sein, daf die Energie wahrend der Betriebszeit standig so zur Verfligung
steht, daf3 die Temperaturen der Reinigerlésung und der Klarspulerlésung konstant gehalten werden.

Alle Teile, die zur Reinigung aus der Maschine genommen werden missen, wie z. B. Siebe und Teile der Spul-
systeme, miissen gut erreichbar und leicht zu reinigen sein. Sie miissen auf einfache Weise wieder in ihre richtige
Position gebracht werden kénnen.
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5.3 Verfahrensanforderungen
5.3.1 Allgemeines

Jede Dekontamination und die daraus resultierende Sauberkeit sowie der hygienische Zustand der Glaser werden
durch das Zusammenwirken folgender wichtiger Faktoren beeinfluf3t:

— Art und Form der Glaser und der Glaserkorbe;
— Antrocknungszeit;

— Art und Menge der Getrankereste;

— manuelle Vorabrdumung;

— Temperatur;

— Kontaktzeit;

— Mechanik;

— Wasserqualitat und -menge;

— Art und Konzentration der Behandlungsmittel;
— Frischwasser-Klarspiilung;

— Trocknung.

5.3.2 Hygienische Anforderungen

Die Glaser mussen in einer GLSM durch den Programmablauf in einen hygienisch einwandfreien Zustand gebracht
werden. Dabei wirken chemische und physikalische Parameter zusammen. Die Trocknung erfolgt auBerhalb der
Maschine.

Generell ist zu fordern, daB

1. die Glaser optisch sauber sind;

2. die Glaser bei Entnahme des Glaserkorbes aus der GLSM nach 2 min auBBen trocken sind, wobei an den
Auflagestellen verbleibende Tropfen und eine Restfeuchte im Inneren des Glases toleriert wird;

3. die Klarspulerldsung hinsichtlich der Koloniezahl Trinkwasserqualitat besitzt;

4. eine Dekontaminationsleistung von 5 log, ,-Stufen bei 90 % der Glaser nach dem Verfahren in C.3 erreicht wird,
bzw. bei Abklatschuntersuchungen auf den Glasern nicht mehr als 5 KBE? ) je 10 cm? nach dem Verfahren in
C.3 erreicht werden;

5. Die Koloniezahl in der Reinigerldsung darf nicht mehr als 200 KBE/ml als Richtwert und 500 KBE/ml als
Warnwert betragen.

5.3.3 Wasserqualitat

An die Wasserqualitat sind besondere Anforderungen zu stellen, da hiervon das gesamte Spulergebnis wesentlich
beeinfluBt wird. Leitungswasser in Trinkwasserqualitat entsprechend der Trinkwasserverordnung [1] entspricht im
Hinblick auf Hartebildner und andere Mineralien meist nicht den Anforderungen beim maschinellen Gléaserspilen. Um
Ablagerungen in der Maschine und auf den Glasern zu vermeiden, ist fast immer eine Wasseraufbereitung
erforderlich, um enthartetes bzw. entmineralisiertes Wasser zur Verfligung zu stellen. Die ordnungsgemafe Funktion
von Wasseraufbereitungsanlagen ist durch den Betreiber sicherzustellen.

5.3.4 Temperatur

Bei Betreiben der GLSM muB3 die bendtigte Energie standig zur Verfligung stehen. Das zeitweilige Abschalten von
Heizkérpern zur Vermeidung von elekirischen Spitzenbelastungen (Teillastschaltung) ist wegen der damit
verbundenen Temperaturabsenkung aus hygienischen Griinden nicht zuléssig.

Die Temperatur im Reinigertank muf3 aus hygienischen Griinden mindestens 55 °C betragen. Da die Haltbarkeit und
Gebrauchstauglichkeit eines Trinkglases wesentlich durch die Temperatur beeinfluBt wird, sollte die Temperatur der
Reinigerlésung 60 °C nicht wesentlich Uberschreiten. Die Temperatur der Klarspulerldsung sollte (65 = 2) °C
betragen.

Unter besonderen Gegebenheiten, z. B. bei erhdhter Infektionsgefahr, muf3 in GLSM mit héheren Temperaturen
gearbeitet bzw. der Einsatz von Desinfektionskomponenten empfohlen werden.

5.3.5 Kontaktzeit

GLSM verfligen ublicherweise Uber mehrere Programmlaufzeiten. Mit der kGrzesten Programmlaufzeit missen die
hygienischen Anforderungen nach 5.3.2 erfullt werden. 90 s Kontaktzeit sind eine gute Voraussetzung, um ein
hygienisch einwandfreies Spulergebnis zu erzielen.

2) KBE: Koloniebildende Einheiten
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6 Anforderungen an Reiniger und Klarspiiler
6.1 Allgemeines

Um ein gutes Spulergebnis zu erzielen, ist in der Regel die Anwendung einer Produktkombination vorzusehen, bei
der in der Dekontaminationsphase ein Reiniger und fir die Klarspilung ein Klarspller zugesetzt wird. Unter
besonderen Gegebenheiten, z. B. bei erhdhter Infektionsgefahr, ist der Einsatz von Reinigern und Desinfektions-
komponenten zu empfehlen.

6.2 Reiniger

Reiniger missen entsprechend ihrer Aufgabe im Spllprozef3 eine grindliche Entfernung aller Getranke- und
Lippenstiftreste sowie anderer Verschmutzungen bewirken, um ein sauberes, hygienisch einwandfreies Glas zu
erzielen. Durch die Frischwasser-Klarspiilung mussen Reste der Reinigerlésung von den Gldsem entfernt werden
(Hinweise hierzu sind im Anhang B gegeben).

6.3 Klarspiiler

Der Klarspuler wird dem letzten Nachspulwasser (Frischwasser-Klarspilung) zugesetzt und muf3 eine gleichmagige,
tropfenfreie Benetzung der dekontaminierten Gléser und damit eine schnelle, streifenfreie Trocknung erméglichen.

Als Reste durfen nur technisch nicht vermeidbare Mengen auf den Glasern zurtickbleiben. Sie durfen die Getranke
geschmacklich und geruchlich nicht nachteilig beeinflussen. Auf Bierschaum dirfen diese Reste nicht zerstérend
wirken (Hinweise hierzu sind im Anhang B gegeben).

6.4 Dosierung

Einwandfrei arbeitende Dosiergerédte missen sicherstellen, daB3 die an den Bedarf angepaf3ten Konzentrationen von
Reiniger und Klarspuler wahrend des gesamten Betriebes aufrechterhalten werden.

7 Anforderungen an die Glaser
7.1 Allgemeines

Aus hygienischen Grinden sollten Trinkgl&ser in der Gastronomie und in der Gemeinschaftsverpflegung maschinell
dekontaminiert werden. Sie sollten dabei méglichst lange gebrauchstauglich bleiben. Als Regel sollte gelten: Das
Glas muf3 mindestens 500 Programmabldufe uUberstehen, ohne dal3 sichtbare Schaden feststellbar sind. Dekore
sollten mindestens 250 Programmabléufe Uberstehen, ohne dal3 starke Farbverédnderungen an den Dekoren zu
beobachten sind.

ANMERKUNG: Aus praktischen und asthetischen Uberlegungen heraus gibt es Trinkglaser in mannigfaltigen
Formen und Ausfiihrungen. Der Ausgangswerkstoff Glas kann in sehr unterschiedlicher Zusammensetzung
erschmolzen sein, was sich spater im Gebrauch auf die hydrolytische Bestandigkeit des Glases pragend
auswirkt. Eine Vielzahl von Glasern ist dekoriert, wobei die unterschiedlichsten Techniken von der Atzung
Uber den Schliff bis hin zu anorganischer Bedruckung mit anschlieBendem Temperprozel3 zur silikatischen
Verschmelzung der Dekore zum Grundglas zur Anwendung gelangen.

7.2 Empfehlungen fiir die Form und Oberflache der Glaser
Glaser sollten aufweisen:

— glatte, dichte Oberflachen;

— weite Offnungen;

— keine ausgepréagten Schmelzrander;

— keine Hinterschneidungen;

— keine ausgepragten, tiefen FuBmulden;
— festen Stand in umgestiilpter Lage;

— mdglichst geringe Glasmasse.

Werden die vorgenannten Empfehlungen nicht erfillt, dann kann das hygienische Ergebnis gegebenenfalls beein-
tréchtigt werden (siehe LMHV [2]).
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