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1 Anwendungsbereich und Zweck 2.2 Baukalkarten
Diese Norm gilt fir Baukalke als Bindemittel vorwiegend zur ~ Aufgrund ihres unterschiedlichen Erhartungsverhaltens
Verwendung als Mauermortel, wie z. B. nach DIN 1053 Teil 1 unterscheidet man folgende Baukalkarten:
und Teil 2, und Putzmortel nach DIN 18550 Teil 1und Teil 2 a) | yftkalke
sowie fur Baukalke fir die Bodenverbesserung und Boden- — WeiBkalk
verfestigung nach den Richtlinien der Forschungsgesell- — Dolomitkalk
schaft fur StraBen- und Verkehrswesen. b) Wasserkalk
. c) Hydraulischer Kalk
2 Beg"ffe d; H:;chh draulischer Kalk
2.1 Baukalke y
Baukalke sind Bindemittel, deren analytische Hauptbe-
standteile die Oxide des Calciums (CaO), Magnesiums
(MgO), Siliciums (SiO3), Aluminiums (Al,O3) und Eisens
(Fe,03) sind.
Fortsetzung Seite 2 bis 8
NormenausschuB3 Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fur Normung e. V.
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2.2.1 Luftkalke

Luftkalk ist ein Baukalk, der sich vorwiegend durch Auf-
nahme von Kohlenstoffdioxid verfestigt (Carbonaterhar-
tung); er erhértet nicht unter Wasser.

2.2.1.1 WeiBkalk

WeiBkalk wird aus moglichst reinem kohlensaurem Kalk
(CaCOgj) durch Brennen unterhalb der Sintergrenze her-
gestellt.

Als WeiBkalk gilt auch Carbidkalk, derinden beiden Formen
Carbidkalkhydrat (Trockenvergasung von Calciumcarbid)

und Carbidkalkteig (NaBvergasung von Calciumcarbid)
anfallt.

2.2.1.2 Dolomitkalk

Dolomitkalk wird aus dolomithaltigem Gestein durch Bren-
nen unterhaib der Sintergrenze hergestelit.

2.2.2 Wasserkalk

Wasserkalk verfestigt sich durch Zusammenwirken von
hydraulischer und vorwiegend Carbonaterhartung. Er wird
aus mergeligem Kalkstein durch Brennen unterhalb der
Sintergrenze hergestelit.

2.2.3 Hydraulischer Kalk

Hydraulischer Kalk verfestigt sich durch Zusammenwirken
von Carbonaterhartung und vorwiegend hydraulischer
Erhartung. Er wird aus Kalksteinmergel durch Brennen
unterhalb der Sintergrenze hergestelit.

2.2.4 Hochhydraulischer Kalk

Hochhydraulischer Kalk erhartet vorwiegend hydraulisch.

Er wird hergestelit:

a) aus Kalksteinmergel durch Brennen unterhalb der Sin-
tergrenze;

b) aus mergeligem Kalkstein durch Brennen unterhalb der
Sintergrenze und Zusatz von latent hydraulischen oder
puzzolanischen Stoffen zum gebrannten Produkt;

‘c) durch Zumischen im Werk von latent hydraulischen,
puzzolanischen oder hydraulischen Stoffen zu Luftkal-
ken bzw. Wasserkalken.

Zur Einhaltung der oberen Festigkeitsgrenze darf er fein

aufgeteilte inerte mineralische Stoffe, wie Gesteinsmehle,

enthalten.

3 Handelsformen
3.1 Aligemeines

Die Baukalkarten werden in den Handelsformen nach
Tabelle 1 geliefert.

Tabelle 1. Handelsformen der Baukalkarten

Vor dem Verarbeiten nach Ohne Loschen nach der
der Anweisung des Anweisung des
Lieferwerkes zu I0schen |Lieferwerkes zu verarbeiten

WeiBfeinkalk,
WeiBstuckkalk

WeiBkalkhydrat,
Carbidkalkhydrat,
WeiBkalkteig,
Carbidkalkteig

Dolomitfeinkalk Dolomitkalkhydrat

Wasserfeinkalk Wasserkalkhydrat

- Hydraulischer Kalk

- Hochhydraulischer Kalk

3.2 Stiickkalk, Feinkalk
Stiickkalk ist grobkorniger oder stiickiger, gebrannter Kalk.
Feinkalk ist feingemahlener gebrannter Kalk (ungeloscht).

3.3 Kalkhydrat

Kalkhydrat ist im Werk zu Pulver geloschter Kalk. Es darf
ungeldoschte Bestandteile nur enthalten, wenn dadurch die
Raumbestandigkeit nicht beeintrachtigt wird (siehe
Abschnitt 5.7).

3.4 Kalkteig
Kalkteig ist eine Aufschlammung von geléschtem Kalk.

4 Verarbeitungsanweisung

Fur die Verarbeitung gilt immer die Anweisung des Liefer-
werkes, die folgende Angaben enthaiten muB (die Zeit t ist
vom Lieferwerk festzulegen):

Bei Feinkalken und Stiick- ,Friihestens nach ¢ Stunden

kalken zur Sicherstellung  Einsumpfdauer oder Mortel-

der Raumbestandigkeit: liegezeit zu verarbeiten.”

Bei Kalkhydraten: .Im Anlieferungszustand
verarbeitbar.”

.im Anlieferungszustand
verarbeitbar. Der angemachte
Mortel muB spatestens nach
t Stunden verarbeitet sein.“

Bei Hydraulischen und
Hochhydraulischen Kal-
ken aufgrund der hydrau-
lischen Erhartung:

Einsumpfdauer ist die Zeit, die der Baukalk nach dem
Loschen oder nach dem Anriihren mit Wasser mindestens
eingesumpft sein muB, bevor er mit Sand zu sofort ver-
arbeitbarem Mortel angemacht werden darf.

Mortelliegezeit ist die Zeit, die der nach Wasserzugabe
angemachte Mortel vor seiner Verarbeitung liegen muB.

5 Anforderungen
5.1 Allgemeines

Die Anforderungen sind in Tabelle 2 zusammengestellt. Die
in Tabelle 2 genannten Werte sind Grenzwerte, die nicht
uberschritten bzw. unterschritten werden dirfen.

5.2 Chemische Zusammensetzung

Bei Prifung der Baukalke nach DIN 1060 Teil 2 missen die
Gehalte an CaO, MgO, CO, und SO3 nach Tabelle 2 einge-
halten werden.

5.3 Kornfeinheit

Bei der Prifung nach DIN 1060 Teil 3, Ausgabe November
1982, Abschnitt 4, sind einzelne Korner als Riickstand auf
dem Drahtsiebboden 0,63 nach DIN 4188 Teil 1 nicht zu
beanstanden, wenn diese die Anforderungen an die Raum-
bestandigkeit (siehe DIN 1060 Teil 3, Ausgabe November
1982, Abschnitt 8.2.1.3) erfiillen.

Betragt bei Feinkalken der Rickstand auf dem Drahtsieb-
boden 0,1 nach DIN 4188 Teil 1, ausgedriickt als Massenan-
teil in %, mehr als 10%, so ist die Priifung nach dem Léschen
zu wiederholen. Dieses Ergebnis ist dann maBgebend.
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