DK 663.938.4: 620.1 : 539.215 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1975
Untersuchung von Kaffee und Kaffee-Erzeugnissen —
Bestimmung der KorngroRe DIN

von gemahlenem Rostkaffee
Luftstrahlsieb-Verfahren 10 765

Analysis of coffee and coffee products; determination of particle size of ground roasted coffee; air-jet sieving method
Analyse du café et des dérivés; détermination de la dimension des particules du café torrifié moulu; méthode de
tamisage par veine d’air

1 Zweck und Anwendungsbereich 5 Chemikalien

Diese Norm beschreibt ein Referenzverfahren zur Be- Hochdisperse Kieselsiure, reinst, Korngrof3e 20 bis 30 pm
stimmung der Korngroe von gemahlenem Rostkaffee, (Leichtkieselsiure) oder dhnliches, chemisch reines Sieb-
Das Verfahren ist fiir alle Rostkaffeesorten anwendbar hilfsmittel. Das Siebhilfsmittel mu trocken aufbewahrt

und eignet sich besonders fiir feingemahlene Erzeugnisse. ~ werden und soll fein und klumpenfrei sein. Es erfiillt die
Anforderungen, wenn nach zehnminiitigem Luftstrahl-
2 Begriff sieben mit einem Sieb von 0,04 mm Maschenweite kein

Siebriickstand verbleibt.
Der Siebriickstand im Sinne dieser Norm ist der auf dem lebruckstand vervlet

Priifsieb nach der Siebung verbliebene Anteil der Probe ..
in g/100 g. 6 Gerite

6.1 Waage mit einer Fehlergrenze von + 0,01 g

3 Kurzbeschreibung
Die Probe wird auf das Priifsieb mit kleinster Maschenweite ;. prigione sind rund, ihre Siebflichen haben einen
gebracht und mit einem starken Luftstrahl vom Feinanteil Durchmesser von 200 mm. Verwendet werden Drahtsieb-

befreit. Nach gravimetrischer Bestimmung des Siebriick- boden der Hauptreihe nach DIN 4188 Teil 1 mit Lippen-

stands wird dieser mit weiteren Priifsieben aufsteigender dichtung, Werkstoff Kupfer-Zinn-Legierung (Zinnbronze)
Maschenweite vom jeweiligen Feinanteil getrennt. Da die oder Ku;;fer-Zink-Le gierung (Messing)

Rostkaffeeteilchen fetthaltig und daher klebrig sind, wird .
ein Siebhilfsmittel verwendet. Maschenweiten w 0,04 mm 0,25 mm
0,063 mm 0,5 mm

4 Probenahme 0,1 mm 1,0 mm
Bis zur Vorlage einer in Vorbereitung befindlichen 6.3 Luftstrahl-Siebgerit 1) (siehe Bild)

gsll‘\l—tNorm ?St die Pr;)berlxlah.mehiu v;rellr: baren. ind Das Siebgerit besteht aus einem gueisernen Gehiuse (1),
1st von einer gut. urchmisciiten rrobe von min estens iy dem der Motor fiir die Drehbewegung der Schlitzdiise
20¢g ““szug.‘?he“’ ‘?‘e fqr die zu priifende Rostkaffee- sowie die Schalteinrichtung untergebracht sind. Der
menge reprasentativ sein muf3. obere Teil des Gehiuses hat die Form einer zylindrischen
Schiissel und dient zur Aufnahme des Priifsiebs (4).

ﬁ Unter der Siebfliche kreist die Diise (3). Das Priifsieb wird

6.2 Priifsiebe

nach oben durch einen Glasdeckel (5) abgeschlossen. Das
5 Luftsiebdurchgangsgemisch tritt beim Schlitz bzw. beim
VN N Stutzen (2) aus. Der Luftstrom kann mit dem Druckmef-
o I stutzen (6) kontrolliert werden. Zum Durchsaugen der
3 4 Luft durch das Siebgerit kann z. B. ein iiblicher Haushalts-
% 4 Staubsauger verwendet werden, der am Austritts-Stutzen

angeschlossen wird. Der Unterdruck kann durch eine Bei-
luftblende am Austritts-Stutzen eingestellt werden.

6.4 Druckmefgerit, geeignet zum Messen eines Unter-

™7  drucks von 50 mbar.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

6.5 Zeitmesser
Zum Messen der Siebdauer dient ein Kurzzeitmesser.

Schlitz
7 Vorbereitung der Probe

Von der gut durchmischten Probe werden etwa 20 g auf
0,01 g eingewogen und im Gewichtsverhaltnis 20 : 1 mit
dem Siebhilfsmittel versetzt. In einem geeigneten Gefdf3

2 werden Probe und Siebhilfsmittel sorgfiltig vermischt.
Die Priifsiebe werden auf 0,01 g gewogen. Das erste Sieb
—_— mit kleinster Maschenweite wird in das Luftstrahl-Sieb-
1) Siehe auch DIN 53 734 gerit eingesetzt.
Fortsetzung Seite 2
Fachnormenausschuf3 Lebensmittel und landwirtschaftliche Produkte (FL)
im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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8 Durchfiihrung

Es sind zwei Bestimmungen kurz hintereinander von dem-
selben Untersucher durchzufiihren. Die vorbereitete Probe
wird quantitativ auf das Priifsieb gegeben, das mit dem
Deckel verschlossen wird. Der Zeitmesser wird auf die in
Tabelle 1 angegebene Siebdauer eingestellt, Staubsauger
und Luftstrahl-Siebgerit werden eingeschaltet. Durch
einen kombinierten, rotierenden Saug-Blas-Vorgang wird
eine schonende Trennung der feinen Rostkaffeeteilchen
von den groberen Kornanteilen erreicht. Der Unterdruck
wird durch den Staubsauger erzeugt und kann durch eine
NebenschluBoffnung grob reguliert werden. Auf dem
Druckmef3geridt wird der im Luftstrahl-Siebgerit herr-
schende Unterdruck abgelesen, der auf etwa 30 mbar
eingestellt werden soll.

Nach Beendigung des Siebvorgangs wird das Priifsieb mit
dem Siebriickstand auf 0,01 g gewogen. Der ausgewogene
Siebriickstand wird quantitativ auf das Sieb mit der nichst-
grofleren Maschenweite gebracht und die Siebung wieder-
holt.

Tabelle 1.
Priifsieb Siebdauer
Maschenweite w (Richtwerte)

mm min,

0,04 20

0,063 20

0,1 15

0,25 15

0,5 15

1,0 10

Der Siebvorgang ist beendet, wenn der Siebriickstand um
weniger als 0,1 % je Minute Siebdauer abnimmt.
Anmerkung: Wird der Unterdruck von etwa

30 mbar nicht erreicht, so liegt entweder Undichtheit vor
(Deckel oder Dichtung richtig andriicken) oder der
Staubsaugerbeutel muBl entleert werden.

Die Reinigung der Priifsiebe wird am besten durch Aus-
blasen mit 6lfreier PreBluft durchgefiihrt, Fiir feinmaschige
Priifsiebe haben sich Ultraschall-Reinigungsgerite, gefiillt
mit Wasser und einem alkalifreien Spiilmittel, bewihrt.
Die Reinigung wird bei 30 bis 40 kHz durchgefiihrt,
wobei zu beachten ist, da#3 die Drahtsiebboden gut ge-
spannt sein miissen,

9 Auswertung

Die Kornfraktionen in g/100 g werden nach folgenden
Gleichungen errechnet:

Fiir w > 0,04 mm:

K>W = (AW_LW) . l—g—o

Fiir w = 0,04 mm:

Kew=100— K5y = (E+ L, — 4,) - 12

Hierin bedeuten:

K-, = Kornfraktion in g/100 g, die auf einem Sieb der
Maschenweite w verbleibt

K, = Kornfraktion in g/100 g, die ein Sieb der Maschen-
weite w passiert (Feinanteil)

A, = Masse des Priifsiebs der Maschenweite w mit
Siebriickstand in g

L,, = Masse des Priifsiebs in g der Maschenweite w

E = Einwaage in g

10 Wiederholbarkeit

Die Kornfraktionen der beiden Bestimmungen diirfen
hochstens um die in Tabelle 2 angegebenen Werte von-
einander abweichen. Wird diese Bedingung erfiillt, so ist
fiir jede Kornfraktion der Mittelwert zu bilden. Die
Summe aller Kornfraktionen darf von der Einwaage um
nicht mehr als 1 g/100 g abweichen.

Tabelle 2.
}gl) ﬁlf);r]ifgn maximale Abweichung
g/100 g g/100 g

bis 2 0,5

liber 2bis 5 1

liber 5 bis 10 1,5

tiber 10 bis 30 2

iiber 30 bis 50 3

11 Untersuchungsbericht

Im Untersuchungsbericht sind unter Hinweis auf diese
Norm anzugeben:

Art und Herkunft der Probe
Art der Probenahme

Angabe der Kornklassen und der zugehorigen Kornfrak-
tionen in g/100 g auf eine Stelle nach dem Komma
gerundet

Abweichung der Siebriickstandssumme von der Einwaage
in g/100 g auf eine Stelle nach dem Komma gerundet
Untersuchungsdatum.
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