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Feuerfeste Werkstoffe flir Koksofen DIN
Mortel fir Silika- und Schamottesteine 1089
Anforderungen und Prifung Teil 3

Refractories for use in coke ovens; mortar for silica and fireclay bricks;
requirements and testing

Réfractaires pour fours a coke; coulis pour briques de silice et argileux;
spécifications et essais

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt die Sorten und Eigenschaftswerte von keramisch abbindenden Maorteln fir
Silika- und Schamottesteine nach DIN 1089 Teil 1und Teil 2, die fiirden Bauvon Koksofenver-
wendet werden, fest.

2. Bewertung

Die in der Norm angegebenen Qualitdtsmerkmale sind nach DIN 51 061 Teil 2 mit einer stati-
stischen Sicherheit von 95%zu bewerten. Die in den Tabellen 1 und 2 angegebenen Eigen-
schaftswerte enthalten den in DIN 51 061 Teil 2 angegebenen Vertrauensbereich.

Es bedeutet:
X Wert des Qualitdtsmerkmales einer Sammelprobe

3 Anforderungen und Priifung
3.1 Eigenschaftswerte

In der Tabelle 1 sind die Eigenschaftswerte der Mortel fiir Silikasteine, in der Tabelle 2 die
Eigenschaftswerte der Mortel fiir Schamottesteine sowie deren Sorten und typische Einbau-
stellen aufgefiihrt.

Die zur Beurteilung der Konformitéat einer Lieferung mit den Vorgaben ausreichenden Quali-
tatsmerkmale sind in den Tabellen 1 und 2 besonders hervorgehoben.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut flir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 8

NormenausschuB Bergbau (FABERG) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
NormenausschuB3 Materialpriifung (NMP) im DIN
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Seite 2 DIN 1089 Teil 3

Tabelle 1. Mortel fiir Silikasteine
Sorte
KS 94 KS 91
Eigenschaften Typische Einbaustellen Priifung nach
N Heizwdnde
Heizwande ’
mit hoherer Regefr?:s;g:(x;;\de
Betriebstemperatur und Mittelbau
SiOs % X > 94 > 91 DIN 51070 Teil 22)
Chemische . o DIN 51070 Teil 3
Zusammen- Al203 + Ti02%) oo X <55 <75 und Teil 42)
setzung')
DIN 51070 Teil 5
. o X
Summe Fremdoxide4) Yo X < 1,5 < 2 Teil 7 und Teil 82)
< 0,063 mm %
0,063 bis 0,125 mm %
. ist nach Herstellerangaben
0,125 bis 0,25 mm % 2u vereinbaren
KorngréBen- . o )
verteilung®) 0,25 bis0,5 mm %o Abschnitt 3.4 1
0,5 bis1 mm %
1 bis 2 mm6) % X <2
>2 mmé) % X =0
Anmachwasserbedarf, ml/
bezogen auf X < 35
Trockensubstanz 1009 .
Konsistenz7) Abschnitt 3.5
Einfalltiefe mm X ist nach Herstellerangaben
zu vereinbaren
Bleibende
Langendnderung | TS % X > -4 > -5 Abschnitt 3.6.1
durch Trocknen
Verfestigungs- KB.F nach Trocknen N/mm2 | X > 01
bei 110 °C
verhalten i
i Abschnitt 3.6.2
(Kaltbiege- I KBF nach Brennen
i it)8 i 2
festigkeit)®) ' bei 1100 °C N/mm2| X > 07
DruckflieBen ADss % X > —03 Abschnitt 3.6.3 und

(DFL)®)

DIN 51053 Teil 2

') Probenvorbereitung nach DIN 51062 und bezogen auf nach DIN 51 081 geglilhte Substanz
2) Oder nach einem gleichwertigen physikalischen Verfahren, z. B. nach DIN 51001 Teil 1 und Teil 2 (2.Z. Entwurf)
%) Al20zund TiO2 sind getrennt zu bestimmen und anzugeben, die Beurteilung wird in Summe vorgenommen.

4) Fremdoxide: Fe;03, CaO, MgO, Nay0 und K,0
5) Gegebenenfalls ist zusatziich der Kornanteil < 0,032 mm zu bestimmen.
©) Die beiden Kornfraktionen 1 bis 2 mm und > 2 mm dienen zur Beurteilung der Konformitit.

7) Die Konsistenz des verarbeitungsgerecht angemachten Mértels wird mit der Einfalltiefe nach Schiiler [1] bestimmt,
wobei sich je nach Eigenart des Mortels unterschiedliche Konsistenzbereiche ergeben.

8) Wenn geniigend Erfahrungen vorliegen, ist vorgesehen, die angegebenen Grenzwerte zu iiberprifen.

%) Die Prifbedingungen fiir die Belastung und die Temperatur sind je nach Anwendungsfall festzulegen. Die Aufheizge-
schwindigkeit betrdagt 1 K/min. Auswertung: ADys = Dasy =~ Das(st) (siehe Abschnitt 3.6.3.4).
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Tabelle 2. Mortel fiir Schamottesteine

DIN 1089 Teil 3 Seite 3

Eigenschaften

Sorte

KC-W

KC-D

Typische Einbaustellen

Priifung nach

Regeneratorwénde Qfendeckgp,
Steigrohre, Turen
und Regenerator-
” und Regenerator-
Trennwande
Sohlen
Chemische Si02 % X ist nach Herstellerangaben DIN 51070 Teil 2
Zusammen- zu vereinbaren und Teil 33)
setzung')?) AlO3 % X
< 0,063 mm %
0,063 bis 0,125 mm %
ist nach Herstellerangaben
0,125 bis 0,25 mm % e verainbaron.
KorngroBen- . .
verteilung4) 0,25 bis0,5 mm % Abschnitt 3.4.1
0,5 Dbis1 mm %
1 bis 2 mm§) % |X <2
>2 mm?s) % X =0
Anmachwasserbedarf, mt/
bezogen auf 1009 X < 40
Konsistenz®) Trockensubstanz Abschnitt 3.5
Einfalitiefe mm % ist nach HersFeIIerangaben
zu vereinbaren
Bleibende
Langenanderung | TS % X > -5 > -6 Abschnitt 3.6.1
durch Trocknen
Verfestigungs- gaﬂ;‘gﬁg frocknen N/mm?2 | X > 0,1
verhalten el )
. — Abschnitt 3.6.2
(Kaltbiege-
festigkeit)?) KBF nach Brennen N/mm2 | x
bei 1000 °C mm > 07
(e} [} p—
DruckflieBen ADzs <1000°C 7 X >z - 01 Abschnitt 3.6.3 und
8 .
(DFL)®) ADys > 1000°C % X > —03 DIN 51053 Teil 2

) Probenvorbereitung nach DIN 51 062 und bezogen auf nach DIN 51 081 gegliihte Substanz

2) SiOz und Al203 sind beide oder alternativ zu vereinbaren.
Prifung fiir besonderen Anwendungsfall: FeoOz nach DIN 51 070 Teil 5; Na>0, KoO nach DIN 51 070 Teil 8

3) Oder nach einem gleichwertigen physikalischen Verfahren, z. B. nach DIN 51001 Teil 1 und Teil 2 (z. Z. Entwurf)
4) Gegebenenfalls ist zusatzlich der Kornanteil < 0,032 mm zu bestimmen.
5) Die beiden Kornfraktionen 1 bis 2 mm und > 2 mm dienen zur Beurteilung der Konformitat.

6) DieKonsistenzdesverarbeitungsgerechtangemachten Mortels wird mitder Einfalltiefe nach Schiler [1] bestimmt, wobei
sich je nach Eigenart des Mortels unterschiedliche Konsistenzbereiche ergeben.

7} Wenn genlgend Erfahrungen vorliegen, ist vorgesehen, die angegebenen Grenzwerte zu tberpriifen.

8) Die Prifbedingungen fiir die Belastung und die Temperatur sind je nach Anwendungsfall festzulegen. Die Aufheizge-
schwindigkeit betrdgt 1 K/min. Auswertung: AD2s= Dasg)y ~ D2s(st) (siehe Abschnitt 3.6.3.4).
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