DK 631.313.1.02 DEUTSCHE NORMEN September 1980
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88 1 Geltungsbereich

I Eggenzinken der Form A werden hauptsachlich fiir leichte Saateggen angewendet. Die Formen C und E sind fiir hohe
zzz Beanspruchungen vorgesehen.
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2 Mitgeltende Normen

Frithere Ausgaben: DIN 1484: 04.27

<] DIN 76 Teil 1  Gewindeausldufe; Gewindefreistiche fiir metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13
5| DIN 78 Gewindeenden; Schraubeniiberstinde fiir metrische 1ISO-Gewinde nach DIN 13
s| DIN17100 Allgemeine Baustahle; Gutevorschriften
£
2| 3 MaBe, Bezeichnung
: Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
§° Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — sehr grob
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Bezeichnung einer Eggenzinke Form C der GroBe 14 X 150:

Eggenzinke DIN 11 090 -C 14 X 150

Fortsetzung Seite 2

Formen B und D gestrichen. GroBe 22 X 220 aufgenommen.

Anderung September 1980:
Inhalt Uberarbeitet.

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 11 090

a d1 d2 ) d3 e f l1 12 13 Sy S t r
Form GroBe
+0,2 0 +3 0
~ min. | -05 | -0,5 ~ 0 ~ -0,5 ~ ~
A 11 X110 55| 1 M10 | 15 | 13 4 110 | 25 50 - 10 - -
c 14 X150 7 - M12 | 24 | 15 5 150 | 40 63 14 12 40
und 15 X170 7.5 - M14 |} 26 | 17,6 6 170 | 40 71 15 14 40 25
E 16 X 180 8 - M14 | 26 | 17,5 6 180 | 40 71 16 14 40
18 X 190 9 - M16 | 30 | 20 8 190 | 45 84 18 16 45
E 20X 190 10 - M1i6 | 34 | 20 8 190 | 50 88 20 16 50 40
22X 220 12 - M20 | 40 | 25 10 220 | 502 | 100 22 20 75
1) Gewindeauslauf nach DIN 76 Teil 1, Linsenkuppe nach DIN 78
2) Auch 60 zulassig

4 Werkstoff
St 60-2 nach DIN 17 100 oder mindestens gleichwertiger Stahl nach Vereinbarung

5 Ausfiihrung
Geschmiedet
Im Hartebereich ist die Zinkenspitze mit (45x5) HRC in Richtung Gewinde bis auf 27 HRC abnehmend gehartet.

Weitere Normen
DIN 934 Sechskantmuttern; Metrisches Gewinde, metrisches Feingewinde, Ausfiihrung m und mg
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