DEUTSCHE NORM Mérz 1996

Landmaschinen —
Messerklingen fur Mahmaschinen mit glatter DIN
oder gezahnter Schneide 11300

ICS 65.060.50 Ersatz fiir
Ausgabe 1986-10
Deskriptoren: Landmaschine, Messerklinge, Mahmaschine, Maschinenbau, Schneide

Agricultural machinery — Knife section for mowers with a flat
or toothed cutting edge

Machines agricoles — Sections de lame pour faucheuses,
a tranchant lisse ou denté

Vorwort

Die Klingen der Kurzzeichen A75 x 2, B 75 x 2, A 80 x 2, B 80 x 2 sind bis auf die GrenzabmaBe fiir das MaB a identisch
mit den Klingen élterer Bauart. Da jedoch auch bei den édlteren Klingen die neuen GrenzabmaBe fiir a eingehalten wurden,
ist eine Austauschbarkeit sichergestellt und somit eine Anderung der Normbezeichnung nicht notwendig.

Die Klingen der Kurzzeichen A 84 x 2,75, B 84 x 2, B 84 x 2,75 und C 84 x 2,75 sind neu und deshalb nur bei
Neukonstruktionen einzusetzen.

Die alten Klingen der Kurzzeichen A 84 x 2, A 84 x 3,B 84 x 2, C 84 x 2 und C 84 x 3 sind in der neuen Ausgabe von
DIN 11300 nicht mehr enthalten und sollten bei Neukonstruktionen nicht mehr eingesetzt werden. Sie werden aus
Griinden der Ersatzbeschaffung fiir eine gewisse Ubergangsfrist jedoch noch weiterhin Bedeutung haben.

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1986 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) MaB e wurde in Tabelle 1 gestrichen und in Bild 1 eingetragen.

b) InBild twurde der Lochdurchmesser 5,5 mm entfernt und als MaB d gekennzeichnet und in Tabelle 1aufgenommen.
Das MaB 5,5 mm wurde bei der Messerklinge ¢ = 84 mm in 6,5 mm geéndert.

¢) MasB b wurde in Bild 1 neu eingetragen und in Tabelle 1 entsprechend geédndert.
d) In Bild 1 wurde die Hartezone wieder eingetragen.
e) Unter Abschnitt 3 wurde die Hartevorschrift erganzt.

f) In der Tabelle 1 wurde MaB s bei ¢ =84 mm von 3 mm in 2,75 mm mit entsprechenden GrenzabmaBen geandert.
s =2 mm entféalit.

Frithere Ausgaben

DIN 11300: 1929-12, 1957-08, 1986-10
DIN 1483: 1926-04

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Messerklingen fiir Méhmaschinen-Schneidwerke. Sie ermoglicht die Austauschbarkeit der Messer-
klingen.

2 MaBe, Bezeichnung
Form A mit glatter Schneide

Form B mit unten gezahnter Schneide
Form C mit oben gezahnter Schneide

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, Fef. Nr. DIN 11 : -03
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet. Dasument ﬁhaminub

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

Full document details: DIN 11300:1996-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-11300-1996-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-11300-1996-03

Seite 2
DIN 11300:1996-03

Bezeichnung einer Messerklinge Form A mit ¢=80mm und s=2mm:
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Tabelle 1 MaBe in Millimeter
b c d
Form a GrenzabmaBe +2 +1 +0,1 S GrenzabmaBe
¢} 0
10 20 75
A +04 55 | 2 *02
und 15 25 80
B
19 +04 29 84 6,5 2,75 +0,1
C 19 +0,4 29 84 6,5 2,75 +0,1

3 Werkstoff

Werkstoff nach Wahl des Herstellers

Harte an den Punkten 2 bis 6:
54 bis 59 HRC

Hérte an den Punkten 1,7, 8 und 9:

<35 HRC

4 Anwendungsbeispiel

Anwendung der Messerklingen beim Mahmesser mit einer Grundteilung von 76,2 mm.
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