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Milchwirtschaftliche Anlagen D I N

Planung, Projektleitung und Ausfihrung 11 487

Dairy installations; planning, projecting, and execution

1 Anwendungsbereich und Zweck — Vorstellung iiber den Automationsgrad,

Die vorliegende Norm gilt fir Aufgaben von Planungund ~ — Moglichkeiten der Abfallbeseitigung bzw. Verwertung,
Ausfiihrung im Bereich der Milchwirtschaft. Wesentlicher — — Ortliche Auflagen, z. B. aus der TA ,,Larm’ und dem
Bestandteil dieser Norm ist die Definition des Umfanges Bundes-Immissionsschutzgesetz.

von Planungen.

Aufgabenbereiche fiir Planungen sind: 3 Vorentwurf

— Neubauten von Betrieben Der Vorentwurf dierit dem Ziel, die Investitionskosten
— Anderungen bestehender Betriebe und den erforderlichen umbauten Raum abzuschatzen.
— Neubau von Anlagen Der Vorentwurf soll die Grundlage fiir eine vorlaufige
— Anderungen bestehender Anlagen Wirtschaftlichkeitsberechnung bilden, gleichzeitig soll

er AufschluR iiber die ZweckmaRigkeit des Investitions-
Lo vorhabens geben. Er umfat die Planungsschritte nach

2 Definition den Abschnitten 3.1 bis 3.11.
2.1 Planungsaufgaben
Planungen umfassen den maschinen- und verfahrens- 3.1 Aufgabenstellung
technischen Teil milchwirtschaftlicher Betriebe. Entsprechend Abschnitt 2.2; gegebenenfalls Angabe der
Dazu gehdren Produktionsanlagen, Hilfsanlagen und  Eigenschaften der Ausgangsstoffe und der gewiinschten
Nebenanlagen {siehe DIN 11488"); Nebenanlagenjedoch ~ Endprodukte sowie die jeweils geforderten Verfahrens-
nur, wenn diese besonders vereinbart werden. Ausge-  abldufe.
nommen sind BaumaBnahmen, sanitare Einrichtungen,
Heizung, Liiftung, Aufziige, Beleuchtung, Bauantrdge 3.2 Mengen- und Stoffbilanz
und MaBnahmen fiir die Erlangung behérdlicher Geneh-  Hierin sind die zu erwartenden Rohstoffe und deren
migungen, die Grundlagen der Bauantrage sind. Die  Mengen erkennbar,
Ingenieurplanung enthalt Angaben fiir den Architekten,
z.B. zur zweckmaRigen Beliftung von Produktions- 3.3 Ermittlung der Kapazititen der einzelnen Produk-
raumen. tionsanlagen

Ausgehend von der Mengen- und Stoffbilanz werden die

2.2 Voraussetzungen fiir die Planung erforderlichen Kapazitaten bestimmt.

Vor Beginn jeder Planung miissen folgende Angaben be-
kannt sein bzw. Zielvorstetlungen vorliegen: 3.4 FlieRschema

— Téglich zu erwartende Rohstoffanlieferung im zeit-  Hieraus ist der FlieRBweg der einzelnen Produkte von der
tichen Ablauf mit den jahreszeitlichen Schwankungen  Anlieferung bis zur Abgabe erkennbar.
und die voraussichtliche Entwicklung,

— Produktionsprogramm, voraussichtliche Entwicklungs- 3.5 Chemische Reinigung
tendenz, gegebenenfalls Produktionsvorschriften,  Mit Angaben iiber Verfahren, Bedarf und Verbleib der

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fur Normung e.V., Berlin, gestattet.

Zeitraum fiir die Lagerung der Fertigprodukte, Reinigungsfliissigkeit. Angaben vergleichbarer Anlagen
— Vorgesehene Arbeitszeit der einzelnen Produktions-  konnen ausreichend sein.

anlagen,
— Reserven, 3.6 Energiebedarf

Dieser wird entweder aus dem Bedarf der Einzelanlagen
e ermittelt oder als Gesamtbedarf vergleichbarer Betriebe
1) Z. Z. Entwurf bzw. Anlagen angegeben.
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3.7 MeR- und Regelungstechnik

Soweit vorhanden, reichen Bedarfswerte vergleichbarer
Anlagen aus.

3.8 Steuerungstechnik

Soweit vorhanden, reichen Bedarfswerte vergleichbarer
Anlagen aus.

3.9 Maschinenaufstellung

In vereinfachter Form (Kastchendarstellung) an Hand
des jeweiligen Platzbedarfs.

3.10 Schétzung der Investitionskosten

Die Kosten der Produktionsanlagen, Hilfsaniagen und
der Montage werden einzeln aufgefiihrt. Hier kénnen
Kosten vergleichbarer Betriebe ausreichen.

3.11 Produktionskostenberechnung

Sie wird nur gemeinsam mit dem Auftraggeber durch-
gefiihrt, wobei man sich an die Kostensituation vergleich-
barer Betriebe anlehnt.

4 Vorplanung

Die Vorplanung lehnt sich an den Vorentwurf an. Sie hat
die Schaffung von Ausschreibungsunterlagen zum Ziel,
aus denen die erforderlichen Maschinen, Apparate und
sonstigen Einrichtungen hervorgehen. Die nachfolgend
beschriebenen Planungsschritte kdnnen den Vorentwurf
auch ersetzen.

4.1 Aufgabenstellung
Siehe Abschnitt 3.1

4.2 Mengen- und Stoffbilanz
Siehe Abschnitt 3.2

4.3 Ermittlung der Kapazititen der Produktionsanlagen

Voraussetzung ist die Kenntnis (iber die einzusetzenden
Maschinen und Apparate sowie die der anzuwendenden
Technologien. Hierzu gehort auch die Festlegung der
GroRe der Packmaterial- und Produktlagerraume in Ab-
stimmung mit dem Auftraggeber.

4.4 ProduktflieBschema

Das ProduktflieRschema (sieche DIN 11 488") wird ohne
Angabe von Armaturen erstellt. Die Maschinen und Ein-
richtungen werden geordnet nach Anlagen bzw. Abtei-
lungen durch Rohrleitungen verbunden.

Es sind gleichzeitig eventuell erforderliche Alternativen
und Erweiterungen zu beriicksichtigen, wie z. B. Um-
lagerungen des Verarbeitungsgutes und der Einsatz von
Ausweichprozessen,

45 Verfahrensbeschreibung

Zur Erlauterung des ProduktflieBschemas sind die ein-
zelnen Verfahren zu beschreiben, wobei auch Angaben
Uiber die Mengen und die Zusammensetzung der durch-
gesetzten Produkte zu machen sind. Die Verfahrens-
beschreibung muB alle Angaben enthalten, die zur Aus-

) Z. Z. Entwurf

legung einer Steuerung erforderlich sind, dazu gehort
eine Funktionsbeschreibung fiir Anfahren, Normalbetrieb,
Ausfahren, Notbetrieb und fiir die chemische Reinigung.

46 Zeitablaufschema fir Produktionsanlagen baw.
-maschinen

Wiahrend der Kapazitatsplanung und der Erstellung des
ProduktflieBschemas ist der zeitliche Einsatz der einzel-
nen Maschinen und Anlagen und deren Abstimmung auf-
einander in die Uberlegungen mit einzubeziehen. Die
Ergebnisse sind im Zeitablaufschema festzuhalten. Dabei
ist fir die Maschinen die Belastung iiber die Zeitkoordi-
nate festzuhalten.

Dieses Schema kann fir die Planung der Reinigungs-
anlage und der Addition des zeitabhangigen Energie-
bedarfs sowie des Abwasseranfalls herangezogen werden.

4.7 Chemische Reinigung einschlielich FlieRschema

Der Umfang der chemischen Reinigungsaniage(n) richtet
sich nach Produktionsablauf und Arbeitszeit.

4.8 MeR- und Regelungstechnik

Auftraggeber und Planer sollen unter Berilicksichtigung
der anzuwendenden Technologien die an die MeR-
und Regelungstechnik zu stellenden Aufgaben gemein-
sam festlegen.

4.9 Steuerungstechnik

Parallel zur MeR- und Regelungstechnik wird die Auf-
gabenstellung fiir die ProzeBsteuerung erarbeitet. Da-
bei soll gemeinsam zwischen Auftraggeber und Planer
tiber den Grad der Automatisierung, der Verriegelungs-
bedingungen und die Abgrenzung der innerbetrieblichen
Verantwortungsbereiche der Produktionsanlagen ent-
schieden werden.

4.10 Hilfsanlagen

Ermittlung der Kapazitdten der Hilfsanlagen und deren
Maschinen und Einrichtungen. Dazu ist es erforderlich,
den jeweiligen Bedarf iber den Tagesablauf zu ermitteln.
Sofern vereinbart: Anfertigung von Verteilungsschemata.

411 Maschinenaufstellungsplan

Dieser gibt AufschluR {iber die bendtigte GebaudegroRe
und dber die Flachenbelastung; er ist die Arbeitsgrund-
lage fir die Bauplanung. Es werden Angaben fiir die
zweckmaRige Beliiftung von Produktionsrdumen gemacht.

412 Ausschreibungsunterlagen

Ausschreibungsunterlagen sollen

— fir Maschinen, Apparate und Steuerungen der Pro-
duktionsunterlagen,

— flir Maschinen, Apparate und Steuerungen der Hilfs-
anlagen (siehe DIN 11 4887")),

— fiir Montage, Montagematerial einschlieRlich Rohr-
leitungen, Isolierung

— fir Projektleitung, Detailplanungund Inbetriebnahme,

vorliegen.

4.13 Investitionsschitzung

An Hand der Unterlagen entsprechend Abschnitt 4.12
werden die zu erwartenden Investitionskosten anlagen-
weise geschatzt.
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